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MEHORIA DESCRIPIIVA
para solicitar PATENTE DE IﬁVE¥GION por VEINTE afiog
a nombre de RCA CORPORATION

. entidad norteamericana

con domicilio en 30 Rockefeller Plaza, MNueva York, N,Y.

10020, Lgtados Unidos de América,
‘pof: "OIT LETODO PARA PROPORCIONAR UN REVESTIMIENTO DIE-
LECTRICO UNIFCORILE, DWLGADO, ADHERENTE SOBRE LA SU-

PERFICIE DE UN DISCO DE VIDEO CONDUCTORM

(Clase Internacional Giic)
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Esta invencién se relaciona con la fabricacidn
de discos de v;i.deon s particularmente, esta invencidn
ge relaciona con discos de video mejorados que tienen un
revestimiento dieléctrico delgado sobre los mismos, oapaz
de reproduccidn excelente, qus tienen larga vida. .

Hay disponible un gistema novedoso de grabacidn
y reproduccidn de video para grabar y reproducir informa-
cién de video. De conformidad con este método, pacden pre.
pararse duplicados de disco teniendo variaciones geoméiri-

cas en el fondo de uns renura espiral en la superficis de

disco que corresponden a variaciones de capacitancia reprg
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gentativesde sefiales de videe, Los discos conductores ss
revisten con un revestimiento dieldetrico delgado. Ura ague
ja de metal completa el capacitor y, durante la reproduc-
cién, monta sobre el revestimiehto dieldctrico y percibe
las variaciones dimensionales en el fondo de la ramura.
Estas variaciones se reconstituyen en forma de sefial elég
trice y se convierten nuevamente en informacidn de video
gpropiads pers presentacidén visual por un detector de telee
visibn, »

En este sistema entonces, la azuje metdlica estd

separada de la superficie del disco conductor sdlc por unms

cape dieléetrica delgada. Con objeto de poder producir

- grabaciones de buens calidad, esta capa dieléetrica dade

25

103.73

ser uniforme en profundidad y composicién, suficientemen

man
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te delgada de manera que las variaciones dimensionales
diminutas en la ranura puedan ser detectadas en una forma
exacta y, sin embargo; sin fallas ni agujeros pequefios

que pudieran occasionar cortocircuitos debidos al contac~
to de metal con metel durente la reproduccidn, Ademds, el
revestimiento debe ser suficiente fuerte para soportar

les pasadas repetidas de la aguja sin dafio al revestimien
40 ni a los elementos de sefial sobre la suyerficie de dis~
co, De eata manera, el revestimiento debe toner propieda—
des lubricantes asi como alta resistencia. Todavia adicio~
nalmente, esta capa dieléctrica debe ser susceptible de
aplicarse en una forma ripide y sencilla, apropiada para
téoniocas de produccidén en masa,

Se ha descubierto que pueden aplicarme fécil y
rdpidamente revestimientos delgados, uniformes, fuertes
de ciertas peliculas poliméricas a discos conductores
de video mediante tdonices de descarga luminiscente;

Las técnicas de descarga luminiscente pueden
emplearse para revestir un disco conductor de video que
tiene informacidén de video grabada en la forma de variaw-
ciones geométricas en el fondo de una ramura espiral con
clertas pelieulas poliméricaes, Das peliculas resultantes
son uniformes, revestimientos dieléotricos fuertes que
pueden ponerse en contacto repetidamente con une aguja de

punte de metal gin defic alguno, Este método proporciona

-3 -
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discos apropiadog pars reproduceidn de elta calidad, de rui-
do bajo, de informacibén de video reglstrada en la forma de
los patrones geométricss en las ranuras a través de numerc-
sas reproducciones,

Los monémercs apropiados para usarse al formar
los revestimientos delgados sobre discos de video de confor~
midad con la presente invencidn incluyen estireno, estire-
nos substituidos tales como p-metilestireno y trans-beta~me
tilestireno y los semejantes; silanos substituides con siqui
lo tales como trietilsilanc, trimetilsilano, tetrametilsilg
no, viniltrimetilsilano y los semejantesy mlquenos y cicloal
quenos tales como 1;3-butadieno, trans;z-hepteno; iclohexe-
neo y los semejantes; bencenos substituidos con algueno fa=
les como divinilbenceno y los semejantes; compuestos halogg
nados fales como tetrafluoretileno, cloruro de metilo y los
seme jantes; y polisiloxanos tales como dimetilpolisiloxano
y los semejantes, También pueden emplearse mezclas de les
anteriores, tales como mezclas de estireno con trimetilsi
léno, trietilsilano, tetrastilsileno y los semejentes.
El estireno es fécilmente disponible y forma peliculas al
famente entrelaszadas, fuertes, adherentes y, por lo tanto;
es el preferido;

Bl espesor de la pelfenla polimérice aplicada
2l disco metalizado puede variar de aproximadamente 200
& 30004 y de preferencis es de aproximadamente 200 g 0004

-4 -
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de espesor,
De conformidad con el procedimiento de la inven~

cién, el disco de video conductivo se monta en una cémars,

de vacio, paralelo a pero separado de unxsegundo disco con
ductor, Los discos actian como electrodo durante lg deposi-
cién del revestimiento de pelicula. Se ponen en comtacto
conexiones eléciricas con los discos y se conectan a una
fuente de corriente, ILa cdmara se evacia luego, de prefo-
rencis a una presidn inferior a aproximadamente 10"3 forr,

Y se cargs luego suficiente mondmero a la cdmara de manera
de depositar la cantidad deseada de pelicula polimdrica so--
bre el disco de cdtodo. La presién del mondmero puede variar
de aproximadamente 10 a 2000, de preferencia 50 a 300 nicro-
nes. Alternativamente, pueds znadirse un flujo continuo de
monémero a la cdmara de vacio hasta que se obtiene el espe=

sor deseado de pslioula sobre el disco de cdtodo.
Se aplica un potencial a los discos, ocasionan-

.do une luminiscencia dentro de la cdmara entre los discos.

El mondmero se polimeriza sobre la superficie de los dis-
cos. Ia corriente debe ser de duracién suficiente para per-
mitir la deposicidn del espesor deseado de pelicula. Ia
corriente puede ser corriente directa o corriente alterma.
De preferencia, se emplea corriente alterna de 60 ciclos
debido a su bajo costo y fhcil disponibilided, la canti~

dad de monémero y corriente puede variarse dependiendo del

103'73 -5 -
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espesor de la pelicula pelimérica deseada y de la geome-

‘tria del sistema de depcsicidn y puede determinarse ficile

mente mediante una serie de prusbas por un experto en el
arte,

Ademés del mondmerc deseado o de la mezcle de
monémeros, también puede estar presente un gas poriador
durante la descarga de Lluminiscencia. la presencie de un
gas portador aumenta la presidén total del sistema y permi~
te la eleccidén de una regién de presibén conveniente en
la que se forme ung descarge de luminiscencia., El g;s poxr
tador puede introducirse a uns presidén de aproximadamen—
te 100 & més 0 menos 5000 micrones, Los gases portadores
inertes apropiados incluyen gases nobles, tales como neén,
argbn, cripton, helio y los semejantes y nitrégeno.

Cuando se ha aplicado la pelicula polimérica de
espesor deseado al disco de video conductor, se rompe el

vaclo y el disco s¢ separa de la cémara, listo para repro

. dueeidn,

20

25

13,73

Le invenoién puede ilustrarse adicionalmente

mediante el siguilente ejemplc, pero debe entenderse que

el invento no quede limitado a losg detalles descritos en
el miamo,

Ejemplo
Un disco de vinilo de aproximadamente 50,48 cen

n6-
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t{metros de didmetro, conteniendo una ranura espiral sobre
1o superficie con un paso de alrededor de 4000 ranuras
por 2,54 centimetros y revestido con una pelicula de alu~
minio de aproximadsmente 500A de espesor, se montd en una
cémara de vaclo ajustada con otro disco de gluminio de
50,48 centimetros de didmetro de manera que 1os Ao dlSw
cos estuvieron paralelos y separados a una distancia de
aproximadamente 2-3 centimetros., Se conectd un cable con-
ductor eléetrico desde cada disco a una fuente de corrien
te de 60 Hz de manera que la descarga luminiscents de pom
tencial aplicada fue 0,8 XV, Se hizo vacio en la cdnara
haste une presién inferior a 10"3 torr y se inyectd es-
tireno en la cédmars hasta una presidn parcilel de 200 mie
crones, Tambidn se dio entrads e argén a la cémara hagta
una presidn parcial de 300 micrones.

La corriente se conectd dursnte 40 segundos,

Después de liberar sl vacio, el disco, conteniendo un re-

. vestimiento de poliestireno, se seperd de la cdmara,

Se depositd sobre el disco una pelfcule adheren=
te, uniforme, fuerte de poliestireno, de aproximadamente
5004 de espesor,

La presente solieitud, que corresponde a la
presentada en los Egtados Unidos de América, el 19 de
Abril de 1972, bajo el N2 245,664, se aooge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie~

143473 -7 =
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dad Industrial.

REIVIIIICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que ge
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Ispatia, por V4IRIE auos, son los que se recogen en
las reivindicaciones siguientes:

12,- Uin método para pronorcionar un revestimien~
to dieléctrico uniforme, delgado, adherente sobre la superficie
de un disco de video conductor que ticne informacifn de video en
la forma de variaciones gecomélricas en una cara del mismo, que
comprende: (a) montar el disco de video conductor en una cdmara
de vacfo como un clectrodo, el contraecléctrodo siendo un disco

conductor montado paralelo a y separado del disco de video, (b)

" hacer vaofo en la cAnmara a una pregidén infaerior a aproximada-

mente 10— torr, (c) introducir un monémero en la cémara @& una
presién de 10 a 2000 micrones, y (d) establecer una descarga lu-

niscente entre los discos conductores, mediante lo cual ‘el monb-
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mero se polimeriza sobre la suprerficie de los discos conducto-

res.
22,~ Un método de conformidad con la reivindica-

cién 1%, en donde el monémerc se selecciona del grupo que congig-
te en estireno, un estifeno substituido, un silano substituide
con alquile, un algueno, un cicloalaueno, un benceno substitui-
do caon algueno, una olefina halogenada y un polisiloxano.

3.~ Un método de conformidad con la reivindica~
cibn 1#, en donde el mondmero es estireno.

4%,- Un método de conformidad con la reivindica-
ci&n 12, en donde el disco de video conductor tiene una ranura
espiral sobre una cara del mismo y unaz capa metflica sobre la
misma, la informacibén de video en la forma de variaciones geomé-—

tricas en el fondo de la ranura.

52,~ Un método de conformidad con la reivindica-
oibén 4B, en donde cl wonémero es estireno a una presién de 50 a

300 micrones.
6%, Un método de conformidad con la reivindica-

cién 4%, en donde el mas portader se introduce también en la cé-
mara en la etapa (o) a una presién de aproximadamente 100 o mis

0 menos 5000 microned.
T8,= Un nédtodo de conformidand con la reivindica-

cién 58, on donde sc introduce también vn gns poriador en la cb-
mars en la etapa (c), a uns rresién de aproximadamente 100 2 mis

0 menos 5000 micrones.
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82, Un método para proporcionar un revestimiento
dieléctrico uniforme, delgado, adherente sobre la superficie de
un disco de video conductor.

Tal y como se ha descrito en la kemoria que an—
teccde y rera los fincs que se hau especificado.

Esta Lewmoria consta de diez hojas escritas a méi-

guina por una sola cara.

ladrid, i& . 1979

F.A.

Fernando de El
Po, Po

Uy
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