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‘MEMOBRTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Introduccién a nombra

des Firma Hermann Werner, de nacionalidad
alemana, domiciliada en 56 Wuppertal-Hah-
nerberg, Korzerter Str. 21 (Alemania); por:

"MAQUINA HERRAMIENTAY
+++0000000004 ¢
£l invento concierne a una méquina herramienta para

la incorporacién o el labrado de ranuras longitudinales en la

zona de una punta de cono, especialmente en el caso de destop

nilladores de rendija en cruz, con un manguito de sujecifn para -

el spstén de -la pieza de trabajo y un dtil fresador que se en-

cuentra girando, el cual incide y corta an la pieza de trabajo

.en la direcci6n longitudinal de esta pieza de trabajo sujeta,

Es sabido incorporar o labrar las ranuras en la pup
ta de cono junto al véstago de un destornillador mediante una
fresadora perfiladora de estructuracién usual, En este caso -
se utiliza una méquina herramienta, en la cual la pieza de tra

bajo estd sostenida en un manguité de sujecién y el fresador -
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que se encuentra girando penetra en la pieza de trabajo en la
direccién longitudinal de dicha pieza dstrabajo sujeta siendo
desfasada en un &ngulo de paso de ranurabdﬁ modo escalonado la
pieza de trabajo que ha de ser estructurada cﬁn varias ranuras,
cada vez después de la terminacién una de laé ranuras, Por lo
tanto, son necesarios avances y retrocesps mdltiples, de mang
ra que el tiempo de fabricacidn y terminacién es desfavorablg
mente elevado.,

£l invento parte de la misién de proporcionar ung --
méquina herramienta que logre un tismpo de fabricacifn disminuf
do en grado considerable, que ademés de un gobierno automético
de la marcha del traﬁajo garantice una mejor precisifn del tra
tamiento o mecanizacidn,

Para este fin la méquina herramienta de acuerdo con
el invento estd estructurada de manera que el fresador estrug
turado como cuchilla de impacto penetra ;n la pisza de traba-
jo propulsada que se encuentra girando continuamente.

Entonces de acuerdo con una forma de realizacién -~
preferida del invento, se puede hacer ajustables mediante una
tranamisién de regulacién comdn a las rotaciones de circulacién .
del manguito de sujecién y del cabezal de cuchills,

Adem&s, el avance del manguito de sujeciﬁﬁ pueds ser
derivado de la misma transmisién de regulacién,'de modo que rg
sulta una forma constructiva muy sencilla.,

Con el fin de obtener un elevado rendimiento de corte
de la cuchilla de impacto, de modo preferible -un perfil de seg
cifn transversal, en lo eséncial Eon forma triangular, de la

cuchilla de impacto estd estructurada més estrecho que la seg
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cién tranaversal de las ranuras que han de ser producidas,.

Si de acuerdo con otra forma de reélizaciﬁn del ine-
vento, el manguito de sujecifn se asienta sobre un carro des-
lizante gobernado por un disco de levas, y las magndibulas del
miama sonigobernahles a la posicién de liberéciﬁn en contra -
de resortes que producen la posicifn de sujecién mediante una
palance acodada accionada por mediog hidrdulicos o neuméticos
se2 logra adicionalmente un cambio més rébidu de las piezas de
tiabajo.

Las ventajas de la forma de estructuracién de acuex
do con el invento estriban en primer término_en que, como con
secuencia de la rotacidn continua de la pieza de trabajo, es
posible producir con exactitud en un grado elevadisimo las ra
nuras como también la distancia de paso de éstas. Ademés de--
ello, la mecanizacifn de las piezas de trabajo que consisten
la mayor parte de las veces en aceros de alta a;eacidn median
te la cuchilla de impacto es m&s favorable, se puede aumentar
la eliminacién de virutas, se pueden lograr elevadas velocida
des de corte, y se pueden ahorrar costos de Gtiles y herramiep
tas, La forma constructiva de la méquina. herramienta de este -
tipo es poco costosa, es extraordinariamente digng de confian-
za y estd libre de perturbaciones en funcionamiento, de manera
que se realiza de manera fécil una sencilla automati;acién de
los procesos de trabajo. |

En los dibujos se representa el invento a modo de -
ajémplo en una forma de realizacién, En ellos:

La figqra 1 muestra en una vista delantera en pers~

pectiva una méquina herramienta de acuerde con el invento;



La figura 2 muestra a mayor sscala una vieta en al-
zado frontal en perspectiva dé aquella;

lla figura 3 muestra la seccién longitudinal verti--
cal de la méquina herramienta en el plano del mangiito de su-

5 jecidln; |

La figura 4 muestra una vista hurizuntal‘cﬁn secﬁién
en la parte superior en el plano central del'eopnrte que lleva
el manguito -de sujecifin, ‘

La figura 5 muestra en gepraséntacién esquemétic;, -

10 . como explicacifn de la etapa de trabajo de fresado, el modo de
‘ corte de la pieza-de trabajo,
La figura 6 muestra un eéquémé de complemento con reg
pecto a esta ﬁltima. .
| La figura 7 muestra una vista €n alzado frpntgi es~
15 : quemética de la pieza de trabajo en el caso de aplicacién daﬁ-
tro de ella de la cuchilla de impacto., -
La figura 6 muestra el cabezal déﬁcuchilla en sec--
cién lnngitudinal;
La figura 9 muestra una vista en alzado trasera con
20 - . respecto a esta Gltima; y .

La figura 10 muestra una vista superior;

La m&quina herramienta consiste_én el pedestal de ca
ja 1, en el cual estéd contenida laltrénsmisiﬁn‘de'regul;ciﬁn
"RG" que posteriormente se va a explicar, y que sobre la su=-
25 éerficié de la mesa 2 lleva guiado de modn‘désplazable longity.

| dinalmeﬁts el soporte 3 que tiene un manguito d; sujecién 4, -

" Junto al extremo delantero de la mesa esté appyado de manera -

., capez de girar el cabezal de cuchilla 6 que lleva la cuchilla
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de impacto 5."Este ultimo cabezal esté apoyaao paor una punta
centrado?a 7, que es saostenida en el manguito de husille 8 -
estacionario.

La pieza de trabajo 9, junto a cuya punta c6nica se
pueden ipcorporar y labrar ranuras apropiadas para lqa destor
nilladores conocidos de ranura cruzada es mantenida en estado
sujeto en el manguito de sujecién 4, ﬁna caﬁpana piotectoré -
transparente ll, desplazable sobre carriles 10, sirve para cy
brir el lugar de trabajo contra virutés volantes.

El soporte 3 que tiene el manguito roscado 4 es des:

. plazable en vaivén sobre la mesa 2. El manguito de sujecién 4

es propulsado en rotacidn de modo con£ipuo. Asimismo, ‘el cabg
zal de cughilla 6 estd propulsado continuamente en rotacidn -
a través del &rbol de fresador lZ,»aVsaber imperativamente a
través de la transmisién "RG" contenida en el pedestal de caja
1, E1 &rbol principasl de transmisifn 13 1leva para Eate fin una
rueda cénica 14 que engrana-con la rusda dentada 15 situada -
sobre el &rbol fresador 12.

El &rbol principal de tr;nsmisién 13 se epcuentra -
a través de un par de ruedas frontaeles 16 en unién fija con el
4rbol de engranaje intermedio 17 de una transmisiﬁn’de regula-
cién cdonmutable, cuyes ruedas escalonadas 18 se ancuentrén en'
gplicecidén a la rueda adyacente 20 mediante un par de ruédés
déaplazableg 19, Otras ruedas dentadés escalonadas sirven para
lograr un gran ndmero de relaciones de tpansmisiﬁn. -

Sobre el &rbol de toma dé,fuérza 20', que discurre
paralalamante.cun respecto al Srbnl secundario éQ y.ea propul,

sado por este (ltimo, estén fijadas polaaé de correa 21, 22,
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" que mediante cadenas 23 o 24 & correas t:apgzoidalea.dentadaa
produceﬁ‘una unién de prnpplsiﬁn can el manguité de sujecidn
4vy con 8l soporte 3,

El casquillo 4' del manduito de sujgcidn 4, estruce
turado con un véstago, estd apoyado de mgﬁeré capaz de girar.
en el spporte 3 (véasé figﬁra 3) y lleva una rueda dentada>25,
la cual (véase figura 4) engrana con Qna rueda -dentada 26, que
se asienta sobre el &rbol ﬁe prspulsidn. El‘érbbl de propulsida
es susceptible de ser extendido telescdpicamente y estd e;trqg
turado como articulacién cardan. Lleva junto a su:qxtremé libre
una rueda catalina o de cadena 2B, sobre la cual se mueve la -'
cadena 23A¥ transmite una propulsibn de rofacién;:

Las mandfibulas del manguitoldé sujecién 4 estructura-
"dg en forma de una tenaza de sujeéiéﬁ. pbseen»ung piezé de enla
ce de eﬁchufe prolongada 29, la cual estéd pfoviééa con rosca =
y dentro de la cual esté atornilladé Qna varilia de'mandn.ad;
Entre un plato de reéortas 31, sopértado ﬁor dicha varilla de
mando, y el extremo de véstaéb del casquillo 4' se gsianta un
juego de resortes acopados puesto bajo ténbi@h previa J32. Este
‘debido a su fuerza de comprensién, produge'lé sujaéidn'de las
mandibulaé del manguitc.de sujecifn par atraccién de las super
ficiechdnicas de las mismas hacia el casquiifo 41,

En disposicifin axial caon resgpecta al manguito de suje
cifin 4 estd previsto un cilindro hidrdulico 33, cuya biélé:actﬁa
sobre uh par.doble de palancas acodadas 34, cuyé pie?a de hor-
quilla 35 topa coatra la varilla de mando 30, En el caso ae ac
cionamiento del cilindro 33, mediante la fuerza de compresidn

de las mandfbulas del manguito de sujecifn son soltadas del ==
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casquilla 4' por compresién hacia fuera de ellas,

El soporte 3 que lleva el manguito de sujecidn 4 esté

apoyado de modo desplazable en una gifa primética 36 sohre lé

- placa auperibr 2' del pedestal de caja 1. Un extremp en forma

de mﬁﬁén 37 del soporte 3 se aplica dentro de una barra empu=
jadora 38, cuyo rodillo incide contra un disco de levas 39, Eg
te comunica, por su rotacién, el avance del manguito de slje--
cién o de la pieza de trébajo sujeta dentro de 61 durante la
mecanizacién por la cuchilla de impacto,

El disco de levas 39 estd colocado sobre un &rbol 40,
gue esté ‘apoyado en la placa 2' y lleva hnafrusda de tornillo
gin fin 41 que engrana en sl tornillo sin fin situado sabre sl
&rbol 42, El &rbol hz posee una polea da'c6¥rea 43, sobre la -
cusl se mueve la correa trapezoidal den#ada 24,iy ﬁq; produce -
la propulsifn del disco de levas 39, | ‘

La cuchilla de impacto § esté diapuesta‘(Qéase tam-
bién las figuras 8 a 10) en un cabezal de cuchillas 6; este Gl
timo es susceptible de ser unido fijamente mediante su brida ;
44 con el 4rbol de ffesadar 12, Un centrada exacto dei cabeéal
dé'cuchilla 6 se efectGa mediante un mufién cen%rador 45 que pg
netra ajustadamente en el &rbol de fresador, y tiene uha perfo
racifn de centro 46 colocada juﬁto al extremo f£ontal superiér
en la cual penetra la punta de centro 7 del mangﬁito de hugi==-
llo 8, Este Gltimo es soportado por una robusta columna de sog
tén estacionaria 47, h

La cuchilla de impacto 5 conéiéte'en una plaquita de
acéro répido con un filo 5' de parfilﬁpp}gagciﬁn transversal -

en lo esencial de forma tiiangular (véase figura 7). Este per~ -



fil estd dimensionado de modo correspondisnte al desaado‘pér-
fil de las ranuras, teniéndose en‘quenta que desde la entrada
hasta el desprendimiento de salida de lé‘cqchillé se efectia
una rotacifn de la pieza de trabajo; el perfil debe ser por -
io tanto més estrecho que la plena secciﬁn‘trénsversal.da las
ranuras. Para el ajuste, la reg;lacién, y Bl reajuste, la cu~
chilla de impacto estd acufiada detré&s de slla mediante un diep
te de apoyo 43, que mediante Qn tornillo de ajuste 49 hace pg |
"sible el desplazamiento y la regulacifn necesarias. Este estéd
fijado mediante tornillos de sujecién, |

El modo de funcionamiéntn de la méquina herremiéﬁta
~descrita péra la incorporacifn y el labrade de ranuras longi-
_tudinales en la zona de la punta de cano agAuna pieza de tra-
bajo, es explicado con ayuda de las figuras 5 a 7 del éiguieg ‘
te modo{

Estando abiertae la caﬁpa&a protectora 11 (figura 1)
se lleva & cabo el cambio ée piezas de trabajo., Le piezé de -
trabajo 9 consiste en un perma o véstago,.que es encéjadqlo‘—
retirado de manera desmodrémica en forma én_;a caviéad de alg
jamiento de las mandibulas del manguito de sujecién 4, Un cig
cuito de programa automdtico convenientemente prevista realiza
‘el.gobiernc de la m&quina; para iniciar dicha ﬁovimianto hay - I
que cerrar la campana protectora y accionar un‘cqnmutador de.
puesta en marcha., De este modo la transmisién de reguiéciﬁn.-- .
comdn "RG" es puesta en movimiento, £l &rbol de fresador 12 es
prupﬁlsado con un némerc de vueltas "nY, AL mismo tiempo el maﬁ
guito dersujecidn 4 es tensado y a través del mecanismo de prg

pulsién por cadena 21,23,28 y el 4rbol de propulsién 27 junto
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con la transmisifn por ruedas dentadas é5,26 se pone sn.una

rotacién continua "nx“, gue se encuentra eingropizada con rg
lacién al 4rbol de fresador 12, pero en una réla;iﬁn de tramg
misidn correspondiente al ndmero de ranuras deseado (en ei ——
sjemplo representado l:4), '

Mediante el disco de levas 39 se efectla asimismo =

la propulsién en el mismp sentido de movimienfo mediante la -
transmisién por correa 22,24, el soporte 3 es movido en direg

cién hacia el cabezal de cuchilla 6, a saber en una longitud

tal que ge efectda la incorporacidn y el labrado de las8 ranu-

ras en la pieza de trabajo 50,

Tal como lo representan esqueméticamente las figuras
5,6;y 1, en.el caso de la mecanizaﬁidn producida de este modo
el filo §5' de la cuchilla de impacto 5 penetra sobre la super .
ficie d; cono de la pisza de trabajo 50 y ahonda el énrté al
continuar el avance, en que la rotaéiﬁn de la piezg'de trabajo-
durante la aplicacidn de la cuchilla dentro de alla,broduce -
aproximadamente la seccifn transversal aa la ranura 51 que pug
de verse en la figura 7.

Mediante la rotacién continua yJEn relacién sincroni-

zada de la pieza de trabajo 50, con cade rotacién en la'di;ec-

_cibn de rotacifin son comenzadas de cortar y labradas sucesiva-

mente cada una de las cuatroc ranuras 51 ﬁravistas a modo de --
ejempla, Tal como lo muestfa la figura 5, en primer término la
punta da filo ds la cuchilla de impacto cén foxma triangular 5
ipcide sobre la superficie envolvente de éeno.y'se.sumerge més
profuﬁdamente, mientras que el avance se efactpé en la dirsc&iﬁﬁ

de la flecha "x", Esto hace posible una favorable formacifn de
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las virutas y un corte libre de la cuéhillét de manera que se
pueden utilizar velocidades de corte elevadisimas,

| Las curvas de la ranura, dibujédas de lineas inte-
rrumpidas en la figura 6, indican el ensanchamiento del corte ‘
hacia dentro de las ranuras en la zona de la pdntazdél cono al -
avanzar durante la incorporacién y el la?nado, En ssta figura
se puede ver también la forma terminada de la ranura en su ~~'

destornillador de rendija cruzada prouisto: de cuatro renuras.,

‘Los nerviogs en cruz que quedan entre las ranuras constituyen «

‘levas que coinciden exactamente en forma y en posicifn, que dg

ben‘penetrar tal como es sabido con exactitud en la rendija de
la cabeza de un tornilla,
En lugar del extremo de véstago de un destornillador-

de rendija en cruz que se representa, pueden fabricarse también

. piezas de trabajo de configuracién similar para otros fines, -

por ejemplo suplementos insertables para destornilladorss del’
tipo de carraca, eventualmente también con hayor nimero de ra-
nuras (6,8,12). También se puede hacer variar la longitud de -

las ranuras, asimismo se puede variar la juntas de cono.,

- REIVINDICACIONES -

l.~ Mé&guina hgrrémienta para la incorpo;écidn c el -
labrado de ranuras longitudinales en'la zona dé una punta de
cono, espacialmente en el caso de desturniiladores de rendije
en cruz, con un manguito de sujecifin para sostener la pieze y
un dtil fresador que se encuentra girando, el cual inci&a y =

corta en la pieza de trabajo en direccién lOngitﬁdinal de la
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misma, caractérizada porque el fresador, estructurado como cu-
ﬁhilla de impacto, penetra en la pieza de trabajo prapul;ada
de modo cantinuo,

2.~ M8quina herramienta segin la reivindicacidn 12,
caracterizada. porqus las rotaciones de circulacifn del man--
ghitu de sujeccién y del cabezal de c&chilla son ajdstables -~
por una transmisién reguladora comin.

| 3.- Maquina herramienta segin reivindicaciones. ante-

riores carécterizada porque el avance del manéuito de sujecién
se deriva de la misma transmis%ﬁn reguladora. | |

4.~ M&quina herramienta segdn reivindicaciénas ante-
riores caracterizada porque el perfil de seccifin tiénaversal -
de. la cuchilla de impacto es en lo esencial triangular y méds -
estrecho 4ue la seccién transversal de las ranuras a producir,

S5.- Méquina herramienta segin lés reivindicaciones -
antefiorgs caracterizada porque el manguito de sujecién se asiep
ta sobre un cono deslizante gobernado pgr un disco de levas y

porque las mandibulas del mismo son susceptibles de ser gober-v

‘nadas a la posicién de liberacién en contra de resortes que prg

ducen la posicién de sujecién mediante una pélénca acodada ac-
cionada por medios hidrdulicos,
6.~ "MAQUINA HERRAMIENTA"
Tal como se describe y reivindica en la Presente Me--

moria Descriptiva que consta de once hbjas esciitaa a miquina

" por una sola cara y de sus correspondientes dibujos,
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