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PATENTE DE INTRODUCCION
‘ | por 10 afios
.por "MEJORAS EN LOS APARATOS PARA FORMAR FIBRAS DE VI-
DRIO POR SISTEMA CENTRIFUGO", a favor de POLIGLAS, S.A.,
domiciliada en SANTA MARIA DE BARBARA (Barcelona), Ctra,

[

de Barcelona, 66, de nacionalidad espaifiola,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introduccidén se refiere
en general a la produccién de fibras y, m4s - particular-
mente, a‘la formacidén de fibras de vidfio por atenua- .
cién de filamentos de vidrio funAidd iniciados centr{-
fugaménte. M4s especfficamente, la presente invencién

s¢ refiere a medios para depositar una pluralidad de

corrientes de alimentacién de wvidrio fundido sdbre la -

base del rotor empleado para iniciar centri{fugamente-
los filamentos de vidrio fundido.
En el llamado proceso centrifugo o rotativo

para la formacién de fibras de vidrio, una corriente

de viario fundido es &epositada sobre un rotor que gie

ra.répidamente.y que estd provisto en su,bériferia con
un reborde que- tiene upa pluralidad de agujeros o abere

turas a través de los cuales el vidrio fundide es expe-

;
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'plia,géma de didmetros algunos de los.cuales -pueden- ser

.lido en forma de filament;s, A medida que los filamen-
tos salen de las abérturas practicadas en la perifep}a.
del rotor,.son sometidos a la accién de una éonrientg
gaseosa a alta velocidad y alta temperatura para ate-.
nuar los filamontos a fibras de fino difmetro. En.u;a.
prictica aceptada del suministro de vidrio fundido a
"la base del rotor, dicho vidrio fundido es. depositado
sobre la misma on una posicién la cual eété separada
d;l eje de rot;cién d;l rotor., Esta alimentacidén ex-
céntrica del vidrio fundido conduce a una gisfrichiGn
no uniferme del vidrio en la pared periférica del rotor
ocasionando la formacién de fiﬁras que tienen una ame
indeseablemente gruesos,

Un.objeto de la presente invencidén esnpropor-
cionar aparatos que permitan una distribucién unifor-

me de vidrio fundido sobre la pared periférica de un

rotor en un sistema de carga excéntrica para un siste-

~ ma rotativo de fibracién,

E1 objetivo anteriormente'mencionado se ob=
tiené,.ge acuerdo con la pres;nte invencién mediante
una copa de distribucién, la cual esté‘fijada a la pdr-
te estdtica o fija del eqﬁipo de fibracién, El -vidrio
fundido es sumipistrédo a la copa distribuidora y fluye
hasta.un.dépésito en su interior. El vidrio fundido
Tfluye a continuacién hacia fuera del depésito a través
de una pluralidad de rebosaderos practicados en la in-
dicada copa de forma que es depositado en una plurali-
dad de sitios sobre la base del rqﬁér. En una disposi~-

cién preferida de la presente invencién, la copa disw
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tribuidora ‘tiene cuatro rebosaderos los cuales estédn
igualmente espaciados en una direccién rﬁdial desde el
eje de rotacién del rotof e igualmente espaciados también
entre sf{ en direccidn éngular.

Para facilitar la explicacién, se acompafia a
la preéante memoria una hojé de dibujos,-en los que se
ha”répresentado a titulo de ejemplo ilustrativo y no

limitativo, las mejoras objeto de la presente Patente,

En lo; dibujos:

La figura 1 es una vista en Qecci6n transverw
sal de un aparato construfdo para ser usado eﬂ la pré;
duccidn de filamentos dé vidrio fundido.

La figura 2 es una representacién en perspec=

tiva de una copa distridbuidora objeto de la presente

invencién.

La figura 3 es una vista en seccién transver-
sal tomada sobr; un plano que.pasa a través de'la 1{-
nea 3-3 de la figura 2.

Con referencia a los dibujos y particularmen-
te a la figura 1 se muestfé un aparato ~10~ adecuado
para la formacién de fibras de vidrio por el procoso
de rotacién, El aparato -10- comprende una carcasa de
coﬁbustidn indicada generalmente por el nimero «1l-,
el rotor indicado en general por el mimero -12-, un
eje sbporté ~13~ para accionar el rotor, y una columna
interior =14~ a través de la cual el vidrio fundido es
suministrad§ desde una fuente de abastecimiento wl5-
al medio de distribucién -55- y desde allf al rotor -12-,

La carcasa de combustién =ll- es genéralmeu-

te de configuracidén circular y viene definida por una
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pared exterior -16~ generalmente cilindrica y otra pa=
red interiormente separada -17-, En su final éuperior
la cdmara de combustidn estd cerrada por una placa =18=
generalmente de forma anular adecuadamente unida a las
paredes =16~ y =17-. La placa -18- estf provista de
una pluralidad de aberturas -19- para un propésito

épe serd desorito més tarde. Un plato inferior =-20~
generalmente de forma anular esti unido a las paredes
-16- y -17- en sus extrémidades mis bajas y tieneé una
abeéttra ;21-'generalmente anuiar. Una pared inferior
-22~ generalmente cilfi{ndrica coopera con la pared «l17=
para formar una camisa =23~ de circulacién de agua pa-
ra-la cdmara de combustién y la pared -22- se extiende
entre y osﬁé unida a las planchas superiox e.inferior
-18- f ~20~, Separada exteriormente de la pared -16-
existe una pared=2i- genefa}mente cilindrica,.unida

también a los platos superior e inferior -18- y =20-,

-y- cooperando con la;pared -16~ para definir una cami-

sa =25- de circulacién de agua.
Entre las paredes =16~ y =17-, existe un
miembéo interior =26~ de refractario de configuracién

en forma de anillo que tiene una c4mara de combustién

- w27= la cual termina en una abertura -28- anular a

" través de la cudl, como serd descrito m&s tarde, pro-

25,

30.

ductos calientes de la combustién son emitidos, para

atenuar a fibras los filamentos de vidrio proyectados
desde el rotor -12-,
La mezcla de gases combustibles, ¢s alimonta-

da a la cdmara de combustidn -27~ a través de las abor-

* turas -19- las cuales comunican con un distribuidor de
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gas ~29- unido a la carcasa, La estructura -3le- mantie-
ne el aparato en la posicidn deseada.

El rotor -12- estd ;oportado debajo de la ci~-
mara de combustién -ll- sobre el eje =13~ el cual estd
monntado en un tubo -25- provisto de cojinetes‘y exten-
dido verticalmente soportado por un plato circular =36=-
el cual estd conectado a y soportado por el plato su-
perior -18- de la carcasa de combustién -ll~, Perfiles
como soporte adicional ~37- cooperan a mantener en su
ppsicidn el tuﬁo con cojinétes. El plato =36~ esti pro=-
visto con una abertura -39- para recibir y soportar el
tubo =1k- a través del éual el vidrio fundido es ver-
tid6 a fiﬁ de ser depositado en.los medios de distri-
bucidén ~55-, En su final mds bajo, su eje rotativo de
accionamiento ~13~ tiene una porcién fileteada ~13a-
de Area transversal reducida que forma un reborde -13b-.
La porcidn.—13a- se extiende a través de una Abertura
~40~ situada en el eje rotacional del rotor -~1l2- el cual
estd fijado al eje =13~ para la rotacién con éi median-
te mordaza entre el reborde -13b- y una tuerca adecuada
-41., E1 éje de accionamiento -13=- estd separado de y
soportado en el interior del tubo -35- por medio de co~-
jinotes separadores -42- y -43~, El eje -13- es accio-
nado por un motor adecuado (no dibujado).

En la disposicién de la invencién que se
ilustra en las figuras 1 Y 2 el rotor =12~ se compone
de una base generalmente circular =45~ que tiene una
abertura centfal ~40~ comprendiendo la indicada base
-45~ las planchas de metal ~l46é~ y -47- superpuestas,

cada una de las cuales puede ser conformada por una
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operacién convencmonal de estampado de metales. Las
placas -h6- y =U7- estén figadas una a la otra median-

te soldadura. La plancha =46~ tiene un didmetro exte-

- rior mds grande que el difmetro oxterior de la piancha

~47-, Fijada a la plancha =46~ adyacente a la superfie=
cie exterior periférica se encuentra una Sanda perifé-
rica -48« que tieﬁe una pluralidad de égujeros =49-,
También una banda periférica_-so- poseyendo una p;ura—
l1idad de agujeros -5l=- est4 fijada a la plancha =47-

a&y;cente a la superficie ‘exterior periférica de 1la

misma, Cada una de las bandas periféricas.-QB- y =50-

. puede estar formada de planchas planas de metal las

cuales son luego arrolladas a la forma deseada gene-
ralmente cilindrica que se corresponde con la superJ_

ficie exterior periférica de las planchas circulares

=46~ y «47~, Cada una de las bandas periféricas -U8- y

~50- es entonces fijada a su plancha asociada =l6= ¢ <l7=
por soldadura dibuJada en general en -52-, En algunos
casos, cuando los medios de distrlbucldn tales como

7
los que se contemplan en la presente invencidn, son uti

,lizados para efectuar un reparto circunferencial del

vidrio fundido, la banda periférlca «50= y la plancha
7 pueden ser omitidas.
En los dibujos se ilustran medios, indicados

genéricamente como -55~, para recibir una aportacién

=56~ de vidrio fundido y de distribuir dicha aportacién

en la forma de una pluralidad de corrientes y wvidrio

- fundido a posiciones espaciadas entre si sobre la base

«45. del rotor =12«, En una disposicidn preferida de

esta invencidén, estos medios de distribucidén comprenden
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una copa disiibuidora ;58— que tiene una pared extef
rior -59- generalmente anular provista con una cucha-
ra —60;'para la recepcién del vidrie fundido. La cucha-
ra =60~ dirige el vidrio a un pozo ~6l- formado entre
la pared oxterior ~59- generalménte anular y otra pared
interior -62- también gener;lmentﬁ anular, El wvidrio
fundido fluye hacia el exterior a través del pozo =6l-
a través de una pluralidad de rebosaderos =-63~, con-
formados en la pared interior -62- generalmente anular,
de forma que una pluralidad de corrientes -64- de vi-
drio fundido sean Aepositados sobre la base =45~ del
rotor =l2-, La copa distribuidbrg -58-‘es generalmente
estitica y estd fijada a la carcasa -35- de los coji-
netes por miembros estructurales -65-.

En una disposicién preferida de la invencién
la copa distribuidora ~58-~ generalmente anular es conw
céntrica con el rotor ~12-.y con el eje de accionamien~-
to ~13-, Dado que los rebosaderos =-63- estdn situados so

bre la pared interior generidlmente anular, las corrien-

- tes =6l- de vidrio fundido serédn depositadas sobre la

base =45~ en ublcaciones espaciadas en una direccién
radial a una distancia regular dél eje de rotacién del
rotor ~12-, Asimismo, los rebosaderos ~63~ estédn situa-
dos en la pared interior generalmente anular en una di-
reccidén circunferencial con una separacidn aproximadae
mente de 90? entre ellos, Aunqﬁa la copa de distr;bq-
cién ~58~ de la disposicidén preferida contiene cuatro
rebosaderos, debe entenderse que ol némero de rebosade-
ros pﬁede ser variado de'acue}do.con el sistema de dis-

tribucidn deseado para el suministro del vidrio fundido,
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También la copa distribuidora -58-, on s{
mlsma,'- punde adopltar conflpuraciones peomdlricns dina
tintas quo la forma generalmente anular diseilada. on
las figuras 1 a 3.

A fin de mantenér la viscosidad deseada del
vidrio fundido una vez ha sido depositado en la copa
de distribucién ~58~ y sobre el rotor -12~, hay pre-

vistos medios de calefaccidén adecuados comprendiendo

“una pluralidad de quemadores -4l- provistos con com-

bustibles y conmburentes a través del tubo -hla- y de
la carcasa anular -4lib-, Estos quemadores pueden ser
dispuestos en la forma que se desee de modo que el vi-
drio fundido contenido en la copa Aistribuidora Y SO~
bre el rotor esten mantenidos a la viscosidad deseada.
En la operacién del aparato, vidrio fundide
-56~procedente del suministro =l5m ;s alimentado hacia
abajo a través de 1la columna -14- sobre la superficie’
-66- de la cuchara-60-, El vidrio fundido flﬁye hasta
el pozo =6l- y entonces él exteriar a través de los re-
bosaderos =63~ en forma de una pluralidad de corriente:

-6~ de wvidrio fundido. Dichas corrientes -6~ de vidrio

fundido caen entonces sobre la superficie de la base

- =li5= del rotor el cual es hecho'giraf a una velocidad

de alrededor de 2.000. revoluciones por minuto mediante
si#temﬁs apropiados no dibujados, Debidora las fuerzas
cenfrifugas'generada§ por 1a'répida rotacibn del Potor
“l2= el'vidrio fundido es arrojado hacia el exterior a
travds de la cara de la plancha ~47~ contra la pared °
interior de la banda =50-. DaSPués.de golpear la pore

cién inferior de la banda =50-, el vidrio fundido en
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cada una de las corriontes -64- se extiende circunfe=
rencialmente desdoe los puntos de impactovy'forman una
capa delgada adyacenfe a 1a-un16n de la banda =50- y
la plancha -47-, Debido a la fuerza centrifuga genera-
da por el rotor giratorio -122 y al coﬁstante suminis-
tro de vidrio fundido del rotor ~12- a través de la
pluralidad de corriente -6h=, el vidrio fundido es for-
zaclo o clevado hacia arriba a lo larpgo de la aupoffi—
cle intorior de la banda ~50~ en forma de una plurali-
dad de delgadas paredes o capas anulares hasta que cu-
bre el area en la Que se halla la pluralidad de filas
de aberturas -5l~ y es expelida a su travéds. Después

de pasar a través de las aberturas -5l-, el vidrio fun=-
dido golpea contra la parte s6;ida inferior de la ban-
da periférica ~-i8~, Debido a las fuerzas centrffugas
generadas por el rotor giratorio -12-, el vidrio fun-
dido es forzado o elevado hacia arriba a lq largo de.
la superficie interior de la banda -48- hasta que al-
canza las aberturas -49-, El vidrio fundido pasa enton-
ces a través de las aberturas -49- en la forma de fi-
nos filamentos'semifundidos los cuales son atenuados

a fibras de fino didmetro por un:chorro gase&éo‘-92-
que mana de la cdmara de epmbustidn =ll=, A causa de

la separacién de las corrientes —6l-. en unas posicio-
nes arqueadas alredgdor del rotor y en pafticular atla
separacién de las corrientes a unas distancias de 902,
tal como .se ilustra en el dibujo, el suministro de vi-
drio -56- es'digtriﬁuido'més uniformemente sobre la su-
pérficie periférica interior complpta de la banda -5b-,y'

en consecuencia el vidrio fundido suministrado a cada
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una de las aberturas -49- de la banda ~48- eé constane
te a fodo lo lérgo de cada revolucidn ael rotor =l2-,
De ésta forma, el aparato puede -producir fibras que
tieneﬁ didmetros més uniformes,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi~
fique. la esencia de las mejoras descritas, se:é varia-‘
ble a los efectos de la actual Patente,

N OTaA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de
introduccién:

l.- Mejofas en los aparatos para formar fi-
bras de wvidrio ﬁor‘siétema centrifugo, comﬁrendiendo un
rotor qQue tione una base ¥y una pared éeriférica provis-
ta de una pluralidad de aberturas y en la cual dichos
filamentos son. formados mediante la deposicién de ma-
terial fundido sobre dicha base f forzando a salir di-
cho material fundido por encima de dicha base y al ex-
terior de .las indicadas aberfuras en la citada pared
periférica mediante fuerzas centrifugas generadas por
rotaciQn del indicado rotor y en las cuales el indica-
do rotor es gifado mediante un eje éue se extiende ver-
ticalmente desde el centro del propio rotor, de modo
que'él'material fundido es alimentado al aparato y de~
positado excéntricamgnte resﬁecto a la indicada base,
consistiendo las mejoras que el materi;1 fundido deposi
tado excéntricamente en la indicada base es distxibufdo
més uniformemgnte a las indicadas aberturas practicadas
en el citado roto;, y caracterizéindose pof comprender:
a)Una copa de distribucién que posee una porcién anular,

de fondo generalmente paralela a la base del rotor;
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b) Dicha copa distribufdora, soportada en posicién fija

espaciada ‘en una direccién vertical una cierta distan=
cia dosdo la indicad; base y dentro de la poriforia do=
finida por la antes citada ﬁared periférica del rotor;
¢) Dicha copa distribuidora con paredes interior y ex-
torior generalmente anulares;

d) Dicha pared interior con un didmetro inferior al di4~
metro de lé indicada pared exterior;

@) Dichas paredes exterior e interior definiendq con la
porcién de fondo anular un recipiente en la citad; copa
distribuidoraj; .

) Medios para el suministo de material fundido al cita-
do recipiente;

g) Dicha pared interior generalmente anular, siendo con-

“¢éntrica con el citado eje y teniendo un difmetro mayor

que el difmetro del citado eje;

h).Dicha pared interior generalmente anular, teniendo
una pluralidad de aberturas practicadas en ella, a tra-
vés de las cuales el material fundido fluye para ser de-
positado sobre la base deél rotor a distancias igualimen<
te separadas en una direccién radial desde ql'eje del
citado rotor, para sér fofzadas mediante fuerzas centri-
fugas pof encima de la citada base y al exterior a tra=-
vés de las aberturas practicadas en la pared periférica

y

i) Dichas aberturas equidistancialmente espaciadas en -

- forma circunferencial alrededor de la periferia de la

pared interior,
Sean cuales fueren las circunstancias que con-

curran cn lé @sencialidad de la Patente de int:oducciGn
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;iafinida en la anterior reivindicacién,cuyo objeto es:
. 2,- ;f}IEJORAS‘EN LOS APARATOS PARA FORMAR FIBRAS
DE VIDRIO POR SISTEMA CENTRIFUGO", .
Consta la presente memoria de doce gojas.folia-
das {nec'a?wgrafia;das por’ una 50la cara y de los dibujos .
unidos a 1la misma, .
- Barcelona, = 9 JUL 1975
P,A. de POLIGLAS, S.A.
1LUIS DURAN CUEVAS

Y% //L_

Fdos Lois Durdn Benefom -

FE/c.
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