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PATENTE DE INTRODUCCIGN
por 10 afios
por'"APARATO PAR4 LA PRODUCCION DE FIBRA DE VICRICH, a
favor de POLIGLAS, S.A., de nacionalidad espeilola, domi-
ciliada en SANTA MARIA DE BARBARA (Barcelona) - Cira. de

Barcelona, 66.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidén se refiere
a un aparato para la produccidn de fibras a partir de ma
teriales ailandables por el calor, en varticular vidrioc,
mediante la centrifugacidn de corrientes de vidrio ablan

dado por el calor suministrado a través de pasos u orifi

cios de igual didmetro, longitudes diferentes y resisten

cias alvflujo diferentes, en la periferia de un elemento
hueco rotativeo al interior de una corriente gaseosa ate-
nuadora y estableciendo una alta temperatura y otras con
diciones ambientales, de tal forma que se cbtenga una re .
lacidén entre el flujo de las corrientes de vidrio fundi-
do y el calor y energia de los gases de atenuacién en di
ferentes regiones con respecto a la pared del disco cen~

trifugador, a fin de controlar los tamafios © didmetros
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de las fibras atenuadas por la corriente gasecsz y péra
producir fibras de didmetros sustancialmente uniformes
dentro de una gara de tamafios cémparativamente'estrecha.
Lz invencidn se refiere a un aparatoc para la
produccién de fibras atenuadas a partif de material ablar
dado por el calor, en el cual las corrientes centrifugadas
de material son reducidas .a fibtras en una atmésfera y ba-
Jo condiciones en las que la mayor parte o grandes canti
dades de las fibras atenuadas producidas son de difmetros
comprendidos dentro de una gama de tamafios muy estrecha.
En los procescs rotativos empleados hasta la
fecha en la produccidén de fibra-de vidrio, el disco cen-
trifugador empleado es de un tipo en el cual la pzred pe
riférica que contiene los orificios es de un espesor uni
forme. En tal proceso, ha sido una préictica comin suminis
trar calor desde un gquemador anular de ccmbustidn hacia
abajo a lo largo de la pared exterior del disco centrifu
gador para reponer las pérdidas de calor del vidrio, lo
cual conduce a una amplia diferencia de temperatura eﬁ
la regidn .de suministro de 1as'corrientes del disco cen-
trifugador. 4 causa del alto.gradiente de temperatura a
lo largo de laApared del disco cenfrifugador, las corrien
tes centrifugadas de <filamentos primarios proyectadas
desde los orificios de las distintas regiones de la pared
del disco centrifugador son de caracteristicas varizbles,
v los didmetros de las fibras atenuadas a partir ce ta-
les corrientes varian en una amplia gama a causa de la
falte de control de las caracteristicas de dichés cerrien
tes y otros factores del ambiente exterior.

r

Ha sido préctica convencional en precesos rota
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tivos suministrer vidrio ablandado por éalbr dentro de
unos medios de distribucidn dispuestos en el interior
del disco centrifugador, cesde los cuales las corrientes
de vidrio son proyectadas por fuerzas centrifugas sobre
la pared del disco centrifugador y el vidrio es proyec-
tado desde el citaco disco centrifugador a través de ori
ficios en forma de hilillos o filamentos primarios al in
terior. de la corriente-gasecsa de atenuacién. Z1 disposi
tivo para la distribucidn del vidrio o "cestc" dentro
del disco cent;ifugador subdivide el vidrioc fundido en
corrientes fracpionadas; las cuales, durante su camino
desde el sistema distribuidor a la péred del disco centri
fugador, pierden una cantidad importante de calor, aumen
tando por consiguiente la viscosidad cdel vidrio y resul-
tando en corrientes centrifugas de caracteristicas amplia
mente variables y sin contrel en lo cue se refiere al ta
mafio y a las caracteristicas de las fibras atenuadas a
partir de dichas corrientes. En los procesos que emplean
sistemas de distribucidén de vidrio dentro del disco cen-
trifugador, se ha encontrado una ercsién, en los orifi-
cios de la regién superior de la pared del disco centri-
fugador, sustancialmente superior respecto a la ercsidn
en los orifiéios de la regién inferior, constituyendo es
ta circunstencia otro factor que agrava la amplia dife-
rencia en los diémétros de ias fibras atenuadszs.

La presente invencidn contempla un aparato pa-
ra el tratamiento de meterial ablandable por el célor; en
la farmacién de hilillos centrifﬁgados de material, gue
son suministrados é través de orificios en un disce cen-

trifugaderal interior de ure corriente gasecsa atenuado-
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chO una temperatura y unas concicicrnes eambientales que
cumplen una relacidén determinzda entre el flujo ce vidrio

de los hilillos y la energfa en las reg iones en gue los

" misnos son exnelldos, de modo gue se puede contro r'lagg

ma de didmetros de les fibras obtenidas por atenuacién.de
los hilillos por corriente gaseosa, por 1o° gue se glcanza
la produccidn de fibras de difmetros de una gama de tama-
ﬁoé'comparativamente estrecha;

la

[+V]

Pera facilitar la explicacidn, se acompafia

resente memoria uncs dibujos, en 1los cue se ha representa-

Us]

do a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso
ée realizacidn de un aparato para la ﬁroduccién de fibra de
vidrio, segun lcs princiﬁios.de las reiv dicagiones.

En 165 éibujos:

Le figura 1 ilustra un gruno o serie de unicades
formadoras de fibra inccrporandoc la invencién, en el cual
las fibras procedentes de las unidades son recogidas'pa*a
formzr una masa fibrosa.

La f'gura 2 es une vistz en seccidn tomada sustan
cielmente sobre la linea 2-2 de la figura 1, mostrardoc el
método de accionar un disco céntrifugador de una unicdac¢ for
medora de fibra.

La figura 3 es una vista en secc én vertical de
una ce las unidades de Zormecién de fitra corresvondientes

a2 la invencidn, habiendo sido tomada sustancialmente sobre

la linea 3-3 de la figura 1.

t

a figura 4 es una vista ampliada de una porcidn ce
la unidad formadora de fidbra mestrada en la figura 3.
La figura 5 es una vista seccional fragmentada

gue ilustra una modificacidn de la construccidn del disco
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Aungue la disposicidn de laz invencién es particu
larmente Util en la formacidn de fibras de vidrio, debe ser
entenido gue dicho apsrato puede ser usado vara Zormar fi-
bras de otrecs materiales minerales ablandables por calor,
teles como roca fusible, escorias o materiales similares.

Refiriéndonos con detalle a los dibujos e inicial
mente a la figura 1, se ilustra en ella une serie o grup
de unidades pértadoras de fibras incorporando la invencid:n,
estando dicheas unidades dispuestas de tal forme gue las fi

bras atenuadas son recogidas scobre una-cinta transcer

3

2Co~

ot

ra o de cdalquier ctra forma setisfacteria. La disposicidn
incluye un canal de distribucidén -10- conectado con un hor
no de fusién y refino adecuado (no ditujado) en el cual la
materia prima formadora de vidrio u otro material mireral
formador de fibra es reducido a una condicidn funcica o
fluide por aplicecidn de calor mediante sistemas convencio
nales.

- El vidrio fundido o ablandado per calor fluye des
de el horrno a través del canal convencional -12- hacia elca
nal de distribucidn -10- proveyendo vidrio ablandado por el
calor para abastecer varias unidades formadoras de fibra.

n la forma concreta de aplicacidén gue se ilustre,
se disponen tres unidades formadoras de vidrio debelo delca
nal de distribucién -1C- espaciadas a lo largo del canzl, ce
biende en;enderse gue un numerc mayor ¢ inferior de unidades
pueden ser empleadas-con un Unico canal de distribucidn.

Dispuestcs debajo del canal de distribucidé Ti-

3
<

jados al mismo se encuentran elimentadores de materia o hi-

leras -1lb-, estendo cdispuesto cada unc cde dichos zlimentado
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za =26-. Una plurzlided ce boquillas -27- pueden ser ‘so-

res para suminisirar une corriente continua de vidrio y ca
da unidad formazdora de vidrio -16- dispuesta para recibir
una corrienté de vidrio -18- desde un elimentador préximo
-1l4-, cada unicdad -16- incorporandc la invencidn vara for-
rar o procesar el vidrio de la corriente de alimentacidn -18-

o

en cuerpos fragmentedos, filamentos primariocs o pecu

@
o
0
2
('S
.}
'.l

1los por centrifugecidn del vwdrlo ablandado por calor desde
un disco centrifugador hueco, de forme que cicnos cuerpos frag
mentados, filamentcs primarics o pecueflos hilillos secen ate-
nuacos a fibras por una corriente gaseosa de forma anulor.
Las unidadgs formadoras de fibra -16- son sopor-
tadas vor estructuras,convencionalas(no dibuﬁaaaé): Lz ate

nuacidén de las fibras ccrrespondiente a caca unld ¢ forma-

4

ibras estéd rodeada por un miembro de proteccidn
-20- com ipuesto  por una fina pered cilindrica. En iz dis-

posicién correcta que se ilustra, las fibras eterueades

-24~ son suministradas desde las unidades formedora de

Hy
I+

tra &zl interior de unecdmera -25- provistas de una caperu

portadas ver el miembro ce vroteccidn -2C- para el suminis

tro de ensimaje u otro material sobre las fibras -24-. Bis

S

puesto en la bese o en la parte inferior de la capucha de

‘formacidén -26- se encuentra el tramo superior -28- de una

cinta transportadoré -29~, preferiblemente dél tipo éin
fin, de fcrﬁa querla fibras gue se mueven bacma éo:go por -
vraveccd y bajo la influencia de los gases de atenua01on
se depositan scbre dicho tramo -28-. .
La cinta transportadora ;29— es soportada pof
una pluraliidad.de rocillos -30- uno de los cuales s

contucide mediante sistemas convencionales (no dibujados),
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para ocasionar el avance del tramo -28- de la cinta trang
portadora hacia la derecha. Dispuesto debajc del tramo-su
perior -28- de la cinta transportadora y correlativamente

con la cémara -25- se encuentra una cdmara de succidn

~32- provista de un receptdculo -33-. La cdmara -32- es-

té conectada mediante la tuberia -34- a un Ventilador de

succidén (no-dibujado) de tipo convencionzl a fin de esta

blecer una presidén reducida o subatmosférica en la céma-

‘ra ~32-.

La presién reducida o subatmosférica en la cé-
mara'-32- colabora en la recogida en la fibra -24- sobre
el tramo de la cinta transportadora -28~, dado gue la agc
cién de succidn que proporciona la presidn reducida reti
ra los gases de_las corrientes de atenuacidn. Las fibras
-24~ se acumulan en una masa -36- la cual se hace avan-
zar mediante el tramo -28- de la cinta transportadcra por
debajo de un rodillo de ajuste de tamafio -38~ el cual-cog
prime la masa de fibra en forma de un mat -40-. En la dis
posicidn que se ilustra, el mat -40~ de fibras comprimi-
das impregnadas de ensimaje se hace avanzar mediante las
cintas transportadoras sin fin ;42— y =44~ a través de
un horno o cdmara de curado -46- en la cuel el ensimeje
o adhesivo que se encuentra en-las fibras es endurecido
o curado mediante la aplicacidén de calor y circulacién
de aire en el horno en la forma bien conocida.

La figura 3 ilustra en una seccién transversal

parcial los componentes de la unidad de formacidn de fi-

bra segin la invencidn, cuyos componentes incluysn un ro

tor o disco centrifugador hueco, un quemador gue suminis

tra una atmdésfera caliente para los filamentos primarios
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o hilillos centrifugados de vidrio y sistemas’para;s&mi-

nlstrar una corriente ocseosa en contacto con los —1Tanen

tos primariocs o peguefios hilillos de V*drlo para la ate-
nuacidén de los-mismos a fibra.

la unidad formedora de fibra -16-, tal como es
té disefiada eﬁ.la figure 3, es sopértada por la estructu
ra -487_}a;cual a su vez es soportada por una estructura

principal (no dibujada) de construccidn convencional.

Los medios de soporte -48- 1n01uyen una nlan-

cha -50- montada con una Dlurallaad de perflles -52- fi-

Jjados & dicha plancha ~50~-. FlJada a los miembros -52—

se halla una cémara de-combustidn anular -54-. Esta in-

cluye un distribuidor -56- de forma anuler provisto con

un tuco de entrada -58- para conectarlo con el suministro

-de fuel o de mezcla gaseosa pvera la alimentacidn del que

mador. Vdlvulas -39~ de tipo convencional son COhGCb&Q as
con el tuto de admisidén -58~ para controlar el suminis-
tro de la mezcla combustible a la cdmara anular. con dis-
tribuidor ~56-.

Dicho.quemador incluye una pared exterior cir-
cular -60-, una.pared intericr circular -62- y una base
o Dlanc“c-inferior -6L~-, todos ellos ejécutados en metal,
Las paredes -60- y -62- estdn recubiertas interiormente
con un reiractario -66- resistente a altas temperaturas,
cuya forma o configuracidén define una zona o cémara de
combustidn ~68- anular la cual tiene asimismo una gargan
ta anular de descarga -70- a través de la cual llames o
gases calientes de combustidn de la cédmara -68- son sumi
nistrados para proporcionar un. ambiente caldeadb para

los filamentos primarios ¢ pequefios blllllos centrifuga-

[TV
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dos desde los orificios o pasos de flujo de las paredes

“del disco centrifugador.

'Cna vared supericr =72~ del quemador éustaﬁcia;
mente .horizontal esté construida con aterturas espacia-
das circunferencialmente las cuales acomodan elemehtéé
r74—,'cada uno de los.cuales tiene una plufalided de agu
jeros relativamente pequeflos ~-75- a travésfde 103 cuales
la mezcla combustible del distribuidor -56- es suministra
da a una presién relativamente baja a la cémara de com-

bustién -68-, de forma gue los vequefios orificics =75-

formen una pantalla resistente al retroceso de llamas &

~ fin de evitar la combustidén de la mezcla en el distribui’

.dor -56~. La disposicidén de la gaerganta ~70- respecto-a

la cdmara -68- y .su relacidén con el disco centrifugador

‘¢ cuerpc hueco serd descrita mds adelante. .

El cuerpo hueco rotatcrio o disco centrifugador

-78-.y su soporte y accionamiento se ilustran en la figu

.ra 3, mostréndose asimismo el conjunto de accesorios en

la figura 2. lMontada soﬁre la estructura -50- hay una car
casa- estacionaria -80- provista de una regidn hpeca cen-
tral qde acomoda un'miembro tubular, eje macizo o hueco
~84-, el cual en la disposicién que se ilustra gira alrg
dedor de un eje vertical. Dispuestos en la carcasa -8C-
existen cojingtés soporte del miembro tubular o eje -84-,
Tal como se ve en las figuras 2 y 3 ‘el accionamiento pa-
ra hacer girar el eje -84~ y el cuerpo hueco ~78- compren
den una polea -Sl- fijeda al eje -84~ siendo conducida

la polea -91~ por una correa u otro medio de accionamien
to =94~ el cual es.a su vez conducido por otra polea -95-

montando sobtre el eje -G6- de un moter elécirico -97-.
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Fijada a, o montada sobre, una regidén final’
del eje macizo o hueco -84- se encuentra el rotor o dis-

co centrifugador hueco -78- el cual estd cerrado en un

extremo por un fondo no perforado o suelo, generalmente

de forma de platillo, comprendiendo las partés_—lOO— y

-110-. En la disposicidn mostrada ‘en las figuras 3 y &

. el disco centrifugador -78- .estd formado por una pared .

periférica -108-, completamente unida con el fondo pro-
visto de forma anular ?rbncocénicé o seccién inclinada
hacia arriba y hacia el exterior -llO%,'SOlidario cén

la parte central -100- plana del citadorfondo del disco
centrifﬁgador..La,secéién inclinada 6 ﬁampa_anulaf cons-
tituida por la parte -11C- tiende a resistir el alabea
bajo la influencia del calor y ias fuerzasfcentrifugaé.
De este modo, el vidrio fluye a lo largo del camino rds

corto proporcionado por la rampa anular, inclinado ha-

~cia arriba -110- del fondo del disco centrifugador hacié'

la superficie'interior de la pared -108- del disco redu-
ciendo la rampa inclinada la violencia del cqhtacto del
vidrio con la ‘pared del disco centrifugadorf

Completamente unide con la regién periférica
guperior de la pared del disco -108- sertiéne un estre-
ché reborde circular.-112- que se extiende hacia el in-
terior definiendo un extremo abierto del disco, y con-
fiere a lg pared del mismo un refderzo que;evita o minimi
za el &labeo. .

Tal como se ilustra en las figuras 3 y & la ég

perficie periférica interna -114- de la pared- del disco

-108~ es preferidlemente de forma cilindrica, con su eje

coincidente con el eje del véstago -84-. Con la superfi-
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cie —11&— de forma sustancialmente cilindrica, el vidrio
u otro-material normal fundido o ablandado éor calor man
tenido a lo largo de esta superficie béjo la influencia
de fuerzas centrifugas, tendrd esencialmente el mismo es
pesor a todo lo. largo de la regidn vertical de la pared
-108~ del disco.

El vidrio fundido o ablandado por calor es su-
ministrado en forma de una corriente o cuerpd -1l&- sobre
la porcidén inclinada e imperforada -110- de forma troncg
cénica del fondo del disco centrifugador fluyendo el vi-
drio a lo largo de la rempa inclinado -110- y la pared
interior periférica -114- del disco centrifugador en
forma de un film conectado con la corriente. Al mantener
se el vidrio del film sobre la rampa -110- y sobre la su
pverficie de la pared interior -1li4- soiidariamente unido
‘con el vidrio de la corriente de alimentacién -18-, hay
un minimo de superficie de vidrio expuesta y en consecuen
cia las pérdidas de calor son reducidas al minimo.

Rodeando el conjunto centrifugador -78~ hay un
conjunto soplador -118- cgue incluye un miembro -120- de
forma anular configurado para proporcionar un distribui-
dor 6 Eémara -122- anular y una plancha superior o cubiler
ta -124- fijada por medios apropiados (no dibujados) al
miembro -120-. El distribuidor -120- mostrado en las fi-
guras 3 vy 4 estd formado por una pared circular o falddn
~-126- gue se extiende hacia arriba teniendo una primera
superficie -128~ en forma troncocdnica o ensanchada ha-
cia arriba & hacia fuera, la.cual tiene un reborde con-
formado con una pluralidad de ranures u orificios -13C-

circunferencialmente espaciados.
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El miembro -124- de cobertura tiene un retorde
circular -1%2- que se extiende hacia &bzjo, englobando el

reberde que define las ranuras -130- formendo una pared

sugerior para cada una de las mismas. El distrivuidor o

cémara -122- se abastece con gas bajo presidén tal como
aire comprimido o vavor de unz fuente de alimeﬁtacién a
tra&és del miembro tubuler -134-. El aire comprimido o
vapor del distribuidor -132- es suministrado a través de

las ranuras ~130- proporcionando una corriente gaseosa

a alta velocidad para la atenuacién de las fibras. Una

.vélvula -135- es conectada al tubo -134- para regular

la admisidn de vapor o aire bajo presidn al distribuider
de soplado a fin de controlar la velocidad de la corrien
te gaseosa atenuacora de fibras. '
Una segunda superficie -138- en forma troncocd
nica, inclinada hacia_abajo y hacie el interior, estd
conformada sobre el falddn o pared de soplado -126-. La
superficie anular -138- inclinada haciz abajo y hacia
el interior dirige los gases de la corriente rhacia la
regién inferior de la superficie exterior -140- de.la ﬁg

red periférica del disco centrifugador de forma que los

gases de las corrientes provenientes de las ranuras ~-130-

actdan éobre los-filamentos primarios o hilillos de vi-

drio suministrados a #révés_de los peQﬁeﬁos orificios o
|

vascs de la pered -108- del -disco éentrifugadér para ate

nuarlos a fibras. ' o

Un faldén -65- pendienfe de la plancha -64-"del

, quemador, estd seperadc de la tapa -124- del conjunto so

plador de forme gue origina un paso anular restringido

-142- 2 través del cual se admite aire inducido por la
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propia velocidad del flujo gaseoso. La éonicidad de la

. L]
superficie -126- de la pared —1267 del conjunto soplador
con resbecto al éje de rotacidn del disco céntrifugador
puede ser del orden de diez a guince grados.

La garganta enular -70- a través de la cual son
proyectadcs gases intensamente calientes procedentes de
la cdmara de combustidn -68-, es definida por una super-
ficie anular exterior -l44- y otra interior -146-. La su
perficie exterior -146- en la disposicién ilustrada en
las figuras 3 y 4, se encuentra en alineacidn sustancial
mente vertical con el borde periférico superior -148-
del disco centrifugador. A través ce la disposiciép de -
alineacidén sustancialmente vertical de la superficie cir
cular intericr -146- de'la garganta -70- con el borde
-148- del disco centrifugador las llamas ¢ los gagés muy

calientes de la cémera de combustidn -68- propcrcionan

un lamido a lo largo de la superficie exterior -140-

del disco centrifugedor, de forma gue no se calienta ex-

- cesivamente el reborde superior interior -112-. Asi sus-

tancialmente todo el calor suministrado por los gases ca
lientes o.llahas de la cdmara -68- fluyen hacia abajo a
lo lafgo de la suﬁerficie perifépica’ex%eriof -140- de’
la pared -108- del disco centrifugador haciz las pprcio-
nes del fondo en direccién al eje -8L- unido 2l final ce.
rrado del d;scc'centrifugador.

| vToFios los pasos de flujo -152- en la pared -108-
del disco cgntrifugédor son preferiblemente de Qiémet}os |
uniformes,ﬁpéro de longitudes variables proporéioﬁandé
resistéencias variables al flujo del vidfio abianda@o.pqr

calor, desde los pasos cclocados en la parte inferior de
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la pered del disco, hasta los colocados en la parte su-
perior. Este factor, conjuntamente con oiras caracte-
risticas ambientales, prémueve el flujo del vidric a
través de los pascs en cantidades que una vez atenua-
das en fibras separadas por éedio de ya corriente gaseo-
sa de atenuacidn, resulta en cue la mayor parte o una
gran porcién ce las fibras recogidas son de didmetros
comprendidos entre una gama de tamafios muy estrecha, con
el resto de las fibras de didmetros mayores a menores
qgue aquellas. Se he visto gue el diémetrq de los pasos
-152- puede ser cel orden de veintinueve a treintz y
nueve milésimas de pulgada, dependiendo de caracteristi-
cas tales como temperatura y composicién del vidrio y
del tamzfio de las fibras cue se deseaz producir.

En la forma de los aperatos mostrados en las
figuras 3 y &4, segin la invencién, las resistencias va-
riables al flujo por los pasocs u crificios -152- en
la pared -1C8- del disco son obtenicdos efectuando pa-
sos de 1oﬂgitudes variables: En la disposicidn ilus-
trada, las longifuées variables de pasos -152- son pro-
porcionados por les sﬁperficies convergentes -114- y
-140-, cue ocasionan un espesor variable en la pared

-1C8- del disco desde su regidn inferior a la superior.

Tal como muestra la figura &4, la superficie interior -114-

de la psred -~108- del disco es de forma cilindrica circu-

lar concéntrica con el eje de rotacidn del disco centri-
fugador.
La superficie exterior periférica -14C- de la

pered -108- del disco es de forma troncocénica con la co

nicidad inclinada haciz abajo y hacia el interior del eje



1C.

15-

20.

25.

- 15 -

dél disco desde el borde superior -148- hasta el borde
inferior -154-, de tal forma que las superficies =114~ y
-140;'son.convergentes. En la construccidn del tipo mos~
trado en la figura 4, los pasos -152- de la regidn infe-
rior son de longitudes crecientes a medida que nos des-
plazamos hacia la regidén superior habiendo veinte o mis
filas de orificios o pasos de vidrio -152-, separados
verticalmente en la pared del disco centrifugador.

El calor o los gases calientes de 1a‘cémara
-68- estén a su méxima tempéfa@ura en la regidn del bor-
de superior -148- de la pared del disco y a medida gue
los gases calientes se mueven hacia abajo y a lo largo
de la pared del disco van perdiendo calor y su temperatu
ra se reduce progresivamente. De esta forma, la regién
superior de la pared del disco estd a la mdxima tempera-
tura ambiente, decreciendo ésta hacia la regidn de su
borde inferior -154-..

El vidrio de la corriente -18-, depositado di-
rectamente sobre la parte -110- del fondo del disco, es
forzado rédpicamente por fuerzas centrifugas de rotacidn,
a lo largo de la superficie interior -114- de la pared
del disco,'proporcionando una capa o film ~18'- de vi=-
drio de espesor sustancizl a toéo lo largo de la regidn
vertical de la pared ~1ll4-~ del disco. Dado que la co-

rriente ~18- de vidrio es suministrada sobre el disco

tan cerca a la pared lateral como sea posible, el vidrio

de la corriente sobre 1a'parte de fondo -110- estd en
contactc continuo con la capa -18'~ de vidrio sobre la
pared del disco, por lo que hay una minime pérdida de

calor al ser mantenido el vidrio como un cuerpo unitario.
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ée ha cobprobado gque el fondo del disco cenfr;
fugador, al ser solidario con -la pared periférica, actia
en la préctica como un sumidero'de calor, al conducir el
mismo a través de la pared lateral al fondo del disco.
Dado que dicho fondo estd a temperztura reducida, el vi-
drio de la corriente de alimentacidn -18- gue se aplica
sobre la superficie interior de la parte -110- del fondo
del disco es enfriacda vor lo que la parte de vidrio en
contacto con dicha parte del fondo tiene mayor viscosi-
dad y menor movilidad.

El vidrio de lz corriente de alimentacidn que
no estd en contacto directo con -el fondo del disco, estd
inicizlmente a mayor temperatura y en consecuencia a me-
nor viscosidad fluyendo més fécilmente hacia la regidn
superior de la pared interna del disco. En consecuencia
el vidrio de la regidn suzerior del interior del disco
centrifugador al tener mayor temperatura y menor visco-
sidad, flu;ré'normalmente con rapidez a través-de los
pasos superiores de lz pared del disco. Para compensar
el més répido flujo del vidrio mds caliente y més fldi-
do por la parte supefior intérior de 'la pared del disco,
se le cota de éayor espesor hacia su parte superior me-
diente la divergencia de dicha pared desde una seccidn
relativamente delgada en la regidn inferior hasta una
seccidn mds gruesa en la regidn superior.

ﬁos pasos a través de la pared del disco hacia
la regidn superior son progresivamente de mayor longitud
a causa de la conicidadrderla pared del disco, En conse-
cuencia los pasos en la pared del disco, de longitud cre

ciente hacia el borde superiocr, proporcionan un incremen
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to progresivo de resistencia al flujo del vidrio més flui

do de la regién superior. La més alta temperatura de los

" gases de la cémara -68- tiene lugar al lado de lz regidn

superior de la pared del disco centrifugador y en conse-
cuencia la temperatura cde laz pared del disco es més elte
en esta zona, excediendo la temperatura del vidrio oue
fluye a través de los orificios -152- de esta zona. A
ceausa del rdpido ritmo del flujo de vidrio cesde.el dis-
co a través ce los pasos superiores, no se produce un
apreciable o significativo aumento en la temperatura del
vidrio suministrade a través de los pasos situados en la
porcidn més gruesa de la pared del disco.

Los orificies -152- supericres, al ser de una
longitud sustancizl en le regidn mds caliente de la pa=-
red del disco centrifugador, proporcionan una notable re
sistencia al flujo del vidrio més fldido y debido a las
longitudes progresiveamente redﬁcidas de los vasos hacia
la regidn infericr de 1z paréq del disco, las resisten-
cias al flujolde los pasos.-152— progresivamente més cor
tos, ocasionan resistencias progresivamente decrecientes
a2l flujo del vidrio. A través del uso de esta dispecsi-
cidn el flujo de vidrio a través de los pasos de resis-
tencias vafiables proporciona unos caudales de flujc de
vidrio més uniformes a través de los orificios.

Otro facter ambiental invelucrado en ia forma-
cién de fibras a partir_de los hilillos de vidrio o Iila
mentos primarios estriba en las caracteristicas de la co

rriente gaseosa atenuadora de fibras. La corriente, en

su zona de emisidn a la sezlida de las ranuras de soplaco

- =13C~, posee su mayor velocidad y en consecuencia su ma-
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yor energia para la atenuacidn decreciendo dicha energfé
a médida gue la corriente se mueve haciz abajo, hqcia la
atenuacidén de hilillos.o filamentos primarios centrifugg
dos desde la pérte baja del disco.‘

- El éngulo- de convergencia de la sﬁperficie in-
terior ~114- y de la exterior -140- del disco centrifuga
dor se indica comoc A y egte dngulo puede ser variadc .pa-
ra variar o modificaf las longitudes relati?as de les pa
scs de vidrio -152- y en consecuencia para variar las
resistencias al flujo de vidrio de los pasos de la rggién
inferior de la pared del disco con respecto a los de la
regidén superior. -

La magnitud de las resistencias variables de
lcs pasos -152~ depende de var}os faétores opverativos
teles como la alturé de larpared'del disco, la temperatu
ra del vidrio, la cantidad de calor o gases calientes su
ministrados a lo largo de la pared del .disco desde la c&
mara de combustidén -68- y las caracterfsticas de la co-
rriente atenuadora.

Se ha comprobado.que,el Zngulo A de convergen-
cia de las superficies interior y exterior de la pared
del disco, puede estar entre un grado y medio y tres gra
dos vy medib, y que para un disco centrifugador que posea
una altura de alrededor de dos pglgédas desde el ﬁaso
més bajo al paso mds alto, el &ngulo A es preferiblemen-
te del orden de dos grados y medio, con los vasos -152-
de la fila més alta de una longitud aproximedamente doble
2 la longitud de los pasos -152- de la fila méds baja. E1
espesor de la pared del disco en la regién mds baja puede

ser del crcden de un octavo a un cuarto de pulgada.
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El disco centrifugador vuede ser de un didmetro

comprendido entre ocho y catorce pulgadas o m&s, habién-

dose comprobado que un disco centrifugador de un didme-

tro exterior de alrededor de doce pulgadas, provisto con
diez mil o mds orificios o pasos de flujo de vidrio -152-,
es ventéjoso para la préctica de la in&encidn.

El reborde anular -112- que se extiende hacia
el interior, solidario con la parte superior de la pared
periférica -108-, es de un tamafio que proporciona sufi-
ciente resistencia para absorber las tensiones-de las
fuerzas centrifugas y evitar la distorsién del disco-ceﬁ
trifugador. Otra ventaja de un reborde -11l2- de’ tamafio
mfnimq es que la conduccidén de calor desde el borde su-

perior del disco a través de dicho reborde es limitada

de forma que mds calor es conducido nacia'abajo a través

de la propla pared -108-~ del disco.

Otro.factor que tiende a promover una atmésfe-
ra calorf{fica adecuada a lo largo de la pared_del disco,
radica en.el guiado de las llamas o calor desde la. cédma-
ra de combustién -68- mediante una superficie tal que no
haya un’ calentamiento excesivo del reborde anular'-112;.
Este arreglo incluye un miembro -156- de fondo provisto
sobre 1a'pared circular interior -62- del conjunto quema
dor, de forma que tal miembro =-156- estd dispueéto enci-
ma y adyacente al reborde ~112~ del disco centrifugador

y funcione como un escudo o pantalla para frenar la trans

misidén de calor o gases calientes de la cdmara -68- sobre

el reborde -112-, obteniéndose una ambientacién térmica
mds eficiente alrededor de la pared del disco y alrededor

los hilillos de vidrio o filamentos primarios proyectados
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desde los pasos -152-. La regidn inferior de la pared’

~62- estd formada por una cdmara de refrigeracién -157-

por la que circula lfguido refrigerante.

La relacién entre el quemador o sistema de
aplicacién de calor y el disco centrifugador es importan
te para-alcanzar una atmésfera térmica ﬁés uniforme en
la regidn de suministro de vidrio del disco centrifuga-
dor. El caler procedente del quemador dirigido a lo lar-
go de'la pared del disco, proporciona la temperatura m4s
alta en la regién mds gruesa de la pared del disco conti
gua a su abertura. El calor es conducido desde esta re-
gién de alta temperatura a través de la pafed'dél disco
hacla las partes del fondo cerrado del mismo, antes de
que el calor sea eliminado a través del eje -84-. Laé
pérdidas de calor sén'bajas y la conduccién de calor por
medio de la pared del disco proporciona uﬁ'gradiehte pe-
quetio a lo largo de dicha pared de forma que su'tempera—
tura tienda a ser mds uniforme a todo lo largo de la mis

ma. 4

El vidrio que forma el film o capa sobre la pa
red del ‘disco en las regiones inferiores de dicha pared
estéd a una temperatura inferior a  la del vidrio de la
regidn superior. Dado que el vidrio de menor temperatura,

en las regiones inferiores del disco es expelido a tra-

vés de los pasos -152- mds cortos a través de un ambien-

te caldeado a temperatura inferior que el ambiente de ia
regidn suverior del disco, en el interior de una regidén
de la corriente de gases de menor energia, la cantidad de
vidrio que fluye a través de estos pasos es inferior a

la que lo hace por los situados en la regién superior de
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la pared del disco. La menor cantidad de vidrio de los hi

lillos o filamentos primarios expelidos a través de los

pasos inferiores es atenuada a fibras sustancialmente del .-

mismo tamafio que las fibras atenuadas a partir de las co
rrientes de flujo incrementadas procedentes de los pasos
superiores. Este método ademds de formar fibras, por el
proceso rotatorio, de tamafio 6 didmetros mds uniformes,
proporciona un rendimiento superior en razén al mayor cau
dal de vidrio que fluye a través de los pasos sdperiores
del disco centrifugador que es atenuado a una cantidad
de fibra proporcionalmente mayor. |

' Otro factér'que proporciona. una atmdsfera tér-
mica mejorada en la regidén del suministro de los filamen
tos primaries o hilillos de vidrio expelidos deéée los
orificios -152- radica en la existencia de un fondo no
perforado de forma que el calor conducido a través de
la paréﬁgperiférica del disco centrifugador a la porcién
adyaéenﬁe dellfondo proporciona una superficie receptora
de vidrio calentada de forma que se reducen pésteriores
pérdidas de calor del vidrio en su movimiento desde 'la
corriente inicial de suministro hasta la parte inferior
del disco centrifugador.

Ei vidrio del suministro, el vidrio que atra-

viesa el fondo del disco centrifugador, y la capa de vi-
drio sobre la pared del disco estdn interconectados o in
tegrados en un cuerpo Unico que presenta una superficie
expuesté minima de formé que las pérdidas de calor desde
él'vidrio se reducen en gran medida con una temperatufa
uniforme y mds alta en la pared del disco. De esta forma

el vidrio situado en la pared del disco centrifugador po
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see una temperatura mds alta que cuando, como hasta la
fecha, el vidrio habfa sido impulsado sobre la pared del
disco desde una cesta distribuidora o copa. Dado que el
vidrio sobre la pared del disco estd a una temperatura
comparativamente alta, la cantidad de calor que se re-
quiere desde la cémara de combustién -68- puede ser re-
ducida para mantener una atmésfera atenuadora.

En la disposicién que comentamos, con el fonf
do del disco centrifugador soportado por el eje -84- y
calor aplicado adyacentemente al borde superior del dis-
co, ocurre un progresivo enfriamiento hacie abajo desde
la regisn del borde superior del disco centfifugador. Es
te arreglo.proporciona un diferencial térmico entre la
regidn superior e inferior de la pared del disco por ra-
zén del decrecimiento progresivo hacia abajo del gradien
te, a lo largo de la pared del disco. En la presente in-
vencién los pasos u orificios de resistencias al- flujo va
riables en la pared del disco proporcionan los grados de
resistencia al flujo del vidrio en los pasos para compen
sar la diferencia de temperatura o el gradiente térmico,
Y los pasos de flujo en la pared pgriférica del disco con
formada en forma troncocdénica al tener longitudes varia-
bles proporcionan las resistencias variables para ocasio
nar la compensacién. De esta forma! el mayor espesor de
la pared del disco y por lo tanto ios pasos més.largos
estdn situados én la regién de la pared donde el célor
es mayor, y los pasos mé; estrechos préporcionando una
menorrresistencia al flujo estdn ubicados en la regién
de més baja temperatura ambiental.

- La figura 5 ilustra una disposicién en la que
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la pared periférica del disco centrifugador tiene una con

figuracién modificada. En esta disposicidn el disco hueco

=160~ estd constituido por un fondo no perforado -162-

constituido por una porcidn =164~ de formértronpécénica
angularmente dispueéta hacia arriba y hacia afuera, inte
gralmente unida con la pared periférica -166- del disco
cuya regi6n superior termina en un reborde anular -168-
que se extiende hacia el inferior} La pared periférica’
-166; del disco estd dotada con pasos de flujo u orifi-
cios -170- dispuestos en filas espaciadas verticalmente
en forma andloga é los orificios -152- ilustrados en la -
figura 4.

El vidrio de la alimentacidn =-18''~ fluye a lo
largo de la superficie -174~ interna de la pared perifé;
rica del disco y es expelida a través de los pasos de
flujo u orificios -170; bajo la influencia de fuerzas
centrifugas en forma dg hilillos o filamentos primarios,
En la forma mostrada en la figura 5 la.superficie -172-
exterior de la pared periférica del disco centrifugador
es de forma cilindrica, concéntrica aproximadamente con
el eje de rotacidén del discé centrifugador. La superfi-
cie interior -174- de la pared del disco es de forma
troncocénica, con conicidad hacia arriba y hacia el inte
rior desde la regién inferior -176- de la pared del dis-
co hasta la regién superior -178-.

El énguld de convergencia de las superficies
~172=- y =174~ indicado como B, puede estar comprendido
desde un grado y medio hasta tres grados y medio. Con un
disco centrifugador que tenga una pared periférica de al

rededor de dos pulgadas de altura entre los pasos de flu
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Jjo =170~ inferior y superior y un 4ngulo B de convergen-
cia de las superfiqies -172; y -174- de alrededor de dos
grados y medig, los pasos de 1la fila superior  son aproxi
madamepgeide una longitud dos veces la longitud de los
pasos situados en la fila inferior de la pared del disco.

El calor o los gases calientes sum;nisfrados
desde la cémara de combustién -68'~ a través de la gargan
ta anulaf -70'- se mueven a 16 largo de la superfiéie
-172- de la pared del disco centrifugador establecien@o
una atmésfera caldeada cuya temperatura decrece Pfogres;
vamente a lo largo de esta superficie en la cual los fi-
lamentos primarios o hilillos de vidrio son proyectados
por fuerzas centrifugas a través de los pasos de flujo
-170-. Un miembro -156'- en forma de-pantalla o protec-
cién conformado en la pared interior -62'- del conjunto
dehcémara de combustidén y dispuesto encima y adyacentemen
te al reborde ;168- sobre el disco centrifugador retarda
la transferencia de calor de la cdmara -68'~ a este rebor
de -168-. 7

Esta disposicidn evita una excesiva calefaccién
del reborde -168- con uso mds eficiente del calor para
el ambiente que abraza los filamentos primarios o hili-
llos de vidrio proyectados a través de los pasos de flu-
jo ~170-. La superficie -146'~ de la pared interior de
la garganta -70'- del quemador, estd en una alineacién
sustancialmente vertical con el borde superior -178- de
la pared del disco por lo que el calor de la cdmara de
combustién -68'~ es dirigida alrededor y en contacto con
la superficie exterior -172- de la pared del disco centri

fugador.
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Por medio de la prqvisién de pasos -~170- en la
pared periférica teniendo longitudes progresivamente de~
crecientes desde la fila superior de pasos hasta la fila
inferior de pasos y proporcionando resistencias variables

al flujo de vidrio en asociacidén con una temperatura am-
biental variable y el suministro de hilillos de vidrio

desde los pasos hasta la corriente de atenuacién, las fi

bras que constituyen la mayor parte o el porcentaje ma-

yor de las fibras atenuadas son sustancialmente de los
mismos didmetros o estdn comprendidas en una gama de did
metros o tamafios estrecha. Como ulterior referencia a la
gama de didmetros de fibras gue puede ser considerada den
tro de una banda estrecha y a titulo de ejemple y no de
limitacidén, una gama de tamafios estrecha incluirfia fibras
de didmetros de 18 a 25 cien milésimas de pulgada. Como
otro ejemplo, las fibras pueden estar en una gama estre-
cha de didmetros de 27 a 34 cien milésimas de pulgada.

Los factores menciénados hasta agui han sido
variados en ei uso de la disposicién mostrada en la fi-
gura 5.para controlar las caracter{sticas y los caudales
de flﬁjo de vidrio de las corrientes suministradas a tra
vés de los pasos -170- de modo que las fibras atenuadas
desde los hilillos estén comprendidas dentro de una gama
estrecha de tamaflos y los factores variados o modifica-
dos a f£in de cambiar el tamafio de la mayor parte de las
fibras atenuadas.

Si bien las formas de construccién de un disco
centrifugador son adaptadas para poner en préctica la in
Yencién descrita, vara la produccién de fibras en la cual

la mayor parte de las fibras estdn comprendidas dentro
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de una gama de tamafios comparativamente estrecha, se debe,,'
entender que la secéién traﬁsversai de la superficie inte
rior y exterior de la regién de 1é pared periférica de un
disco pgn%rifugador hueco pueden ser variadas paré proveer
varias longitudes de pasos en la.pared dgl disco centfifg '
gador y por ello variar la resistencia al flgjo éerlos
pasos =170-. ‘ ‘ )

El aparato de la in?encién permite el~coﬁtrol'
de las fibras producidas por una unidad formadora de fi-
bras, de modo que la mayor parte de las fibras sean de
didmetros comprendidos en una gama de tamafios muy estre-
cha. En dispositivos rgtativos anteriores para la pfo-
duccidén de fibras, muchas condiciones que afectag a los
didmetros de las fibras atenuadas no podian ser contro-
ladas y las fibras producidas por tales dispositivos an-
teriores variaban en unz amplia gama de didmetros con
una calidad no'uniforme. En consecuencia los productos
obtenidos a partir de tales fibras variaban ampliamente
en sus propiedades y dichos productos ﬁo_podian ser fa-
bricados para ajustarse a unos standares o especificé-
ciones deseados.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencia del aparato descrito, serd variable a los
efectos de la actual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de
Introduccidn:

1.~ Aparatoc para la produccidn de fibra de vi-
drio, caracterizado por la combinacidn de un disco centri

fugador hueco que posee una seccién de fondo y una pared
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periférica de espesor variable, teniendo dicha pared pa=-
sos de resistencias al fluJjo diferentes, de tal forma

que los pasos situados en una regidén de la pared perifé-
rica mds alejada del fondo, tengan las resistencias al
flujo mds elevadas, medios para el suministro de material
ablandado por el calor desde una fuente de abastecimien-
to sobre la seccién del fondo del disco, medios para ob-
tener la rotacidén de dicho disco centrifugador a una ve-
locidad suficiente para proyectar los cuerpos de material
ablandado por calor desde los pasos por medio de fuerzas
centrifugas y medios para la aplicacién de calor al exte
rior de la pared periférica con la temperatura mds alta
del calor aplicada en la reéiév de los pasos de resisten
cias mds altas al flujo, de tal forma gque las diferentes
resistencias al fluj; de los pasos controlen los ritmos
de flujo del material desde dichos pasos.

2.- Aparato para la produccién de fibra de vi=-
drio, segin la reivindicacidén anterior, caracterizado
por la combinacidén de un disco centrifugador hueco que
tiene una pared periférica provista de pasos pequefios de
sustancialmente el mismo didmetro y de longitudes varia-
bles con los pasos mds largos situados en la regidn supe
rior de la pared, teniendo dicho disco centrifugador un
fondo, medios para el suministro de vidrio ablandado por
calor en el interior del disco centrifugador encima del
fondo, medios para hacer girar dicho disco a una veloéi-
dad para proyectar por fuerza centrifuga los cuerpos de
vidrio desde los pasos, y medios péra la aplicacién de
calor al exterior de la pared periférica con la mayor

temperatura del calor aplicado adyacente a los pasos més
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largos y con un gradiente de temperatura decreciente ha-
cia abajo, de forma que las longitudes variables de los
pasos proporcionen un ritmo de flujo mds uniforme del vi
drio a través de todos los pasos.

3.~ Aparato para lavproduccién de fibra de vi-
drio, segun las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do por la combinacidén de un disco centrifugador hueco que
posee una seccidn de fondo y una seccidén de pared perifé
rica,. teniendo dicho disco centrifugador un reborde en
su parte superior extendiéndose hacia el interior, el
cual define un final abierto, estando definida laz seccidn
de pared periférica por superficies en relacién convergen
te con la zona mds gruesa de la pared situada en la re-
gidén superior, teniendo la citada seccidén de pared una
pluralidad de pasos de longitudes variables con los pa-,
sos mds largos en la zona més gruesa, medios para el su-
ministro de una corriente de vidrio ablandado por calor
desde una fuente de abastecimiento sobre la seccién de
fondo del diséo centrifugador en una regién préxima a
los medios para hacer girar la pared periférica, tenien-
do dicho disco centrifugador una velocidad para proyec-
tar cuerpos de vidrio desde los pasos por fuerza centri-
fuga, y medios para el suministro de gases calientes de
combustién a lo largo de la pared periférica y hacia aba
Jjo, con la temperatura mds elevada en la regién superior
de la pared periférica y zona de los pasos més largos ?
con un gradiente térmico decreciente hacia la zona de pa
sos més cortos.

4.~ Aparato para la produccidén de fibra de Vi-_

drio, segun las reivindicaciones anteriores, caracteriza
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do ‘por la combinacién de un disco centrifugador'hueco

que tiene una seccién de fondo y una seccién de pared pg-
riférica, un reborde que se extiende hacia el interior
unido con la regién superior de la seccién de pared, es-
tando definida la seccidén de pared periférica por super-
ficies en relacién convergente con la porcidn mds gruesa
de la pared situada en su parte superior, teniendo dicha
seccién de pared filas de pequefios orificios verticalmen
te espaciados, medios para la alimentacién de una corrien
te de vidrio ablandado por calor sobre una superficie del
disco centrifugador en una regién préxima a la pared pe-
riférica, medios para hacer girar dicho disco centrifuga
dor a una velocidad para proyectar por fuerza centrifuga
cuerpos de vidrio desde los pasos, un conjunto de combus
tién que posee una cdmara de combustidn anular adaptada
para guemar una mezcla de combustible y aire, teniendo di
cha cdmara de combustidn una garganta anular para la des
carga de gases calientes de combustidén en unas condicio=-
nes de trﬁnsmisién de calor en relacién con la superfi-
cie exterior de la pared periférica para establecer la
temperatura mds alta en la regién @e los pasos superiores
de la pared, y medios adyacentes al reborde del disco cen
trifugador para proteger dicho reborde de un calentamien
to directo originado por los gases‘de combustién.

5.- Aparato para la prodﬁccién de fibra de vi-
drio, segin 1as'reivindicacibnes anteriores, caracéerizg
do por combinar un disco.centrifugador hueco que tiene
un drea de pared periférica de altura sustancial provis-
ta de filas verticalmente espaciadas de pequefios pasos,

medios para girar el disco centrifugador a fin de prbyeg
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tar hilillos de vidrio a través de los paéos por fuerza
centrifuga, medios éafa suministrai una corriente de vi-
drio ablandadé por calor al interior del disco centrifu-
gador pge;o préximamente a la regién interior del disco

y sobre una superficie conectada con la pared perifériéa
tenien&o dicha pared periférica del disco sus suﬁerficies
interior y exterior en una relacién convergenfe desde la
regidén superior hacia la regisn inferior de la paréd,

por lo cual los pasos en la pared son de longitudes varia
bles con los pasos mds largos situados en la regién supe

rior, un distribuidor soplador anular rodeando y separa-

- do del disco centrifugador, teniendo unos orificios cir-

cunferencialmente dispuestos a través de los cuales se su
ministra gas en forma de una corriente de alta velocidad
en contacto con los hilillos de vidrio para atenuar el
vidrio a fibras y medios para aplicar calor adyacentemen
te a la pared del disco, proporcionando dichos medios de
aplicacidn de calor la temperatura més alta en la regioén
superior de la pared, con un gradiente.de temperatura pro
gresivamente decreciente hacia abajo de la pared del'dig
co.

6.~ Aparato para la produccidén de fibra de vi-
drio, segin las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do por combinar un disco centrifugador hueco que tiene
una pared periférica de altura sustancial provista de fi
las de pequefios pasos verticalmente espaciados, teniendo
dicho disco centrifugador una seccién de fondo no perfo-
rado y dicha seccién de fond§ una porcidn anular inclina
da hacia arriba y hacia afuera unida con la pared perifé

rica, medios para suministrar una corriente de vidrio
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ablandado por calor al interior del disco centrifugador
hueco sobre la seccidén de fondo, medios para hacer girar
el disco centrifugador a fin de proyectar hilillos de vi
drio a través de los pequefios pasos por fuerzas centrifu
gas, téniendo dicha pared periférica del disco centrifu-
gador Sus superficies interior y exterior eﬁ relacién
convergente desde la regidén superior hacia la regién in-
ferior de la pared, por lo cual los pasos en la pared son
de longitudes variables con los pasos mds largos situa=-
dos en la regidén superior de la pared, un distribuidor
anular de soplado rodeando y separado del disco centrifu
gador, teniendo orificios dispuestos circunferencialmen-
te a través de los cuales se suministran gases a una tem
peratura menor que la temperatura del vidrio en forma de
corrientes a alta velocidad en contacto con los hilillos
de vidrio para reducir el vidrio a fibras, y una cémara
de combustidn anular adyacente a la pared periférica del
disco centrifugador para el suministro de gases dalien-
tes de combusti§n hacia abajo a lo largo de 1é'pared del
disco centrifugador. . -

7.- Aparato para la produccidén de fibra de vi-

-drio, segin las reivindicaciones anteriores, caracterizg

do por combinar un disco centrifugador hueco que tiene

una seccidén de fondo no perforado y una pared periféfica,
un eje de accionamiento conectado con lé seccién de fon-
do, estando definida la pared periféfica por superficies
en'relacién convergente con la porcién més delgada de -
1a'pared unida por la seccién de fondo no perforado, te-
ﬁiendo Qiché pared periféricé pasos de longitud'vériable

para el flujo de corrientes con los pasos mds largos Si-
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tuados en la porcién mds gruesa de la pared, medios para
aplicar calor a la regidn de la pared del disco Eentrifg
gador con.la temperatura mds alta en la porcién mds grue
sa de la pared siendo conducido dicho calor a través de

ia pared y de la seccidén del fondo al eje, suminisfpando
un pequeflo gradiente de temperatura a lo largo de la pa-
red, medios para el suministro de material ablandado por
el calor sobre la seccidn de fondorno perforado del dis-
co, medios para hacer girar dicho disco centrifugador a

fin de proyectar por fuerza centrifuga corrientes de ma-
terial desde los pasos y medios de suministro de una co-

rriente atenuadora en contacto con los hilillos para re-

ducir dichos hilillos a fibras.

8.- Aparato para la produccidén de fibra de vi-
drio, segin las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do por incluir en combinacidn, un disco centrifugador.
hueco con una seccién de fondo no perforado y una pared
periférica, teniendo dicha seccién de fondo una porcién
anular inclinada hacia arriba y hacia afuera unida con
la pared, un eje de accionamiento conectado Jjunto con
la seccidn de fondo, estando definida la pared periféri-
ca por superficies en relacién convergente con la por-
cidn mds delgada de la pared en su unidn con la porciﬁn
anular inclinada de la seccién de fondo no perforado,
teniendo dicha pared periférica pasos‘de longitudes va-
riables para el flujo de hilillos -con los pasos mds lar-
gos en la porcidn més éruesa de la pared, medios de apli
cacién de calor a la regidn de la pared del disco centri
fugador con las femperaturas-més altas en la porcién més

gruesa de la pared, siendo conducido el calor a través de
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la pared y la seccién de fondo hacia el eje, proporcionan
do un pequefio gradiente de temperatura a lo largo de la
pared, medios para el suministro de material ablandado
por calor sobre la seccidén de fondo no perforado del dis
co centrifugador, medios para hacer girar dicho disco cen
trifugador a fin de proyectar por fuerza centr{fuga co=-
rrientes de hilillos desde los pasos, y medios para el su
hinistro de una corriente atenuadora en contacto con 1os
hilillos para atenuar los hilillos a fibras, proporcionan -
do las longitudes variables de los pasos, ritmos de flu=-
Jo de las corrientes de material qﬁe conducen a fibras
atenuadas de didmetros comprendidos dentro dg una gama

de tamafos estrecha. |

Sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran en la esencialidad de la Patente de Introduccién
definida en las anteribres reivindicaciones cuyo objeto es:

9.- "APARATO PARA LA PRODUCCION DE FIBRA DE VI=-
DRIO".

Consta la presente memoria de treinta y tres
hojas foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de
los dibujos unidos a la misma.

Barcelona, =7 JUL 1975

P.A. de POLIGLAS, S.A.,

LUIS DURAN CUEVAS
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