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Ia presonts $nvencidn se roficrs a un mevo pmcedimientb
do fabricacidn do nesusitiovs para ruelas de vehfculosy mds partie
cuhmmh, slla trats 4o un procedimiento de conformacida dal
arwasdn con vista a ln oconstrucoidn de newsdticos gue comprenden
un ermendn redisl (es deolr un amapdn formado por una 0 varias
4elas cuyas mimmman‘plmam&m:o foruan pow
quelios dngnlos con estos planss)y una banda de yodamfento ¥y una
determinads sotructure de refucred inserteds entre armasfn ¥y ban
da de rodamientor
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Es sabido que‘;' particularmente en la cqnfgogi;}n de cubiertas
neumdticas de armazén radiel, esta dItima viene conformada en

forme toroidal en generel antes de la aplicacidn stbre ella de la .

. estructure de refuerso y de la capa de goma destinada a formar
.~ la banda de rodamiento de la cublerta $erminada. Ta fomaoiédn

-» 'y conformacidn del armazén vienen. reéliza&as‘ comunmente agplican;

do sobre un tambor de confeceiﬁn expensive el conjlm:t:a de las

capas que constituyen el amazdn, ¥ haciendo luego- expendir rgd:!.al-

- mente &stz dltims de modo que asuma la configuracign toroidaly

Seguidamente se aplican la estructura de refuerzo y la capas

- de goma destinade e formar la bande de rodamientoy en asiento de
ynloanizacién en moldey la cubierta sufre una ulterior expansidn”,’

aunque de minima megnitud, bajo el efecto ‘de la presién imtroducis

* da en el molde gue empuja la cublerta. contra las paredea de 4ste

Es blen cppocldo, por la petente italiems ne 748.4228 de la
propia Solicitante, un neumftico radial cuya estructn:a de refuer— _

. zo -estd formads de dos o mds capas anchas como la banda de rodamians

to y constitufdas de cuerdecitas metdlicas entre s{ parslelas en c
cada capa ¥ -cruzadas’ respecto a la girecciﬁn' longitudinal segin .
dngulos comprendidos entre 5¢ y 5023 7al estructura de refuerzo come
prende adeniés;_: radislmente externas e las eapag arribe indicedas

una o verias capes. anchas aproximadamente tanto como la bande

de rodemiento, formadas por cuerdecitas entre si peraleles y dis-
puestas en direceifn longitudinal, dichas cusrdecitas estando for-

- madas de un material textil que se reduce de longitud si viens

© - sometido a la aocidn del calors

En los sucesivos estudios conducidos por la Solicitante se ha
notado qtie aplicando las modalidades normelmente seguides para
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1a conformacifn dél armazén y la construccidn de la cubierts como
arridba se ha desorito a la tabrd.cacidn de un neundtico radial que
presents en la estructura de refuarzo las cuerdecitas longitudinge
les en material que se reduce de longiind a consecnencia de la
acc:l.ﬁn del oalor, se producen unos inconvenientes. |

-~ En la prdot:loa, el neumftico asf constituldo, avn mostrando
tn buen comportaniento sobre cmetera, presente wna rigides dew

" meaiado elevads que va eu detrimento del confort. Ademfs segin

los procedinientos conocidos se han encontrado dificultades en la

- ‘obtencidn de una disposioiidn wniforme de las cuerdecitas netfli-

cas y textiles de lew capas de refuerzo comprendidas entre armam
g6n y bands de rodamiento por 1o gue el neumftico presente con

* frecusncia u.na 'acsupifomiaad de caracterfsticas de punto a pnnr-

Ia Solicitante ha encontradc shore que os positle construir

'm'mm&ﬂw radisl teniendo uns estructurs de refuerzo subatan=
‘olalmente del tipo errida indicsdo, eliminande los inconvenientes
‘arriba citados?

Forma 'por consiguiente el objeto de la presente patente un
procedimiento de febricacidn de neundticos para ruedas de vehicu=

| "‘Ius"‘i'comprandiendo un ermazén radial, una banda de rodamiento y una

estruotm de refuerzo insertada amre armazén y banda de rodamien—
'bo, dicha ‘estructura oomprendiendo por lo menos dos oapa,s de ouen-

" decitas metélioaa ¥ en posioifn radislmente mds externa a 1o me-

nos una capa de’ ouefdbcitas’ antra(,ai peraleles y dispuestas en
direcci¥n :Longitudinal. dichaa cuerdecitas estando oonsti'b:ﬂdaa

de m ma'berial textil que se reduce de longitud por accién del
oa:l.m._', ‘aicho’ procedimiento wtan&o caracterizado por comprender las
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fases des 7 _

a) confeccionar el armazdn en eonfiguraci;}n ceilfndrica so=
bre un tambor de confecoidn expansivey |

b} proceder a una primera conformacidn de dicho armazén al
estado no vulcanizedo para conducirle e la configuracifn. tériecas

e) aplicar scbre el arﬁazdn en la conﬁgureicﬂn tdrie;a.' las dos
o mds capas de cuerdecitas me'kéi.’g.cggﬁ |

d) proceder a una segunda conformacidn de dicho armazén con
dichas capas metélicas para conducir el desarrollo seuatorial
externo de dicho armazfn a un valor superior gue aguel obtenide
durente la primera conformaoidng

e)aplicar sobre el amazén en la confarmacifn térice alcan—
zade por dicha segunda conformacifn y sobre de dichas capas de
cuerdecitas mew’;‘éiicas 1z o las capas de cuerdecites de dicho
meterial textil y una tira de material elastémero destinada o
constitulr la banda de rodamientos
2 expandir y vulcanizar en molde bajo presifn el neumdtico
asf formado. ’

Preferiblemente, la expansidn del armazén en su confomaamn
toroidal se resliza de modo que dicha primere y dicha segunda
conformecidn de dieho armazén son tsles para gue le tirada que
sufre el desarrollo ecustorial externo de dlcho armazén para pa=
sar de la posicidn asumlda por efecto de dicha primera confozm"-‘;-
cidn a la posicifn asumida por efecto de diche segunda conforme-
cidn esté comprendida entre 3 por ciento ¥ 4 por cien‘l:of nientras
la tireda qué sufre dicho desarrollo ecuatorial externo de dicho
armazén para pasa.r de la posicﬁn asumida por ‘efecto de dicha saii

' gunda con.fomacidn, a la posic:wn asumida desptés de la wlcaniza-

cidn estd comprendids entre 0,4 por ciento y 1 por clento?
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Por -bimde. que sufre ol deoarrollo ecustorial externo del
Mmmdcuwmpromthm QoN=
formacidn a la posicidn pmaum!.da por 1a segunda conformecidn
as sntlende ¢l glavgamionto eountorizl por clento aufrido por
dicho armavén definido por ia relaoidn

T B2 =) a4
. T 0
donde D, es igual ul dlfmetro extorno del armandn despuds de le
sagundn sontormasidn. :
Dy o5 lgual sl didmetro extorno del armasdn después de lis
De modo anflogn se defins la tirads del armazfn para pasgyr
de 1a segunds conformacidn o la posieifn asumida despuds de Ia
volepnizacidng Sl #rada estd expresads por la rélecifn:

T -

!,.T((%'ﬂg) ;100
T P

maaumnammmutmmmmmmm
yloanlseaidng _

' nimlﬂﬂhﬂmutmﬂdwmxﬁndcmﬁadela
nemmfamam

Xl procediniento arriba deserito es paruaalamto mu‘,to-
aimmsumm.aamm;-mumum
1ss cuerdecitss metdlicas presontes en la estructure 8 refuope
20 estén inslinades respecto o 1s ddvecsidn longitodinal sesdn

o dogulo comprendidn entre 5¢ ¥ 3087

. Los peumfticos radicles del tipo shora empeoificado oonpe

trufdos segfn el procedimiento de fabricacddn aquf Jescrito han
. resultado per majores particularmente por lo que se reflers al
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* conford ¥ la uniformidad de comportaniente, mentenidndose firmes
* las clevadss cavacterfsticas ¢ne determinan sl buen Gomportom
" mienty sobre carvetiera. Probeblemsute, esto ez debids esencial=

nente o dos factores. Antes de %odo lam cuerdeaites weiflicos de

* lap capas de yefucrso aplicades ol armastn despufe de lu primera

‘conformacddn se disponen mds litwemente y por»'- gonaiguiente mis
unifoymenente on ol ourso de la segunda conformnoifn del mazdu

" dado que resultan no ester vinculadas en su movimianko por o o

per Jas capas e cverdeclies longitudinnles do materisl textil

quey segdn el presents procefimtentoy vienen splicadas eolo doge

puss qus o ssgunda conformacifn estd efectusia. Eu segmls 1u-

| gevy lus cuerdecites longttudinales ds materiel textil que dise

minuge ds longituld por sccifn del calor,, apncaaaa sohre el
avmazén despuls de lo segunis ooniomaﬁm maunen tencr un
desarrello mayor respecto 2l qus tendrfan mplicadas Mbra al are

‘mazdn despufs de la primera confornacidng

Por lo tanm, ougndo poy efecto del tretamiento bérmico do

vulmnizaoiﬁn tales cuerdscitas longiindinales tenderdn g ooutmxw

sey la redueoifn de longitud rosulard mintws ¥ por conaiguiente

" serd mfrien y reguler en toda la circunferencis la tensifn a que

resilton sometides despuls de 12 wulesaizecifnd

Estos dos factores de romlaﬁdad, vale decir uniformidad
de los dngulos de las cuexdecitas metflicas y unlﬁemiﬁad de 1o
toneidn Je las cuerdecitas textilos 1ongiﬁuainaia&, dan lugar
& wma estructura de refuerzo que confiere gl neunfticc partioulss

. Yes caractaﬁsticaa de uniformidad do comportamiento y de m1ido.

Mezﬁs. el estado de tensidn de les cucrdecitas Tongttudinne
les conficre a le estmo-sm un, estado de preesves elfstica el
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que la have partidulam?n-bo pronta 8 reaccionar a las varlas so=
1licitecionss verticales, laterales y torsionales a qus résulta
sometido el neumdtico en e;]erciciof: S

Ia presente ':sz'venc{.ﬁh sord mejor comprendids sobre 1la base

de los dibujos adjuntos, en los 'c‘ualea;' a ‘li:[tulo de ejempio;

- on la figura 1 se representa; en: seccidn, una vista parcial
del armasin radial de configumc:wn cil:!ndr&ca;

= en la ﬁgura 2 ge representa, en seceidn, una vista parcial
del armawdén radial despuds de la ?rdmera conf?mciﬂn;

~ on 1n figura 3 se represente, en seccidn, nna vista parcial
del armastn redial despuds de la segunda conformaocidns

- on 1o figwra 4 se represen‘sa';‘ en aeccién:‘ uvna vista parcisl
de le oublerta terminada.-

l

uds partioulamenta, en la figura 1, eotd representade el are

Mn monotela radisl 1 prevista para un neumftico de la medida
165 SR 14 (les telas del armazén pusden sev tombidn mds de una)j
tal srmagdn es de contiguracifn cilfrdrica, y estd nontada sobre
el tambor de confecoldn 2 en correspondencia de los Hombros del
cusl estdn puestos los aros 3 v 4; alrededor a los cuales vienen,

. doblades las extremidades lstersles de dicho srmazénd
El diémotro del tambor de confeccidn y por consigulente squel
del armazfn en configuracidén eilindrice no difieren de aguellos nore !

malmente usados para neuméticos del mieamo tipo.
Bl tambor de confeccifn 2 es del tipo expansivo; este estd

constituido por capas de tela engomada y puede ser hinchado medians
. te airei-ﬁi-vduranmvel hinchamiento se preduce una contempordnea -

aproximacifn recfproca de los aros, dicho tembor puede asumir las
confignracioneg téricas del t1po 4lustrado en las figuras 2y 33

- 2 g vy s
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Una ves confeccionada el srmazdn 1 sobre el ‘tambor 2 en con-
figoracidn cﬁim’iriea;_ dicho tardor vians eﬁ:pgnaidu @e&n simplm
thnea sproximeeldn recfprocs de los sros) de mode de Ilover dicha
armazén 1 & la configuracin térica mostrada ea la figurae 24

.- Ditennte 81 Operacifn &l desarrollo e:cuatur._!a?; axterm del ar-
mazdn {correspondiente o f Dy) aumenta mmc&eall“que Be eneuan— '
tra sobre ol bambor en configuracidn aﬂ&n&:ﬁw, g o ‘valor Llo~
&2 sproximedonente sobre los n.velas aovmidos e low prmedimieﬁ-
tos' usados, '

Efsotunds 1o primera oomomcida, aabra el amazﬁn ) 3 vilennn
eplicadas doa cepas deo aucrdroites me‘télicas, indicadas respecti-
vemente con 5y G, gue convtituyen parte de 1a sctruciure do row
fuerzo del newsfiico radia) a consbruly del modo preceﬁememante

descritos | _
Dichas capas estdn dispusstas de modo quo las cnerdecitas ree

_gulten ﬁiapuaatae;'r respecto al plano ecuatorial del nemitico] ine

¢lineGes segfn un dngylo comprendlds entre 59 F 309;.las cuerds-
eitas de una cape eetando inclinedes en dlreccidn opusste a la
de lans cuerdecitss de la qapa adyacente.

Despuls de haber aplicado dlchas oapas 5y 6 €1 smazfn X
viene sometide a lo segunda conformaciéng en otres palsbres se
sumenta 1s presidn de hinchaniento en ol interiop aa} tamboy ex=
pansivo, sproximendo ulteriormente Tos aros sntre sf; de modd quy
ol desarrollo ecvatorisl extornd dal ammazdn se Yleva a un velor
W2, Dy (como se mucstra en la flgms 3)..

Fare 12 medida de mevndtfico arribe indicadn ol valor de JTD,
equivele & 1866 m eaf que la tirada (expressda por la relaoidn
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(Dg - D;_l) e 100) cque sufre ol desarrollo ecuatorial exter—

n

" 20 del armagén pasendo por 1a primera conformacidn a la segunda

conformaalén est,é.' comprendiﬂa entre el 3 por clento y 2l 4 por cien=
£0, o ' - '
| nuran‘t'e $al segtmaa con:formaeién las caerdecitaa de las capas

5 ¥y 6 tienen la posib:llidaﬁ de aauatarse sobre el armazén con evens

tuales poweﬁiaimaa variaciones e éngulo de lemaqitSn; su liber=

| tad de mdvimirem:o pemdte obtezier bhuenas caxac’ﬁer:!sﬁicas de unifoxr=

midad de aichaa capaa.
' Efeotuada diche segunda conformaciﬁn, sobre dichas capas 5 y

6 dc ouardaas.tas mtmoaa viene aplicada 1a capa 7 de onerdecitan de
" natidn dirigidaa e ol sentifo circunferencial del neumdtiso y so=

tre de :dioha oapa 7 viene aplicada la tira banda de rodamiento A8.—
Durante dicha segonds conforuecifn el deserrollo ecua?borial ex=

terno del amazén no aloanza el valor que aoumird cuando 1a cubier-

ta viena imprdmida contra ol molde s:!ndcque queda ligeramente infe~

l

]Jm'ante la fass ae impreaiﬁn. a molda completamen'be oerrado,
por efesto de la presién introducida en la cubierts dicho amazdn

" sufre la naceaarz‘..a tirada de impreeidn y dloha eatructura de pefuer- - _

20 aut'ra una ulterior expansidny a consecuencia de tal prealdn la
tira banda de rodamiento 8 viene d‘efinitivamento impyesa ¥ vulcanizada

'jvmo con todo el nemmidtieo (véasa la figure 4)' ,

ls uwlterior tirada gue asume el deaarrollo acuatorial externo
de d:lnbo amazdn pasando de la segunda coni'ormacidn ala ou‘nierta

‘vuloanizeds (estd expresade por le relaolén | Dy = D,); 100)

, ‘ T »
esté comprendida oatre 0,4 pox cien'l'.o ¥y 1 por ciento. 2
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. Bn el caso de un nenmitico 165SHI4 o} &eéamm ecuatorial
extornd del armaczdr despufs de la wiloanizacifn T }ia m‘lﬁ_q 18;5 g
yor 20 gue 1a tirada afoctiva en fase ¢ impresidn es dads por
1§_’£§ ~ 1866 m 9,48.

1866 . -
_ 82 comprends que 1a presente inveneddn no estd Limitedn a cuane

to aguf a0 he deccrito, sind gue cetdn comprondides en ol cempo &s

sn protecei¥n todas las verientes que utilicen ol principlo dnventlw
o euqmesﬁoc; ' | |
ROTA N
Por la patente de invencidn & que s refiere la pmaem mmia

deserdptiva oe REIVINDICA la propietad y la wgln&:aciﬁu ‘exolusiva des
- 1y~ Procediniewto de febricaciiin de neunifticos pars rucdes ds

vehfoulos, que comprenden wn evmazén redisl, tna banda de rodaniento

¥ una estructura de vrefares insorteds ertrs ol symngln ¥y 1a banda
de .podamiento; Altha estructuys comprendiondo por 1o manos dos coe

" pas de cuordecitas metdlicap ¥ en posicidn radigimente mis externa

por 1o menos uma eapa de onordecitss entre sf peralelas y dtspuestas
en dircccddn longitudinal; dichas ouerdeottes sstando constituidas '
ds un material textil que se reduce de Iongitud por secidn del ogm

. 105, diche procedimients estando carzcterizado pox aumpremer m

fases det

8) confaccionar el spmpsdn en corrfig.u-acwn e11fndrice solive un
texbor de confeceldn expensivos

) roceder a una primera conformaci@n d= dicho &mamﬁn el sstadp
'po vuleanizade pare conducixla a la configucacidn térices

¢} eplicar sobre el armazin en -conﬁgamniﬂn t6rden las ‘don’ o nds
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capas de ousrdecitas metdliocas;

d) proceder & una segunda conformscidn de dicho armazén con
dichas copas metdlices para conducir el desarrollo ecuatorial exe
t%erno de dicho armazén a bn valor superior que aquel obtenide du~
rents la primera conformacidni . 4

e) aplicar sobre el armazén en la configuracidn tdrica ale
canzads por dicha segunda conformacidn y sobre de dichas capas de
cuerdectins metdlicas la o las capas de euerdecitas de dicho material
textil y una tira de material elastémero destinado a constitulr
la bande de rodamiento.

£) expandir y wulcanizar en molde bajo presin el neumdtico
asf formado:

‘2;- Procedimiento de fabricscidn tal como ol especificado
en 1, caracterizado por el hecho que dicha primera y dicha segunda
oonfomgiﬁn de dicho srmasén sou tales para gue la tirada que su-
fre el desarrollo ecuatorial extermo de dicho aymazén para pasar
de la posicifn ssumida por efecto de dicha primera conformacivn
& la posicidn ssunida por efecto de dicha segunda conformacidén
eaté co;uzprendida ax‘rbre 3 por ciento y 4 por clento mientras la ti-
rade que sufre dicho desarrollo ecuatorial externo de dicho ar-
mazén para pasar de 1a posicin asumida por efecto de dicha segun~
da conformecidn a la posicidn asumida después de la wvulcanizacién
esté comprendida entre 0;4 por olento y 1 por clemto.

3.- *Procediniento de fabricscidn de natm‘:ﬁiooa para ruedas
de vehioculos" f ‘
Consts la presente memoria descripiiva de once hojas folig-

L4

. das, escritas por una sola osvad

:Barcelona, 4 de Jukio de 19:15%
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