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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducción se refiere 

a un procedimiento para la  fabricación de depósitos de 

materiales sin téticos, especialmente p oliéster, reforza­

dos mediante fib ra  de vid rio , que presenta unas origina- 

5, les características y que permite conseguir depósitos de 

notable resistencia y reducido peso.

Los depósitos que se fabricarán mediante el 

presente procedimiento tendrán preferentemente forma c i­

lindrica con los extremos abombados, formando una sola 

10. pieza.

Esencialmente, .el procedimiento objeto de la  

presente Patente se basa en u t iliz a r  un cuerpo elástico 

de forma conjugada con la  que se pretende que posea inte, 

riormente el depósito a fabricar y que es susceptible de 

15. recib ir aire comprimido a una determinada presión median



te una válvula, estando destinado dicho elemento f le x i­

ble a recib ir  exteriormente una napa de fib ra  de vidrio 

que se extiende a la  totalidad de'dicha superficie, an­

tes de introducir e l mencionado elemento elástico  en el 

5. in terior de un molde rígido que tiene una forma conjuga­

da de la  forma exterior del depósito que se pretende fa­

bricar. Una vez que se ha insuflado aire a presión en el 

in terior del elemento e lástico , produciendo la  adapta­

ción del mismo contra la  napa o f ie ltr o  de fib ra  de v i­

lo. drio, que a su vez está en contacto con e l molde, se pro 

cede a inyectar, por medio de otra válvula conectada a 

dicho molde, material sintético  en forma líquida, e l cual 

impregnará totalmente las fibras de vidrio que forman la  

napa o f ie ltr o  mencionado. La inyección de plástico l í -  

15 . luido termoestable se producirá hasta conseguir que l le ­

ne, hasta rebosar por e l lado contrario, la  cavidad for­

mada por la  fib ra  de vidrio aprisionada contra las pare­

des del molde y el elemento elástico  interno en forma de 

vejiga o balón.

20. La presión del aire en e l interior del elemen­

to elástico  se mantendrá e l tiempo necesario hasta lograr 

que e l plástico líquido termoestable inyectado a presión 

haya pasado a estado sólido por-reacción exotérmica de 

sus componentes, que habrán sido dotados previamente de 

25 . los componentes- químicos necesarios para su polimeriza­

ción.

Una vez terminada la  solid ificación  del depósi 

to, se procede a la  apertura del molde y a la  extracción 

de la  pieza moldeada por medio de un dispositivo extrac­

tor.
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En e l procedimiento objeto de esta Patente se 

prevé que la  estructura de los moldes puede ser de tres 

variantes o formas principales, la  primera de las cuales 

comprende dos partes de forma c ilin d rica , simétricas con 

respecto a un plano que pasa por e l e je , prolongándose 

ambas piezas por sus extremos, mediante sendos semicas- 

auetes esféricos, de manera que a l coincidir encarados 

los dos-cuerpos que integran e l molde, completan una for 

ma cilin d rica  de revolución, de d irectriz  circuí-ar, rema 

tada por sendas formas hemisféricas extremas.

En uno de los casquetes asi constituidos -en e l 

molde se dispondrá un o r ific io  para la  inyección a pre­

sión del material plástico y en e l otro casquete e x is ti­

rá un agujero dotado -deiosca, con un dispositivo de ex­

tracción de la  pieza fabricada por inyección de plástico 

termoestable.

Las dos partes o piezas integrantes del molde, 

se unirán entre s i de modo rígido por diferentes disposi' 

tivos de tipo mecánico, con capaoidad-de desmontaje.

En otra estructura preferente según la  presen­

te Patente, los moldes quedarán constituidos mediante 

tres partes o piezas principales: una parte central de 

forma cilin d rica  circular, hueca, es decir, de forma ge­

neral tubular y las otras dos piezas que completan el- 

molde adoptan la  estructura de sendos casquetes hemisfé­

ricos, uno de los cuales posee una válvula para la  inyec¡ 

ción del material plástico termoestable y la  otra posee­

rá un.mecanismo de extracción de la  pieza a base de un 

o r ific io  dotado de rosca.

En esta versión del molde, se aplicarán las
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piezas extremas en forma ¿e casquete sobre -los extremos 

del cuerpo central cilindrico hueco, acoplándose las tres 

piezas mediante dispositivos mecánicos desmontables.

En una tercera variante de las muchas que son 

5. posibles, e l  molde completo queda constituido por dos sê  

mimoldes, cada uno de los cuales adopta una forma tubu- 

' la r  abierta por un extremo y rematada.por el otro por un 

casquete hemisférico.

- La napa o f ie ltr o  de fib ra  de. vidrio que- se 

10. aplicará sobre el elemento elástico  estará realizada me­

diante te jid o , hilo discontinuo'o de otra forma, cumplión 

dose entre los casos la  condición principal de que dicha 

napa o f ie ltr o  de fib ra  de vidrio quede bien repartida so, 

bre e l elemento elástico  central, poseyendo un espesor * 

15. uniforme en toda su extensión.

Hedíante ese procedimiento es posible conseguir 

depósitos de aplicación múltiple en la  industria, de ca­

pacidad variable y que por su. coste relativamente reduci . 

do por la  u tilización  de materiales poco costosos.y por 

20. la  gran simplicidad de su fabricación, permiten -conseguir 

costes reducidos, que se aúnan a unas características de 

resistencia muy elevadas.

Todo cuanto no afecte, a ltere , cambie o modifi 

que la  e.sencia del procedimiento descrito, será variable - 

25 . a los efectos de la  actual Patente. .

N O T A . -

Se reivindica como objeto de esta Patente de In 

troducción:

1 ."- -Un procedimiento para la  fabricación de de 

30. pósitos moldeados en materiales sin téticos, caracterizado



por comprender una fase in ic ia l de distribución de fib ra  

de vidrio sobre un elemento elástico  interno cuya forma 

exterior es conjugada de la  forma interna del depósito 

que se desea fabricar, procediendo a continuación a la  

introducción del conjunto dentro de un molde rígido y 

procediendo en una segunda fase a la  aplicación de aire 

comprimido a l interior del cuerpo e lástico , adaptándolo 

contra las paredes internas del molde y a continuación, 

en una tercera fase a inyectar material plástico en esta 

do liquido en e l in terstic io  entre molde y elemento in­

terno e lástico , para su distribución regular a la  napa 

de fib ra  de vidrio, que queda totalmente embebida en di­

cho material plástico, e l cual se polimeriza a continua­

ción en reacción exotérmica, procediendo finalmente a la  

apertura del molde y a la  extracción del depósito fabri­

cado.

2 .  -  Un procedimiento para la  fabricación de de 

pósitos moldeados en materiales sin téticos, según la  re í 

vindicación 1, caracterizado por la  disposición de un 

o r ific io  dotado de rosca y provisto de un mecanismo de 

extracción, en uno de los extremos del molde, a efectos 

de permitir la  extracción de la  pieza moldeada después 

de la  polimerización del material p lástico.

3 .  -  Un procedimiento para la  fabricación de de 

pósitos moldeados en materiales sin téticos, según las 

reivindicaciones anteriores, caracterizado por la  dispo­

sición de un o r ific io  en e l molde para la  entrada del ma 

te r ia l plástico en estado liquido, e l cual queda coloca­

do en posición opuesta a l o r ific io  roscado, de manera que 

la  inyección de material plástico tiene lugar hasta que
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se consigue e l rebose del mismo por e l o r ific io  roscado 

opuesto a l de entrada de dicho material.

Sean cuales fueren las circunstancias que con­

curran en la  esencialidad de la  Patente de Introducción, 

definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto 

es:

4 . -  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 

DEPOSITOS MOLDEADOS EN MATERIALES SINTETICOS".

Consta la  presente memoria de seis hojas fo lia

das¿ mecanografiadas por una sola cara.

Barcelona, . ¿ g j M . M R
P.A. de VITROPOL, S.A. 

ALFONSp DUf3ÁN

FJe.: tu!s Durón Benefcw
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