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t EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un revestimiento para un dispositivo de fi
jacibn roscado que incluye una mezcla de particulas de aristas vi
vas empotradas en una base rigida coanstituida por una resina y un

|

la superficie externa del dispositivo de fijacién y la superficie

e modo que las particulas se sitlen de manera fija entre

asociada|de la pieza con el objeto de aumentar el par necesario

para desarmar el dispositivo de Ffijacién.

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO

Y

E1 invento se refiere de manera general a dispositivos

de fijacién roscados y de modo mis particular a dispositivos de

" fijacién roscados que han sido tratados con un revestimiento pre
[} . )

visto parp aumentar el valor del par necesario para separar g%
dispositivo de Fijacidn de las roscas correspondientes fofmédas
en wna pieza asociada.

La utilizacién generalizada de dispositivos de fija-
cién roscados para sujetar elementos en chapas metélicas relati
vamente finas ha presentado problemas considerables a la hora de
impedir que'el dispositivo de fijacidn se separe de las roscas
formadas ea la chapa metllica despﬁés de que los dispositivos de
fijacibén han sido atornillados a‘fondb en su posicibén. Este pro

blema pasa a ser extremadamente critico ya que se instalan fre-

- cuentemente los dispositivos de'fijacién roscados wtilizando a-

tornilladores accionados por motor y controlados por un embragﬁe
en las lineas de montaje. Es imposible confiar en los mecanis—
mos Qe embrague de dichos atornilladores accionados por motor pa
ra que se desacoplen cada uno exactamente en el mismovalor de par
y por tahto,no es factible emplear tornillos que exigen una fuer
za de monfaje sustancialmente igual a la fuerza necesaria para

separar el tornmillo de k pieza. Por tanto, es particularmente

-



10

15

20

25

30

. - ' . N
conveniente obtener la méxima diferencial entre el par de ator-

niliamiento y el par de desatornillamiento.
!
unds picos u otros salientes debajo de la superficie de asiento

Ciertos tornillos de la técnica anterior utilizan

de la cabeza para hacer que el par que normalmente seria capaz
de Hesatornillar el tornillo de la pieza trabajada, no pueda ha

cerllo. Este procedimiento presenta €l inconvenienie evidente de

det¢riorar la superficie de la pieza trabajada, y exige una con-
figxmaciéﬁ particular de la cabeza del tornillo. Otros intentos

para conseguir la méxima diferencial entre el par de atornilla-

m;erto y el par de desatornillamiento estén basados en la utili
zac16n de configuracibén especiales de la rosca o del véstago del-
tornillo, 7

Un objeto del invento consiste en proporcionar un re
vestimiento aplicado a un dispositivo de fijacibn roscado, estan
do diche revestimiento previsto particularmente para aumentar ia
friccibdn entre la superficie de apoyo de la cabeza del dispositi-
vo de fijacién roscado y la superficie de la pieza trabajada, lo
que aumenta el par necesario para desatornillar el dispositivo
de fijacién de la pleza trabajda.

Otro objeto del invento consiste en proporc1onar un

revestlmlento aplicable a un dispositive de fijacibn roscado ca

- paz de aumentar la diferencialentre el par de desatornillamien-

to y el par de atornillamiento, permitiendo sin embargo que el
dispositivo de fijacién pueda ser recubierto con materiales con
vencionales de metalizacibn o con materiales resistentes a la
corrosidn. \
 otro objeto ms del invento consiste en proporcio-
nar un.revestimiento'aplicable a un dispositivo de fijacidn ros

cado capaz de modificar los pares de atornillamiento y de desa-

-
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tornillamiento sin cambiar de manera apreciable el aspecto de di
cho dispositivo de fijacidn. |

De acuerdo con el invento, un elemento de fijacidn
roscado se reviste con un soporte de resina que tiene particulas
de aristas vivas abrasivas empotradas y mantenidas en él. Las
particulas de aristas vivas abrasivas se eligen en un grupo que
consiste en 6xido de aluminio, piedra pomez, carburo de silicio
y dibxido de silicio. E1 portador a base de resina es del tipo
de barniz elegido en un grupo Que conesiste en nitrocelulosa, re
sinas acrilicas, vinilo clorado y alkidos.

La resina de soporte se utiliza preferenteménte con
un vehiculo solvente de evaporacién, tal como wn diluyente de la
ca, para\modificar la viscosidad vy Egcilitar la distribucién de
153 particulas, con el objeto de obtener un revestimiento finb Yy
uniforme sobre el dispositivo de fijacién. S

Cuando se "aplica el revestimiento a un dispositivo
de fijacién , un porcentajepredeterminado en peso de las parti-

culas de aristas vivas abrasivas se mezcla en el soporte de re-

. " sina con el vehiculo solvente de evaporacién adecuado para obte

ner un fiuido que se aplica a contimuacién y que sé endurece en
el cuerpo del dispositivo de fijacién roscado y preferentemente
en la superficie inferior de la cabeza ensanéhada del dispositi
vo de fijacién. Igualmente, es preferible recubrir o hacer el
acabado del dispositivo de fijacidén con un material convencional
re51stente a la corrosién, tal como zinc.

El revestlmlento preferldo es una mezcla de 3% a 10%
en peso de particulas de carburo de silicio de un tamafio que co
rresponde aproximadamente a la malla 320, mezcladas con la laca
de sopo;te que incluye aproximadamente un 50% de diluyente de la

Cae

-~
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En lo que sigue se resumen unos ejemplos del efecto

que el r?vestimiento preferido segin el.invento tiene sobre la

relacidn entre el par de atornillamiento y el par de desatorni

llanientio.

L

-

l

No rgvestido

Revestido con 3% en
peso de 320 SiC en

50% de resina acrili
ca. +50% de diluyente.

Revestido con 10% en

peso de 320 SiC en
50% de resina acrilj

.ca +50% de diluyente

para laca. para laca.
Par de Par de Par de Par de Par de Par de
atorni desator  atorni desatorni atorni - desatorni
llamiento; mnilla=-  llamien llamiento llamien © llamiento
pulg/1ib llamiento to pulg/1lib to pulg/1lib
pulg/lib pulg/lib pulg/1lib

10,3 - 25,45 6,2 34,6 8,1 31,2

6,7 22,7 9,3 32,0 12,1 ° 34,5

7'8 27’4‘ 10'6 .30,8 10'2 31 '5

8,2 24,4 8,7 31,1 11,0 33,3

8,6 20,7 8,5 32,1 9,5 36,5

6,5. 25,6 8,5 - 31,0 9.4 40,0

743 21,1 8,7 34,7 1231 35,3

8,2 22'3 9’9 30,3 11’7 36;7

8,6 24,9 9,8 34,6 Y 38,9

733 23,4 9,6 _32,0 12,53 33,8
Prome Prome Prome Promg Prome Prome

dio dio . dio dio dio dio

7,9, 23,8 9,1 32,2 10,8 35,2

Notas 1 ﬁulgada/libra = 178 gramos/centimetro.

Los resultados que anteceden han sido obtenidos mi~

diendo los pares de atornillamiento y desatornillamiento en unos

-
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tornillos representativos de 8-18 x 12,7 mm (8-18 x 1/2 bulgada),
qué se atornillaron en!uﬁa pPlaca de prueba de 0,78 mm ae acero
1070 CRS Rb 62 de 0,78 mm de espesor (0,031 pulgada) y a través
deLuna Placa de asiento de acero 1010 CRS Rb 62 de 2,26 mm de es
peﬁor (0,089 pulgada) con un agujero de 4,97 mm (0,196 pulgada).
Elz quipo de prucba de atorniilamiento se hizo funcionar a 2.500
r.ptm. con vna carga axial de 13,6 kg (30 libras). ‘Las muestras
de prueba se sometieron a un acabado mediante electrodeposicidn
de %inca .

Otro ejemplo del incremento de la diferencial entre
el Jar de atornillamiento y el par deidesatornillamieﬁto obteni
dosp%r el invento se ilustra en la siguiente tabla de los valo-
res &g par de atornillamiento y desatornillamiento obtenidos mi
diendo los pares de atornillamiento y de desatornillamiento en
unos tornillos- representativos de 8-32 x 12,7 mm.(8¥32 x 1/2 pul
gada) atornillados en una placa de prueba de acero 1010 CRS Rb 38
de 0,38 mm (0,015 pulgada) y'a través de uﬁa placa de soportes de
acero 1010 CRS Rb 62 de 0,78 mm de espesor (0,031 pulgada) con un
agujerc de 4,97 mn (0,196 pulgada). El equipo de prucba de ator-
nillamiento se hizo funcionar a 1100 r,p.m: con una carga axial
de 9,07 kg.

sometieron a un preacabado por electrodeposicién de zinc.

Igualmente en este caso, las muestras de prueba se

Revestido con 3% en peso de 320
No revestido : SiC en 50% de resina acrilica
' +50% de diluvente para laca.

Par de ator- Par de Par de desa Par de desa
nillamiento desatorani tornillamien tornillamien
pulg/lib. llamiento - to to
’ pulg/lib pulg/1ib pulg/1ib
2,9 13,4 4,9 15,7
5,1 13,7 3,3 16,8
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No revestido Revestido con 3% en peso de 320
‘ ' SiC en 50% de resina acrilica
i +50% de diluyente para laca
( .
Par de atorni- Par de de Par de atorni-~ Par de desa
1lamiento desatorni llamiento tornillamien
pulg/1ib llamiento pulg/1lib to
‘ pulg/1lib pulg/lib
543 15,1 6,2 16,3
“,3 14‘09 513 1619
3,9 13,2 3,3 15,3
4,4 14,0 3,2 16,3
4{1 13,8 344 17,8
3,9 13,4 3,9 18,9
4,6 14,1 5,3 1945
3,7 14,7 3,7 1645
4,0 14,5 4,0 17,8
3,8 13,9 4,0 16,7
2,9 13,5 5,7 18,1
4,1 13,2 3v7 18:'3
4,5 12,7 4,0 18,6
3,7 13,6 6,3 18,9
3,6 12,8 4,6 17 49
3,3 1341 3.7 20,7
4,5 . 13,6 3,C 16,5




10

15

20

25

30

No revestido Revestido con 3% en peso de 320

8iC en 50% de resina acrilica
+50% de diluyente para laca.

Par de dg Par de de-~
Par de atorni satornilla -Par de atorni satornilla
1lamiento miento llamiento miento
pulg/1ib pulg/1lib pulg/1lib - pula/1ib
3.1 13,0 4,7 ' 18,3
5.5 12,7 5,0 20,8
3.2 14,1 3,7 18,1
4,6 15,2 4,2 16,5
3,0 12,0 4,8 20,1
3,9 14,6
Promedio Promedio Promedio . ‘ Promedio
3,9 13,7 4,2 17 1

Nota: 1 pulgada/libra = 178 gramos/ceatimetro.

En los ejemplos que anteceden se observard que la di-

~Perencia critica entre los pares de atornillamiento y de desa-

tornillamiento aumenta en un porcentaje notable mediante la uti
lizacién de revestimientos segin el invento.

Se ha determinado que las particulas con aristas vi-
vas abrasivas elegidas en el grupo que consiste en 6xido de alu
minio, piedra pomez, carburo de silicio y dibéxido de silicio con
‘un tamafio que corresponde a las mallas desde 120 hasta 600 son
preferibles para ser utilizadas con este invento. si las parti
culas tienen un tamafio notablemente superior al de las mallas
120, el revestimiento y las particulas serén muy visibles y es-
to puede ser un inconveniente desde el punto de vista de la esté

tica.. Ademds del efecto estético, las particulas de mayor tama

-~
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fio necesitaréﬁyﬁn mayor espesor de material de soporte y esta com
binacién de particulas abrasivas de gran tamafio y de una espesa
capa de soporte puede ser perjudicial para aumentar la diferen-
cial entre el par dé atornillamiento y el par de desatornillamien
to ya que la mayor cantida de material en las roscas podria aumen
tar el parrde atornillamiento en un grado indeseable. §i las par
ticulas son extremedamente pequefias, serd preciso-que el soporte
de resina sea extremadamente fino para permitif que las aristas
cortantes de las partiéulas sobresalgan del soporte para funcio-
nar de acuerdo con el invento. La tensidn superficial de la re-
sina preferida no permitirA normalmente que el soporte forme una
capa suficientemente fina para acomodar las particulas mls peque
fas. ' ' o

En la préctica real, se ha demostrado que se obtienen
los mejores resultados cuando se utiliza un sopopte'de un espe-
sor de aﬁroximadamente 25 micrones con particulés de aristas vi
vas que tienen un didmetro medio de 50 micrones de modo que la
mitad de la superficié de cada particula esté descubierta y dis-
ponible para formar un contacto cortante con la pieza trabajada
mientras que la otra mitad estd sujeta en el soporte. Se obtie
nen también los mejores resultados'con una distribucién de par-
ticulas abrasivas de aristas vivas sobre aproximadamente el 5%
de la superficie revestida total. ' ' ‘

' Las resinas particulares que se utilizan como sopor-
te son importantes para el funcionamiento adecuado del invento.
La resina debe tener una estructura tal que retenga las parti-
culas fijas sin'que sea demasiado quebradiza para romperse o
disgnegarse bajo el efecto de una presidén elevada. Se ha deter
minado que las resinas de la clase de la nitrocelulosa, las re-

sinas acrilicas, el vinilo clorado y los alkidos son resinas

-
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particularmeate adecuadas para ser utilizadas como soporte rigi-
do de las particulas abrasivas con ariétas vivas.

Ia eleccidn de las particulas con aristés vivas es cri-
tica para el funcionamiento del invento. Se ha comprobado que las
particulas elegidas entre bxido de aluminio, piedra pomez, carburo
de silicio y didxido de silicio son particularmente adecuadas en
el inventc ya que no son sensiblés a la accidén de mojado supg;fi—
cial de los materiales del dispositivo de fijacidén o de la pieza
trabajada. Estas particulas son generalmente todas quimicamente
inertes y por tanto no actlian como catalizadores ni tampoco dan
lugar a una corrosidn del dispositivo de fijacidn metalizado.

»  Por tanto, segin el invento,ﬁse proporciona un dispo-
sitivo de fijacidn roscado con un revestimiento original que in-
cluye un soporte particular del tipo de resina y unas particulas
especiales abrasivas empotradas en él. El soporte y las particu-
las abrasivas se eligen particularmente para que el dispositivo
de fijacidn pueda conservar sus propiedades de resistencia a la
corrosibén y de manera que se sitﬁgn unas aristas cortantes esta-
bles, pequeflas, sustancialmente iﬁvisibles debajo de la superfi-
cie de asiento de la cabeza del dispoisitivo de fijacidn, y adap-
tadas para hincarse en las superficies del dispositivo de fija-
cibén y las superficies de la pieza trabajada cuando se aplican
vnas fuerzas de presibn.

En resumen, la presente Patente de Invencidn que se
solicita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Mejoras introducidas en un dispositivo de fijaciodn
roscado con cabeza ensanchada y vAstago de forma alargada, carac-
terizadas dichas mejoras por proporcionar un revestimiento consti-

tuldo por un soporte a base de resina y unas particulas abrasivas



10

20

25

50

- 11 -

con aristas vivas empdradas en él, eligiéndose las particulas
en el grupo que consiste en 6xido de aluminio, piedra pomez,
carburo de silicio, didxido de silicio, estando las particulas
de aristas vivas mantenidas fijas en el soporte con el objeto

de aumentar la friccidn cntre la cabeza del dispositivo de fija-
cidn y una pieza trabajada asociada cuando se atornilla el dis-
positivo de fijacién en ella.

2. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das porque el dispositivo de fijacidn incluye ademis una capa
resistente a la corrosidn debajo del revestimiento.

3. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das porque el soporte a base de resina se elige en el grupo gque
consiste en nitrocelulosa, resina acrilica, vinilo clorado y
resina alkido.

L, Méjoras segun la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque las particulas con aristas vivas tienen un tamaflo que co-
rresponden a las mallas 120-600. |

5. Mejoras segln la reivindicacidn 1, caracterizadas
porgue el revestimiento incluye de 3% a 10% en peso de particu-
lag abrasivés con aristas vivas.

6. Mejoras segin la reivindicacidbn 1, caracterizadas
porque el revestimiento incluye particulas de carburo de silicio
con aristas vivés de un tamafio que corresponde a las mallas
280-%20.

- 7. Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracterizadas
porgue dicho soporte a base de resina es gustancialmente rigido
¥y mantine las particulas dotadas de aristas vivas sustancialmen-
te fijas de modo que las porciones descubiertas de las mismas
presenten unas aristas cortantes y regulares adaptadas para au-

. LA

mentar la friccidn entre la cabeza del dispositivo de fijacidn
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¥y una pieza trabajada asociada con.el fin de aumentar el par
necesario para desatornillar el dispositive de fijacidn de la
pieza trabajada después de atornillarlo en esta.
8. Se revindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN DISPOSITIVO DE FIJACION ROSCADO.
Todo conforme éueda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de doce pAginas me-

canografiadas.

Madrid, 14 de Julio de 1.975
BERNARDO UNGRIA
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