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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de una

\

PATENTE DE INTRODUCCION

Solicitante: ALUMINUIM COMPANY OF AMERICA

Residencia: Alco Building, PITTSBURGH, Pennsylvanla.
ESTADOS UNIDOS.

Enunciado:

UN DISPOSITIVO SUJETA-PLANCHA PARA UNA
PRENSA DE EMBUTIDO,
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de proporciona un @ispositivo sujeta~plancha

ﬁara una prensa de eﬁﬁatido que incluye un amortiguador de

|

re vara regular el movimiento de los miecmbros de troquel

=0
He

-

la prensa durante la carrera de formacibn, y que incluye ade-—

s resortes en el conjunio de retencién de modelos para cargar

-0

3

progresivaﬂente el amortiguador de aire y reducir al minimo la
carga de chogue y la tensibn sobre la prensa.

ANTSCEDEITES DE DA THVENCIOW

Se conoce el sigtema de proporcionar un mecanismo
paLa ayudar en y controlar la accién de los miembros de troquel
enjuna estructura de troguel .de una prensa de estirar como la
que se describe en la Patente de EE.UU. nimero 2,331.491. Tales
mecanismos se ccnocen cominmente comdo conjuntos para la reteﬁ—
cién de modelos e incluyen resortes o amortiguadores de aire
pera mantener la presiédAentre los troqueless y la prensa durén—
te la carrera de formacibn a la vesz que se permite el movimiento
de algunos de 10% miembros de trogquel. Se han preferido en oca-
siones diépositivos de retencibn de modelos que comprenden émor—
tiguadores de aire por cuanto un amertiguador de aire es faeil-
mente ajustable y no es tan vulnerable a los fallos como lo es
un amortiguador de resorte. Sin embargo, los amortiguadores de
aire producen cargas de choque iniciales relativamente elevadas
sobre una prensa y pueden producir fallos en ésta y/o en los
trogueles. Las elevadas caréas de choque de este tipo pueden

simismo producir lineas indeseables de adelgazamiento localiza-~

do en los articulos que se estén embutiendo o estirando. Esias

Jlinéas de adelgazamiento localizado se cree son causadas por los

altos niveles de tensibn producidos en una prensa y trogueles

respectivos debido a los aumentos bruscamente efectuados &l car-
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gar la prensa. Se desea por tanto un conjunto para la retencidn
. \ - . .

de modgelos que posea las ventajas de ajustabvilidad y durabilidad
de va|emortiguador de aire, pero que no produzcan una elevada
carga |de chogue sobre una prensa.

CSGRY DR LA INVENCION

' Esta invenciédn se refiere a un dispositivo sujeta-
plancha que comprende una combinacidén deun amortiguador de aire

r un amortiguador de resorte para ayudar en y controlar la accidn
de varios miembros de una estructura de troquel cargando progrc—
sivamente los troqueles contra los resortes y manteniendo a con-

tinuaci on'la carga contra el amorbiguador de aire.

i

Por consiguiente, un objeto de la invencidn es pro-
porcionar un dispositivo sujeta-plancha que posee las ventajas

de un amortiguador de aire y de resortes para cargar los troque-

les de una prensa de embutbido.

Otro objeto de la invencidén es proporcionar un dis-

*positivo sujeta~planché que incluye resortes pard cargar progre-

sivamente los troqueles de una prensa de embutido aproximadamen-

te a la carga méxima, después de lo cual un amortiguador de aire

mantiene la carga.
BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

\ Los anteriores y otros objetos y ventajas de la in-

veneibn serén comprendidos y apreciados con mayor amplitud ha-
ciendo referencias a la siguiente descripecibn y a los planos
anexos, en los cuales:

la fig. 1 es una vista en seccibn vertical de un

_conjunto para la retencidén de modelos de la invencién que ilus~-

tra una condicibén no cargada del conjunto en el lado izquierdo

de la figura tomada a través de uno de los resortes del conjunto,
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¥ una condiciba cargada del conjunto en el lado derecho de lz -
figura tomada enire los resortes;

la fig. 2 es una vista en seccibn transversal a tra-
vés del coajunto pera la retencién de modelos de la fig. 1 toma~
da a lo largo de ia linea ITI-IT de dicha fig.; y

la fig. 3 es un trazo de la carga de la prenss cal-
culada en el eje de la ordenada y el recorrido de la cgbeza de
la premsa en el eje de la abscisa para un dispositivo sujeta~
plancha con amortiguador de sire convencional y un dispositivo
de retencidén de modelos de la invenciédn.

DESCRIPCION D& UNA TORMA DE RFALIZACTIONV PREFERIDA

Refiriendonos a la fig. 1, un conjunto para la re-
tencibn de modelos de la invencibdn se ilustra montado sovre le

bancada o soporte de una prensa 10 por medio de pernos u 0tros

. dispositivos de sujecibn. Los troqueles 12 segin se muestran en

vista fragmentaria en la fig. 1, pueden montarse sobre un sopor-
te 10 y pueden incluir pasadores de presién 14 que se extienden
a través del soporte y ajustan con una placa de presibén 16 dis-
puesta en el conjunto de feténcién de modelos. ia placa de pre-
sién 16 se halla montada sobre el extremo superior de una vari-
lla de presién 18, y‘se mueve verticalmente en el cilindro 20
con la varilla de presibn. Tal movimiente vertical es resistido
por una pluralidad de soportes 22 y pistones superior e inferior
24 y 26 respectivamente. -

Uns caracterfstica de esta invencién es que 1os re-
sortes 22 van moﬁtados entre la placa de presidn 16 y el pistéa
superior 24 paraz cérgar progresivamente el amortiguador de aire
durante la carrera de trabajo de la prensa. Muchas prensas de
‘granttamaﬁo han incluido hasta ahora solamente cilindros de aire

para fegular el movimiento de los pasadores de presién y de los
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miembros de troguel durante la carrera de formacién de una pren—
sa, y tales“bilindr9§.de aire han producido en ocasiones eleva-
das cargas de ohoqué-éobre las prensas. Por lo comin la presidn
| e aire en estos cilindros se mantiene & un nivel relativemente
l 0, ¥y el pistbn es inicialmente estacionario sin carga alguna

Ln el mismo antes de que se inicie la carrera de trabajo de 1la

2y

rensa. Bl asortiguador de aire convencional amortigua por tanto

o]

ustancislmente la carga completa de una prensa inmediatarente

L producirse el contacto de los paseadores de presidbn contra el

j)

pistbén de aire. Por consiguiente, cuando los troqueles se mueven

j&ntos inicislmente al comienzo de la carrera de trabajo, puede
pgoducirse ung carga de choque irieial antes de que los pistones
de zire comiencen a moverse. '
Como un ejemplo de la efectividad de un dispositivo
para la retencidn de modelos de la invencién,‘se midid la ten-
sién de la biela de una prensa de 60 toneladas cuando ésta tenia
un amortiguador de aire de tipo corriente sobre la misma y cuan-
do tenfa un dispositivo -pare la retencibén de modelos de esta in-
vencibn. la fig. 3 es un trazo de la carga de la prensa calcula-
da basada en la tensidn medida sobre la biela correspondiente
contra el recorrido de la cabeze de la prensa medido en pulga— .
das por encima del centro muerto inferior. Dos puntos en las
curvas de esta figura fueron computados a partir de curvas de
tensibn-tiempo registradas por un oscilégrafo de haz luminoso
auoplado al calibre de ten516n sobre la blela de la prensa. El
callbre de te¢316n fue calibrado para la prueba sobre la base de
cargas de prensa controladas. Como se ilustra mediante la curva
para un dispositivo de retencién de modelos solamente con amor-

tiguador de aire, la carga de choque inicial en dicho dispositi-

vo para la retencibén de modelos fue casi dos veces la carga
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dindmice en la prensa tras el impacto inikisl. En cowparacidn
la curva para un dispositivo sujeta-plancha de la invencidn

muestra la carga progresiva de la biela y una carga maxima

que es solo ligeramente mayor que la carga dinsdmica posterior
sobre la prensa. Esto demuestra que un conjunto para la re-
Gencidén de modelos de la invencidn que-incluye'un amortigna~
Qor de aire y resortes reduce &l minimo la carga de chpque ini~
cdial de una prensa. Se hace observér asimismo que no se trans—
flirieron lineas de adelgazamiento lccalizado en los envases de

metal estirados o embutidos en una prensa con un conjunto pere

l% retencibn de modelos de la invencidn incorporado, en tanto
qﬁe los envases estirados o embutidos en la prensa coa un emor-
tiguador de aire de tipo corriente mostraron lineas de adelga-
zamiento localigado.

Refiriendonos a las fig. 1 y 2, se observa que los
resortes 22 van sustentados sobre el pistédn superior 24 y se
extienden a través de bujes 23 y 25 que sustentan 1atéralmente
los resortes, y a través de un dispositivo de retencién corres-
pondiente 28 que regula la comp?esién méxima de los resortes.
El dispositivo de retencién de resorte 28 presenta la forma de
un. anillo con orificios a través dei'mismo para recibir.los re—
sortes 22 ¥y los bujes cilindricos 23 j 25. El retenedor de re-
sortes 28 posee con pfeferencia vna altura de aproximadamente
85% del largo extendido de los resortes 22 de tal manera que
estos serén comprimidos solo aproximadaménﬁe 15% de sus largos
extendidos a fin de reducir al niinimo las posibilidades de fa-
llosrde los mismos que pudieran producirse si estuvieran sobre-

cargados. Después de que los resortes 22 son comprimidos hasta
A\ ]

“este 1imite, la placa de presibn 15 ajusta con la parte supe-

rior del dispositivo de retencién de resorte 28 que impide una
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nueva presidn de tales elemen%os. La place de presidn 16 mueve
gespués el dispositivo de retencibn de resdrﬁe 24 y los pistones
é4 y 26 contra la'fﬁefza de un fluido comprimido tal como sire
‘“omnrim do bajo los pistones.

Bl cilindro 20 ge halla dividido cn dos cémares se-
%aradas 32 y 36 por medio de ung placa divisora 30. Zsto evita
éue el fluidc comprimido en la cémara superior 32 bajo el pistén
A4 actie sobre la superficie superior del pistén inferior 26 1o
cual neutralizaria el efecto del fluildo comprimido en la cémara

ipnferior 36. Sin embargo, el pistbn superior 24 y el pisién in-

ferior 26 van rigidamente unidos entre si por medio de un véste-
gé de plstén 34 que se extlende nacia abajo a través del cilin~
dro 20 de suerte que los pistones se mueven como una unidad jun-
tamente can el vistago corvespondiente. En consecuencia, los
pistones 24 y 26 actian conjuntamente para resistir el despla~
zamiento hacia abajo de la placa de presién 16. Como resultado
de ello, los dos pistones, cada uno de los cuales posee un dié-
metro y un frea superficial de dimensiones relativamente reduci-
das, poseen un &rea de superficie total relativamente grande
contra la cual actda un fluido comprimido para resistir el des-
plazamiento hacia abajo de los pasadores de presién 14 y por
ende controlar el movimiento de los elementos de troquel de una
prensa. El diémetro del conjunto se mantiene pues a un minimo
para permitir el estrecho espaciamiento de varios conjuntos de
retencibn de modelos en una prensa.

. :Los conductos de eire 38 y @p van acoplados al ci-
lindro 20 en el ¢nter10r de la clmara superior e inferior 32 y
36 para proporclonar un suministro de aire comprimido a partir
de una fueate no representada, al interior de las cémaras. Las

tuberfas de lubricaci6n 42 y 44 pueden también aplicarse al
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cilindro 20 y a la cémara 32 y 36 para la introducecidén de 1lubri-
cante eh forma de neblina al interior de las cAmsras para lubri-
car los pistones 24 y 26.
La varilla dé presibén 18 posee una tuerca de tope

46 en su extremo inferior qﬁe es suscepiible de ajustar contra
un tope de pistbén 52 situado en el extremovinferior del véstego
de.p;stén 34 para evitar que lé varilla de presifn sea impelida
hacia arriba e través del véstago de pistbén 34 21 completarse la
carrera de retorno de una prensa cuando los pistones de aire 24
y 26 y los resortes 22 fuerzan hacia arriba la placa de presidn
y los pasadores de presién 14. Un resorte belleville 48 y un, ér-
gano de retencidn de resorte belleville 74 pueden también dispb—

nerse en la parte inferior del cilindro 20 para amortiguer el

‘choque o golpe del tope de pistén 52 sobre la placa extrenz 50

en el extremo de la carrera de retorno de une prensa. El vAsta-

go de pistbn 34 se @ueve hacia abajo a través dé'la placa extre-
ma 50 durante la carrera de trabajo de la prenéa, ¥y se mueve hacisa
arriba a través de la placa hesta ser detenida por el tope de
pistbén 52 durante la carrera de‘retdrno de la prensa. El movi-
miento ascendente del véstago 34 es detenido compresiblemente

por el resorte belleville 48 cuando el tope de pistén 52 ajusta
con el 6rgano de retencibn 54 y con el resorte belleville al fi-~
nal de la carrera de retorno.

En el curso del funcionamiento de la prensa, la ca-
beza correspondiente mueve un troquel superior contra un troquel
inferior con las piezas movibles correspondientes controladas
por el dispositivo sujeta-plancha de la invencién. Los elemen-

tos'de troquel movibles son sustentados por pasadores de pre=-

~gidn 14 los cuales & su vez se hallan sustentados por la placa

de presién 16. La placa de presidén es sustentada inicialmente por
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los r?uortes 22 que se comprlmen pare 3r0nres1vamente cargar los

'

pistopes 24,7y 26 que estén unidos entre si por el véstazo de
pistéh 34. Los resortes 22 se seleccionan con preferencia para

que posean constantes de Ola°LlGldad de tal menera que cuando

~son comprimidos aproximadamente a un 15% del largo exitendido,

1 una resistencia combinada que sea gproximadamente igual
o menor que, la‘re sistenclia provista por los pistcnes
24 y 26 sustentados por ailre comprimido u otro fluido. Si se
ilonen de este modo los resories 22 los pistones 24 y 26

tavo de pistén 34 comenzarén a moverse debido a la fuer-

tencibn 28 contra los pistones al producirse el ajuste de la

parte superior del 6rgano de retenciba con la placa de presibn

16. | s
Tras haberse completadce la carrera de trabajo de una
prensa, se abren de nuevo los troqueles durante la carrera de
retorno de la misma, Durante tal carrera de retorno, la fuerza
de los pistones 24 y 26 y de los resortes 22 empuja los pasado-
res de presibén 14 hacia arriba maenteniendo una presidn enire los
trogueles de la prense cuando.se retira la cabeza correspondien—-
te. Tos pistones 24 y 26 se mueven primero & sus posiciones més
e¢evadas limitados por el tope de nlstén 52 contra el Organo de
retenclén de resorte belleville 54, el resorie belleville propia—
mente dicho 48 y la placa extrema 50 por encima de los mismos.
Los resortes 22 impelen afin més la placa 16 y los pesadores de

presién 14 hacia arribe durante el resto de la carrera de retor-

‘no de la prensa.

Puede observarse por fanto que se proporciona un
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conjunto para la retencidén de modelos que elimina sustancislmen-—
?e la carga de ch0que de una prensa y los troqueles correspondien~

Tes durante la carrera de trabajo de la mlqma, pero gque posee la

e

acultad de evitar fallos de los resortes en el conjunto. Resule
{aré evidente para 1os expertos en la téenica que pueden efec—
luarse numerosas variaciones en los detalles de la forma de rea-

i
§

lfizacibn preferida de la invencibn que ha sido ilustrada y des-

crita sin apartarse del &mbito de las reivindicaciones adjuntas.

En resumen, la Patente de Introduceidn

que se solicita deberad recaer sobre las siguientes:

RETVINDICACICHNES

‘l.‘Uh dispositivo sujéta—plqncha para una
prensa de embutido que posee varillas de presibn que se exivienden
desde uns. estructura de troguel diépuesta en le prensa para regu-—
lar el movimiento de los elementos de troquel ‘en la citada estruc-
tura, comprendisndo dicho conjunto para la retencidn de modelos
una placa de presibn adeptade para ajustar con dichas varillas de
presibn, un amortiguador de aire, 2l menos un.resopte dispuesto
entre dicha placa de presién y dicho amortiguador de aire y un
brgano de retencibn de resorte adaptado pera limitar la compre-
sién de dicho resorte, el cual, cuando se- comprime al 1limite per-
mitido por dicho brgano de retencidn correspbndiente posees una
fuerza de compresidén aproximadamente igual:a la fuerza de resis-
tencia provista por dicho amortiguédor de aire.

2. Uﬁ'dispositivo segln la -
reivindicacibn 1, gue incluye una pluralidad de resortes dispues-
tos entre dicha piaca de presibn y dicho amortiguador de aire.

- 3. Un dispositivo segln la -- o
reivindicacibn 2, en el cual se seleccionan los reszortes de mane-~

ra que posean una fuerza de compresiba combinada no inferior a la -
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fuerze de resistencia provista por dicho amortigucdor de aire
cuande se comprimen los resortes a la altura de diche drganc de

retencidn respectivo.

4., BSe relvindica por Gltimo como

5 objeto sobre el qﬁe ha de mcaer la Patente de Introduccidn que
se solicita: UN DISPOSITIVO SUJETA~PLAﬁCHA PARA UNA PRENSA DE
BIBUTIIO.

: Todo conforme queda descrito y rei-

vindicad en la presente memoria descriptiva que consta de once

10 paginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 14 de julio de 1.975.
BERNARDO UNGRIA

D.p.
15
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