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Ta prusente emoria se refiere como indica su -

enunciado a perfecclonasientos introducidos en los apara-

%08 aerograficos de pintura.

De acuerdo con log nuevos perfeccionamientos‘fa
cabeza puede desmontarse en su totaiidad, al ser la cagbe-
za un elerento independiente, permite una perfecta mecani
zacion de todos sus conductos interiores, con lo que se -
consisue unos mayores didmetros y mejor limpieza en los -
mismos, lo cual per .ite el paso de mayor cantidad de aire
y de producto en una minima caida de presidn.

«n el caso de que por efecto del uso trasrosgue
los pasos de rosca, nos bustard sustituir el primer cuer-
po de la pistola pudiéndose congervar el segundo Cuerpo.

Como la cabeza va emsamblada al cuerpo y sujeta
5510 por unpo de sus tornillos, se puede utilizar un s0lo
cuerpo y varias cabezas, para aplicar distintos materia—
Jes.

Bsta formada por un deflector de forma cilf{ndri
ca, con un orificio en el centro de su cara exterior, dig
poniendo de unas orejetas diametralmente opuestgs en lasg
que se han practivado sendos conductos para ed paso de ~-
aire y queda unida al primer cuerpo medianteiun casquillo
roscado. Dispone de una boquilla de fluido cilindfica de
diametro diferente, roscado en su parte interior y con --

forma cdnica para lograr la estanquidad sobre el primer -
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cuerpo impidiendo que se mezcle el producio y el aire.
En el lado opuesto la boquilla se estrecha para su aco
plariento sobre el orificio del deflector y en su parte
ancha dispone de orificios dispuestos en sentidb axial
para la salida del) aire disponiendo un cansl para lo-——
grar la estanquidad wediante una junta torica. E1 pri-

mer cuerpo se une al scgundo mediante tornillos y jun-

_ ta para evitar las fugas de aire, en la parte inferior

tiene un taladro de eje vertical para entrada de produc
t0 ¥y en-la parte superior tiene la entrada de aire que
se bifurca en dos conductos, uno para el paso del aire
hacig las orejetas y obtro para el paso del aire hacia
el taladro central del deflector. El paso del prigero
ge regulard mediante una valvula cdnica.

A -continuacion se hard una detallada descrip
oidn del sistema que se alude, con referencia a los pla
nog que sé acompafian, en los que se representa Q Sillee
ple titulo de ejemplo, no 1iwitativo, una forma prefe—
rentemente de realizacién, susceptible de todas aquellas
variaciones de detalle cue no supongan una alteracidn
fundamental de las caracteristicas esenciales del mise
mo.

En dichos planos se ilustra:

LA PIGURA 1.~ que nmuestra el despiece de la
parte de la pistola en el que se han introducido las mo
dificaciones.

LA PIGUEA 2.~ representa una vista lateral de

la pistola donde se aprecia la disposicidn que adoptan
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los nuevos elementos.

TA FLsUhA 3.- que representa una seccidn lon
gltudinal de la pistola en la qus puode apreciarse la
disposicidn de los diversos conductos de aire y de'prg
ducto,

En estas fizuras se han sefialado con sus re-
forencias correspondientss los siguientes elementoss

19,- Deflector.

22,- Casquillo de unidn.

32,~ Boquilla de fluido ® producto.

42,~ Junta tdrica.

52,~ Pri=er cusrpo.

69,- Tornillo de unidn de cabeza y cuerpo.

7%~ Junata de unién de cabeza y cuerpo.

82,~ Segundo cuerpb.

“ista formada por un deflector (1) forwado pox
una pieza'dilindrica cerrada por una de sus cargs, te-
niendo en su centro un taladro por el que se introduce
el extremo de la boquilla de fluido o producto (3) y -
dos orejetas diametralmente opuestas atravesadas por -
unos taladros., El1 deflector se une al primer cusrpo (5)
mediante el casquillo de unidn (2) constituido por una
forma cili{ndrica roscada interiormente.

Ia boquilla de fluido o productos(3) tiene -
forma cil{ndrica, siendo la parte interior de menor —
@iémetro que la exterior; la parte interior esta rosecsg
da en su privera parte y a continuacidn tiene forga cg

nica para lograr una correcta estanqueidad entre los -~
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conductos de producto y de aire al aﬁoyar sobre el pri
mer cuerpo (5); su didmetro interno es uniforme estre-
chdndose en su parte exterior mediante una forza cdni-
ca que se introduce en el taladro central del deflector
(1), la segunda parte o exterior de mayor didwetro esta

atravesada en gentido axial por unos taladros para el

- paso del aire haecia el taladro central del deflector.

E1 primer cuerpo (5) esta unido al segundo cuerpo (8)
mediante unos tornillos (6) y una junta (7), de este -
segundo cuerpo recibe el aire por su parte superior y
por la parte inferior la aguja de reguladidn del pro--
ducto; verticalmente tiene un conduoto pafa el paso del
producto procedente del depdsito; el conducto de entra
da de aire al primer cuerpo se bifurca segdn dos direc
ciones, ung para el suministro de aire a las orejetasA
del deflector y el otro para el suministro a1l taladro
central déi deflegtor; 8l paso de aire a las orejetas
se regula por eétrangulamiento mediante una valvula qé
nica.
Ia estanqueidad entre la boquilla de fluido

(3) y o1 prinér ouerpo se logra mediante una junta t0-
rica (4).

' Todos los elerentos anterlorss, adecuadamens
te dispuestos se emplean de la forma sigulente:

Mediante la aguja de pase de producto y la -

vélvula cénica,'se regula la ceniidad de producto y el
aire necesario para su proyeccién. El desarmado de las

diferentes plezas que componen la cabeza es completo,
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1.0 cual facilita notablemente las labores de limpieza.

La forna, materiales y diwensiones, podran =
ser variables y en general cuanto sea acceaorio y se-
cundario, siewpre que no altere, cambie o modifique 1g

esenciglidad del objeto que se describe.
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Degerito suficientemente el objeto de la pre

-sente solicitud, se declaran de novedad en gpafia lasg

aiguientes:

B4 IYINDICACIONS

[ite7

12,- Perfeccionamientos introducidos en 105‘
aparatos aerograficos de pintura caracteri,ados porque
todos los elementos que forman la cabeza son desmonta-
bles para lograr una perfecta mecanizacidén y limpieza
de los diversos conducios; estando formado de un deflec
tor de forma cilindrica provisto de un taladro central
y dos orejetas con sendos conductos de aire; este dew-
flector se sujetard al primer ouerpo por un casqguillo
roscado interiormente, dispuesto en el interior del de
flector y.el primer cuerpo; tiene la boguilla de fluide
o producto comstituida por una pieza dil{ndrica de di~-
ferente diéﬁegro roscada en un exiremo para lograr eg-
tangueidad mediante ol asiendo de una forma cdnica so-
bre el prifér cuerpo y por el otro acabado en ung for-
wa cénica, siendo hueco su parte interior para el paso
del producto y teniendo la gufa de magor digmetro unos
conductores axiales para el paso del aire; esta boguli~
1la enlagzard con el primer ouerpo desmontable-qué ge -
unird al segundo cuerpo de la pistola mediante orni—-
1108, asegurdndose la estaqueidad mediante una junta;

en le parte inferior tiene un conducto de entrada de -

producto; por la parte superior tiene la entrada del -
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aire, bifurcéndose el conducto de entrada en otros dos
conducfos, uno de paso de aire a los conductos de las

ore jetas ¥ otro de paso del aire al taladro central del

~ deflector; en su parte media tiene practicados unos. ie-

ladros para el paso de la aguja de regulacion de pro--
ducto y sus accesorios.

28,~ Perfeccionamientos introducldos en los
aperatos aerograficos de pintura, segin la reivindica-
cidn anterior, coaracterizados porque el ﬁaso del aire
a las orejetas del deflector se regula por estrangula-
miento mediante una vdlvula cénica. |

38.- Perfeccionamientos introducidos en los
aparatos aerograficos de pintura, segdn'las_re;vindiqg

cliones anteriores, caracterizados porque dispone ung -

© junta $drica para mantener las estanqueidad entre Ia -

boquilla de fluido y el primer cuerpo de la pistola.
4e¥. Perfecoionamientos introducidos en lbs

aparatos aerograficos de pintura, segin las reivindica

ciones anteriores, caracterizados porque la boéﬁilla de

fluido o producto se ha construido formando un blogue

" unitario, desempefiando las funciones de boquilla regum

ladora del paso de producto y de déflector interior de
aire; consiguiendo eliminar el segundo elemento, con =
el congiguiente ahorro de su costo y elimingcidn de ww
riesgos; ' '

58,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TOS -
APARATOS AEROGRAFICOS DE PINTURA;

Tal y co=o se aprecia en la presente memorig
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descriptiva, gue consta de ocho hojas'escritas g méqqg
ne por una sgola de sus cargs, y dibujos que a la misma

86 aoompaiian.
ladrid, 14 de Julio de 1975.

JOSE 8.0 Ry [ SONZALEL
Por Poder

(‘,

[



DRYSYS ESPANOLA, 5.4 HOJA 1/0

FiGg i

ESCALA VARIABLE




DRYSYS ESPANOLA, S.A.

ESCATA VARIABLE

Fig 3

H
G

HOJA O/0

Madrid, 1i.0197%

s f Tak
(e 0 ':{&" ‘J}N Bt

i

R e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



