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I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUEWS ACIDOS .BEN­
ZOICOS NITRO- Y MEIIL-SUBSIITUIDOS EN EL ANULO PENILO " a 
favor de la firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente en BASI- 
LBA (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un agente para inhibir 
el crecimiento de las plantas, a nuevas materias activas, 
a un procedimiento para la proparaoidn de estas materias 
aotivas, y asimismo al empleo de este agente o estas mate^$ 
rias aotivas para inhibir el crecimiento vegetal.

El agente de este invento oontiene como materia 
activa a lo monos un ácido benzoico, substituido en el ani­
llo fonilioo por nitro y metilo, o un áster de este ácido, 
correspondiendo a la fármula.
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en la que
R significa hidrógeno, alquilo de C^-C^g

insubstituido o substituido por halógeno, 
nitro, ciano, alooxilo de C^-C^, alquil- 
carbonilo de C^-C^, alquilamino de C-̂ -0 ,̂ 
dialquilamino de C^-C^, cicloalquilo de 
O^-Cg, furilo, tetrahldrofurilo, fenilo o 
fenilo substituido por halógeno o metilo, 
alquenilo de Cg-CgQ; halogenalquilo de C2*"C20 ̂ 
alquinilo de Cg-C^; cicloalquilo de C^-O^g! 
fenilo insubstituido o substituido por 
halógeno, alquilo de C^-C^, alcoxilo de 
C^-C^, alquiltio de C^-0 ,̂ halogenalquilo 
de C^-Cg, ciano o nitro

y
X significa oxígeno o azufre.

Estos compuestos comprenden principalmente los gru­
pos siguientes de áoidos benzoicos y sus ósteres:

— ácido y tioáoido 2-metil—3**ni tro—benzoico, corres­
pondientes a la fórmula



en la que 
R y X

— ácido 
5 * fórmula I

tienen el mismo signifioado que se les ha 
asignado antes?

4-met ü - 3-nitro-bensoico, correspondiente a la

10 .

15.

en la que
R tiene el mismo significado que antes?

- ácido 6-metil-2-nitro-benzoico, correspondiente a la 
fórmula

20.

25*

en la que
R ' tiene el mismo signifioado que antes.

Los compuestos de la fórmula I y los agentes que 
los contienen poseen excelente aptitud para exhibir el cre­
cimiento de las plantas monocotiledóneas y dicotiledóneas.

EL empleo práctico de los agentes de este invento 
o los compuestos de la fórmula I para la inhibición del cre­
cimiento vegetal es nuevo.

La fitotoxicidad de la amida de ácido N,N-dibutil- 
-2-metil-3-nitrobenzoico ha sido descrita por Pagani y oola-



boradores en "IL FARMACO" 28 (1973)? páginas 741-752, y el 
efecto vi tro del áoido 2—mctil—3—nitro—benzoico sobre las
hojas de haba jovenes por Lippinoott y colaboradores en Amor. 
J. Bot. ¿8 (1971), páginas 817-826.

EL ácido metil-nitro-benzoioo y sus ásteres de la 
fórmula I inhiben el crecimiento vegetativo en las plantas 
monoootiledóneas y en las dicotiledóneas, tanto en las par­
tes aáreas como en las subterráneas de los vegetales, impar­
tiendo a estas plantas una forma más compacta. Estos compues­
tos tienen sólo pequeña toxicidad para los animales de san­
gre oaliente y empleados en cantidades razonables no causan 
ningón perjuioio a las plantas. Su accián es distinta de la 
de una materia aotiva herbicida o la de un fertilizante. Los 
nuevos agentes o sus materias activas vuelven lento el cre­
cimiento vegetativo y fomentan la floraoián, la maduraolán 
y la formaoián de tejidos de separaoián.

EL campo principal de empleo de los agentes de es­
te invento es la inhibicián del crecimiento en los cultivos 
de soja, tabaoo y cereales, en los cáspedes y tambián en las 
plantas de adorno, arbustos (setos) y asimismo árboles.

Por la inhibicián del oreoimiento es posible, por 
ejemplo, en los.cultivos de soja sembrar las plantas en hi­
leras menos distanciadas, lo oual permite una cose oha mayor 
por unidad de superficie. Las plantas resultan de menor ta­
lla y desarrollan hojas verdes vigorosas y una floraoián y 
fructifioaoián mayores en relación al follaje. Por la mayor 
densidad de las plantas estos oultivos están además mejor pro­
tegidos del peligro de ser abatidos oontra el suelo por la 
lluvia y el viento.
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En las plantas de tabaoo la inhibición del oreoi­
miento reduoe sobre todo el brote de pimpollos laterales o 
adventicios, lo cual repercute en beneficio del desarrollo 
de hojas grandes y vigorosas.

5. EL uso de este agente susoita en las hierbas un ore-
cimiento más lento, por lo cual las superficies de cósped, 
por ejemplo, no necesitan ser cortadas con tanta frecuenoia.
En el oaso de los cereales se forma una paja corta y fuerte, 
lo que repercute positivamente en la formación del fruto..

10. En las plantas de adorno y los arbustos ornamentar­
les la inhibioión del crecimiento origina plantas vigorosas, 
proporcionadas y más pequeñas; no hay necesidad de oortar 
tan frecuentemente los arbustos ornamentales.

La medida y la naturaleza de la acción dependen de 
1$. los más diversos factores, variables según el carácter de

las plantas, pero en partioular de la concentración de empleo 
y del momento de la aplicación en relación con el estadio 
de desarrollo de la planta. La aplicación de las materias ac­
tivas se realiza tanto sobre las partes aóreas de los vege- 

20. tales como sobre el suelo o en el suelo. Se prefiere la apli­
cación a las partes aóreas, para la oual lo más apropiado 
son las soluoiones o bien dispersiones acuosas.

Las oantidades de aplicación deben estar acomoda­
das a la planta de cultivo, asi como al momento del empleo,

25. y se hallan oon ventaja entre 0,01 y 2 kg por hectárea.
Muchos de los ácidos metil-nitro-benzoicos compren­

didos por la fórmula I son conocidos; vóase, por ejemplo,
J. Ohem. Soo. págs. 3845-50; J. An. Chem. Soc. 42
págs. 1395-95 (1927), J. Chromatography 6, págs. 396-408
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(1961), y J. Am. Chem. Soc. 6̂ , págs. 988-9 (1945), publi­
caciones en las ouales se citan también en parte ásteres;. 
Otros ásteres se describen, por ejemplo, en J. Chem. Soc. 
(B) 1969 (3), págs. 203-5, Helv.. Chim. Acta 4¿, págs. 104- 
113 (1961), J. Chem. Soc. 67, págs,'. 609-17 (1949); J. Med. 
1968 11 (3), págs. 500-03, o la patente norteamericana n*t 
3.625.989, mientras que otros se revelan por primera vez 
en esta desoripoián.

Son nuevos algunos de los compuestos abarcados 
por la fármula I, lo mismo que los Asieres englobados por 
la fármula la

(la)

en la que

h significa un radical alquilico de C^-C^g, 
substituido o insubstituido, un radical 
alquenilico de CyCgp, un radical halogen- 
alquenilico de Cy-Cg^ o un radical alquinílioo
<ie Cg-C^ y

X significa oxígeno o azufre.
EL radical alquilico substituido R puede contener 

los mismos substituyentes que se han definido para el radi­
cal alquilico R en la fármula 1.

Siempre que la preparaoián de los ásteres englo­
bados en la fármula I no haya sido todavía descrita en la 
literatura, se los puede preparar haciendo reaccionar, en 
las condiciones usuales de esterifioaoián, un ácido metil-



-nitro-benzoico de la fórmula II

o un derivado reactivo de óste, oon un alcohol o tioalcohol 
o un derivado de un tal alcohol, de la fórmula III

R - Z (III)

En las fórmulas II y III, R tiene el mismo significado que 
en la fórmula 1? mientras que Y y Z representan radicales 
reactivos y ambos representan el grupo hidroxílico o bien 
uno de ellos representa un átomo de halógeno y el otro re­
presenta un grupo hidroxílico o tiólioo, eventualmente me­
talizado; por ejemplo, un catión de metal aloalino o el 
equivalente de un oatión de metal alcalinotórreo.

Es ventajoso realizar la reacción en presencia de 
un disolvente o diluente inerte para los componentes de la 
reacción. Como tales entran en cuenta: los hidrocarburos, 
como el benoeno, el tolueno o los xilenos; hidrocarburos 
halogenados, como el olorobenoeno, el cloruro de metileno, 
el cloruro de etileno, el oloroformo y el tetracloruro de 
carbono; amidas N,N-dialquiladas, como la dimetilformarnida, 
y asimismo Óteres y oompuestos atóreos, como el óter dial- 
quilico, el dioxano, el tetrahidrofurano o, para el caso 
de que Y y Z significan OH cada uno, el respectivo etanol 
halogenado. Siempre que Y = Z *= OH o siempre que uno de los 
dos símbolos signifique OH y el otro signifique halógeno,



el procedimiento puede realizarse en presencia de un ácido 
anhidro o una base anhidra. En calidad de ácidos entran en 
cuenta, por ejemplo, los siguientes! los ácidos halohidrloos, 
los ácidos sulfúricos, etc.; y en oalidad de bases, bases 
inorgánicas como los hidróxidos y .óxidos alcalinos y alcali­
no tórreos y bases orgánicas como las aminas terciarias.

Estas esterificaoiones se realizan más ventajosa­
mente bajo presión normal, a temperaturas entre 03 y 10030.

Modalidades de realización preferidas son la es- 
terificaoión del ácido metil-nitro-benzoico y un aloohol de 
la fórmula I H  en un disolvente orgánico inerte o en un ex- 
oeso del aloohol de la fórmula III, por medio de ácido sulfú­
rico, y la reacción del cloruro o bromuro del ácido metil— 
-nitro-bonzoioo oon un alcohol o tiol de la fórmula III en 
presencia de un disolvente orgánioo inerte (de preferencia, 
benceno).

EL ejemplo que sigue sirve para ilustrar el proce­
dimiento de este invento. En la tabla expuesta a continua­
ción de Ú1 se reseñan otros ásteres de ácido 2-metil—3-nitro— 
benzoioo de la fórmula I que se han obtenido de manera aná­
loga a la de este ejemplo. Las temperaturas extán expresadas 
en grados oentfgrados, y la presión, en Torr (1 lorr = 1 mm 
de Hg).

Ejemplo í
Se disuelven en 200 oc de benceno 231 g de cloruro 

de 2-metil-3-nitrobenzoilo y se trata la solución oon 205 g 
de yodoetanol. A continuación se instilan, refrigerando a 
15-25s y oon agitación enórgica, 136 g de trletilamina. Ter­
minada la reacoiÓn, se trata la mezda reaccional oon 100 oo



de agua, se separa la fase orgánica y se seca ásta con sulfa­
to sódico.* Luego se separa por filtración el disolvente y se 
destila* EL residuo oristalino que asi se obtiene presenta el 
punto de fusión de 54-3-563 C. Rendimiento: 372,8 g = 95,6 %

5* de la teoría*
De manera análoga se obtuvieron los ásteres siguien­

tes:

Compuesto nS R Datos físicos

1 —OHgOHg 1 F 54-563
2 -CHgCHgBr F 43-443

15* 3 -CHgCHgCl F 50-513
4 -CHgCHgCN F 78-813
5 -H F 1823
6 - CH^ F 66-673

20.
7 -C2H5 F 37-383
8 **3.S 0 C F. 38-40s
9 tert* aoeite n^5 1,5183

10 —OHg—OH=OHg aoeite n ^  1,5350

11 -CHg-C=OH F 55-563

25. 12 F 146-1503

13 F 81-843
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Datos f ís ic o sCompuesto nü R

56 H F 187-1893
57 ÍSOC^Hy F 55-58a'

58 -0Hg-CH=CHg 22
D 1.5430

59 -OgH^I F 77-803

60 -CgH^Cl 23R—D 1.5472
61 ^OgH^Br F 51-543
62 -CHo-Gs=<EL2 3 F 58-603

63 -nCgH^,7 ^23
D

1.5080

64 -.(OHg)gCH=OH-CgH^y n22
D 1.4995

65 -CHgCH=CH-CHg ^23
D 1.5373

66 -CH-C-NO^ F 87-883
CU,3

67 -CH(CHg F 8 1 -8 3 3

68 n C ^ H  10 21 D 1 .5 0 3 8

69 -CH(CH^Cl)- 2 ¿ n23D 1.5510
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Com puesto n3 R D a to s f í s i c o s

70
/C3L

-.^Q^,-C1 F 143-1453

5. 71
^ ------

-------
B.24 1 .5 3 8 8
D

72 ¿ '0^
B.23 1.5594

K). 73 F 104-1053

74
CH^

F 81-843

ísl
75

C H (C H jo

-CH-(OHg)^CH^ n 3̂ 1 .4 8 6 3D

7.6 -CHECHgNÍCH^)^]^ n.22 1 . 5 1 6 7
D

77 nC^Hy I . 525O

78 KC4H9 n.22 1 .5 2 0 9

20. 79 ^^5^11
n.22 1 . 5 1 3 2

80 ^ 6 ^ 1 3
I . 5I 2O

D

81 nOgH^g n 2̂ 1 .5 0 6 3
D

25. 82 -CHg-OF,-OF^ B.24 1,4853

83 -OgH^(OgH^)g ' n.24 1.5200
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Compuesto na R Datos físicos

?2^5 2384 -OHgCH-Ĉ Hg 1.5090

85 nCyR^ 43D 1.5090

?2̂
n23D86 -OH-Ĉ I-Ig 1.5086

87 nO- JEL- 12 25 22nD 1.5010

88 H F 151-153^

8 9 (/IL 23n
D 1.5434

90 F 70-74^

91 ^ 0H ^ -0=CH F 76-78B

92 ÍSO O^Hy 22nD 1.5220

93 - 0Hg-0H = C H2 n 23 1.5315

94 -CpH.I/].
^23
D 1.5833
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Ejemplo 2

Inhibioión^del crecimiento en los oultivos de soja 
Los .ásteres de ácido 2—metil-3-nitro-benzoico de 

la formula I inhiben el crecimiento vegetativo excesivo de 
5. la soja y posibilitan asi incrementar la cosecha. En un en­

sayo en el oampo se establecieron oomparaoiones de la oose- 
cha para diversas especies de soja.

En la ópoca de la floración, se regaron parcelas 
de unos 50 m oon una preparación aouosa del compuesto nü 

10*. 1 y se repitió, este tratamiento oinoo veces en oada ensayo.
Al mismo tiempo se trataron con el patrón TIBA o respectiva­
mente se dejaron como controles sin tratamiento un nómero 
correspondiente de parcelas. En el momento de la cosecha se 
determinó, para oada parcela la altura media de creoimien- 

15. to de las plantas y el rendimiento;. Se obtuvieron los resul­
tados siguientes (promedio de ogda 5 repeticiones):

Tratamiento
Especie Wayne 

(Nebraska)
Altura de 'Hendi­
ere oimien- mien­
to en pul- to en 
Radas bu/aore

Especie Corsoy 
(Ioy/a)

Altura de Rendí 
oreoimien míen? 
to en pul to en 
Radas "" bu/aore

Especie Lee 68

Altura de Rendi- 
creoimien mien­
to en pul to en 
Radas ** bu/aore

Compuesto 
nS 1

0,25 kg /lia 
TIBA 0,04 kg^ 
Controles

t

31,7 46,7 
La 33,7 44,9 

34,1 45,1

28.6 39,3
24.6 36,9 
30,4 35,2

i 41,6 

H 38,4
3í 40,8

a t= no determinado* *
TIBA es el ácido 2,3,5-triyodobenzoioo
Una pulgada ("inoh") = 2^54 om: un "acre!' *= 0,40467
ha, un "bushel" (fanega) = 13,892 litros.
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JBjemplo . 3
Inhibición del. ore oimiento en las Plantea ornamentales 

Sa criaron en macetas crisantemos de gran creci­
miento de las especies "Regal Auné" y Mine. P. Guittet" y des- 

5. puÓs del pingado se trataron con preparaciones acuosas del
compuesto nR 1 . Una parte del tratamiento se realizó como ro­
ciadura de las hojas y la otra parte como aplicación por ver­
timiento en la tierra de las macetas. Una vez completamente 
desarrollada la floraoión, se efectuó la evaluación de la al­
tura de crecimiento y de la oalidad para el mercado. Se ob­
tuvieron los resultados siguientes:

Especie Regal Atine Espeoie Mine. P Guittet
Tratamiento Altura Calidad Calidad

de ere de las para el 
oimien flores** meroado* 
to en 
cm

Altura Calidad Calidad 
de ore de las para el 
oimien flores mercado** 
to en" 
om

a) Tratamiento 
por rociadura

40C0ppm 20,0 1 1 15,8 1 2

2000 ppm 28,8 1 1 21,0 1 1

1000 ppm 30,4 1 i 22,4 1 1

b) Tratamiento 
por vertimiento

500 ppm 19,2 3 -3 14,4 3 3
250 ppm 23,2 1 1 15,8 2 2

125 ppm 26,4 1 1 20,0 1 1

Controles 44,6 1 3") 33,8 1 ga)

** : 1 *= buena - muy buena
2 = suficiente
3 = insuficiente

a) = para plantas de maceta, demasiado crecidas
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Ejemplo 4
^nhibioiÓn del crecimiento en las hierbas 

(procedimiento de postemergencia)
En cubetas de plástioo con mezcla de tierra; tur- 

5. ba y arena se sembraron semillas de las hierbas Lolium perenne. 
Poa pratensis, Festuoa ovina y Daotylis glomerata.AL oabo de 
tres semanas se recortaron hasta 4 om por encima del suelo 
las hierbas brotadas y dos dias más tarde se las roció oon 
un caldo aouoso de aspersión de la materia activa. La oanti- 

10. dad de materia activa, en oáloulo de conversión, fue de 5 kg 
de substancia activa por hectárea. Catorce días despuós de 
la aplicaoión se evaluó el crecimiento de las hierbas segdn 
la esoala lineal de notas siguientes:

Nota 1 = inhibición intensa (no hay oreoimiento a 
partir del momento de la aplicación)

15. Nota *9 = no hay inhibición (oreoimiento como el de 
los testigos no tratados).

Con el empleo de los compuestos na 10 y 11 como mar- 
teria activa se observó una intensa inhibición.

La preparación de los agentes conformes a este in- 
20. vento se realiza de manera ya de si conocida, por mixturaoiÓn 

y molturaoión .intimas de materias activas de la fórmula gene­
ral I oon materias de vehículo apropiadas, eventualmente oon 
adioión de dispersantes o diluentes inertes para las mate­
rias aotivas. Estas pueden hallarse y usarse en las formas 

25* de presentación siguientes:
- formas de presentación

sólidas: agentes de espolvoreo, agentes
de esparcimiento, granulados, 
granulados de envoltura,



granulados de impregnación y  
granulados homogéneos;

- concentrados de materia 
activa dispersadles en
agua: polvos para aspersiones (polvos

humectadles), pastas y emulsio­
nes:

- formas de presentación
líquidas: soluciones.

Para preparar las formas de presentación sólidas 
(agentes de espolvoreo, agentes de esparcimiento y granu­
lados), se megolan las materias activas oon las materias 
de vehículo sólidas. En calidad de materias de vehículo 
entran en ouenta, por ejemplo, el caolín, el talco, el bol, 
el loes, la creta, la piedra oaliga, la oalcita, la dolo­
mita, la tierra fósil o de diatomeas, el ácido silícico pre­
cipitado, los silicatos alcalinotórreos, los silicatos de 
aluminio sódioo y potásico (feldespatos y mica), los sulfa- 
tos de oaloio y de magnesio, las materias sintéticas moli­
das, los fertiligantes (como el sulfato amónico, el fosfato 
amónioo, el nitrato amónico y la urea), productos vegetales 
molidos (como la harina de oereales, la harina de oortega 
de árbol,, la harina de madera, la harina de cáscaras de 
nuez y el polvo de oelulosa), residuos de extracciones de 
vegetales, oarbón activo, etc*, por si solos o en mezclas 
entre si.

EL tamaño granular de las materias de vehículo os 
convenientemente de un 0,1 mm a lo sumo para los agentes-,de 
espolvoreo, de 0,075 a 0,2 mm aproximadamente para los agen­



tes de esparcimiento y de 0,2 mui o más para los granulados *
Las concentraciones de las materias activas en las 

formas de presentación sólidas son de 0,5 a 80 %.
A estas mezclas pueden añadirse además suplementos 

que estabilicen la materia activa y/o materias no iónioas, 
anionaotivas y oationactivas que, por ejemplo, mejoren la te­
nacidad de las materias activas sobre las plantas y las par­
tes de los vegetales (fijadores y adhesivos) y/o impartan 
mejor humeotabilidad (humectantes) y dispersabilidad (disper­
santes). En oonoepto de adhesivos entran en consideración, 
por ejemplo, los siguientes: mezcla de oleína y cal, derivar 
dos de la oelulora (metilcelulosa), óteres hidroxietilglioó- 
lioos de monoalquilf enoles y dialquilfenoles con 1 a 15 radi­
cales de ¡óxido de etileno por molécula y 8 ó 9 átomos de oar- 
bono en el radical alquílico, .ácidos ligninsulfónicos, las 
sales aloalinas y alcalinotórreas de óstos, óteres polietir 
lengLioólioos (Oarbowaxes), ó.teres polietilengllcólioos de 
alcohol graso oon 5 a 20 radicales de óxido de etileno por 
molóoula y 8 a 18 átomos de carbono en la porción de aloohol 
graso, produotos de la condensación de óxido de etileno u 
óxido de propileno, polivinilpirrolidonas, alcoholes polivi- * 
nilicos, produotos de la condensación de urea oon formalde- 
hido y produotos de látex.

Los oonoentrados de materia activa dispersables en 
agua, o sea los polvos para aspersiones (polvos humeotables), 
las pastas y los concentrados emulgibles, constituyen agen­
tes que pueden diluirse oon agua hasta oualquier concentrar 
oión que se desee. Se componen de materia activa, materia do 
vehioulo, eventualmente suplementos que estabilicen la mate-
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ría activa, substancias tensioantivas y antiespumantes, así 
como, eventualmente, disolventes,. La concentración de la mar* 
teria activa en estos agentes es de 5 a 80 %.

Los polvos para aspersiones (polvos humectadles) 
y las pastas se obtienen mezclando y moliendo hasta homoge­
neidad las materias activas oon dispersantes y con materias 
de vehículo pulverulentas en dispositivos apropiados. A tí­
tulo de materias de vehículo entran en consideración, por 
ejemplo, las que se han reseñado antes para las formas de 
presentación sólidas. En muohos casos resulta ventajoso em­
plear mezclas de diversas materias de vehículo. En calidad 
de dispersantes pueden usarse por ejemplo: productos de la 
condensación de naftalina sulfonada y de derivados de nafta­
lina sulfonada con formaldehido, productos de la condensar* 
oión de naftalina o de ácidos naftalinsulfónicos con fenol 
y formaldehido, asi oomo las sales alcalinas, amónicas y al- 
calinotÓrreas del ácido ligninsulfónioo; sulfonatos de alqui­
lar ilo, sales aloalinas y alcalinot.árreas del ácido dibutil- 
naftalinsulfónioo, sulfatos de alooholes grasos, como las 
sales de hexadeoanoles, heptadeoanoles y ootadeoanoles sul­
fatados y las sales de áter glioÓlioo sulfatado de aloohdl 
graso, la sal sódica del etionato de oleilo, la sal sódioa 
de la oleilmetiltaurida, los aoetilen&Liooles diteroiarios, 
el cloruro de dialquildilaurilamonio y las sales aloalinas 
y alcalinotarreas de ácido graso.

En ooncepto de antiespumantes entran en cuenta, 
por ejemplo, las siliconas.

Las materias activas se mezclan, muelen, tamizan 
y criban oon los suplementos indicados antes de tal modo
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que en los polvos para aspersiones la porción sólida no reba­
se un tamaño granular de 0,02 a 0,04 mm y en las pastas de 
0,03 mm. Para preparar los oonoentrados emulgibles y las pas­
tas se emplean dispersantes oomo los indicados en los párrar*

5. fos anteriores, disolventes orgánioos y agua. En calidad de 
disolventes entran en cuenta los siguientes, por ejemplo: 
los alooholes, el benceno, los xilenos, el tolueno, el sulíó- 
xido de dimetilo y las fracciones de aceite mineral hirvien- 
tes en el intórvalo de 120 a 350R 0. Los disolventes deben 

10. ser prácticamente inodoros, no fitotóxicos, inertes para las 
materias aotivas y pooo combustibles.

Los agentes conformes a este invento pueden usarse 
además en forma de soluciones. Para ello se disuelve la ma­
teria aotiva, o varias de las materias activas, de la f.ópmu- 

15. la general I en disolventes orgánioos apropiados, mezclas 
de disolventes o agua* A título de disolventes orgánioos 
pueden utilizarse hidrocarburos alifáticos y aromáticos, sus 
derivados dorados, alquilnaftalinas y aceites minerales, so­
los o en mezda entre si. Las soluoiones deben oohtener las 

20. materias aotivas ennun intervalo de concentración de 1 a 20 %.
Estas soluoiones pueden aplioarse oon ayuda de un 

gas propulsor (como spray) o vallándose de pulverizadores es­
peciales (oomo aerosol).

A los agentes de este invento que se han desorito 
25. es posible agregar otros agentes o materias aotivas de acti­

vidad biooida. Así, los nuevos agentes, además de los oompues 
tos de la fórmula general I que se han indicado, pueden conte­
ner, por ejemplo, insecticidas, fungicidas, bactericidas, fun- 
gistátioos, baoteriostáticos o nematooidas, para completar o
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ensanchar el aspeare de aooiÓni* Los agentes de este invento 
pueden contener todavía, por otra parte, abonos para los ve-* 
getales, oligoelementos, etc.

A oontinuaoión se dosoriben formas de presentación
5. de las nuevas materias aotivas de la fórmula general I. Las 

partes significan partes en peso.
Polvos Para aspersiones 

Para preparar
a) un polvo para aspersiones al 50 %,

10. b) un polvo para aspersiones al 25% y
o) un polvo para aspersiones al 10 %
se emplean los ingredientes siguientes:
a) ' 50 partes de óster (2'**yodootilico) del ácido

2̂ metil-3'-nitro-benzoioo,
15* 5 partes de sulfonato de alquilarilo,

partes de ligninsulfonato de calcio, 
parte de mezcla H 1  de oreta de Champagne 
e hidroxietilcelulosa, 
partes de ácido silíoioo y 

20. 14 partes de caolín;
b) 25 partes de áster (2'-*yodoetilioo) del ácido 

2-metil-3-nitro-benaoioo, 
partes de oleilmetiltaurida, sal sódica, 
partes de condensado de ácido naftalinsulfónioo

25* oon formaldehído,
partes de oarboximotiloelulosa, 
partes de silicato potásico de aluminio, 
neutro, y

62 partes de caolín;
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10.

15.

20.

25.

par-tes de áster (2'-yodoetilico) del áoido 
2-iaatil—3—nitro-benzoico ?

3 Partes de mezcla de sales sódioas de sulfates 
de aloohol graso saturados y 

5 partes de condensado de ¡ácido naftalina ulf.ónioo 
oon formaldehido y 

82 partes de caolín.
Las materias activas se mezolan íntimamente oon las 

materias suplementarias en mezcladoras apropiadas y se mue­
len en molinos y oalandrias pertinentes. Se obtienen polvos 
para aspersiones que se pueden diluir oon agua para formar 
suspensiones do cualquier oonoontraoión que se desee. 
Conoentrado. emulgible

Para preparar un concentrado emulgible al 25 % se 
mezolan entre si:

25 partes de áster (2'-yodoetí!ioo) del ácido 
2*-metil-3**nitro-benzoioo,

5 partes de una mezcla de nonilfenolpolioxi- 
etileno y dodeoilbenoensulfonato oálcico y 

70 partes de xileno.
Este concentrado puede diluirse con agua para for­

mar emulsiones de concentración apropiada. Tales emulsiones 
son aptas para la maduraoión acelerada de los frutos y para 
promover el desprendimiento de los frutos y las hojas.

En lugar de las materias aotivas que se han indi­
cado para la preparación de los polvos para aspersiones y el 
concentrado emulgible es posible emplear tambión las dem¡ás 
materias aotivas englobadas por la fórmula I
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10.

REIVINDICACIONES 
Descrito el objeto del presente invento, se de­

claran nuevas y de propia invención las anuientes reivin­
dicaciones, con prioridad de la solicitud de patente suiza 
na 9702/74 del 15 de Julio de 1975.

=  .25 4.

1. Procedimiento para la preparación de nuevos 
ácidos benzoicos nitro- y motil-substituidos en el anillo 
fenilo, y sus ásteres, de la fórmula general (i)

(I)

15.

20.

25,

en la que
R ságRifica hidrógeno, alquilo de C^-C^ 

insubstituido o substituido por halógeno, 
por nitro, por ciano, por alcoxilo de C^-C^, 
por alquilcarbonilo de C^-C^, por alquilamino 
de C^-C^, por dialquilamino de C^-C^, por 
cicloaiquilo de C^-Og, por furilo, por 
tetrahidrofurilo, por fenilo o por fenilo 
substituido por halógeno o metilo; 
alquenilo de Cg-Cgp? halogenalquilo de Cg-Ogo* 
alquinilo de Cg-3^; cicloalquilo de 
fenilo insubstltuid.o o substituido por 
halógeno, por alquilo de C^-3^, por alcoxilo 
de C^-C^, por alquiltio de C^-C^, por 
halogenalquilo de C^-Og, por ciano o por 
nitro y
significa oxígeno o azufre,
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como materia activa, para inhibir el crecimiento de las 
plantas en cultivos de soja ó de tabaco y en las plantas 
omamentables, caracterizado porgue se hace reaccionar 
un ácido metil-nit ro-benzoico, o un derivado suyo capaz 
de reaccionar, de la fórmala (ll)

con un compuesto de la fórmula (III)

10. R *- .Z (III)

en las q.uc I y S significan radicales reactivos, como am­
bos representan grupos -3M3, o bien uno de ellos representa 
un átomo de halógeno y el otro representa un grupo hidroxi- 
lico o tiólico, eventualmente metalizado.

15. 2. Procedimiento, según la reivindicación 1,
caracterizado porque, en una realización preferente del mis­
mo, se forma selectivamente el ácido 2-metil-3-nitro-ban­
zo ico o un áster de él, de la fórmula

en la que
R significa hidrógeno, un grupo alquílico, 

inferior, un grupo alquonilico inferior, 
25. un grupo alquinilico inferior, un grupo
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5.

haloalquílico o cianoalquílico inferior, 
un grupo cicloalquilico o un grupo (substi­
tuido o insubstituido) fenilico 

3. Procedimiento para la preparación de nuevos 
ácidos benzoicos nitro- y motil-substituidos en el anillo 
fenilo.

Sogán se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta ?7/páginas foliadas y 
escritas a máquina por una soláfd< *sus caras.

Madrid, a
p.a.

Firmado: JOSE L. MORA
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