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PERFECCIONAMIENTOS EN SOLERAS DE HORNOS

á7o/¿c¿¿antI?.-ÜGINE CARBONE, entidad francesa, residente en 54, 
avenue Rhln & Danube, 38OOO GRENOBLE, Eranola., y 
ÜGINS ACIERS, entidad francesa, residente en 10, . 

rué du Gón<ral-F¿y, 75008 PARIS, Frenóla.

La presente invenolón se refiere a unos perfeccio­

namientos en soleras de Hornos aptas para definir y transpor­
tar sobre la longitud del horno piezas de pequeñas dimensiones 
sin que estas piezas puedan pasar entre los mallonea de la 
solera tanto durante su conduooión a lo largo del horno oomo
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durante áu evacuación a la salida del horno cuando loa mallo­
nes se dislocan entre sí para enrollarse alrededor del, disco 
de accionamiento. ^. -

Numerosas soleras de horno están constituidas por
un conjunto de mallones todos idénticos y de piezas de borde 

• % „ ' ' - ’ 
ensamblados por ejes o barras que los atraviesan y alrededor .

• de los cuales oada fila de mallohes y de bordes puede pivotar
raspeioto a la fila que le. antecede y a la que la sigue, ¿na
disposición de Ida mallones al tresbolillo con respecto a

| ~oe de las filas próximas tiene la ventaja de permitir pro- .
curar ,a los mallones y piezas de borde, de.gorrones maohós
y hembras por los que se.a justan unos;; con los otros, ló que

i .
desacopla las componentea de los esfuerzos soportados por los 
elementos de la solera: la componente paralela ál.sentido de. 
avance es soportada por estos gorrones y no por los ejes, lo 
que limita notablemente la deformación de estos últimos.

Esta soluoión obliga sin embargo a tener dos. ele­
mentos de bordes diferentes, alternados a lo largo de cada 
lado de la solera, encontrándose un elemento ancho en oada 
fila enfrente de un elemento estrecho: la anchura del elementa 

■ ancho es en general la de un mallón y la del elemento eatre- ‘ 

chó es entonoes la mitad.
En general los mallones de estas soleras conooidas 

comprenden en cada una de sus poroiones extremad un sistema 
de giro cuyos elementos están provistos de un orificio axial 
a través del cual se ajusta un eje o una barra de montaje; an 
una poroión extrema,el diámetro interior del gorrón (gorrón 
hembrajes ligeramente superior al de este eje, y en la otra 
porción extrema el diámetro interior del gorrón (gorrón maoho 
es ligeramente superior al diámetro exterior.del de.la pri-
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aera porción extrema.
La superficie superior del' mellón que constituye 

una parte de la superficie de la solera después del montaje, 
es una superficie plana paralela al plano que pasa por los 
ejes geométricos de los gorrones, fin oada poi-oión extrema.de -  
loa mallines esta superficie se prolonga por una superfioie 
curva que en un plano perpendicular al de los ejes de los go­
rrones tiene como radio el del gorrón hembra én este plano; 
la anohura de esta superfioie curva es la mitad de la del ma­
nó/. para permitir el ajuste de un mallón con los mellones 
adyaoentes.Se puede por tanto ensamblar los mellones al tres­
bolillo unos con respecto a los Otros, ajustándose el gorrón 
macho de cada uno, en cada una de sUs porciones extremas, 
en uñó porción extrema del gorrón hembra del mellón que le 
crecede o que le sigue. Oada pierna de borde domprende igual­
mente un gorrón macho y un gorrón hembra que la permiten ajus­
tarse con cada uno de los gorronas del mallón adyacente.

Después del montaje, la superficie del ramal supe­

rior de la solera se. presenta como una superficie generalmen­
te plana bordeada por dos bordea verticales, a reserva de una 
flecha general entre loa puntos de mantenimiento o de acciona­
miento y de los vaeios o irregularidades locales que se esté 

obligado a agenciar entre los mallones o piezas de borde para 
permitir un buen funcionamiento en oaliénte del conjunto.

Se ha propuesto dar a las poroiones laterales y ver- 

ticalea de las piezas de borde, formas nervadas que permiten, 
en principio, un cierto ajuste de estas partes verticales 
cuyas caras no son planas. También se ha propuesto inclinar 
ligeramente con respecto al eje longitudinal de la solera laa 
partes verticales planas de las piezas de-bordé , disponiéndoléa
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así como las hojas de una persiana. .Pero tales disposiciones 
no evitan que existan vacios, - qué permiten el paso o el ajus­
te de pequeñas piezas-, permanentemente o se formen durante 
el pivotamiento de los elementos sobre los disoos de extremo, 
sobre todo si se tiene en cuenta déformsciónés inevitables 
en servicio en oáliente. Para tratar pequeñas piezas.tales 
como la tornilleria, ee ha propuesto constituir la solera de 

un horno de. una tela metálica asociada a. bordes laterales} 
i pero tales telas no.pueden soportar más que pequeñas cargas,
: ga gastan rápidamente y tienen necesidad dé frecuentes regula*’

I cianes que son delicadas.
las soleras según la irivenoión se oomponen, como 

algunas soleras oonocldas, de mallúnes idénticos entre si y 
de piezas de borde que, para oada una de las.paredes no se 
distinguen unas de las otras más que por la anchura de. su par-* 
te horizontal. El conjunto de estoa mellones y piezas de bordo • 

posee un sistema de. gorrones machos y hembras similar al de 
algunas soleras oonooidas de las que acaba dehaberse uná.deB- 

cripoión.
En los dibujos anexos se ve este sistema de gorroneu 

que permite el ajuste de los malionea y piezas de bordes en­
tre sí y el pivotamiento de una fila oon respecto a las filas 
adyacentes cuando se enrollan alrededor de los discos de ex­
tremo. Se ven los gorrones hembras 11 de diámetro exterior 
D y de diámetro interior d que se extienden en aproximadamen­
te la mitad de la anchura de un msllón. También se ven los 
gorrones, posteriores 5 que, en la parte oentral del mallén,. 
corresponden a la' anchura de loa gorrones 1 1 » y tienen un 
diámetro exterior D y un diámetro interior d1 y las partes 
del mallón exteriores a esta parte central un diámetro exte-



-5-

5.

10.

15.

10.

rtor D poco Inferior a a y un diámetro interior 4, poco su­
prior al de loa ajea que, tria el montaje, atravesaran el

contato.
. Pero las soleras eegón la invención se distinguen 

ae altas soleras conocidas por Un oonjunto de disposiciones 

que.'habida cuenta de los juegos necesarios para el funcio­
namiento de la solera en frió y en caliente, laa permite re­
cibir objetos tan pequeños como bolas dé 2 «m de diámetro 
y sus elementos pueden ser obtenidos directamente por un pro­
cedimiento de fundición preciso, tal como el procedimiento 
de moldeo oaparasón con un solo macho de poca importancia. So­
tas disposición., aseguran una .«alante estanquidad lateral 
, una exoelente estanquidad en la pérte anterior y en la Pa*- 
te posterior tanto e lo largo de la porción horizontal de 
1. solera como durante el plvotsmiento de loa mellones y pie- 

sao da borde alrededor de loo discos de emtremo.
De estas disposiciones, las principales pueden ser

resumidas como sigues
a) para los mallones y las partes horizontales de

Xas piezas de borde las características siguientes:
1 ) la superficie superior del plato pasa por una 

linea de tangencia a al radio D, de loa gorrones posteriores 
5 y por una línea b paralela al eje del garrón delantero 11 

3 distante del ejo de este último una cantidad igual al ra­

dio D aumentado en eleepeaor del plato superior,
2) . 1  plato sobrepasa haoia la parte delantera de

la linea b bajo la forma de una prolongación 17 cuy. super­
ficie inferior 18 es paralela a la porción de la superficie 
superior ceros de la linea a y.que, durante el montaje, se 
encuentra prácticamente, a excepción hecha de un pequeño ja.
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go, en contacto con la superficie oorrespondlente del elementí

(malIon o pieza de /borde) precedente,
3) la superficie inferior del plato en su región 

próxima al gorrón anterior 11 se encuentra, con respecto al 
planoj de referencia P que pasa por los ejes de los gorrones, 

a uni distancia próxima de la- mitad del diámetífo di a fin ¡te 
permitir a los dientes de los diBOOs de extremo penetrar pro-, 
fundamente bajo el plato durante el enrollamiento sobre los, 
discos de extremo,

4) una lengüeta, cuya superfíoie superior está por 

deoado de la superficie auperior del malion, se extiende a 
lo largo de la parte central de un lado de cada mallón y
el otro lado del mallón está ahuecado para, recibir, durante . 
el-montaje, la lengüeta del mallón adyacente; las porciones 
horizontales de las piezas de borde comprenden ó bien una . 
lengüeta o bien una cavidad que permite su montaje ya sea 
de un lado o bien del otro lado de un mallón, |

b) las partes laterales verticales de les piezas ■ 

de borde oomprenden dos poroiones anterior y posterior de 
caras paralelas a un plano perpendicular a los.edeB de los 
gorrones acopladas por una porción oblicua, comprendiendo . 
la porción lateral delantera de cada pieza,de borde, en su 
cara exterior un alojamiento en el que desliza, tras el mon- 
taje, ls porción lateral posterior de la pieza de borde pre­

cedente.
la invención será mejor comprendida oon referenoia 

a los dibujos anexos que se refieren a una solera cuyos ele­
mentos tienen una superficie superior particular que respon­
de al punto a 1 anterior, y que presenta a la altura del go­
rrón posterior una linea de tangenoia a un oilindro de radio
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pooo superior a y a la altura del gorrón delantero una lí­
nea de tangencia í un cilindro cuyo'radio R 68 próximo de D_

aumentado en el espesor del plato.
La figura 1 repreaenta una vista, general parcial de

una solera según la invención que muestra el enoaje de los me­

llones y piezas de borde. .
La figura 6 representa una secoión longitudinal

parcial de un mallón que muestra una superficie superior de 
mellón tangente « a  a la superficie cilindrica de radio d., dé:. 

I gorrón posterior 5 y que pasa por una línea b paralela al 
! eje del gorrón delantero 11 y distante de este último: una 
cantidad igual al radio D de este gorrón aumentado en el es­

pesor del plato superior.
Sn las figuras siguientes lé forma de las superfi­

cies superiores de Isb poroionés horizontales de los elementos 

es una forma particular.
La figura 2 representa Un mallón visto según una

planta.
La figura 3 es una sección de un detalle según A-A 

de la figura 2.
La figura 4 representa una vista lateral de un me­

llón según I-I de la figura 2.
La figura 5 repreaenta una vista lateral de un ma­

llón según II-II de la figura 2 .
La figura 7 representa una pieza de borde vista en

planta.
La figura 8 representa una vista lateral de una pie­

za de borde según de la figura 7.
La figura 9 representa una vista lateral de una pie­

za de borde según IV-IV de la figura 7.

<
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• las figuras 10 y  11 representan vistas laterales pai- 

oiales de una solera según la invención cuando.pivotea unas 
filas alrededor de un disco de extremo.., : ■ •

la figura 12 representa una viste lateral.de la so­

lera durante la puesta en posioión de la última pieza de borde.
En la figura 1 se ve unos mallones 1 , todos idéntiocs, 

dos piezas de borde de gran anohura 2 y una pieza de borde de

pequeña anchura 3. ' •
la parte horizontal de las piezas de borde 2 tiene

la -isma anohura que los mallones; ia anchura.de la parte hoñi 
zonoal de las piezas de borde 3 es la mitad de la de los ma­
llones 1. Igualmente se ven los ejes o barras 4 que-permiten 
el montaje de los mallones y bordes y alrededor.de los.duales 

estos últimos pivotan.
En las figuras 2 a. 4- aparece más en detalle un me­

llón de una solera según la invención. Estos mallones son en 
su naturaleza general simétricos con raspeóte a un piano,P, 
del qúe se ve la-traza en la figura 2 , perpendicular a.los 
ejes.de sus gorrones y que pasa por el oentro de los lados 
anterior 6 y posterior 7 del mallón* Se .ve por tanto aparecer 
los gorrones machos posteriores 5.y los gorrones hembras de­
lanteros 1 1 ,•simétricos con respeoto al plano P¿ También se 
ve. en uno de los lados del mallón una lengüeta 9 ouya misión 
se pondrá de manifiesto a continuación de la descripción.

El orificio 10 de loa gorrones machos, tiene un diá­

metro. d1 poco superior al de las barras que ensamblaran la 
solera. El gorrón hembra 11 tiene un orificio 12 'cuyo diáme­
tro interior d es ligeramente superior al diámetro exterior 
de los gorrones machos 5 de modo que estos puedan ajustaras 
allí. Se ve que el obntorno exterior 52 del gorrón maoho, en
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la parte del mallón 113 oerca de los planoB P y R por debajo 
de la superficie superior del mallóh en esta zona, es el mia­
ño que el de la parte correspondiente 112 del gorrón hembra, 
de modo que tras el ajuste de las porciones extremas del go­
rrón maoho en un gorrón hembra, los oontornos exteriores de 

estas piezas esten en la prolongación unos de los otros. Loa 
ejeB de los gorrones 5 y 11 definen un plano de referencia R 

no representado.
!• superficie superior 13 del mallón se oompone,

| tn si oaeo particular representado, de 4 poroiones de super­
ficie que, para facilidad de la deseripoión, serán provisio­
nalmente consideradas como planas. Estas poroiones se oortatí 
segón líneas paralelas 131, 132, 133, y acoplamiento en­
tré sí puede realizarse por superficiea curvas. La primera su­
perficie plana partiendo de la porción extrema pqsterior del 
mallón que lleva los gorrones maohos 5, róferenoiada con 14, 
es paralela al plano R que pasa por los ejes de los gorrones 
anterior y posterior; su distanoia a este plano es igual ai
radio de las poroiones exteriores de los gorrones machos, de 
modo que sea tangente a la generatriz superior de estas por­
oiones exteriores; comprende dos partes de anohuras desigualen 
la.parte posterior 141 tiene una anohura la mitad de la de la 
parte anterior 142; se acoplan a la altura de la arista pos­
terior 143 de la parte 142 ouya distanoia al eje de los gorro­
nes 5 es pooo superior al radio D de los gorrones 1 1 } la oara 
posterior del mallón que oomprende la arista posterior 143 de 
la zona 142 es una euperfioie cilindrica de radio poco su­
perior al de los gorrones 11 a lo largo de los ouales se des­
plazará durante el pivotamiento de los mallones unos con res­
pecto a los otros sin que este pivotamiento oree vacio entre -
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las piezas en movimiento relativo.
La porción superfícieál 142 se prolonga hLcia ade­

lanta deí mallón aproximadamente hasta el centro de la dis­
tancia que separa el eje de los gorrones 5 del eje de los go­
rrones 11. La superficie 14 es■ seguida de una superficie plana 

15 que forma con 14 un ángulo muy íabiérto.
La superficie 15 es seguida de una teroera super­

ficie plana 16 de pendiente menos aoentuada que la de la ■ 

superfíoie 15.
Esta superficie 16 se prolonga hasta la línea b que, 

con ía tengencia a los gorrones posteriores, oaraoteriza las 

superficies de los mellones según la demanda. Por último la 
superficie superior del mallón finaliza en una superficie pía-- 
na- 17 ligeramente en pendiente en sentido inverso de los-an­
teriores. Esta superficie 17 es la de una prolongación 18 dé 
la parte portadora del mallón situado hacia adelante del go- ■ 

rrón 1 1 .
El plano inferior delantero 181 de esta prolonga­

ción 18 es paralelo al plano de la superficie 141, siendo es­
tos dos planos distantes d de un plano R definido por los

C.
ejes de los gorrones. Guando los mallonés son ensamblados, 
la prolongación 18 reoubre a la superfíoie 141 y parcialmente 
a la superficie 142 del mallón anterior, impidiendo todo paso 
de piezas entre los mallonés de filas consecutivas. Por últi­
mo, en las figuras 2, 4 y 5 se ve un rigidificador longitu­
dinal 20 según una disposición usual y ya empleada en la eje­
cución dé los mallonés conocidos.

Los mallonés de una solera- según la invención com­
prenden en un lado una lengUeta 9 poco anoha (por ejemplo 5 
a 10 mm); su espesor es aproximadamente la mitad del del pía
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su superficie inferior prolonga la del plato en sus inmedia­
ciones acoplándola desde el punto en que la del plato encuentr 
la superfíoie exterior de un gorrón 11 hasta un punto donde 
encuentra a la superficie exterior de un gorrón 5 en la par­
te central del mallón; las porciones extremas anterior 91 y 

posterior 92 de esta lengüeta son aroos de oirculo a fin de 
que sigan la curvatura exterior de los gorronea cuando los

elementos son ensamblados.
Cuando los mellones son ajustados los unos con los 

otr’is, la lengüeta 9 se ajusta bajo los bordes de las zonas 
14, 15, 16 del elemento adyacente que han sido adelgazados 
a este efeoto en una anohura correspondiente a la de lá len­
güeta 9. En el oaso enqne se creara accidentalmente un vacio 
entre dos mellones, esta lengüeta asegurarla la estanquidad 
de la solera; durante el pivotamiento de los mallonéa unos con 

reapeoto a los otros, sus porciones extremas aseguran la es­
tanquidad a lo largo de las superficies exteriores de los go­
rrones. También se observa un rq'fuérzó transversal 21 cuya 
porción artrema 23 deja un vacio 24 entre ella y la superficie 
inferior del plato del mallón. Esta porción extrema finaliza
al mismo tiempo que este plato y el vaoio 24 tiene, oomo es 
pesor y como anchura, las mismas ootas que la lengüeta 9 que 
se ajusta allí durante el montaje, bien entendido bajo la re­
serva de los juegos necesarios para este montaje. Sin embargo 

el esfuerzo transversal 21 no es obligatorio.
la figura 2 muestra otra disposición facultativa 

de los malionas segón la invenoión; el.pie del rigidifioador
20 se ensancha más allá de la anchura necesaria para asegurar 
la rigidez del mallón; esta disposición tiene por objeto ase­
gurar un apoyo más seguro de la solera sobre rodillos o oarr:
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les dispuestos de lugar en lugar bajo una solera de gran lon­

gitud cuando sé oarga.
La superficie inferior del plato puede ser cualquie­

ra bajo reserva de lo,que se ha dicho réspéoto de la superfi­
cie 1.8 y bajo reserva de que, en ¡la¡prolongación de los gorro­
nes hembra 1 1 , esté constituida pór un oilindro de radio poco 
superior al de estos gorrones 11 o dé la papte óentral de los 

gorrones 5.
Las piezas de borde representadas en las figuras 7. 

a 9 tienen una parte horizontal que comprende los mismos ele­
mentos que los mallones. Sin embargo, las piezas de borde des­
tinadas a uno de los lados de la solera tienen una lengüeta 
lateral 9 mientras que las piezaé dé borde desainadas al otro 
lado de la solera han sido adel-¿azadaa para reoibir a la.len­
güeta 9 del mellón adyaoente; estas áltimaa piezas de borde

1 . ■ 
pueden, como las primeras¿ comprender un refuerzo transversal
2 1 , pero resulta entonces inútil sgenoiar allí un vacio 24. ¿a 
anchura de las piezas de borde sucesivas a lo largo de cada 
lado de la solera difiere de la mitad de la anchura de un ma- 
llón; así puás, si las más anohas tienen la anohura de un ma- 
llón-, la anchura de la solera- será uñ múltiplo de - la semi-an- 

chura de un mallón.
En las figuras 7 a 9 se ven los gorrones 5, las zo­

nas planas 14, 15, 16 y 17 y la lengüeta 9. Se ve la porción 
de pared lateral de los bordea. Estas paredes laterales son 
idénticas en todas las piezas de borde. Se ve que se oomponen 
de tres zonas sucesivas. La primera zona .25 en la. parte ante­
rior de la pieza de borde forma la mayor parte de la pared in­
terior lateral de la solera; tiene toda la altura deseada..Se 
prolonga a lo largo de las superficies 17, 16, 15, 14, aiir lo-30.
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grar a lo largo de esta última el punto hasta donde avanzará 
la superficie 17 del elemento siguiente después del montaje. 

La zona 25 es seguida, yendo hacia la parte posterior de la 
pieza de borde, de una zona oblicua 26 y después de otra zo­
na 27 paralela a la zona 25. La superficie interior de la zo­
na 27 esté en el mismo plano que la superficie exterior de la 
zona 25 a exoepción hecha del juego neoeaario para que las 
superficies correspondientes de dos piezas sucesivas desli­
cen una frente a la otra tras el montaje. La longitud de la 
: porción oblioua 26 entre las porciones 25 y 27, as deducé de 
esta exigencia de la solera durante su funcionamiento. Se ve 
La oara superior de un elemento 28 cuya forma y misión se 
pondrá de manifiesto más tarde.

Las figuras 8 y 9 permiten oooprender mejor la for­
ma de las paredes laterales de las piezas de borde y su enoa- 
je.En oada pieza se ven las zonas sucesivas 25, 26, 27 de 
su pared lateral. Las zonas 25 y 26 se acoplan a la parte ho­
rizontal de la pieza en toda su longitud, y la zona 27 sobr'e 
una pequeña parte de su longitud a partir de la zona 26; la 
parte delantera de la zona 27 tiene un contorno formado de 
líneas curvas ouya forma será mejor comprendida ouando se ex­
plique el funcionamiento y el montaje de la solera según la 

invención.
Esta olaro que ouando la oara horizontal de una 

pieza de borde forma parte del plano horizontal de la solera, 
no existe intervalo notable entre la oara exterior de la por­
ción 25 de una pieza y la cara interior de la porción 27 de 
la pieza de borde que la preoede; en esta posición relativa 
.la porción extrema posterior de la porción 27 de una pieza 
de borde se ajusta en el elemento 29 (que será descrito más
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tarde) adyaeente a la zona 25 de ía pieza de borde siguiénte. 
El oontorno superior de la zona 27 de una pieza de borde debe 
ser tal que, durante su pivotamiento alrededor de un disco de 
extremo, se despláce libremente en el interior del elemento 
29 de la pieza de borde siguiente, manteniéndose allí hasta 
que el mencionado pivotamiento. haya áloanzódo un. gpado eteque , 
el desajuste de la zona 2 7, en ei elemento 29¿'se haga progre­
sivamente á partir de la poroión extrema "dé la zona 27.

El oontorno inferior de ía zona 27 de unB pieza de. * • l
borde debe ser tal que durante el pivotamiento de esta pieza 
no.se cree vacio entre ella y la pieza de borde siguiente en 
la pared lateral de la solera, y tal que la parte inferior 
de esta zona 27 no impida la puesta en posición de la última 
pieza de borde durante el montaje de lé solera» La figuré 
9 muestra igualmente un resalte 30 que ea facultativo de co- 
.looar en la base de las piezas de bordé oon vistea a guiar la 
solera a intervalos, de evitar que los ejes 32 vengan a én- 
ganchar las paredes del horno y de centrar de narro la solera 
a la altura.de los discos dentados de extremo. El espesor de 
este resalte es el menos igual a la longitud en que los ejes 

sobrepasan la pared exterior de la solera.
La pared de la zona 25 eatá ligeramente sobreelevada 

sobre la longitud del elemento 29 delimitado por una pared 
paralela 31 unida a la anterior por una poroión horizontal 
32; la parte delantera del elemento 29, y la dé la pared 31, 
están a le altura de la parte anterior de la zona 25 y la 
parte horizontal 32 puede prolongarse por una poroión inolln¿ 
da 33 hasta la altura superior general de la pared lateral 
25. Se puede reforzar la parte inferior de 31 ún resalte 
310. El áspecío 34 comprendido entre las paredes 25 y 31
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na im alojamiento en el que se ajusta, y se guia, la zona 27 
de la pieza.de borde precedente.

El montaje del conjunto de una solera según la in- 
venoión no presenta dificultades particulares. Vasta partir 
de las piezas de borde que no oomprenden lengüeta 9 y ajusfar 
los elementos unos después de los otros hasta conseguir la an-, 
ohura y longitud deseadas. Sólo la puesta en posición de la 
última pieza' de borde en oada pared exige precauciones-parti­

culares que serán mejor comprendidas cuando se exponga el 
funcionamiento de la solera según,la invención.

las figuras 10 y 11 son respectivamente una Vista 
lateral y otra inferior, que muestran la posición relativa 
de las filas sucesivas de mellones y piezas de borde durante 
el engollamiento' de estas filas alrededor de los discos de 
extremo. Se ven varias filas sucesivas K, 1, BÍ, y en oáda 
una de estas filas las paredes laterales de las piezas de 
borde con sus 3 porolonea sucesivas tales oomo 25g, 26g-, 27¡£» 
y sus elementos 29 tales oomo 29¡r. igualmente se ve la tra­
za de la superficie portante de cada fila con en cada mallón 
las superficies sucesivas tales como 14g, 15K » lóg, l7g, las 
trazas de los ejes tales oomo 4g« la de la superfíoie exte­
rior de los gorrones 5 y la de la superfíoie exterior de loa 
gorrones 11. Cuando dos filas sucesivas se encuentran sobre 
el ramal superior de la solera, las oaras delanteras de las 
paredes laterales de las piezas de borde son paralelas y 
verticales: los vaoios entre los elementos que constituyen 
la solera están individualmente limitados a las tolerancias 
a prever en fundón de la forma de obtención de las piezas 
y de las dilataoionea en servido. Bn frió, cada una de las 
tolerancias neoesarlas puede ser tan reducida oomo .0,5 mm|
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se tiene por tanto una solera particularmente estanca cuyas 
tolerancias en servicio no permiten el paso de un objeto cada 

una de cuyas dimensiones sea tan pequeña oomo 2 mm»
Cuando una fila comienza a indinarse a partir del 

ramal horizontal para enrollarse sobre un disco de extremo 
ouyos dientes agarran las superficies exteriores posteriores 
de los gorronea 1 1 * su superficie superior se despega y se 
separa dele superficie inferior 39 de la fila siguiente, pe­
ro la estanquidad es asegurada merced a .la pequeña-toleranoia 
entre las partes posteriores de la superficie 14 que hacen 
frente a loa gorrones 11 de los elementos siguientes o a la' 
superficie inferior de la zona 17 ouya curvatura ha sido 
prevista a este efecto. Por su parte, la zona posterior de 
.las dos paredes laterales se desplaza en les alojamientos 1 

31 de las paredes dé loa elementos siguiente, lo que permite 
el contorno superior de estas zonas. Pero el contorno infe­
rior de estas zonas ha sido representado dé modo que no se . 
produzoa vacio éntre las paredes laterales* al menos hasta que 
la. superfíoie que se indina cada vez más'al enrollarse al­
rededor del disco sea liberada de los objetos que soportaba.
No puede por tanto produoirse a lo lBrgo de las paredes vaoio 
que permita el paso de piezas de dimensiones superiores a la 
tolerancia neoesaria para el funcionamiento, es deoir piezas 
que tienen una dimensión superior a 2 mm.

Debe hacerse notar qué todas las piezas de borde 
tienen su pared lateral idéntica, a excepción dáLresalte 30 
que puede no existir mas que en una parte de ellas..Se ha po­
dido observar que la longitud total de una pared lateral es 
muy superior a la distancia que separa la parte anterior de 
la pared lateral de una pieza de borde de rango n, de. la pos-30
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terior de la pared de la pieza de rango h*2j por este motivo 
pareoe que no pueda ajuBtar la última pieza de borde que debe 
ser ajustada en el elemento 29 de la que la sigue y debe re­
cibir en su elemento 29 la parte anterior de la pared de la 
que la sigue. Igualmente se podría: pensar que la solera se­
gún la invenoión no es desmontable por imposibilidad de re­
tirar una primera pieza de borde. Ahora bien, no es en modo 
alguno necesario una pieza especial y basta disponér las fi­
las que rodean la última a ensamblar de modo que el plano R 
de ésta forme oon oada Uno de los planos R de sus dos inmedia-- 
cionea un ángulo próximo a 90®; en tal poaioión la porción 
extrema inferior anterior de la última pieza de borde no topa 
oontra la poroión extrema, inferior posterior de la pieza que 
la precede y la poroión extrema posterior de esta última pie­
za no topa oontra la pared 31 del elemento 29 de la pieza 
que la sigue. la última pieza de bordé puede ser por tanto 
puesta en poaioión y retirada fácilmente. Durante la instala­
ción de una solera según la invenoión,ha lugar proporcionar 
uno al menos de los disooa de extremo oon deslizaderas que 
permitan un desplazamiento de al menos la longitud de entre­
eje de un mellón a partir de la posioión de funcionamiento.

Se ha indicado que todos los elementos de una so­
lera según la invenoión pueden ser obtenidos por un procedi­

miento de fundición.
Preferentemente se utiliza, para las partas horizon­

tales, moldes en dos piezas ouyo plano de unión es para los 
mallonea el plano P de oada uno de ellos. Basta prever los 
ángulos de incidencia necesarios para los planos o reotas reo- 

tas perpendiculares a este plano.
Debe hacerse notar que la adopoión de estos ángulos30.
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de ihoidencia no ooasiona toleranoia suplementaria, puesto 
q.ue los recubrimientos son concebidos de modo que se compensené 

La forma dada al plato y al trazado de su superficie
f

inferior es compatible con un ajuste profundo y progresivo de 
los dientes de discos de extremo a la llegada de los gorronea 
11 durante el pivotamiento de los elementos alrededor de estod . 
discos. Este ajuste profundo permite la utilización de discos 
de poco radio oon 8 dientes. Por ejemplo, oon una distancia 
de entre-ejes de los gorrones anterior y posterior dé 100 mm, 
sé puede, por ejemplo, utilizar disoos áe 8 dientes-que permi­
ten un diámetro de enrollamiento teórico, de los ejes de loa 

gorrones de 260 mm.
R O S A

. :• Desorita suficientemente la naturaleza del invento,
así oómo la manera dé realizarlo én la. práotioa, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indioadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalle, en ouento no alte­
ren su principio fundamental. lambién se haoe oOnstarque el 
invento se refiere a una solioitud dé Patente presentada en 
Pranoia con feoha de 19 de julio dé 1.974 y E® 74.25 146, aco­
giéndose por lo tanto . a loa beneficios que conoeden los Con­
venios Intérnsoionslea en vigor, siendo lo que constituye la, 
esencia del referido invento y por lo que se solioita. Patente 
de Invención por 20 años en España, sobres PERFECCIONAMIENTOS 
EN SOLERAS DE HORNOS, caracterizándose por lo siguiente:

1 .- Perfeccionamientos en soleras de-hornos, consti­

tuidas por enoajes de mellones todos idéntioos entre sí y de 
piezas de borde que comprenda una parte horizontal y un borde 
vertical,siendo estos msllones y piezas de borde tales que 
los mellones y las piezas de borde oomprendan en la' parte en-l
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terlor un gorrón hembra y en la posterior al menos un gorrón 
maoho, ajustándose los gorrones maoho de cada elemento en una 
porción extrema del gorrón hembra de los elementos adyacentes > 
y que los ejes sean ajustados en el interior de los gorrones 
macho de los elementos ensamblados, oaraoterizadoa porque el 

plato de loa mallones y piezas de borde tiene su superficié 
superior que pasa por un punto de tangenoia oon la generatriz■ 
superior.de loa gorrones macho y, a:la altura del eje de loa- 
gorrones hembra por un punto situado a Una distancia de <este 
último eje igual al diámetro exterior de estos gorrones aumen­
tado en el espesor del plato superior; y porque se prolonga 
haola la parte delantera del eje db los gorrones hembra por 
úna porción cuya superficie inferior finaliza en un plano pa­
ralelo a la superfíoie superior del plato por delante de los 
gorrones maoho, siendo distantes los planos de la superficie 
inferior y de la superfíoie superiorj una-longitud igual al 

radio de los gorrones macho.
2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

oaraoterizados porque los platos de los mallones comprenden 
a lo largo dé un lado una lengüeta por debajo de la superfi­
cie superior y están del otro lado adelgazados para consti­
tuir un alojamiento para la lengüeta del mallón adyacente, 
teniendo las piezas de borde su plato provisto de una lengüe­

ta o adelgazamiento.
3»- Perfeooionamientos según la reivindioaoión 2, 

caracterizados porque las partes adelgazadas de los platos 
están provista»de un rigidificador transversal cuya poroiÓn 

extrema deja un vaoio en el que se 8justa la lengüeta.del 
mallón o de la pieza de borde adyaoente.

4.- Perfeccionamientos según una de las reivindloa-
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clones 1 a 3» caracterizados porque-la solera esté provista 

de un rigidificador axial longitudinal cuyo pié está'preferen­

temente ensanchado.■ ■. t
5.- Perfeccionamientos Begún una de las reivindica­

ciones 1 a 4, caracterizados porque ouando las partes latera­
les de las piezas de borde tienen superfíoies vertíosles, las 

partes laterales están compuestas de 3 poroiOnes una en la 
parte anterior que tiene sus caras paralelas al plano longitu­

dinal axial de la solera, la teroera en la parte posterior
r

que es igualmente paralela a este plano, estando la cara ex­
terna de la primera, excepto ia tolerancia necesaria, en 
el mismo plano que la cara interna de la teroera, y acoplán­
dose- la segunda porción oblicuamente oon las otras.dos, y 
porque la primera porción comprende por enoimá dé su parte an­
terior un alojamiento donde se ajusta la teroera porción del 
elemento precedente, siendo el oontorno de esta teroera por­

ción en su parte superior una línea ourva tal que la parte 
posterior de una pieza de borde permanezca, durante el pivo— 
támiento de esta pieza alrededor del disoo da sooionamiento, . 
ajustada por su parte superior en el alojamiento de la pieza 
siguiente, y tal que durante el pivotamiento no exista in­
tervalo entre dos piezas suoesivas, siendo el oontorno de la 
teroera porción en su parte inferior,.de tal forma que ía. 
puesta en posición de la última pieza de borde sea posible.

6. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 a 5, caracterizados porque oomprenden en la parte 
inferior del oostado de una párta de las piezas de borde,

• resaltes de guiado ouyo espesor es al menos igual a la longi­
tud en que los ejes sobrepasan la pared exterior de la solera,

7. - Perfeooionamientoa eñ soleras de hornos, tal y30
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oo»o queda austancialmente desorito en la presente Memoria

•.ilustrado en los adjuntos dibujos.
Bata" Memoria consta de veintiuna'hojas escritas

máquina por una sola oara.

JUL W5
UGINE OARBONE.
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