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-to blhnuueante o esterilizante asi como un efecto de lavado

nos, para obtener una estabilidad en almacensmiento a largo

Esta invencién se refiere a wna composicidén detergeﬁte
neutra que contiene un agente blanqueaaor y ademds se refie-
re a un procedimiento para la preparacidén de un aducto de
sulgato sédico-perdxido de hidrdégeno-cloruro sbédico y al pro
ductp de ese procedimiento.

Antes de ahora se han incorporado diversos agentes blay

queadores a los deltergentes con objeio de consegulr un efec-

duranie el lavado de la ropa. Cuando se incorporan .agentes
blanqjea%ores a los detergentes domésticos que son almacena~ |
dos d a@te largo tiempo, es necesario que presenten una es-
tabilldad en almacepamiento suficiente. También es nececasio
que no se produzcan fendmenos indeseables como amarilleamien-
to o decoloracidn de los diversos tipos de fibras utilizados
en la ropa.
Como agentes blanqueadores se han utilizado hasta gho-

ra el perborato sddico y el percarbonato sdédico. Sin embargo,

debido a que estos dos agentes blanqueadores son muy alcali-~

plazo, los detergentes a los gque pueden ser agregados se li-
mitan a los detergentes alcalinos, es decir, a los llamados
detergentes de accidn intensa. |

i En general se prefigre utilizar los detergentes de ac-
cidn intensa pare el lavado de ropa constituida por fibras
ﬁéles ccmo .las fibras .de algoddén y las de poliééﬁer, pero
cuando la ropz fina de léna, seda 0 nylon se lava con esions
detergentes de accidn intensa, se produce el ainarilleamiento
de este tipo de ropa o se comunica a la ropa lavada un tacto
éspéro v duro. En consecuencia, para lavar la ropa de esias

Ultimas fibras, es costumbre emplear los llamados detergentes
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: suaves, Siﬁ“'embargo, como el perborato sédico y el percar~

:bonato sédico son ;nestables en los detergentes neutros antes

res a los detergentes suaves neutros. Ademas, los agentes

I3
blanqueadores neutros eonocidos, como la peroxiurea y el aduc

descritos, no es posible incorporar estos agentes blanqueado-

to de sulfatoAsddico—peréxido de hidrdégeno, son andlogamente

jnestables.
Por lo tanto, un objeto fundamental de esta invencidn

és proporcionar una composicidn detergente neutra (cuya solu-

¢ibn acuosa tiene un pH de 6 a 8 aprox1madamente) que contie~

nL 1 agente blanqueador establemente 1ncorporado a la misma.

|

do una composicidn detergente neutra que contiene un agente

El objeto anterior de esta invencidn se consigue forman-

blanqueador de férmuls:
4NapS0, . 2H,0, . NaCl (1)

Como aductos de perdxide de hidrdgeno y compﬁestos inor
gdnicos, generalmente se emplean el percarbonato sédico, el
perborato sédico y varios tipos de aductos de fosfato-perdxi-
do de hidrdégeno. Estos aductos se gmplean principalmente para
blanquear, esterilizar y acciones similares.

Los campos de uso de estos aductos de perdxido de hidrd
geno estén frecueﬁtemente limitados por las propiedades de 104
compuestos inorgdnicos de partlda y, debido a que la mayoria
de los aductos de perdxido de hidrdgeno antes mencionados tie-
nén una alcalinidad muy alia en solﬁciones acuosas, se imponen
varias limitaciones sobre los usos de estos aductos..

Se considera que log aductos de perdxido de hidrdgeno y
compuestos neutros como sulfato:§6dico pueden ser utilizados
para superar este inconveniente. Sin embargo, debido a que

la estabilidad del aducto de sulfato sédico-perdxido de hidrd
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1 res es muy baja. Por ejemplo, cusndo se dejan en reposo a 50

 de perdxido de hidrdégeno no pueden utilizarse en la prdctica.
" fno téxico y es una sustancia que se encuentra en el mercado

{ & bajo precio y ahora es utilizado en grandes cantidades como

4 reforzante de los detergentes sintéticos; se considera que si

fde hidrégeno.

éeno es mu&“baja, raras veces §e encuentran descritos procé—
dimientos para la preparacién de los mismos y procedimientos
de uso de este aducto de peréxido de hidrégeno. Solamente se
han citado los resultados de algunos estudios de investiga-
¢cidn realizados sobre las propieda&es de este aducto. Se for-~|
man varios aductos de sulfato sédico~per6xido de hidrégeno,
cuyas composiciones difieren, de acuerdo con la relacidn de
equilibrio de fases de: Na2804~§202—H201y estén‘representadds
por la férmula general Na2504.mH20,nH20. En general, m es de
0,5a 2ynesde Oa 1. .

Ia estabilidad de estos aductos de perdxido de hidrdge-

no formados por métodos de concentracidén habituales o simila-

LY ]

durante la noche, se piefde un alto ﬁorcentaje (superior =l

20 %) del perdéxido de hidrdgeno. Por lo itanto, estos aductos

No obstante, a la vista de que el sulfato sédico es neutro y

fuera pbsible preparar un aducto estable de sulfato sédico-

=

perdxido de hidrdgeno a escala industrigl, se conseguiriaﬁ in
portaﬁtes ventajas. .

Por lo tanto, un oﬁjeto secundario de esta invencidn
es proporcionar un procedimiento para la preparacidén a esca=-

la industrial de un aducto estable de sullato sédico-perdxido

. Hemos descubierto un procedimiento segin el clial puede

prepararse muy fdcilmente un aducto estable de sulfato sédico+

peréxido de hidrdgeno.

g
R
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a la solucidn y (3) un método en el que el sulfato sddico se

Mds especificamente, de acuerdso con esta invencidn, se
proporciona un procedimiento para la preparacidn de un aduc—
to de sulfato sddico;perdxido de hidrdgeno por reaccidn de
sulfato sédico con peréxido de hidrdégeno, en solucidén acuo~
sa, habiendo presente cloruro sédico en el sistems de reac-
cidn, .

El aducto tnico de sulfato sédico-peréxido de hidrége-
no obtenido por el procedimiento de esta invehcidn responde
a la férmula: '

4X2,S0,  2Hy0, .NaCl _

Para poner en prdctica el procedimiento de eéta inven-
cidn, puede adoptarse (1) un método en el que el cloruro 86—
dico se agrega a vn liquido formado disolviendo sulfato sédi-
30 en una solucidn acuosa de perdxido de hidrégeno, para pro-
ducir con ello el desplazamiento salino del aducto deseado de
sulfato sédico~perdxido de hidrégeno, (2) uvn método en el que
primero se disuelve el cloruro sddico en una solucidn acuosa

de perdxido de hidrdgeno y despuds se agrega sulfato sédico

suépende en una solucidn acuosa de cloruro sdédico y a la sus-

pensidn resultante se aflade perdéxido de hidrdgeno concentradol

En esta invencidn, puede utilizarse sulfato sddico anhi
dro, heptahidrato de sulfato sddico y decahidrato de sulfato
sédico como sulfato sédico de partida pero desde el punto de
vista industrial se prefiere el sulfato sédico anhidro.

- Ia formacidn del aducto de sulfato sédico-perdxido de
hidrdgeno viene influidarpor las concentraciones de peréxido
de hidrdgeno y cloruro sédico en el sistema de reaccidn y por
la femperatura del sistema de reaccién. Se prefiere que la

concentracidén de perdxido de hidrdégeno en la solucidn reaccig
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nante sea dc 70 a 8Q9 g/1 v la concentracidn de cloruro s6di~

co en la solucidn reaccionante debe ser de 20 a 300 g/1. En

el caso de que la concentracidn de peréxido de hidrdgeno sea

demasiado baja, es dificil obtener el aducto deseado de perd

xido de hidrdgeno. En ¢l caso de que la concentracidn de clo
buro sédico sea demasiado baja, es diffcil obtensr un aducto
bstable. A la vista de las operaciones de reaccidn y otros

factores, se prefiere que el sulfato sddico reaccione en una

olucién que contenga de 200 a 400 g/l de éeréxido de hidré-
eno y de 100 a 300 g/1 de cloruro sddico. :

“Gomo ya se ha dicho, la formacin de un aducto estable
de perdxido de hidrdégeno y sulfato s6dico es.influida por las
2oncentraciones de perdéxido de hidrdgeno y cloruro sdédico y
por la temperatura de reaccién. Cuando se emﬁlea s, soluciéh
con una alta concentracidn de perdxido de hidrdgeno;'es per-
misible reducir la concentracidn de cloruro sédico pero cuan-—

do se utiliza una solucién con una baja concentracién de peré

xido de hidrégeno, es necesario aumentar la concentracidn de

cloruro sédico. la temperatura de reaccidn tiene une gran in-|

fluencia scbre los intervalos aplicables de las concentracio-
nes de perdxido de hidrégeno y cloruro sédic§ pero se ha ob-
servado en los resultados experimentales que es preferiblé

que la reaccidn sea efectuada a temperatgras de 0 a 5000. La
relacidn de concentraciones de perdxido de hidr&géno ¥ cloru-
ro sédico y la temperatura de recccidn que.conducen a la for—
macidn de wn advcto estable de perdxido de hidrdgeno y sulfa-

to sédico se encuentran en la Tabla I.

1}




( . TABIA I
| o
Concentra  Conc en‘bi'éij Tempera
ieidn de —  cidn de —  fura
‘!NaCZL(g/l) H202(g/1) ~(o0) Estabilidad Producto
| 25 250 10 - c
|25 250 40 - D
| 25 300 10 -Inestable B
25 300 40 - D
| 25 740 10 ' Inestable B
\ 25 740 40 Estable A
Y 50 250 . 10 - c
‘ 50, 250 40 - D
50 300 10 Inestable B
50 300 40 Bstable ’ A
50 740 10 Estable ‘A
50 740 40 © Estable A
100 250 10 Estable A
100 250 40 Estable VA
100 300 10 = Estable A
100 300 40 Estable A
100 740 10 Estable A
100 740 40 Estable A
150 250 10 Bstable A
150 250 \}O Estable A
150 300 10 Estable A
150 300 40 Bstable A
150 740 10 Estable A
150 740 40 . Estable A
230 150 10 . Estable A
A

230 150 . 40 Eatable
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TABLA I (continuacidn)

Concentra Concentra

ciénlde cién de ~ Tempe )

NaClzg/l) Hy0,(g/1) tura(OC) Estabilidad _ Producto
230 - 380 10 Estable A
230 360 40 Estable A
23 670 10 Estable .
23 670 - 40 Estable A
30 100 10 Bstable A
300): 100 40 Estabie A

A: Aducto de perdxido de hidrégeno anhidro (producto deseado)
B: Hidjrate del aducto de perdxido de hidrégeno
¢ Hidrato de sulfato séaico
D: Sulfato sédico anhidro' . g
(A y B se distinguen de la siéuiente foma: se filtra el prO,
ducto y si el contenido en agua del'producto es inferior al
5 % en pesc, el producto se designa coﬁ A.y sl el contenido
en agva es del 5 % o mayor, el producto se designa con B).

| Después de que se ha efectuado la reaccidn de écuerdo
con esta . invencidn, los cristales se separan por filtracidn.
El filtrado puede ser utiiizado de nuevo afiadiendo al mismo

peréxido de hidrégeno muy .concentrado, opcionalmente con clo-

~ruro sédico, de forma que se devuelvan las concentraciones a

i

los niveles existentes antes de iniciarse la reaccidn.

Se ha encontrado due el producto asi obtenido por el
procedimiento delesta invencién contiene de 8 a 10 % de perd-
xido de hidrdégeno ¥y contiene impurezas tales como otros aduc-
tos de sulfato sbédico y perdxido de hidrdgeno y el de sulfa-
to gdédico y clorﬁro sédico. El andlisis del aducto purificado
de esta invencidn lo identifica como 4Na2804.2H20.Na01. Se ha

encontrado que la temperatura de descomposicidn témmica de est
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te aducto es de 180°C, mucho mds alta que la temperaturs de
descjmposicidn de un aducto conocido de sulfato sédico y pe-

réxido de hidrdégeno que es de 5300. Es mucho mis estable que

los Aductos formados por métodos convencionales y tiene una
estabilidad suficiente para que pueda ser utilizada en la

prdctiica.

Con fines comparativos, (1) el aducto obtenido de
acuerdo con el procedimiento de esta inveneidn y (2) los aduc
tos de| sulfato sédico-perdxido de hidrdgeno formadcs por adi-
cidn d; sulfato sédico a una solucidn acuosa concentrada o
normal de:peréxido de hidrbgeno, sin emplear cloruro sédico,
se dejan én reposo a 50°C y se examinan sus estabilidades. Se
obtienen los resultados indicados en la Tébla II. Se deduce
fédeilmente de estos resgltados gue pueden coneegﬁirse efectos
estabilizantes notables mediante el procedimiento de'esta in-
vencidn,

TABLA II

Cantidad residual de oxfgeno disvonible (% basado sobre el

oxigeno disponible en la sustancia "recién preparada)

Tiempo transcurrido (horas)

Hussira 4 6 24 72 120 _188
1 90,1 T3 56,6 0,3
L2 89,3 79,1 73,5 23,3
3 91,2 8,2 81,6 63,5
4 , 99,6 99,2 99,2 99,0

Muestra 1: Formada por adicidn de sulfato sddico a una solu-
cidn acuosa que contiene 35 % en peso de Hy0, 2
' 10%.

Muestra 2: Formada por adicidn de sulfato sédico a una solu-
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cidn acuosa que contiene 35 % en peso de Hy0, y
sometiendo la mezcla a concentracidén a presidén re-
ducida. -

Formada por adicidén de sulfato sbdico a wma solu-
cién acuosa que contiene 60 % en pesn de Hy0, ¥
sometiendo la mezcla a concentraci6n bajo presidn
reducidza.

Formada efectuando la reaccidn en presencia de clg

ruro sédico de acuerdo con esta invencidn.

el ﬁrocedimiento de esta invencidn, es innecesa=-
rio ufilizar un perdxido de hidrégeno.muy.Eoncentrado a no
ser que se desee especialmente. De acuerdo con esta invencidn
pueda obtenerse fdcilmente ¥y con un 2lto rendimiento un aduc-
to estable de sulfato sédico—perdxido.dé higrégeno. Por con-
siguiente, desde el punto de vista industrial, el procedimien
to de esta invencidn es muy ventajoso.

El producto aducto obtenido de acuerdo con esta in-
vencidn es neutro y econdmico y se caracteriza por una esta~
bilidad muy alta. Por consiguiente, puede ser ampliamente uti
lizado como agente blanqgueador,.esterilizante ﬁaoxidante pric
tico, Por ejemplo, serd eficazmente utilizado como agente
blangueador para detergentes, esterilizantes blanqdeadoreé de
t%llarines ¥y similares, tintes para el cabello, agentes gene~
radores de oxigeno gaseosﬁ y similares. Por lo tanto, el pro-
ducto de esta invencidn tiene. una gran utilidad. ‘

Esta invencién serd ahora descrita con detalle median
te los siguientes ejemplos ilustrativez.

EJ BHPLO 1 .

Se agitan 200 ml de una solucidn acuosa que contiene

25 % en peso de H202, saturada de Na2804 anhidro, mientras se

T
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1 ne 9 0a 9,5 % en peso de Hy0,.

mantiene 1a”solucidn.a 10°C vy en este estado se afiaden a la
solu$1dn 50 g de NaCl., Se obtlene un aducto estable blanco de
peréildo de hidrdgeno que contiene de 9 a 10 % en peso de
Hzoz{ .
\ EJEMPLO 2
Se agitan a 10°C 200 ml de una solucién acuosa que
contiéne 100 g/i de H,0, y 300 g/1 de NaCl y se afiaden a la
solucidén 60 g de NaS0, anhidro. pespués' la mezcla se agita
durantie 30 minutos, se filtra y los sélidos recuperados se
secan ar? obtener 64 g de un gducto estable de peréxido de
hidrdgeno que contiene 8,2 a 8,5 % en peso de Hy0,0
'7 | EJENPLO 3
Se agitan a 25°¢ 200 ml de una solucidn acuosa que
contiene 350 g/1 de Hy0, ¥ 230 g/l de NaCl y‘se-afiaden 60 g
de Na2304 anhidro. Ia mezcla se agita durante 30 minutos, se
filtra y el sélido recuperado se seca para obtener 60 g de un)
aducto estable de perdxido de hidrdgeno que contiene 9,0 a
9,5 % en peso de Hy05. § ‘
BEJENPLO 4
Una  solucién acuosa que conﬁiene'so % en peso de
H202 ¥y NaCl se agrega al filtrado obtenldo en el Ejemplo 3
de manera que las conceniraciones de pefﬁxido de hidrdgeno y
cioruro sédico alcanzan los mismos niveles que en la solucidn
dé partida empleada en el Ejemplo 3. Despuds se afaden 54 g
de Na2504 anhidro a 200 ml de la sclucidn asi formada y la
mezpla se trata de 1z misma forma que en el Fjemplc 3 para

obtener un aducto estable de perdxido de hidrdgeno que contie,

EJEMPLO 5

Se mantienen a 40°C 200 ml de una solucidn acuosa que
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se separan y secan. Los cristales asi obtenidos se analizan

_ TABTA III
Ensayo n? - V 6~1 6=2

| Cantidad de sulfato sédico \ 14,20 g 10,65 g
loantidad de sloruro sédico 5,42 ¢ 16,35 g

- 12a

contiene 300%g/1 de Hy0, ¥ 50 g/ de MaCl y se afiaden a la.sg
lﬁgidn 100 g de Naaso4 enhidro. La mezcla se trata de la mis-
ma forma que en el Ejemplo 3 para obtener un aducto estable dé
peréxido de.hidrééeno que contiene 10,0 a 10,5 % en peso de
Hy0,. .

EJEMPLO 6 _

. Se utilizan sulfato sédico y cloruro sddico en las cay
tidades descritas en la siguiente Tabla III. Se mezclan con
100 ml.de una solucidn acuosa de perdxido dé hidrdégeno a1.30 %
¥ se disuelven en ella sobre un bafio de agua mantenido a 4000.
Ia solucidn se concentra a 40°C bajo presidn reducida. En es—|

te moﬁénto precipitan los cristales y después estos dltimos

por difraccidn de rayos X y andlisis quimico. 'Tos resultados

se encuentran en la Tabla III.

Relacidn molar de sulfato sddico a . o
¢loruro sédico - 1:1 1:4

1
}

Difraccién de rayos X cloruro sddico

1
1

h sulfato sédico

Na2304.nH20

Nuevo diagrama

' de difraccidn + +
Anglisis quimico perbxido de hi=-
. drégeno 971 % 9,54 %
' cloruro sédico 8,56 % - 9,10 %

i

sulfato séaico 81,73 # - 81,36 #
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una forma mds -pura.

del 10 al 30 % en peso.

13-

Rl

TABIA "IIX (coniinuacidn)

Ensayo ne. 6~-1 6~2

Composieidn calculada z partir de
los datos anteriores '

Relacién molaf

peréxico de hidrdgemd 1,985 1,958

cloruro sédico 1,018 1,087
sulfato sédico 4,000 4,000
Temperatura de descomposicién 180°c  180°C.

En los ejemplos anteribres, los productos contienen
pedueﬁés ééntidades de diversas impurezas tales como materia~
les de partida qﬁe;no han reaécidnado, de forma gque el conte-
nido en H,0, de 163 mismos difiere del valor tedrico de 9,79%
en peso p@ra ei aducto 4N§2304.2H202.Na01. Me@ianre una puri-

ficacidbn opcional de estos productos, se obtiene el aducto en

Ia composicidn detergente neutra de esta invencidn
contiene el agente blangueador anterior de férmula (I) en.una
proporcidn del orden del 3 al 40 % en peso, preferiblemente
{

Los otros componentes de la composicién detergente
neutra de esta invencidn se seleccitnan entre los componentes
habitualmente utilizados en los detergentes neutros o suaves)
Por ejemplo, puede utilizarse la siguiente composicidn como
composicidén detergente bégica a la que se incorpora el aduc-
to anterior de férmula (1):

‘Agente tensoactivo alrededor de 3 a 50 % en peso
Sal inorgdnica neutra _ alrededor de 10 a 90 % en peso

Sal inorgdnica alcalina O a 20 % en peso aproximadamente
reforzante :

Reforzante orgdnico 0a 10 % en peso aproximadamente
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iSustancias alitivas Opcio—

| nales como perfumes, pig

mentos, colorantes, este

| rilizantes, colorante

1 fluorescente, etc 0a3 %en peso aproximadament

Como agente tensoactivo pueden utilizarse, por ejem-—
Plo, los agentes tensoactivos anidnicos comc sulfatos de al-

quilo conteniendo un grupo alquilo de 10 a 22 dtomos de car-

pono, jabones conteniendo un grupo alquilo de 10 a 22 dtomos

de carbono, alquilsulfonatos de 10 a 22 dtomos de carbono,
glquilbencenosulfonatos con un grupo alquilo de 10 é 22 4to-
Ios de carbono, alqullfenllpollox1a1qullen-éter-sulfatos cen
uL grupo dlqullo de 8 a 22 dtomos de carbono, alquilpolioxial-
qullen-éter—sulfatos con vn grupo alquilo de 10 a 22 dtomos
de carbono, isotionatos de dcidos grasos conteniendo una ca-
dena hidrocarbonada de 10 a 22 4tomos de carbono y sulfatos
monoglicéridos de dcidos grasos de 10 a 22 4dtomos de carbono;
agentes tensoactivos no idnicos como éterés polioxialquilen—

alquilicos con un grupo alquilo de 10 a 22 dtomos de carbono,

10 a 22 dtomos de carbono, alquilolamidas de dcidos grasos
conteniendo una .cadena carbonada de 10 a 22 dtomos de carbono;
ésteres de polioxietilensorbitano de decidos grasos de 8 a 22
dtomos de carbono, ésteres de poiietilenglicol v dcides gra-
g0s con una cadena carbonada de 8 a 22 dtomos de carbono ¥y
copolimeros de bloque de ﬁolioxiprqpileno-polioxiet;leno; ¥y

agentes tensoactivos anféteros como lag alquilbetainas con

Estos agentes tensoactivos pueden ser utilizados por si solos
o en, forma de mezclas de dos o mds de ellos. Los agentes ten-
soactivos catidnicos pueden ser utilizados segin las necesi-

dades.

un grupo alquilo de 8 a 22 dtomos de carbono y la etoxibetain

W

$teres polioxialquilenalquilfenflicos con un grupo alquilo de

- A,
e
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fato sddico.

-~ 152

Ll

 Fn estos agentes tensoactivos se prefiere que la cade

]

na carbonada que constituye los grupos hidrdfobos esté saiura
da porgue la presencia de una cadena hidrocarbonada insatura-
da algunas veces degrada la estabilidad. ‘ '

Fl reforzante inorgdnico neutro. 0 carga utilizado en
la composicidn detergente neutra de esta invencidn comprende
las.sales inorgdnicas neutras solubles en agua como sulfato

sédieco y cloruro sdédico y se prefiere ‘especialmente el sul-

Para evitar la hidrdlisis de-los agentes tensoactivos
durante su almacenamiento, pueden afladirse reforzantes deter-
genteg alealinos convencionales tales como sales de dcidos .
fosféricos condensados como el dcido tripolifosférico y el
édcido pirofosfdérico, sales de decidos ortofosféricos, bicarbo-~
natos y silicatos pero solamente hasta tal punto que el pﬁ
de la composicidn detergente no sea-supenior a alrededor de 8

Andlogamente, pueden emplearse en.el detergente los

reforzantes orgdnicos convencionales como deido etilendiamino
tetraacético, sus sales, 4cido nitrilotriacético, sus sales,
carboximetilcelulosa, polietilenglicol, sales de dcido tar-
tdrico y sales de deido eitrico.

Ia composicidn detergente neutra de esta invencidn
es muy estable incluso si'se almacena durante largo tiempo ¥y
puede lavar, blanguear y esterilizar telas finas de lana, se-
da, nylon y similares.

Esta invencidn serd descrita con mds detalle mediante

los siguientes ejemplos ilustrativos.

. EJENPLO 7
Iaurilsulfato sdédico 40 % en peso
Sulfato sddico ' 57 % en peso

TFosfato sédicod secundario ’ 3 % en peso
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|lamente el 4Na2304.2H202.Na01 puede ser estableménme incorpo~

- 16~

Se &tiade agua a una mezcla de los componentes anterig
ires para formar uns suspensidén acuosa a2l 50 % y esta suspen—
sién se sece de manera que el contenido en agua (% de pérdida

ide peso cuands se calienta a.105°C durante 2 horas) sea de

5,6 %. El1 producto seco se pulveriza y se pasa por un tamiz

ide 10 mallas y despuds por un tamiz de 60 mallas. Se recogen

las particulas que guedan sobre el tamiz de 60_mallas.

A vnas muestras de la base detergente neubra en polvo
jsi obtenida se incorporan los aductos de perdxido de hidrége:
o citados en la siguiente lista de manera que la composicidn
Jesultante esté constituida por 30 % en,pesb del aducto y 70%
L peso de la base detergente. Ia combosicidn ée mentiene a
una temperatura de 40°C y @ una humedad relativa del 85 % du-
rante 7 dfas. Se determina 1la cantidad residual de oxigeno
disponible. Se obtienen los resultados indicados en la giguien
te tabla:
Relacidn de oxigeno disponible
que queda al cabo de 7 dias de
almacenamiento a 40°C ¥ 85 % de
humedad relativa (% calonlado.
sobre el oxigeno disponible ori-

Aducto de perdxido de ginal en la composicidn "recien -
hidrégeno preparada’)

Producto de esta invencidn

Productos comparativos
Na ;50 4.'1 /28,0, . 0
.. (NH,) ,C0.H,0, . 10
Nay004.3/2H,0, - 0
"~ NaBO,.H,0,.3H,0 : 35
Nay P07 .Hy0, | - 0

'Se deduce fdcilmente de los resultados anteriores que so-
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) tensa‘(alcalina) A y sunave (neutra) B:

l1los siguientes experimentos (1) y (2):

JJvioleatamente- expulsado., Como resultd evidenie el riesgo, se

rado ia. wn detergente neutro suave.
J EJEMPLO 8

e preparan las siguientes bases detergentes de accidn ing

‘ Base deter- Base deter-
gento A _gemic B
Dodecﬁibencenosulfonato a6
diclo = 20 % en peso 30 % en peso
Pripolifosfato sédico .30 % en peso 0
Carbonato sédico . 10 % en, peso 0
Carboxime%ilcelulosa 1 % en psso 0
p-Tolu ns%lfbnato s6dico 3 % en peso- 3 % en peso
Sulfaté sédico 35 % en peso 67 % en peso

Se afiade agua a la mezcla para cbitener una suspensidn
acuosa al 50 %y la suspensi&ﬁ se seca de manera que el conte-
nido en agua sea del 10 %. Bl producto seco se pasa por un ta-
miz de 10 mallas y después por un tamiz de760 mallas. Se recod
gen las particulas que quedan sobre el tamiz de 60 mallas,

- Estas bases detergentes‘en polvo A ¥y B s¢ someten a

(1) Ia base detergente se mezcla con 20 % en peso de
‘pércarbonato sédico y 5 % en . peso de sulfato sédico hidfége-
no como agente feductor de alcalinidad y la mezcla ge mantie-
ne en un frasco de résina sintética herméticamente cerrado.

En' el caso de la Base Ay de la Base B, el tapdn del frasco eq

inte;rumpié el experimento en esta fase con cada unz de las
'Bases A y.B. | ) _

‘(2) Ia base detergente se mezclé con 20 % de °
4NayS0, 20,0, .WaC] 3 la mezcla se almacend durente 7 dfas a

una temperatura de 40°C y a una humedad relativa del 85 %, Des
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puds se midid la cantidad de oxigeno disponible residual.VSe
obtuvieron los siguientes resultados: '

Oxi%eno disponible residual

Base detersente % sobre el original)

A (Base detergente de accidn 0
intensa) )
B (Base detergente suave) , 88

_Se deduce ficilmente de los resultados anteriorees
que el 4NaZSO4.2H202.Na01 puede ser incorpofado a un deter-
gente suave., '

EJEMPLO 9

$e incorpora 4Na2804.2H202‘Na01 a w detergente que
contiene 15 % en peso de éter polioxietilen(13)-sec~élquilico
(¢13), 82 % en peso de sulfato sédico f 3 % en peso de piro-
fosfato sédico, en una pfoporcidn del 10 % en peso calculada
sobre la composicién totael, para obitener asi upa composicidn
detergente blanqueadora neutra. . | '

Se lava lana con la composicidn asi{ obtenida y tambidg
con la misma compoéicidn detergente que no conﬁiene el agen~
te blanqueador. La composicidn detergente que confiene el
agente blancueador da vn tacto mis suave. después del lavado,
de acuerdo con 4 personas de un paneliexperimental constitui~
do por 5 hombres, .

Las condiciones de lavado y el método de evaluacidn
al tacto fueron loz siguiéntes: . ' .
Condiciones de lavado:

ia muestra de tejido se sumergzid durante 30 minutos
en una solucidn acuosa conteniendo 0,2 % de la composicidn de-
tergente y manienida a 40°¢ ¥y seilavd 2 [ano. Lé miestra la-
vadalfué.escurrida presionandO'una'téalla contr& laAmuestra a

y desbués secada en una habitacién.
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Tacto:
El tacto fué evaluado.tocando el tejido lavado con
los dedos. E1 panel experimental estaba constituido por 5

hombyes.
--En resumen la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la preparacidén ée una com-
posicidn detergente préicticamente neutra gue contiene de
3 a 51 %ien peso de agente tensoactivo soluble en agua para
el la adq de la ropa y de 10 a 90 % en peso de una sal indr-
génié, néutra soluble en agua, caracterizado porque consis
te en hacer reaccionar sulfato sédico con perdxido de hidrd-
geno, en solucidén acuosa, en presencia de cloruro sédico y
recuperar del sistema de reaccidn un aducto de fémrula
4Na280 .2H202.Na01.

2. Un procedimiento seglin la reivindicacidn 1. carac-
terizado por incorporar a dicha composicidn detergente de
3 a 40 % del aducto de féfmula 4Naaﬁq42H202.NaOL como agente
blanqueador y esterilizante.

3. Un procedimiento -segin la Reivindicacidén 1, donde
la concentracidn de perdxido de hidrdgeno en el sistema de
reaccién es de 70 a 800 g/l y la concentracidén de cloruro sg
dico en ¢l sistema de reaccién es de 20 a 300 g/1.

4. Un procedimiento segfin la Reivindicacién 1, don-
de la concentracién de peréxido de hidrégeno en el sistema
de reaccidn es de 200 a 400 g/l, la concentracién de clorurg
sddico en el pistema de reaccidén es Az 14U a 300 g/l ¥ la
temﬁeratura de reaccidn es de'Oé a 50eC,

5. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el
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que ha de.recaer la Patents de Invencidn que se solicita:
UN |[PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DE-
; TERGENTE PRACTICAMENTE NEUTRA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de ?eiﬁte paginas

mecanografiadas.

Madrid, 11 Julio 1.975
: B&RNABDO UNGRLA
P Dc ; .’) .’;l

O

b Dol



	Bibliographic data
	Description
	Claims



