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Esta invención se re fiere  a una composición detergente 

neutra que contiene un agente blanqueador y además se re f ie ­

ra a un procedimiento para la  preparación de un aducto de 

su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno-cloruro sódico y a l  pro_ 

ductp de ese procedimiento.

Antes de ahora se han incorporado diversos agentes bla^ 

queadores a lo s  detergentes con objeto de conseguir un efec­

to blanqueante o e ste r ilizan te  a s i  como un efecto de lavado 

durante e l lavado de la  ropa. Cuando se incorporan agentes

blanqueadores a lo s detergentes domósticos que son almacena-
¡

dos durante largo tiempo, es necesario que presenten una es­

tab ilidad  en almacenamiento su fic ien te . También es nececasio 

que no se produzcan fenómenos indeseables como amarilleamien 

to o decoloración de lo s diversos tipos de fib ras u tilizados 

en l a  ropa.
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Como agentes blanqueadores se han utilizado hasta aho­

ra e l perborato sódico y e l percarbonato sódico. Sin embargo, 

debido a que estos dos agentes blanqueadores son muy a lc a l i ­

nos, para obtener una estab ilidad  en almacenamiento a largo 

plazo, lo s  detergentes a lo s que pueden ser agregados se l i ­

mitan a lo s detergentes a lca lin o s, es decir, a lo s llamados 

detergentes de acción intensa.

 ̂ En general se prefiere u t i l iz a r  lo s detergentes de' ac- 

ción intensa para e l lavado de ropa constituida por fib ras 

ta le s  como la s  fib ras.d e  algodón y la s  de po lió ster, pero 

cuando la  ropa fin a  de lana, seda o nylon se lava con estos 

detergentes de acción intensa, se produce e l amarilleamiento 

de este tipo de ropa o se comunica a la  ropa lavada un tacto 

áspero y duro. En consecuencia, para lavar la  ropa de estas 

últimas f ib ra s , es costumbre emplear lo s llamados detergentes
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1 jsuaves. Sin embargo, como el perborato sódico y el percar-

5

¡bonato sódico son inestab les en lo s detergentes neutros antes 

d escrito s, no es posible incorporar estos agentes blanqueado­

res a lo s detergentes suaves neutros. Además, lo s agentes 

blanqueadores neutros conocidos, como la  peroxiurea y e l  aduc­

ho de su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno, son análogamente 

n estab le s .

Por lo  tanto, un objeto fundamental de esta  invención 

¿s proporcionar una composición detergente neutra (cuya solu-

10 ejión acuosa tiene un pH de 6 a 8 aproximadamente) que contie­

ne un agente blanqueador establemente incorporado a la  misma.

El objeto an terior de esta invención se consigue forman­

do una composición detergente neutra que contiene un agente

blanqueador de fórmula:
15 4Na2S0^.2H202-NaCl (1)

Como aductos de peróxido de hidrógeno y compuestos inor- 

gánicos, generalmente se emplean e l percarbonato sódico, el 

perborato sódico y varios tipos de aductos de fosfato-peróxi-

30
do de hidrógeno. Estos aductos se emplean principalmente para 

blanquear, e s te r il iz a r  y acciones sim ilares.

Los campos de uso de estos aductos- de peróxido de hidró 

geno están frecuentemente limitados por la s  propiedades de los 

compuestos inorgánicos de partida y, debido a que la  mayoría

25
de los aductos de peróxido de hidrógeno antes mencionados tie- 

nén una alcalin idad  muy a lta  en soluciones acuosas, se imponer 

varias lim itaciones sobre lo s usos de estos aductos.

Se considera que lo s aductos de peróxido de hidrógeno y 

compuestos neutros como su lfato  sódico pueden ser u tilizados

30
para superar este inconveniente. Sin embargo, debido a que 

la  estab ilidad  del aducto de su lfato  sódico-peróxido de hidró
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1* geno es muy^baja, raras veces se encuentran descritos proce­

dimientos para la  preparación de lo s mismos y procedimientos 

de uso de este aducto de peróxido de hidrógeno. Solamente se

han citado lo s resultados de algunos estudios de investiga-
8 ción realizados sobre la s  propiedades de este aducto. Se fo r­

man varios aductos d e .su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno, 

cuyas composiciones d ifieren , de acuerdo con la  relación de

10

equilibrio  de fa se s de* NagSO^-Hgí^-HgO y están representados 

por la  fóimula general NagSO .̂mHgO.nB^O. En general, m es de 

0,5 a 2 y n es de 0 a 1.

La estab ilidad  de estos aductos de peróxido de hidróge­

no formados por mótodos Je  concentración habituales o sim ila­

res es muy ba ja . Por ejemplo, cuando se dejan en reposo a 50°) 

durante la  noche, se pierde un alto  porcentaje (superior a l
15 20 %) del peróxido de hidrógeno. Por lo  tanto, estos aductos 

de peróxido de hidrógeno no pueden u tiliz a rse  en la  práctica. 

No obstante, a la  v is ta  de que el sulfato sódico es neutro y 

.no tóxico y es una sustancia que se encuentra en el mercado 

a bajo precio y ahora es u tilizado en grandes cantidades como
20 .-reforzante de lo s detergentes sintéticos¿ se considera que s i  

fuera posible preparar un aducto estable de su lfato  sódico- 

peróxido de hidrógeno a escala in d u stria l, se conseguirían in 

portantes ventajas.
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Por lo  tanto, un objeto secundario de esta invención 

es proporcionar un procedimiento para la  preparación a esca­

la  in d u stria l de un aducto estable de sulfato sódico-peróxido 

de hidrógeno.

, Hemos descubierto un procedimiento según el cual puede

30
prepararse muy fácilmente un aducto estable de su lfato  sódico-' 

peróxido de hidrógeno.



Más 'específicamente, de acuerdo con esta invención, se 

proporciona un procedimiento para la  preparación de un adus­

to de su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno por reacción de 

su lfato  sódico con peróxido de hidrógeno, en solución acuo­

sa, habiendo presente cloruro sódico en el sistema de reac­

ción.

El aducto único de su lfato  sódico-peróxido de hidróge­

no obtenido por e l procedimiento de esta  invención responde 

a la  fórmula!

4Na2S0^.2H20g.NaCl

Para poner en práctica el procedimiento de esta inven­

ción/ puede adoptarse (1) un mótodo en e l que e l cloruro só­

dico se agrega a un líquido formado disolviendo su lfato  sódi­

co en una solución acuosa de peróxido de hidrógeno, para pro­

ducir con e llo  el desplazamiento salino del aducto deseado de 

su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno, (2) un mótodo en e l que 

primero se disuelve el cloruro sódico en una solución acuosa 

de peróxido de hidrógeno y después se agrega su lfato  sódico 

a la  solución y (3) un mótodo en el que el su lfato  sódico se 

suspende en una solución acuosa de cloruro sódico y a l a  sus­

pensión resultante se añade peróxido de hidrógeno concentrado.

En esta invención, puede u tiliz a rse  su lfato  sódico anhi­

dro, heptahidrato de su lfato  sódico y decahidrato de su lfato  

sódico como su lfato  sódico de partida pero desde el punto de 

v is ta  in d u stria l se prefiere e l su lfato  sódico anhidro.

La formación del aducto de su lfato  sódico-peróxido de 

hidrógeno viene in flu ida por la s  concentraciones de peróxido 

de hidrógeno y cloruro sódico en el sistema de reacción y por 

la  temperatura del sistema de reacción. Se prefiere que la  

concentración de peróxido de hidrógeno en l a  solución reaccijo
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nante sea de 70 a 80.0 g / l  y la  cono en trad  ón de cloruro sódi­

co en la  solución reaccionante debe ser de 20 a 300 g / l .  En 

e l caso de que la  concentración de peróxido de hidrógeno sea 

demasiado baja , ps d i f í c i l  obtener e l aducto deseado de per(S 

xido de hidrógeno. En é l caso de que la  concentración de clo  ̂

ruro sódico sea demasiado baja, es d i f í c i l  obtener un aducto 

sstab le. A la  v is ta  de la s  operaciones de reacción y otros 

facto res, se prefiere que el su lfato  sódico reaccione en una 

polución que contenga de 200 a 400 g / l  de peróxido de hidró­

geno y de 100 a 300 g / l  de cloruro sódico.

Como ya se ha dicho, la  formación de un aducto estable 

de peróxido de hidrógeno y su lfato  sódico es in flu ida por la s  

concentraciones de peróxido de hidrógeno y cloruro sódico y 

por la  temperatura de reacción. Cuando se emplea una solución 

con una a l t a  concentración de peróxido de hidrógeno, es per­

misible reducir la  concentración de cloruro sódico pero cuan­

do se u t i l iz a  una solución con una baja concentración de peró 

xido de hidrógeno, es necesario aumentar la  concentración de 

cloruro sódico. La temperatura de reacción tiene una gran in­

fluencia sobre los intervalos ap licables de la s  concentracio­

nes de peróxido de hidrógeno y cloruro sódico pero se ha ob­

servado en lo s resultados experimentales que es preferib le  

que la  reacción sea efectuada a temperaturas de 0 a 50°C. La 

relación de concentraciones de peróxido de hidrógeno y cloru­

ro sódico y la  temperatura de reacción que conducen a la  for­

mación de un aducto estable de peróxido de hidrógeno y su lfa ­

to sódico se encuentran en l a  Tabla I .
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1* TABLA 1
!
¡Concentra 
¡ición de "  
.¡NaCl(g/l)

Concentra 
cián de *" 
HgOgíg/l)

Tempela 
tura *"

(°c) Estabilidad Producto

5 25 250 10 -  ' C

; 25 250 ' 40 . - D

' 25 300 10 -Inestable B

25 300 40 - D

25 740 10 Inestable B

10 25 ' " 740 40 Estable A

' 50 250 . 10 -  . C

50. 250 40 - D

50 300 10\ Inestable B

50 300 40 Estable A

13 50 740 10 Estable A

50 740 40 Estable A

100 250 10 Estable - A

100 250 40 Estable A

. 100 300 10 ' Estable A

20 100 300 40 Estable A.

100 740 10 Estable A

100 740 ' 40 Estable ' A

150 250 10 Estable A

150 250 ,40 Estable A

25 150 300 10 Estable A

150 300 40 Estable A

150 740 ' 10 Estable A

' 150 740 40 . Estable A

230 150 10 - Estable A

30 230 150 40 Estable A
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TABLA I (continuación)

Conc entra Cono ent ra 
ciónide ción de Tempera 
NaCl g/1) HgOg(g/l) tu ra(°?)

360

360
670

670

100

100

10

40

10

40

10

40

Estabilidad

Estable

Estable

Estable

Estable

Estable

Estable

Producto

A

A

A

A

A

A

A: Aducto,de peróxido de hidrógeno anhidro (producto deseado) 

B: Hidrate del aducto de peróxido de hidrógeno 

C: Hidrato de su lfato  sódico

D: Sulfato sódico anhidro ' ^

(A y B se distinguen de la  siguiente forma: se f i l t r a  e l pro 

ducto y s i  e l contenido en agua del producto es in ferior a l  

5 % en peso, e l producto se designa con A y s i  el contenido 

en agua es del 5 % o mayor, el producto se designa con B).

Después de que se ha efectuado la  reacción de acuerdo 

con esta  invención, lo s c r is ta le s  se separan por f i ltra c ió n . 

El filtra d o  puede se r  u tilizado  de nuevo añadiendo a l  mismo 

peróxido de hidrógeno muy.concentrado, opcionalmente con clo­

ruro sódico, de forma que se devuelvan la s  concentraciones a 

lo s  n iveles existentes antes de in ic iarse  la  reacción.

Se ha encontrado que el producto a s i  obtenido por e l 

procedimiento de esta  invención contiene de 8 a  10 % de peró­

xido de hidrógeno y contiene impurezas ta le s  como otros aduc- 

tos de su lfato  sódico y peróxido de hidrógeno y el de su lfa ­

to sódico y cloruro sódico. El a n á lis is  del aducto purificado 

de esta invención lo  id en tifica  como 4Na2S0^.2Hg0.NaCl. Se ha 

encontrado oue la  temperatura de descomposición iéimica de es
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te aducto es de 180°C, mucho más a l ta  que la  temperatura de 

descomposición de un aducto conocido de su lfato  sódico y pe­

róxido de hidrógeno que es de 63°C. Es mucho más estable que 

lo s aiductos formados por mótodos convencionales y tiene una 

estab ilidad  su ficien te para que pueda ser u tilizad a  en la  

práctica.

\ Con fin es comparativos, (1) el aducto obtenido de 

acuerdo con e l procedimiento de esta  invención y (2) lo s aduc 

tos de su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno formados por ad i­

ción de su lfato  sódico a una solución acuosa concentrada o 

normal de'peróxido de hidrógeno, sin  emplear cloruro sódico, 

se dejan en reposo a 50°C y se examinan sus estab ilidades. Se 

obtienen lo s resultados indicados en la  Tabla I I .  Se deduce 

fácilmente de estos resultados que pueden conseguirse efectos 

estab ilizan tes notables mediante e l procedimiento de esta  in­

vención.
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TABLA I I

Cantidad residual de oxigeno disponible (% basado sobre e l 

oxígeno disponible en la  sustancia "recién preparada")

Tiempo transcurrido (horas)
Muestra

núm. 2 4 6 24 72 120 168

1 90,1 77,3 56,6 0,3

; 2s 89,3 79,1 73,5 23,3

3 91,2 85,2 81,6 63,5

4 99,6 99,2 99,2 99,0

Muestra 1: Formada por adición de su lfato  sódico a una solu­

ción acuosa que contiene 35 % en peso de HgOg a 

10°C.

Muestra 2: Formada por adición de su lfato  sódico a una solu-
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ción acuosa que contiene 35 % en peso de HgOg y 

sometiendo l a  mezcla a concentración a presión re­

ducida.

Nuestra 3: Formada por adición de su lfato  sódico a una solu­

ción acuosa que contiene 60 % en peso de 1 ^ 2  y 

sometiendo la  mezcla a concentración bajo presión 

reducida.

Muestra* 4: Formada efectuando la  reacción en presencia de e l  

ruro sódico de acuerdo con esta invención.

En e l procedimiento de esta  invención, es innecesa­

rio  u t i l iz a r  un peróxido de hidrógeno muy.concentrado a no 

se r  que se desee especialmente. De acuerdo con esta invención 

puede obtenerse fácilmente y con un a lto  rendimiento' un aduc 

to estable de su lfato  sódico-peróxido de hidrógeno. Por con­

siguiente, desde el punto de v is ta  in d u stria l, e l procedimien 

to de esta invención es muy ventajoso.

El producto aducto obtenido de acuerdo con esta  in­

vención es neutro y económico y se caracteriza por una esta­

b ilid ad  muy a l t a .  Por consiguiente, puede ser  ampliamente u ti 

lizado como agente-blanqueador, e sterilizan te  y-oxidante prác 

t ic o . Por ejemplo, será eficazmente u tilizado  como agente

blanqueador para detergentes, e ste r ilizan te s blanqueadores de
¡

ta lla r in e s  y sim ilares, tin te s para e l cabello, agentes gene­

radores de oxigeno gaseoso y sim ilares. Por lo  tanto, el pro­

ducto de esta invención tiene-una gran u tilid ad .

Esta invención será ahora descrita  con detalle  medianj- 

te lo s siguientes ejemplos ilu stra t iv o s .

EJEMPLO 1

Se agitan  200 mi de una solución acuosa que contiene 

25 % en peso de HgOg? saturada de Na2S0^ anhidro, mientras se
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mantiene la"solución  a 10°C y en este estado se anaden a la  

solución 50 g de NaCl. Se obtiene un aducto estable blanco de 

peróxido de hidrogeno que contiene de 9 a 10 % en peso de

W
EJBíPLO 2

Se agitan a 10°C 200 mi de una solución acuosa que 

contiene 100 g/1 de HgOg y 300 g / l  de NaCl y se añaden a la  

solución 60 g de Na^SO  ̂ anhidro. Después la  mezcla se ag ita  

durante 30 minutos, se f i l t r a  y lo s sólidos recuperados se 

secan para obtener 64 g de un aducto estable de peróxido de 

hidrógeno,que contiene 8,2 a 8,5 % en peso de HgOg.

EJEMPLO 3

Se agitan a  25°C 200 mi de una solución acuosa que 

contiene 350 g / l  de HgOg y 230 g / l  de NaCl y 'se  añaden 60 g 

de NagSO  ̂ anhidro. La mezcla se ag ita  durante 30 minutos, se 

f i l t r a  y el sólido recuperado se seca para obtener 60 g de un 

aducto estable de peróxido de hidrógeno que contiene 9)0 a 

9,5 % en peso de HgOg. t

EJEMPLO 4

Una solución acuosa que contiene 60 % en peso de 

HgOg y NaCl se agrega a l filtrad o  obtenido en el Ejemplo 3 

de manera que la s  concentraciones de peróxido de hidrógeno y 

cloruro sódico alcanzan lo s mismos n iveles que en la  solución 

de partida empleada en e l Ejemplo 3. Después se añaden 54 g 

de NagSO  ̂ anhidro a 200 mi de la  solución a s í  formada y la  

mezcla se tra ta  de la  misma forma que en e l Ejemplo 3 para 

obtener un aducto estable de peróxido de hidrógeno que contie 

ne 9)0 a 9)5 % en peso de HgOg.

EJEMPLO 5

Se mantienen á 40°C 200 mi de una solución acuosa que



10

18

20

25

30

12 .

contiene 300" g / l  de HgOg ^ 50 g / l  ^s-Cl y se añaden a la  so 

lución 100 g de NagSO  ̂ anhidro. La mezcla se tra ta  de la  mis­

ma forma que en el Ejemplo 3 para obtener un aducto estable d  ̂

peróxido de. hidrógeno que contiene 10,0 a 10,5 % en peso de

HgOg.

EJEMPLO 6

. Se u tilizan  su lfato  sódico y cloruro sódico en la s  esa 

tidades descritas en la  siguiente Tabla I I I .  Se mezclan con 

100 ml.de una solución acuosa de peróxido de hidrógeno a l  30 ^ 

y se disuelven en -ella sobre un baño de agua mantenido a 40°C. 

La solución se concentra a 40^0 bajo presión reducida. En e s­

te momento precipitan lo s c r is ta le s  y despuós estos últimos 

se separan y secan. Los c r is ta le s  a s í  obtenidos se anal -i nmi 

por difracción  de rayos X y a n á lis is  químico¿'Los resultados 

se encuentran en la  Tabla I I I .

' TABLA I II

6-2Ensayo n3

Cantidad de su lfato  sódico ^

Cantidad de cloruro sódico

Relación molar de su lfato  sódico a 
cloruro sódico

6-1

14,20 g 10,65 g

5,42 g 16,35 g

A nálisis químico

' 1:1 1:4

cloruro sódico - -

su lfato  sódico - - -

NagSO .̂nHpO - -

Nuevo diagrama 
de difracción +

peróxido de h i­
drógeno 9,71 % 9,54 %

cloruro sódico 8,56 % 9,10 %

su lfato  sódico 81,73 % 81,36 %
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TABIA I I I  (continuación)

Ensayo n̂ - 6-1 6-2

Composición calculada a p a rt ir  de 
lo s datos anteriores iRelación molar

peróxido de hidrógeno 1,985 1,958

cloruro sódico 1,018 1,087

su lfato  sódico 4,000 4,000

Temperatura de descomposición 180°C 180°C.

En los ejemplos anteriores, lo s productos contienen 

pequeñas cantidades de diversas impurezas ta le s  como materia­

le s  de partida que no han reaccionado, de foima que el conte­

nido en HgOg de lo s  mismos d ifiere  del valor teórico de 9,79% 

en peso para e l aduc'to -̂NagSÔ . .NaCl. Mediante una puri­

ficación  opcional de estos productos, se obtiene e l aducto en 

una forma más pura.

La composición detergente neutra de esta invención 

contiene e l agente blanqueador anterior de fórmula ( i)  en-una

proporción del orden del 3 a l  40 % en peso, preferiblemente
'.del 10 a l  30 % en peso.

- Los otros componentes de la  composición detergente 

neutra de esta Invención se seleccionan, entre lo s  componentes

25

30

habitualmente u tilizados en lo s detergentes neutros o suaves 

Por ejemplo, puede u tiliz a rse  l a  siguiente composición como 

composición detergente básica a la  que se incorpora el aduc— 

to anterior de fórmula ( I ) :

Agente tensoactivo alrededor de 3 a 50- % en peso

Sal inorgánica neutra alrededor de 10 a 90 % en peso

Sal inorgánica a lca lin a  0 a  20 % en peso aproximadamente 
reforzante

Reforzante orgánico 0 a 10 % en peso aproximadamente
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1 ¡Sustancias ad itivas opcio-
! nales como perfumes, pi¿? 

mentos, coloiantes, este 
r if iz a n te s , colorante "*
fluorescente, etc 0 a 3 % en peso aproximadament 

j Como agente tensoactivo pueden u tiliz a r se , por ejem-

5 pío, lo s  agentes tensoactivos aniénicos come su lfatos de a l ­

quilo conteniendo un grupo alquilo  de 10 a 22 átomos de car­

bono, jabones conteniendo un grupo alquilo  de 10 a 22 átomos 

(Le carbono, alquilsu lfonatos de 10 a  22 átomos de carbono, 

álquilbencenosulfonatos con un grupo alquilo  de 10 a 22 áto-

10 n{os de carbono, a lq u ilfen ilpo liox ialqu ilen -éter-su lfa to s con 

uk grupo alquilo  de 8 a 22 átomos de carbono, alquilpolioxial- 

quilen-éter-su lfatos con un grupo alquilo  de 10 a 22 átomos 

de carbono, isotionatos de ácidos grasos conteniendo una ca­

dena hidrocarbonada de 10 a 22 átomos de carbono y su lfato s
18 monoglicéridos de ácidos grasos de 10 a 22 átomos de carbono; 

agentes tensoactivos no iónicos como éteres polioxialquilen- 

a lq u ílico s con un grupo alquilo de 10 a 22 átomos de carbono, 

éteres po liox ialqu ilen alqu ilfen ilicos con un grupo alquilo  de 

10 a 22 átomos de carbono, alquilolamidas de ácidos grasos
20 conteniendo una-cadena carbonada de 10 a 22 átomos de carbono;

28

ásteres de polioxietilensorbitano de ácidos grasos de 8 a 22 

átomos de carbono, ásteres de p o lie tilen g lico l y ácidos gra­

sos con una cadena carbonada de 8 a 22 átomos de carbono y 

copolímeros de bloque de polioxipropileno-polioxietileno; y 

agentes tensoactivos anféteros como la s  alquilbetaínas con 

un grupo alquilo  de 8 a 22 átomos de carbono y l a  etoxibeta&a. 

Estos agentes tensoactivos pueden ser  u tilizados por s í  solos 

o en. fenna de mezclas de dos o más de e llo s . Los agentes ten-

30
soactivos catiénicos pueden ser u tilizados según* la s  necesi­

dades .
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En estos agentes tensoáctivos se prefiere que la  cade­

na carbonada que constituye los grupos hidrófobos está sa tu ra ­

da porque la  presencia de una cadena hidrocarbonada insatura-

da algunas veces degrada la  estabilidad.
s El reforzante inorgánico neutro, o carga u tilizado  en 

la  composición detergente neutra de esta invención comprende 

la s .s a le s  inorgánicas neutras solubles en agua como su lfato  

sódico y cloruro sódico y se prefiere ^especialmente e l su l­

fato  sódico.
10 Para evitar la  h id ró lis is  de los agentes tensoáctivos 

durante su almacenamiento, pueden añadirse reforzantes deter­

gentes a lcalin os convencionales ta le s  como sa le s  de ácidos 

fo sfóricos condensados como el ácido tr ip o lifo sfó rico  y el 

ácido p irofosfórico , sa le s  de ácidos ortofosfóricos, bicarbo-
18 natos y s i l ic a to s  pero solamente hasta ta l  punto que e l pH 

de la  composición detergente no sea superior a alrededor de 8

30

Análogamente, pueden emplearse en el detergente lo s 

reforzantes orgánicos convencionales como ácido etilendiamino- 

te traacático , sus sa le s , ácido n itr ilo tr iacó tico , sus sa le s , 

carboxim etilcelulosa, p o lie tilen g lico l, sa le s  de ácido ta r­

tárico y sa le s de ácido c ítr ic o .

La composición detergente neutra de esta invención 

es muy estable incluso s i  se almacena durante largo tiempo y

25
puede lavar, blanquear y e s te r il iz a r  te la s  fin as de lana, se- 

dá, nylon y sim ilares.

Esta invención será descrita con más detalle mediante

30

lo s  siguientes ejemplos ilu s tra t iv o s .

EJEMPLO 7

Laurilsu lfato  sódico 40 % en peso

Sulfato sódico 57 % en peso 
Fosfato sódico secundario ' 3 % en peso
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Se "¿nade agua a una mezcla de lo s componentes anterio_ 

res para foimar una suspensión acuosa a l  50 % y esta  suspen­

sión se seca de manera que e l contenido en agua- (% de pérdida 

de peso cuando se calienta a 105°C durante 2 horas) sea de 

5,6 %. El producto seco se pulveriza y se pasa por un tamiz 

ie 10 mallas y después por un tamiz de 60 m allas. Se recogen 

la s  partícu las que quedan sobre e l tamiz de 60 m allas.

A unas muestras de la  base detergente neutra en polvo 

s í  obtenida se incorporan lo s aductos de peróxido de hidróge-}- 

o citados en la  siguiente l i s t a  de manera que la  composición 

insultante esté constituida por 30 % en peso del aducto y 70% 

en peso de la  base detergente. La composición se mantiene a 

una temperatura de 40°C y 'a una humedad re la tiv a  del 85 % du­

rante 7 d ías. Se determina la  cantidad residual de oxígeno 

disponible. Se obtienen lo s resultados indicados en la  siguieh 

te tab la : -

Relación de oxígeno disponible 
que queda a l  cabo de 7 d ías de 
almacenamiento a 40°C y 85 % de 
humedad re lativa  (%, calculado- 
sobre e l oxigeno disponible ori 
ginal en la  composición "recien 

preparada".)
Aducto de peróxido de 
_____hidrógeno_______

Producto de esta  invención

4NagS0̂ .2Hg02.NaCl
Productos comparativos

NagSO^.1/23̂ 02
. . (NHg^CO.HgOp

NagCO^.SAHgOg 

* - NaBOg.HgOg.SHgO 
Nâ PgOy.Î Og

92

0

10

0

35

0

Se deduce fácilmente de lo s resultados anteriores que so­

lamente e l 4Na2S0^ .2H202.NaCl puede ser establemente incorpo-
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rado¡a un detergente neutro suave.

EJEMPLO 8

Se preparan la s  siguientes bases detergentes de acción in

tensa (alca lin a) A y suave (neutra) B:

Base deter- Base deter-
gente A gente B

Dodec:ilbeneenosulfonato 3ó
30 % en pesodi cp *** 20 % en peso

!
T ripolifosfato  sódico 30 % en peso 0

Carbón!.to sódico 10 % en. peso 0

Carboxfmetilcelulosa¡
p-Toluansu,lfonato sódico)
Sulfató sódico

3 % en peso 

67 % en peso

1 % en peso 

3 % en peso 

35 % en peso

Se añade agua a l a  mezcla para obtener una suspensión 

acuosa a l  50 % y l a  suspensión se seca de manera que el conte­

nido en agua sea del 10 %. El producto seco se pasa por un ta -  

miz de 10 mallas y despuós por un*tamiz de 60 m allas. Se reco­

gen la s  partícu las que quedan sobre e l tamiz de 60 m allas.

Estas bases detergentes en polvo A y B se someten a 

lo s siguientes experimentos (1) y (2 ):

(1) La base detergente se mezcla con 20 % en peso de 

pércarbonato sódico y 5 % en - peso de su lfato  sódico hidróge­

no como agente reductor de alcalin idad y la  mezcla se mantie­

ne en un frasco de resina sin tá tica  hermóticamente cerrado.

En el caso de la  Base A y de la  Base B, e l tapón del frasco es 

violentamente-expulsado. Como resultó evidente e l riesgo , se 

interrumpió e l experimentó en esta  fase con cada una de la s  

Bases A y.B.

(2) La base detergente se mezcló con 20 % de ! . 

4NagS0^. 2Hg0g.NaCl y la  mezcla se almacenó durante 7 d ías a 

una temperatura de 40°C y a una humedad re la tiv a  del 85 %. Des.
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1 ' pués se midió la  cantidad de oxígeno disponible residual. Se 

obtuvieron lo s siguientes resultados:

Oxígeno disponible residual
Base detergente (% sobre el original)

A (Base detergente de acción 0
5 intensa)

B (Base detergente suave) 88

Se deduce fácilmente de lo s resultados anteriorees 

que e l  4Na2S0̂ .2Hg02.NaCl puede se r  incorporado a un deter­

gente suave.

10 EJEMPLO 9

Se incorpora ^NagSO^.PHgOg'NaCl a un detergente que 

contiene 15 % en peso de éter p o liox ie tilen (l3 )-sec-a lq u ílico  

(C13), 82 % en peso de su lfato  sódico y 3 % en peso de piro- 

fo sfato  sódico, en una proporción del 10 % en! peso calculada
15 sobre la  composición to ta l,  para obtener a s í  una composición 

detergente blanqueadora neutra.

Se lava lana con la  composición a s i  obtenida y tambiéi 

con la  misma composición detergente que no contiene el agen­

te blanqueador. La composición detergente que contiene el
20 agente blanqueador da un tacto más suave después del lavado, 

de acuerdo con 4 personas de un panel experimental con stitu i­

do por 5 hombres.

Las condiciones de lavado y e l método de evaluación 

a l  tacto fueron lo s sigu ientes:
25 Condiciones de lavado:

*30

La muestra de te jido  se sumergió durante 30 minutos 

en una solución acuosa conteniendo 0,2 % de la  composición de­

tergente y mantenida a 40°C y se lavó a mano. La muestra la ­

vada fué escurrida presionando'una to a lla  contra la  muestra 

y después secada en una habitación..



Tacto:

El tacto  fue evaluado tocando el te jid o  lavado con 

lo s '¡dedos. E l panel experimental estaba constituido por 5 

hombres.

En resumen la  Patente de Invención que se s o l ic i t a  

' ' á recaer sobre l a s  sigu ien tes:

posición  detergente prácticamente neutra que contiene de 

3 a 50 %.en peso de agente tensoactivo soluble en agua para 

e l lavadcj de la  ropa y de 10 a 90 % en peso de una sa l  inor­

gánica neutra soluble en agua, caracterizado porque consis­

te  en hacer reaccionar su lfa to  sódico con peróxido de hidró­

geno, en solución acuosa, en presencia de cloruro sódico y 

recuperar del sistema de reacción un aducto de fómrula 

4Na2SO4.2H2O2.NaCl.

2. Un procedimiento según la  reivindicación 1 carac­

terizado por incorporar a dicha composición detergente de

3 a 40 % del aducto de fórmula 4N82304211^02.NaCL como agente 

blanqueador y e s te r iliz a n te .

3. Un procedimiento-según la  Reivindicación 1, donde 

la  concentración de peróxido de hidrógeno en e l sistema de 

reacción es de 70 a 800 g/1 y la  concentración de cloruro se 

dico en el sistema de reacción es de 20 a 300 g/1 .

4. Un procedimiento según l a  Reivindicación 1, don­

de la  concentración de peróxido de hidrógeno en el sistem a 

de reacción es de 200 a 400 g /1 , l a  concentración de clorure 

sódico en el sistem a de reacción es de 100 a 300 g/1 y la  

temperatura de reacción es de Os a 50-C.

5 . Se reiv in dica por último como objeto sobre e l

1. Un procedimiento para l a  preparación de una com-

EEIYINDICACIONES
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1 ! que ha de„recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i t a :

UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DE­

TERGENTE PRACTICAMENTE NEUTRA.

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  

presente memoria descrip tiva que consta de veinte páginas 

mecanografiadas.

Madrid, 11 Ju lio  1.975 
BERNARDO UNGRIA .
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