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La invención se refiera a la producción de espuma 

plástica. Ds acuerdo con al procedimiento usual ilavg, 

do a cebo an le actualidad, se vierta una mezcla' do — 
reactivos da espuma líquida en una transportador en 

S forma de canal, donde la mezcla se extiende, formando 
espuma. En la producción da losetas o bloqueo do espuma 
plástica, el objetíveos obtener una sección transversal 
tan en ángulo recto como sea posible, con el fin de - 
evitar pérdidas de material cuando tiene que realizar 

i § se el corte limpio provisional. Le superficie superior
combada que loa bloquee da espuma plátima adquieran — 
durante la producción se daba, probablemente, al roce— 
contra las paredes laterales dal transportador en forma 
de canal, le tensión superficial de la parte superior y 

1S al procedimiento de vertido utilizado para la mezcla — 
química ración hecha, que se vierte adelante y atrás - 
transversalmente a la dirección de desplazamiento de loo 
bloques, y donde, por razones practicas y con el fin de 
no perturbar el proceso da dilatación, no ae puede ten-*

20 der la cantidad suficiente da mezcla química hacia las 
paradas laterales.

Se han realizados intentos, previamente,para evitar 
la combadura indeseable, utilizando un moldo cerrado, ** 
esto as que el molda tanga una parte superior que afec- 

25 te la superficie superior del bloque de espuma plástica.
Sin embargo, alio ha producido concentraciones estrusto 

rales indeseables sn aquellas partas dando la espuma es­
tá expuesta a una presión directa de configuración. Ade­
más, estos dispositivos no soa muy apropiadas para la —

30 producción de bloques de material da espuma con bajos pasos



da volumen y aváoloo abiertos.
Tambián aa ha utilizado pappl metalizado de plástico 

a lo largo da las paradas laterales, asteada sujeto esto 
papal metalizado a una presión de estiramiento en diré** 
coión escándante, toe resoltados, aquí, no han sido muy 
aatiafaeterios, tampoco. Se han propuesto procedimientos 

similares, paro los racuitados ho han oido lo suficiente, 
manta buenas.

Esta invención tiene, como punto de partida, la mira 
do que la razón principal dal espesor desigual del bloque 
as que la mezcla química ración hecha se vierta atrás y 

adelante transversalmente a la dirección da dsaplezamieo- 
to dal bloque y, por razonas prácticas y con el fin da no 
perturbar el proceso do dilatación, no oa tiene loa sufi­
cientemente bien hacia las paradas laterales. Per lo tanto, 
el resultado es un bloque de espuma que es má# alto en la 

parte media e inferior hacia loa lados, Para igualar esta 
diferencia da espesor, el procedimiento dado per la pre­
senta invención ae eliminar las parados laterales en la - 
primera parte da la zona da vertido da le mezcla química, 
de modo que áat* pueda extenderse tan ampliamente que ex­
ceda al ancho del bloque que se desea producir, entonces, 
la mezcla química fluirá libremente hacia el exterior, en 
cuanto a anchura, y se inicia, de modo que la dilatación 
inicial ea más ancha que la distancia que hay entra las - 
paredes laterales que marcan el ancho del bloque. Con el 
fin de conseguir que la mezcla química y la dilatación i— 
nielada de la espuma retroceda entre las paredes laterales, 

utiliza, de nuevo, un rascadpr o diapositiva similar, ai* 
toado en posición oblicua contra la cinta móvil continua -
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inferior del transportador y que proporciona un afec­
te de arada* en el sentida de que ai excosa rascado - 
da espuma que cae fuere de las peredas laterales es - 
llevado hacia atrás y entre las paredes laterales que 

5 determinan el ancho del bloque. El rascador* las parg, 

dea laterales y la cinta inferior del transportador — 
están, por ejemplo, papal* que ae utiliza generalmente 
en la producción de bloques de espuma plástica? asíais 

ae, puede utilizarse otro recubrimisntc apropiado.
13 5e acuerda con la invención* se proporciona un pro.

cadisiientc para la producción de espuma plástica par 
el cual une mezcla de reactivos do espuma liquida se — 
vierte en un transportador en forma de canal donde sa 
extiende la marola* formando la espuma. K1 procedíales, 

15 está caracterizado por al hacho da que se permita qoa 
la mezcla comience, para fluir más allá del ancho del 
transportador y, despuás* durante si proceso del dila­
tación, es condócida hacia atrae, el ancho normal del 
transportador.

23 Cuando la mezcla ha terminado de extenderse y ae -
solidifica en un transportador en forma de canal can— 
siatsnta en una cinta continua inferior y paredes lato 
rales verticales, setas paredse laterales pueden lia— 
varee a una posición vertical desde una posición apla, 

2S nada hacia afuera, antee de que la mezcla haya termi­
nado da solidificarse.

Oa acuerdo con la invención* se proporciona* asimis 
me, un aparato para la producáión de losetas o de blo­
quee de espuma plástica con al procedimiento* compren 

33 diendo el aparato medias para suministrar al medio da



mezcla que Ha dilata en espuma plástica,'y en traospog, 
tador en forma de cnal, consistente sn una cinta canti, 
nua inferior y paredes voy t Ícelas, &ntro de las cuales 

sa vierota al madio da la mezcla y se extienda en espuma 
plástica. El aparato, do acuerdo con la invención,,se - 

earcatarixa por al hacho de púa las paradas latsrsisa sa 
inicia daapuaa da la línea de crema o nata, y pos hay ** 
instalado un rascador (qraaqueta), a cada lado da la zg, 

na da dilatación, para conducir la espuma que cas más — 
allá da las paradas laterales, detrás y entra las para­
das vertícelas laterales.

Sopona una Q**an ventaja que las paradas laterales se 
elevan sobre los rascadores. Igualmente, que las paredes 
Isterales, en Is zona de dilatación, salgan da rodillos 
con eje paincipalmsnte horizontal, y qua se elevan sobre 
loa rascadores, sn posición vertical.

A continuación, se describa la invención con más dat& 
lis, haciendo referencia a loa dibujes, donde::

la flq. 1 muestra la zona de dilatación en un aparato 
para la producción de una loseta da espuma plástica,, y 

ta flg. 2 muestra una sección longitudinal,- esquema­
tizada sn forma aproximada, a trawás de la flg. 1 del — 
aparato.

En la Rlg* i, la cinta continua inferior da un aparg 
to para la producción de un loseta da espuma plástica - 
lleva si nómwro da referencia 1* La dirección da daaplg, 
zamiente do la cinta continua se indica por madio da la 
flacha A. El canal necesario para la configuración de la 
lósate o si bloque do espuma plástica está farmado por 
la cinta continua inferior 1 y las paradas laterales veg,
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ticales 2 y 3. La papadas laterales verticales 2 y 3 se 
elevan en dirección lateral desda rodillas aplanados - 
(na mostrados), La sección da la fig. 2 sigua, aproxi­

madamente, la línea seccional 11-11 de la fig* 1 y en 
este punto hay instalado un rascador 4 que controla las 
paradas laterales 2 y 3 al mismo tiempo. Un rascador de 
seta tipo sotó instalado en cada pared lateral 3 y 3, - 
a cada lado del transformador en farsa do canal, que eg¡, 

té formado por la Cinta continua 3 y las paredes latera 
les 2 y 3. te distancia que media antro los rascadores 
y el^apS&bo de vertido (no mostrado) puedo regularse.-

En la producción de losetas de espuma plástica, la - 
merela química ao vierte en la cinta continua del traes, 
portador 1, en la sección 3, da la forma normal* Se deja 
que la marola química fluya libremente hacia el exterior 
en anchura, porque no está limitada por las paredaa-alaterg, 
les an esta sección y, por lo tanto, al crecimiento resol, 
tanta de la mezcla de espuma tendrá efecto an una sección 
más ancha que la distancia que hay entre las paredes lata, 
rales 2 y 3 que definen y determinan el anche do la lose­
ta, una voz terminada. La llamada linea de nata se indica 
por el córnero de referencia 6* Esta es la línsa donde do— 
taíonza le dilatación. A lo largo da esta línea hay insta­
lado un rascador(4) a cada lado. El rascador 4 está colo­
cado en ángulo recto ecn la fundación, esto as, hacia la 
cinta continua inferior 1 dal transportador., y conducirá 
al exceso rascado de espuma que cae más alió da lae parg, 
dea laterales, hacia atrós y entre las paredes laterales.

Como se indica, las peredas laterales 2 y 3 surgen da 
los lados, an posición original principalmente horizontal38



esto ce, aproximadamente, en piano paralela con la cinta 
continua inferior horizontal 1, y astas paradea laterales 
aa elevan cobre loa rascadores 4 y sa llevan a une posi­
ción vertical# como sa indica a la izquierda de la fig* 
t, El ancho de la aspuma en dilatación en el momento en 
que comienza el proceso de condicción hacia atrás ae in­
dica por medio de B.

El aparate Mostrado as, tan sólo, un croquis aproxima 
do, y tiene como finalidad indicar lo forma en que pueda 
roaultar el apretó apropiada. Pare lea expertos, son obvias 
la Modificaciones tócnicaa y ástas, por 1c tanto, so com­
prenden, temblón, en las reivindicaciones.

fi B T AMane***
Se reivindican como propios y nuevos, para que sean - 

objeto de una Patente de Invención en España, por veinte 
años, reivindicándose prioridad de la Patente depositada 

en Noruega no 7S1918 en SC-S-75 loe puntos siguiantear
1. — Procedimiento y aparato para la producción de lo*- 

estes o bloques de espuma da plástico, en el cual se via& 

te una mezcla de reactivos de espuma plástica en un trane 
portador en forma do canal, donde la mezcla se extiende - 
para formar la espuma, caracterizado por ai hacho de que 

la mezcla, para empezar, sa deja fluir más allá del ancho 
del transportador y, durante el proceso de dilatación, es 
llevada atrás, a la anchura normal dal transportador.

2. - Procedimiento y aparato para la producción da los& 

tas o bloques de espuma de plástico, de acuerdo con la re¿. 
vindicación^ 1, en el que la mezcla termina de dilatarse, 
dentro de un transportador en forma de canal formado por - 

una cinta continua inferior y paredes laterales verticales,



caracterizado por el hacho da que las paradas laterales 
se elevan desde una posición aplanada hacia el exterior 
a pos posición vertical antee da que la mezcla haya ter 

minada de dilatares-.
5 3.— Procedimiento y aparato para la producción de Ig

seta a bloquee de esposa da plástica, de acuerdo coa $1 
procedimiento indicado so le reivindicación 1 ó 2, y que 
comprende medios para suministrar un medio de mezcla que 
surgen sn forma de espuma plástica,- y un transportador - 

1 0 en forma da canal que consisto en una cinta continuo ig 
fericr y paredes laterales verticales,- donde se viorto­
sí medio *de mezcla y se dilato -en espuma plástica, earag 
terizado por el hecho de que lea paredss. verticale3 co­
mienzan daspuáa de la línea de nata, y de que hay insta 

15 lado un rascador c dispositivo similar a coda lodo de ae, 
colón ds dilatación, pera conducir lo espuma que cae máa 
allá da la paredes laterales, detrás o entre las- paredes 

laterales verticales.
4. — Procedimiento y aparato para la producción da Ig 

23 satas o bloques de espumo da plástico, do acuerdo con la
reivindicación 3, caracterizado por al hecho do que lea 
paredes laterales sa alzan sobra les rascaderas?#

5. - Procedimiento y aparato para la producción de Id 
setas o bloques de espuma de plástico, do acaardd con lo

33 reivindicación 4, caracterizado por el hecho do que las 
paredes laterales de la sección ds dilatación surgen do 
rodillos con ejes principalmente horizontales, y qus es 
alzan sobre los rascadores a una posición vertical#
5#- Procedimiento y aparato para la producción de la.

3& setas o bloques de espdma da plástica, de acuerdo con



cualquiera da laa raivindicacionas 3 - 5, ceracterirado 
par #1 hacha da que la diatancie su# radie eetre el ep¡̂  
rete da vertida y el paaeadar puede raqularse*

7 ^  PR8CEMKIE8IC Y APARAIS PARA LA PRO&UCGICK CE t& 
$ SETAS OSlĈ OESOEESPUníA CE PLASTICO,

Teda canfora* ee deacrihe en le nefaria que antecedê - 
aa iluetra cana ejercía de ejwcucián en Ice placee unî  
dae a elle y ee reivindican en au Rota.

Rete Menoría corete de cuevee foliedea, ezeritee e - 
1 3  aíquine par une $%la cera y planee que la asompaKan*

HedjEid-,17 de Sulio de 197'S.
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