
PATENTE DE INVENCION 
F.S. 554/898 Coa»

Ini. CIA- jm P

PERFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES-PARA CONTENER METAL 
FUNDIDO,

srs:

Q&ácitante: FOSELO TRADING, A.G., entidad 3UÍza, residente en 
Langenjohnstrasse 9, 7000 Chur, Suiza.

La presente invención se refiere a recipientes pa-
| ' ¡ra contenar metal fundido, particularmente arteBa refractaria,?.' .

Para mayor simplificación la descripción se referirá principal­
mente a artesas refractarias, pero se comprenderá.que el invopto 
tiene aplicación a otros recipientes que tengan un fpndo con -
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revestimiento interior refractario y pared o paredes, v.g., cucharas, espe-
. t

cialmente cucharas psquafías, rsgueros de colada y crisoles. i
I

En la colada continua de metal fundido para formar lingotes, e.. 

metal fundido se vierte desde una cuchara por una artesa refractaria al 

interior de un molde de colada continua, La artesa refractaria sirve como I 

depósito de carga constante y se construye en general como un depósito me-;

tálico con revestimiento interior de materia refractaria, en general un 

revestimiento interior de ladrillo refractario con otro revestimiento in- !t
terior de ,materia refractaria moldeada o pulverizada o compuesto por una i

J
pluralidad de losetas de material de aislamiento tármico refractario.

Dichas construcciones de artesas refractarias son costosas y

su mantenimiento es dificil. En particular, el revestimiento interior de
' ¡

ladrillos refractario permanente se instala con dificultad y exige el j 

empleo de mucho tiempo y su reparación es dificultosa porque es dificil 

reemplazar solamente uno o unos cuantos ladrillos sin tener que volver a 

tender grandes zonas de pared. En general, el deterioro que produce una ,

calda queda restringido a unos cuantos ladrillos o.grupos de ladrillos.

Según al presento invento, se piropdrciona un recipiente para 

contener metal.fundido que comornnde una base metálica y por; l'd’menos una 

parad Later«JL, una o más losetas de material refractario revistiendo la 

base y una pluralidad do losetas de material refractario revistiendo la 

pared o paredes laterales, fijándose por lo menos una de las losetas en 

su sitio mediante elementos^ de fijación que acoplan la loseta y atraviesan 

la pared lateral o la base. ]j
En un tipo preferible de dichos recipientes, los elementos ¡ 

de fijación salientes que se proyectan desde una cara de la lossta, atra-j

visean la pared lateral y se sujetan en dicho lado de la pared lateral 

contrario al interior el recipiente, De este modo la loseta puede llevar 

un saliente fijo permanentemente a la loseta que atraviesa la pared y se 

sujeta en el interior.30
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Los'elementos do fijación puederí ser pernos que en sus extra- 
moa exteriores se acoplan ¿ las paredes laterales y en sus extremos inte­
rioras as acoplan a la loseta. En una construcción, el extremo exterior deL 
perno tiene una cabeza que se acopla al exterior de la pared. Én otra consfcrU
cción, el extremo exterior del parno tiene rosoa para recibir una tuerca 
de mariposa o medio similar. Un elemento de acoplamiento eh la loada pue­
de ser una tuerca roscada u otro elamanto qua.se pueda acoplar al perno 
y que puede estar moldeado, en el interior de la loseta.

Como cada una 'de las losetas se sujeta a la pared da la artesa
i . ;refractaria mediante un dispositivo'mecánico, desmontable,. se puede reempla­

zar cualquier loseta independientemente de las otras. 0a este modo sé 
hacen más simples los trabajos de mantenimiento y reparación y se prolongs
la vida útil da la artesa refractaria, v.g., el tiempo entre nuevos reves.

timiantoe completos. i . i

Si ae desea, pueda haber une capa intermedia de materia rafrac,
rario entre la loseta o losetas sobre ia base y/o las paredes laterales 
y la base y laa paredes laterales. Dicha capa se pueda moldear in aitu o 
moldear previamsnte y adaptarse en su sitio, debitada axistir aberturas 
para que loa salientes o pernos laa atraviesan. Dicha capa intermedia púa*, 
de ser una pieza moldeada de hormiga aluminoao. El -empleo dé dicha capa 
es preferible en grandes remitentes para reducir el peso de las losetas 
naikaéarias para'el revâ jsímiento. interior.

Además del revestimiento interior de losetas refractarias y ;
. ' I

la capa intermedia indicada, el recipiente puede estar provisto adicio­
nalmente de un revaatimiehdo interior gastable de material refractario 
tártricamente aislante.La. construcción y ventajas da dicho, revestimiento 
interior gastable ss deacriben on la solicitud de patente Española nB 

409.408.

Las losetas refractarias para el revestimiento interior de 
las paredes laterales son preferibleiante da un material de cemento ú
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hormigón aluminoso, comprendiendo con maydr preferencia de un 40 a un 70>
* I

en peso de Al-Q,. £1 material se puede reforzar, v/.g., con fibra inodgánicja
¿ , J ;

refractaria o con fibras de acero, y puede comprender un aditivo para re­

ducir la densidad, por ejemplo microésferási de silicato aluminico huecas. 

Las baldosas deberán tener preferiblemente una buena resistencia al cho­

que térmico y poder resistir los ciclos térmicos desde la temperatura del 

ambiente hasta 1.600BC por lo menos durante 200 ciclos. Gi se utiliza un

revestimiento inteíior refractario térmicamente aislante, esta propiedad j
i

deseada ee puede modificar hasta la capacidad de resistir ciclos térmicos | 

desde la temperatura del ambienta hasta 900BC por lo menos, durante 200
!

ciclos1 - |

El invento 38 ilustra a título de ejemplo con relación a los

dibujos esquemáticos adjuntos, en los^ que:

La figura 1 ilustra una artesa refractaria según el inventa,

representada con partes cortadas; y 1

l_a figura 2 representa una vista en sección tomada a través

de una pared lateral.

Refiriéndonos a los dibujos, la artesa refractaria comprenda 

una base metálica 1 que tiene una pluralidad de paredes-laterales metá­

licas verticales 2. La base se reviste con paneles refractarios 3 y se
•' y.

coloca una tobera o buza c l is ic a  4 en la misma. Las baldosas 6 dé. ma- 

terikl refractaria se pueden adaptar en su sitdio sobre las paredes latera­

les 2 para revestir las paredes de la artesa refractaria empleando pernos: 

sin cabeza 7 que se acoplan en la parte posterior de las baldosas a tra­

vés de aberturas 5 en las paredes laterales 2. Cuando las baldosas están 

en su sitio quedan retenidas por tuercas de mariposa 2 acopladas en los

pernos 7. :

Los espacios de separación ontrB las losetas se puedan obtu- j

rar empleando obturadores clásicos. Los paneles de la base 3 se sujetan 

en au aitio por las baldosas de las paredes laterales 6..Las Junturas |
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entra loé panales 3-y la base .de baldosan 6 na rebajan preferiblemente para 
ayudar a la obturación. Da prefarénela aé. inserta un revestimiento interior 
gastable de baldosa de material refractario termo aislante para completar 

la artesa refractaria.
Las baldosas 6 se moldean de material refractario, por ejemploj •

cemento ü hormigón aluminoéo, y tienen tuercas 8 ‘moldeadas én las mismas, 
cuyas tuercas se sujetan en sii sitio por anclajes 9. La baldosa 6 sb man­
tiene paralela a la pared 2 de la artesa refractaria*

En él extremo del. perno 7 fuera dé la pafced'2 seeoloca un j 
■ ' . . _ • • j '

muelle de compresión 10 mantenido entre arandelas 11 y una tuerca de ma­
riposa 12 sa coloca a rosca en él extremó libra del perno 7 en .la forma ni i- 
cesaria para sujetar la baldosa contra la pared de la artesa refractaria.
Si la baldosa se erosiona o sé deteriora de otro modo en la práctica,' se 
puede reemplazar sin pertubar la totalidad o el resto del revestimiento 
interior.

En lugar de los pernos desmontables .7.y las tuorcas 8, la
baldosa 6 puede tener elementos empotrados y saliéndo dé su cara trasera. 
Al instalarse, los Blomentos salientes atraviesan las aberturas 5 y la

' t- . #
baldosa 6 sa sujeta an 3u sitio v.g., uniendo una abrazadera al.elemento 
saliente, soldándola a la pared 2 o simplemente. doblándole. En lugar 
de aberturas 5, se pueden formar ranuras 5a para que aa pueda colocar un
perno en le parte trasera de la loseta 6 y para que se pueda colocar de 
este modo el conjunto da la loseta y perno en su sitio.

El presenta invento comprende tanto loa recipientes para con 
tener metal fundido según se ha descrito, como'las baldosas refractarias 
provistas de medios de acoplamiento fijados ert las mismas y que son idóne 
para utilizaras en la reparación de tales recipientes.

“  N O T A  -

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 
la manera de realizarse en la práctica, dobe haceras constar que las dis>

as
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posiciones anteriormente) indicadas son susceptibles de modiricaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace
i

constar que el invento corresponde a una solicitud de Patente presentada ¡
i

en Suiza bajo los .números 30804/74 de fecha 11 de julio de 1974 y n'-’ ¡
i

.24869/75 de fecha 10 de junio de 1975, ¿cogiéndose por lo tanto a los bo-íi
; r , J

neficios que conceden los Convenios Internaciones en vigor, siendo lo 1
1 .

que constituye la esenoia del referido invento y por lo que se solicita 

una Patenta de Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS 

EN RECIPIENTES PARA CONTENER METAL FUNDIDÓ, caracterizándose por lo siguifm 

te:

1.- Perfeccionamientos en recipientes para contener metal 

fundido, caracterizados porque se dota a cada recipiente da una base metá­

lica y.por lo menos una pared lateral, una o mas baldosas de material ref­

ractario revistiendo el interior de la basé, y una pluralidad dé baldosas 

de material refractario revistiendo la pared o paredes laterales, fiján­

dose por lo menos uná da las baldosas en su sitio mediante elementos de 

fijación que se acoplan a la baldosa y que atraviesan la pared lateral 

o la base.

2.- Parfaccionamientos según la reivindicación 1, caracteri­

zados porque los elementos de fijación son salientes fijados permanente­

mente a la baldosa, que atraviesan la pared y se sujetan .sobre el axteric

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, -caracte­

rizados porque los elementos de fijación son pernos que en sus extremos j 

exteriores tienen hilos de rosca en contacto con las paredes laterales | 

y por sus extremos interiores se acoplan a la baldosa. i

4. - Perfeccionamientos ssgún la reivindicación 3, caracte­

rizados porque la baldosa incorpora una pluralidad de tuercas roscadas 

montadas a rosca en los pernos.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque los elementos de fijación son pernos cuyos extremos con-

r.
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trarios a la baldosa roscan y reciben una tuerca roscada en contacto
con la pared exterior del recipiente.

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 5, caracterizados porque entre las paredes laterales y 
la baldosa que revisten las paredes laterales, se disponen una capa 
intermedia de material refractario que tiene agujetos a través de los

cuales pasan los elementos de fijación.
7. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 6, caracterizados porque se dispone un revestimiento 
interior gastable de material refractario térmicamente aislante.

8. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la baldosa incorpora medios para acopla­
se con un elemento de fijación que, en la práctica, atraviesa la pa­
red del recipiente y se sitúa sobre el exterior del mismo, para suje-j 
tar de este modo la baldosa de revestimiento en el recipiente. j

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, carac 
terizados porque los medios de acoplamiento consisten en una tuerca 

roscada.
10. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 8 y 

9, caracterizados porque la-'baldosa es fabricada de hormigón alumino­

so.
11. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones 8 a 10, caracterizados porque la baldosa contiene refuerzoj

de fibras refractarias o metálicas. |
12. - Perfeccionamientos en recipientes para contener 

metal fundido, tal y como queda austancialmente descrito en la presto
te Memoria y dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mftquiue

por una sola cara i
Madrid,

FOSECO TRADING A.G. j
|
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