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MEMORIA DESCRTPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE IN-

VENCION EN ESPANA POR: "UN METODO PARA MONTAR UN

RESORTE LAMINAR PLANO EN UNA PLACA INFERIOR CON

UN REMACHADO DIRECTOM, A NOMBRE DE STANDARD ELEC-

TRICA, S.A., CON_DOMICILIO EN MADRID, CALLE DE RA-

MIREZ DE PRADQ /NO 5,
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Bl pfesente invento se refiere a un método pa-
ra montar un resorte laminar plano.en una placa inferior
con un remachado directo con el que las protuberancias
para remachar son formadas a prensa en la placa inferior

"Por una opefacién con una matriz de formar remaches y en

el proceso de'remacha&o es ilnsertada una sufridera en los
rebajes formados debajo de las protuberancias, presionan-
dose el resorte plano contra la placa inferior por medio

de un pisa.

10 En el campo de la ingenieria dedicada a los
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relés es frecuentemente necesario tener gue sujetar re-
sortes de reposicidn a piezas de acero, tales como las
placas finales de armadura. Para efectuar esto es conocido
el método de hacer la unidn de las mencionadas piezas por
soldadura. En aquellos casos en los que tengan que scldar-

se al acero resortes delgados de aleaciones de cobre se

preser*tan dificulatades debido a las diferentes temperaturas

de fusidn de los metales o aleaciones émpleadog - Si la
aramadura o, incluso, el resorté de reposicién de la ar-
madura, es el que forma el elemento en que va el contacto
del relé, como &s el caso p.e., con los ;elés que tienen,
contac*osksellados, ias particulas de'ﬁetal que saltan
durante la socldadura pﬁeden ser también causa de un efec~
to permnicioso para el funcionamiento del contacto de relé.
Tenemos también gque para conectar piezas del-
gadas a una placa inferior es ya conocido el uso del rema;
chado directo {véase al obra "Baulemente der Feinmechanik"

de O.. Richter y R.V. Voss; 82 edicién, 1959,pags. 131 y

siguientes). De acuerdo con esta técnica de remachado es

formada en la placa inferior una protuberancia para remachar

por medio de una herramienta de prensa o matriz de formar
remaches y, en el proceso de remachado, se inserta una su-
fridera en el rebaje que queda debajo de la protuberancia
para remachar.‘Asi sg.tiene que, si hay que sujetar a una
plaga final de armadura un ﬁelgado resorte de reposicidn
a continuacidn aparecen los efectos del femachado Yy, aun-~

que se use una pisa para oprimir el resorte contra la

.placa inferior, se tiene el inconveniente de ‘'que en el

remachado, el resorte se arquea, separidndose sus bordes

de la armadura. Con ello se tiene que con el tiempo se
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pierde el;pretensadﬁ que se le haya dado al resorte de re
posicidén de la arhadura, el cual es imprescindible'para el
debidon funcionamienfo del relé«v
Es el objeto del'este invento la obtencidn de

una qnién remachada eéonémica con la que queden eliminados
los inconvenientes que se han citado en los métodos conoci-
dos y ia cual pueda ser tambien empleada para las uniones
entre resortes de aramaduras y entre las piezas de cierre
de los contactos sellados, esto es, de los herméticos al
paso de los gases.

El invento tiemne, por tanto, su fundamento en

el problema de la obtencidén de un método para el montaje de

‘un resorte plano. delgado a una placa inferior, logréndose

la finalidad antedicha mediante el empleo de una unidn
direétamente remachada en la que de la placa inferior somn.
sacadés unas proiuberancias para remachar con una herra-
mienta de premnsa o matriz de formad§ de remaches e intro-
duciendo, en el broceso de remachado, una sufridera en lqs
rebajes formados debajo de las protuberancias, presionén-
dose'el resorte plano contra la placa inferior por medio
de una pisa. : .

De acuerdo con el invento este problema se re-
suelve porque las protuberancias de remache son obtenidas
extrayendo en una operacién de prensa, el matérial de la
placa inferior com una herramienta de formar remaches con
un.ligero redondeo, porque el pisa de la herramienta de re-
machar esté completamente‘redondeado eﬁ su extremﬁ, éobren.
-saliendo de la. base 3 un 50% mas de lo gque corresponde a la
altura de los rebajes x porqué el didmetro interior del

pisa es aproximadamente un 60% mayor que el didmetro de
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- la figs. 1 a 3 muestran cada una de ellas aifergntes Po-

K

b,

la; protuberancias de remache.

El método que se describe regquiere una inver-
sibdn menor que la necesaria con la.soldadurq y la vida en
serivicio de Ja herramienta de remachar es mayor que la
de los electrodos de soldadura. Ademds, la unién remacha-
da es independiente de cual s¢a la superficie del mate-
rial ¥y ofrece, por tanto, una resistencia mecénica uni—
forme.

El invento se explica a continuacidén con un ma-
yor detalle haciéndo referencia a un ejemplo de realiza-

cién que se muestra en las Figs. 1 a 6 de los dibujos que

se acompaiflan, en los que:

sitciones de'una herramienta de remachar

[N PR IS S

del proceso de remachado usual, en represen’

tacién ampliada, vistas en accidn de cos-

tado,

3

- las figs. bkabh muestran cada una de ellas una posicibn
’ diferente de la herramienia de remachar
de acuerdo con el invento, vistas en re-
presentacidén ampliada en seccibén de cos-

tado.

Las FFigs. 1 a 3 muestrén una herramienta de

remachar compuesta de un martillo remachador 1, una pisa  2,.

L) ..

una base 3 y uns sufridera %. Las piezas que han de ser :
unidas entre si estén constituidés por una placa inferior
6 y un: resorte laminar planc 7. La placa inferior 6 puede
ser, por ejemplo, una armadura de relé o parte del aloja~
miento o cépsula de un contacto sellado. Por mediéide una

herramienta o matriz de formar remaches han sido sacadas

e b e
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las protuberancias‘S del mafcrial de la placa inferior 6.
El resorte plano 7 estd provisto de unos agujeros y esté
colocado de tal manera sobre la‘plqca inferior 6 que las
protuberancias de remache § sobresalen del resorte plano
7. Bn la base 3 de la Qerramiénta de remachar hay inserto-
da una sufridera 4 que penetra em el rebaje 9 que hay
debajo de la ﬁrotuberancia 8 d~ la placa inferior 6.

La sufiidera 4 sobresale de la base 3 tanto
como es de profundo el rebaje 9..

Tanto el pisa 2 como el martillo remachador 1 de
la fig. 1 se mu;ven hacia abajo, como se indica por la

flecha. En la fig. 2 vemos como el pisa 2 aprisiona al resoxr

te plané 7 contra la placa inferior 6 al tiempo que la ca-

" beza de remache 10 va tomando la forma due le da el marti-

1lo remachador 1, al mismo tiempo, el resorte plano 7 es
llevado un tanto al interior de la placa 6 en la zona que
rodea al cuerpo de remache 11. En la Fig. 3 vemos que, tan-
to el martillo remachador 1 comé el pisa 2, son llevadoes
de nuevo hacia arriba, como se indica por la flecha; como
el resorte plano se encuentra presionado en el punto de
remachado contra la placa inferior 6, los bordes del mis~-
ﬁo se doblan hacia arriba, separéndose de la placa°infe—
rior 6 como se indica por 'las flechas dibujadas en la fig.
3. Esﬁe arqueado plano 7 hace que se alteren las caracte;
risticas de elasticidad del mismo aé.tal modo que puede

ocurrir que desaparezca el pretensado de dicho resorte

plano 7.

.

Las figs. & a 6 muestran una herramienta de re-
machar de acuerdo con el invento, la cual estd constituida

por un martillo remachador 1, un pisa 2, una base 3 y.una
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sufridera 5. Las pieczas que‘han'de unirse entre si son
igualmente una placa inférior 6 y un resorte plaﬁo Ty -
que estldn colocados uno sobre otro. Las protuberancias

8 han sido obienidas extrayéndolas del material de la
placa inferior 6 por medio de una herfamienta o matriz de

remachar ligeramente redondeada, de tal modo que se evite

que se rasgue el material, curjliéndose asi las condiciones

 requeridas para el establecimiento de una unidén hermética

al paso del gas. A diferencia de la herramienta de rema-

char del tipo usual de acuerdo cén lag Figs., 1 a 3, la

sufridera 5 de la nueva herramienta de remachar esté total-

mente redondeada en su extremo 12 y sobresale de la base

3 aproximadamente un 50% mids de lo que coresponde a la

profundidad del rebaje 9 que'hay debajo de la protuberancia

8 de la placa inferior 6. El didmetro interior del pisa
2 es aproximadamente un 60% mayor éue el diémetro de la
protuberancia 8.

_En la Fig. & vemos cémo el pisa 2 y el martillo
remachad;r 1 se desplazan hacia béjo, en el sentido qﬁe'se
indica con la flecha. Con ello comienza antes de nada el

pisa 2 por presionar el resorte 7 y la placa inferior 6

contra la base 3. Por la sufridera totalmente redondeada 5,

sobresale del modo que se'ihdicé de la base 3, es manteni-

da hacia arriba la protuberancia 8 con tierto exceso en su
» ~ e .

parte central, elevando ligeramente asi al resorte plano en

la zona.del remachado' del mismo.

En la Fig, 5 vemos como el mar?illo remachador
le da la forma a la cabeza del remache 10. En la Fig. 6
vemos que el martillo y el pisa 2 sonr llevados de.nueVo

hacia arxriba, como lo indica la flecha y que dada la
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forma , que se le ha dado a la punta del Gtil de re=-
machar, después de levantar ¢l pisa 2; el resorte plano
7 permancece totalmente apoyado dé plano sobre la placa'
inferior 6.

Este inventq corresponde a una solicitud de pa-
tente formulada en Alemania el dia 12 de Julio de 1974,
sefialada con el N2 P 24 33 668.3 y se acoge, por tamnto,
a los bemeficios que oforgan los convenios internacionales

vigentes.

Los puntos de invencién propia y nueva que se

4présentan para que sean objeto de esta patente de veinte

afios son los siguientes:

1.~ Un método para ﬁontar un regorte laminar
plano en una placa inferior con un remachado directo com el
que las protuberancias para remachar son forma&as_a prensa
en 1q.p1aca inferior por uma operacion con una matriz de
formar remaches y eh el proceso ﬁe remachado ‘es insertada
una sufridera en los rebajes formados debajo de las protu=
berancias,‘presionéndose el resorte plano contra la placa
inferior por medio de una‘pisa, caracterizado porque de
acuerdo con el invento este problema se resuelve porgue
las protuberancias (8) son obtenidas extrayemdo en una
operacidn ée prensa el material de la placa inferior (6)

. “e .

con una herramienta o matriz de formar remaches con un

ligero redondeo, porque el pisa (5) de la herramienta de

‘remachar e¢std completamente redondeado en su extremo (12),

sobresaliendo de labase (3) un 50% mis de lo que corres-
ponde a la altura de los rebajes (9) y porque el dibmetro

interdior del pisa (2) es aproximadamente un 60% mayor que
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8.

el dismetro ée las protuberancias de remache (8).

2.~ Un método para montar un resorte laminar
plano en una placa inferior con un remachaao directo,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se aéompaﬁan
Y a los fines especificados. .

Esta memoria consta de ocho hojas escritas

Por una sola cara.

Madrid, 13???1@75 |
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