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GII

entigdad soviética
establecida en KHARKOV, U.R.5.8.
por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN COMPORNENTE

RETRICGERANTE PARA SISTENAS DE REPRIGERACION DE
HORKOS METALURGICOSY, '
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Ila invencidn se refiere a metalurgia
¥y, mds particularmente, se relaciona con componentes
refrigerantes en gistemas de refrigeracidn de hornos.
metalérgicos, con preferencia altos hornmos.

Son conocidos en la técnica los compo-
nentes refrigerantes para blindajes de altos hornos
en forma de vna egtructura de hierro con tubos in-
corporados para hacer pasar un medio de refrigera-
cién, disponiendo la superficie de trabajo de la es-
tructura de hileras de ladrillos vefractarios (vea-
se el libro por N.X. Leonidov "Construccidén y Equi-
po de Altos Hornos® publicado porMietvallurgizdat"
URSS, 1955, P.62; figura 26).

Bl procedimiento para fabricar los
conocidos componentes de refrigeracidn consiste en
gue moldes que contienen tubos de acero y ladrillos
refractarios como inserciones separadas son llena-
dos con hierro fundido.

Durante el vroceso de enfriar el hie-
rro, se crean imporiantes cargas residuzles gque se
traducen en la Tormacién de grietas dentro de la es=
tructura. Estas grietas, que aumentan en el curso

de la operacidn, constituyen una de las razones bé-

sicas de un fallo prematuro de los componentes refri-

gerantes.
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Un objeto de la presente invencidn es
ﬁrolongar la duracidén de vida Util de los componentes
refrigeranies. '

Lste objeto se logra broporcionando u .
componente refrigerante para sistemas de refrigera-
cién de hornos metalirgicos, con preferencia altos
hornos, que consiste en una plancha de metal con tu~
bos incorporados para hacer pasar un medio de vefri-
geracibén y que posee hileras de ladrillos refracta- '
rios en el iado de la superficie de trabajo, en el
cual, segin la invencidn, las hileras de ladrillos
refractarios se extienden sobre y recubren el ancho
de los componentes refrigerantes y se hallan aisla-
das de las nervaduras de la plancha por medio de em-
vaguetaduras, con preferencisa empaquetaduras de amian-
to, a fin de eliminar cualquier deformacidn de la plan-
cha.

- Para que la invencidén pueda comprender=
se con claridad, se describird a continuacidn, a ti-
tulo de ejemplo, una forma de realizacidn correspon-—
diente, con referencia a los dibujos que se aconmpafian,
en los cuales: o

-La figura 1 muestra el componente refri-
ggrante en el lado de la superficie de trabajo.

La figura 2 es la misma, en vista late~
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ral.

El componente refrigerante consiste
en una plancha de metel (hierro) I (figuras 1y 2),
cuya superficie de trabajo se halla dispuesta con
ladeillos refractarios 2 en hileras, El largo de las
hileras de ladrillos es igual al ancho: del componen-
te refrigerante. La plancha se halla provista de tu~
bos incorporados para un medio de refrigeracidn (no
representado en el dibujo).

Log ladrillos 2 se hallan aislados
de las nervaduras de soporie 3 mediante empaquetadu-
ras de amianto 4.

Las empaguetaduras son colocadas en
un molde antes de verter hierro fundido en su inte-
rior. Por consiguiente, durante la solidificacién de
la plancha de hierro, las empaguetaduras reciben las
cargas y evitan la formacién de grietas en las nerva-
duras 3.

las empaguetaduras pueden estar fabri-
cadas de cualquier meterial térmicamente resistente
apropiado capaz de resistir la deformacidn.

La experiencia ha demostrado gque el
componente refrigerante propuesto posee una mnayor du-
racién de vida 4til que la de los dispositivos de la

téenica anterior.
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Bl componente refrigerante aqui des-
crito: puede utilizarse también en hornos verticales

de cuba, por ejemplo, cubilotes,

REIVINDICACIONES:

Log puntos de invencidn propia, no
nueva, pero:ne establecida, practicada ni divulga-
da en Espafia, gue se presentan para gue- sean obje
to de esta solicitud de Patente de Introduccidn, por
DIEZ afios, son los que se recogen en las reivindica-
ciones siguientess

lé.~ Perfeccionamientos introducidos
en un componente refrigerante para sistemas de réfrin'
geracién de hornos metalirgicos que utiliza un flui-
do enfriador circulante y que comprende, en combing-
cibéns una plancha de metal fundido de una pieza que

posee una porcidn posterior y una pluralidad de ner-

vaduras verticalmente espaciadas y mutuamente para-
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- lelas, que se extlenden horizontalmente, y que po=~

seen un corte transverssl rectangular, una plurali~
dad de clementos de bloque refractarios, integral-
mente moldeados en dicha plancha de metal y colocaw
dos jumbos, uno al lado del otro, entre dichas ner-
vaduras y complementarios respecto al espabio for-
mado entre las mismas para proporcionar una super—
ficie sensiblemente plana susceptible de ser expues—
ta al calor directo del inferior del horno, cuyos
perfeccionamientos residen en: empaguetaduras tér-
micamente resistentes interpuestas entre la super-
ficie comtigua de Aichos blogues ¥y dichas nervaduras
e integralmente moldeadas con lag mismas, c&n los
cugl las enmpaguetadurasg aislanfes eliminan sustan-
cialmente las grietas por refrigeracidn formadas dus
rente la contraccién de las nervaduras de la nlanche
de metal e impiden la promocién de dichas grietas
durante el funcionamiento del horno prolongando. la
duracién de vida Atil del componente refrigerante.
28,~ Ll procedimiento pare producir
un componente refrigerante para hornos metalirgicos
gue uwtiliza un fluido enfriador circulante, y que
comprende las fases de: A, orientar una pluralidad
de bloques rectangulares refractariog en hileras y

en relacidn espaciada, mutuamente paralela; B. re-
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vestir las superficies opuestas de las hileras con-
tiguas de bloques con una empaguetadura aislante
térmicamente resistente para espaciar las superfi- )
cies de las nervaduras gque han de ser posteriormen~
5 te vaciadas entre las mismas; y C. vaciar una plan-
cha de metal de wna pieza y formar nervaduras el
tre las hileras de bloques orientadas con una plan-—
cha de metal entre lag mismas, con lo cual las car-
gas de produccidén entre nervaduras contiguas debi-
10 das a la contraccidén y al enfriamiento son absorbi-
das por dichas empaguetaduras y se impide sustan~

cialmente la formacidén de diminutas grietas de ten-

e gidn en las nerveduras para frener la desintegra-
cidén de estas durante el uso del horno en el cual
15 pe hallan instalados los componentes y para lograr

una prolongada duracién de vida Gtil de dichos come-

ponentes refrigerantes, y parz reducir el manteni-

miento vy las reparaciones del horno en el cuval se

helle instalado el sistema de refrigeracidn que in-
20 corpora los componentes., , .

' 38,~ Perfeccionamientos introducidos
en un componente refrigerante para sistemas de re-
frigeracién de hornos metaldrgicos.

Tal y como se¢ ha descrito en la Hew

25 moria que antecede, representado en los dibujos que
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ge acompafian y para los fines que se han egpecifi-
cado.
Esta Memoria consta de ocho:hojas

escritas a mdquina por una sola cara,

MADRID,
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