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D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTO S EN MAQUINAS-HERRAMIENTAS CON UN CA­
BEZAL MULTIPLE", a favor de la filma alemana FRIEDRICH DB3KEL 
AKTIENGESEELSCHAFT, residente en 8 MHnohen 70 (Alemania) 
Blinganserstrasse 150.

MBMORIA DESCRÍPTIVA

EL invento se refiere a una máquina-herramienta 
oon un cabezal múltiple, en el que están aoopladas varias 
herramientas, situándose ástas en su posición de trabajo, 
mediante un procedimiento especial de este cabezal mdlti- 

5. Pie.
En máquinas-herramienta de este tipo las herramien­

tas están acopladas en el mismo cabezal tanto durante su 
fase de acumulación como durante su fase de aplicación, de 
modo que no es necesario un dispositivo especial para oam- 

10. bio de herramientas.
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Se conoce ya una máquina-herramienta del tipo 
mencionado, en la que el oabozal de herramientas es a modo 
de tambor (DAS 1 302 431)* La herramienta pasa de su posi­
ción de paro a su posioión de trabajo mediante un movimiento 

5. de giro. En estas máquinas el cabezal en si debe ser regu­
lable, teniendo un minero de posiciones de trabajo corres­
pondiente al minero de herramientas? por este motivo en 
este tipo de máquinas existen dispositivos de mando y de po­
sición relativamente complicados.

10. La finalidad del presente invento radica en orear
una máquinas-herramienta del tipo anteriormente mencionado, 
con un mando rápido y senoillo para aooplar las herramien­
tas a su posición de trabajo.

ELlo queda resuelto, según este invento, al dis- 
15. poner la herramienta a modo de matriz sobre un sistema de

líneas y oolumnas y regular el oabezal de herramientas parâ  
oolooarlas en esta posición manoionada de líneas y columbas, 
siempre en número correspondiente a las posiciones de trabar 
jo.

20. Los husillos de las herramientas pueden ser de es­
ta forma, husillos horizontales o verticales, o bien adoptar 
una posioión intermedia.

En cada n líneas y m columnas son neoesarios en­
tonces n-1 y m-1 pasos regulables para poder llevar a todas 

25. las herramientas a una determinada posioión de trabajo. Es 
decir, si por ejemplo, están dispuestas nueve herramientas 
sobre tres líneas y columnas, entonoes bastan dos pasos regu­
lables en el sentido de líneas y columnas, para poder 3J.evar 
a las nueve herramientas a su posioión de trabajo. En caso de
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que sean dieciseis herramientas bastan tres pasos regulables y 
en caso de veinticinco herramientas) cuatro pasos regulables 
en el sentido de líneas y oolumnas, etc*

Segán otra oaraoterístioa de este invento, el oabe- 
5* zal de herramientas puede, además de realizar un movimiento 

de instalación en la direooión de líneas y oolumnas, real!" 
zar tambión un movimiento de empuje haoia delante en la di­
rección del husillo de la herramienta, pudiendo así coordinar­
se los movimientos rectangulares de trabajo o de instalación 

10. a la bancada*
Existe todavía otra oaraoterístioa del invento se­

gán la cual está previsto, que las herramientas, en su posi­
ción de trabajo, que parte de una situación de reposo en el 
cabezal de herramientas, puedan izarse de forma axial a su 

15. situaoión de trabajo. Gracias a ello la herramienta, en su 
posición de trabajo, dista lo suficiente de las demás.herra­
mientas.

EL movimiento de instalaoión del cabezal de herra­
mientas se produce, en un modelo de fabricación del invento, 

20. gracias a un pistón esoalonado:.
Ei la gráfica se representa un ejemplo de fabrica­

ción del invento, y a oontinuaeión se describe con exactitud.
La figura 1, muestra en una vista lateral, una man- 

drinadora oon varios husillos de herramienta vertioalea.
25¿ La figura 2, muestra de forma esquemática un cabe­

zal de herramientas con nueve de ellas.
EL ejemplo de fabrloaolón muestra una máquina-herra?- 

mienta oon un cabezal máltiple, equipado oon nueve herraj- 
mientas, dispuestas en husillos de herramienta verticales.



Tal como se mencionó anteriormente el oabezal múltiple puede 
adoptar tamblán todas las otras posioiones en su espacio, y 
as,ímismo puede equiparse con dieciseis, veinticinco o más he­
rramientas, en lugar de las nueve que lleva en este oaso.

5* La mándrinadora representada en la figura 1, está
fundamentalmente compuesta por un estator 2, que lleva un pa­
rro en cruz horizontal 4 y el cabezal portabrooas 8 en una 
oonduoción yertioal 6 oon el cabezal mdltiple 10 y las herra­
mientas 12, de las quales en esta representación sólo puede 

10. verse la serie delantera.
EL cabezal mdltiple 10, mediante una conducción 

en cruz 14) 16 puede ajustarse en ambas direcciones axiales 
horizontales, tal como se describirá mas apliamente a oonti- 
nuaoiÓn. Además¿ el oabezal portabrooas puede realizar un mo- 

15. vimiento de trabajo vertical oomo conjunto en la oonducoión 
6. Está asimismo previsto, que el movimiento de trabajo ver- 
tioal pueda aooplarse al,movimiento giratorio de la herrar* 
mienta, para, por ejemplo, poder tallar roscas.

Ih la parte superior del cabezal portabrooas 8 os- 
20. tá dispuesto un motor de arranque 18, que sirve para aooio- 

nar los husillos de herramienta y - por lo menos en el oaso 
de las rosoas - para ajuste vertioal del oabezal portabro­
oas.

Además, tal oomo puede apreoiarse en la figura 1,
25. toda herramienta o husillo puede izarse de forma axial por 

un valor & pn su ¡posición de trabajo, partiendo de una po- 
sioión anterior en el cabezal mdltiple 10^-De esta manera la 
herramienta, que se encuentra en la posición de traba&o, man­
tiene una distanoia suficiente de las restantes herramien-
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tas*
BL carro en cruz 4 sirve para soporte de la pieza 

de trabajo# La alineación da la pieza de trabajo frente a la 
herramienta mandrinadora tiene lugar mediante un proceso es- 

5* peoial del carro en cruz.
La figura 2 muestra esquemáticamente al disposi­

ción de nueve herramientas sobre tres oolumnas y tres lineas. 
3i se parte de una posición normal# en la cual la herramien­
ta central se encuentra en posioión de trabajo (punto cero 

10. del sistema de coordinadas x - y)# pueden llevarse a la posi­
ción de trabajo a todas las demás herramientas, por lo que 
el cabezal múltiple 10 se desplaza en un paso como máximo# 
en dirección del eje positivo y# o eje negativo x. En total 
son necesarios por tanto sólo dos puntos de mutación en la 

15# direoción de líneas y oolumnas respectivamente, en .caso de
que sean tres lineas y tres oolumnas. Por ejemplo, para lle­
var a la posioión de trabajo a la herramienta que se halla 
en la parte inferior izquierda, según la figura 2, es deoir, 
llevarla a la posioión de herramienta central, se desplaza 

20. el cabezal 10 alrededor del importe g hacia la derecha y al­
rededor del importe b hacia arriba.

En ambos casos pueden emplearse a modo de impulsor 
de desplazamiento, pistones escalonados, por ejemplo, que 
posean dos puntos de desplazamiento, o similares.

25* De igual modo pueden por ejemplo, disponerse vein­
ticinco herramientas por oada oinoo líneas y columnas bastan­
do entonces dos impulsores con ouatro puntos de desplazamien­
to para mover al cabezal múltiple, sin que sea preciso re­
presentarlo aquí con mayor detallo.
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REIVINDICACIONES

Des orito el objeto del presente invento y se Reda­
ran nuevas y de propia invenoión las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la solioitud de patente alemana nR 

5. P 24 33 435*8 del 11 de Julio de 1974-
1. - Perfeccionamientos en máquinas-herramienta oon 

un cabezal múltiple, en el que están acopladas varias herrar 
mientas, que son llevadas a su posioión de trabajo mediante 
un procedimiento especial del cabezal múltiple, caracteríza­

lo. dos porque las herramientas (12) se disponen a modo de ma­
triz sobre un sistema de lineas y oolumnas y porque el oabe- 
zal múltiple (10) es ajustable a, un número de posiciones co­
rrespondiente al número de lineas y oolumnas.

2. - Perfeccionamientos, según la reivindicación
15. 1, con disposición de husillos, caracterizados porque las

herramientas (12) se disponen sobre lineas y columnas rec­
tangulares.

3*- Perfeccionamientos, según una de las reivin­
dicaciones 1 .ó, 2, caracterizados porque el cabezal múltiple 

20. (10) además del movimiento en la dirección de lineas y colum­
nas puede realizar un movimiento de avance en la dirección 
del husillo de la herramienta, y porque los movimientos de 
trabajo rectangulares están coordinados a la bancada (4).

4.- Perfeccionamientos según una de las reivindi- 25. * 'oaciones 1 a 3, caracterizados porque las herramientas (12) 
en su posición de trabajo, partiendo de una situación de re­
poso en el oahezal múltiple (10), pueden desplazarse de for­
ma axial a una posición de trabajo..
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5:*** Perfeccionamientos según una de las reivindicar 
oiones 1 a 4? Caracterizados porque el oabezal múltiple (10) 
muestra siempre tres lineas y tres oolumnas.

6¡.- Perfeccionamientos según una de las reivindicar 
oiones 1 a 5i oaraoterizados porque el movimiento escalonado 
del cabezal múltiple (10). se produoe mediante pistones esoar 
lonados o similares.

Perfeccionamientos en máquinas-herramienta oon 
un cabezal múltiple.

10. Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que oonsta de 7 páginas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus oaras y acompasadas de los di­
bujos reglamentarios.

mpc*
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