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Esta invención se refiere a un conjunto de cojine 
te para soportar un miembro en rotaeión y es relativa más par 
ticularmente, aunque na exclusivamente, a un conjunto de co 
jinete para soportar una paleta en rotación en una bomba del 
tipo de paletas.

Se ha propuesto ya proporcionar un conjunto de ce 
jinete para una paleta en una bomba del tipo de paletas por 
inserción de un caequillo dentro de una abertura cilindrica 
de una pieza embutida, broneesoldando el caequillo en posi­
ción en la pieza embutida, pasando los brazos enterizos de 
la pieza embutida a ambos lados de la paleta, realizando una 
operación de remachado con el fin de emparedar la paleta en 
tre los brazos, realizando un taladrado fino del caequillo 
después del remachado, y prensando finalmente el cojinete - 
en su. posición en el caequillo.

Una desventaja del conjunto de cojinete mencionado 
más arriba es que la operación de remachado defama la pie­
za embutida en la proximidad de sus brezos e introduce es­
fuerzos elevados.

Es un objeto de la presento Invención evitar o mi 
tigar la mencionada desventaja.

De acuerdo con la presente invención, se propor­
ciona un conjunto de cojinete para soportar un miembro en ro 
tación, comprendiendo dicho conjunto un cojinete, un maagui 
te dentro del cual se ajusta el cojinete, y un par de bridas 
de montaje fijadas con dicho manguito de manera que sea man 
tenido éste entre las bridas, estando fijadas dichas bridas 
de montaje con dicho miembro.

Preferentemente, las bridas de montaje están fija 
das con el miembro mediante remachado.



El conjunto puedo cor producido con una distor­
sión mínima por remachado de las bridan con el miembro sien 
do mantenido el manguito en posición entre laa bridas, bren 
casoldando, preferentemente por una Ménica de bronceaolda- 
dura por resistencia, las bridas con el manguito, calibrando 
el agujero del manguito al diámetro necesario, y prensando 
el cojinete con el manguito.

Se va a describir ahora una forma de realización 
de la presente invención, a título de ejemplo, con referen­
cia al dibujo que se acompasa, en el que;

la figura 1 es un alzado de costado de una paleta 
de bomba a la que se fija un conjunto de cojinete de acuer­
do con la presente invención, y

La figura 2 es una vista de frente de la paleta de 
la bomba y el conjunto de cojinete de la figura 1.

En el dibujo, la paleta 10 es de forma planar y - 
estd soportada, durante su uso, sobre un árbol (no represen 
tado) por dos conjuntos de cojinete 11. Cada conjunto de eo 
jinete 11 comprende un rodillo 12 ajustado a presión en un 
manguito anular 13. Cada conjunto de cojinete 11 comprende 
temblón un par de bridas de montaje 14 que son de forma ar­
queada y que están broncesoldadaa con el manguito anular 13 
de modo que sea mantenido este último entre las bridas 14.
XI manguito 13 y las bridas 14 están chapadas con una capa 
de cobre, típicamente de 0,0076 - 0,0152 mm de espesor. Ca­
da brida de montaje 14 está fijada con una porción de raíz 
de la paleta 10 por medio de una postada enteriza 15. Cada 
pestaña 15 es común a una brida de montaje de cada conjunto 
11. La porción da raíz 16 está emparedada entre las dos pea 
tañas 15 y ea mantenida en posición por cuatro remaches 17 
que atraviesan las pestañas y las porciones de raíz 16. Los
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cojinetes de rodillos 12 están alineados axialmente.
Dorante la fabricación del conjante de cojinete - 

descrito anteriomeate, se remacha priaeraaente las bridas 
de montaje 14 per medio de:sus postadas 15 con la porción de 
rain 16 de la paleta 10. A' continuación, se inserta los —  
Manguitos anulares 13 entre sus respectivas bridas de sonta 
je 14 y se fija en posición por sodio de una técnica de —  
broncesoldadura por resistencia. Después de esto, se taladra 
finamente los manguitos 13 con el fin de calibrar los aguje 
ros de los Manguitos 13 al diámetro necesario. Por último, 
se prensa los cojinetes 12 en sus respectivos manguitos 13.

ES. conjunto de cojinete descrito anteriormente no 
sólo reduce el riesgo de que sean introducidos esfuerzos ele 
vados, en comparación con la realización de la técnica ante­
rior descrita. méa arriba, sino que, además, se ha comprobado 
que la operación de prensado usada para montar los cojine­
tes en los Manguitos 13 es máa fácil y la técnica de bronce 
soldadura ppr resistencia que se puede espinar os más econó 
dea que en la fabricación de la realización de la técnica 
anterior descrita más arriba.

N O T A
La Patente de Invención que se solícita por veinte 

aSos para Eapaga, de acuerdo con la vigente legislación, de 
berá recaer sobre: "UN CONJUNTO PERFECCIONADO DE COJINETE - 
PARA SOPORTAR UN. HIS'BRO Hí ROTACION", con Prioridad de la 
demanda de Patente en Inglaterra ne 30312 de fecha 9-7-74, 
según las características esenciales de las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S
18*- Un conjunto perfeccionado de cojinete para - 

soportar un miembro en rotación, comprendiendo dicho conjun



to de cojinete un cojinete, un manguito en el que se ajusta 
el cojinete, y un par de bridas de montaje fijadas con di­
cho manguito con el fin de mantener el manguito entra las - 
bridas de montaje que catán fijadas con dicho miembro.

20.- Un conjunto perfeccionado de cojinete para - 
soportar un miembro en rotación, segdn la reivindicación 1, 
en el que las bridas de montaje están fijadas con el miem­
bro por remachado.

3*.- Un conjunto perfeccionado de cojinete para - 
soportar un miembro en rotación, según las reivindicaciones 
1 ó 2, en el que las bridas de montaje están broncesoldadaa 
con dicho manguito.

4̂ .- Un conjunto perfeccionado de cojinete para ** 
soportar un miembro en rotación, segdn las reivindicaciones 
t, 2 Ó 3, en el que cada brida tiene ana porción de pestaRa 
enteriza con lo que se conecta de forma enteriza la brida co 
rreapendiente de otro conjunto de cojinete idéntico, estando 
fijadas dichas bridas con dicho miembro por medio de dichas 
pestañas.

59.- "UN CONJUNTO 33ERPBCCIOMBO DE COJINETE PARA 
SOPORTAR UN KIEHBRO EN ROTACION"?

Segdn queda sustaacialmente descrito en la presan



te sesorla qao coacta de seis hojas, escritas a máquina por 
ana sola cara y acompañada Re dibujos*
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