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- La presente invencidn se refiere a un procedimiento ya
una instalacidn para revestir una hoja de vidrio con uma cap;
de dxido metilico por descomposicidén térmica in situ, a fin de
conferir al vidrio las propiedades de mejoraa dpticas o da con
ductividad eléctrica, o incluso para otras aplicaciones.

Asi, comoc es bien conocido, el procedimiento de formacidn
de tal revestimiento pox descomposiciép térmica, consiste en
aplicar un compuesto metilico sSobre la superiicie del vidrio,
calentando ésta a unartemperatura elevada, superior a la tempe
ratura de descomposicidn del compuesto metdlico. En general, el
compuesto metilico es disuelto en un disolvente conveniente ¥y
esta aolucion es proyectada sobre la superficie del vidrio, o
bien el vidrio es sumergido en i solucidn.

En tal procedimiento, 1z solucidn del compuesto metdlico
es aplicada sobre el vidrio antes de'que la hoja de vidrio (que
es la mayoria de las veces una cinta de forma continua) vase a
una extenderia @e recocido o cusndo la temperatura del vidrio
es todavia suficientemente alta (superior a 550° C).r

En la ersta en praciica usual ée tal procedimieanto, se
desplaga, en un movimiehto de va y ven transversal a la direcs
¢idn de avance del vidrio, un aistribuidor que proyecta la s0-
lucion del compuesto metdlico sobre la superficie del vidrio.
Sin embargo, este mé&todo presentz diversos incovenientes: en
el momaato en que el distribuidor cambia de direccién de un laz
6o a otro de la cinta de vidrio, se detiene un instantes (alre-
dedor de 2,02 segundos) pero la pulverizacidn de la solucidn
continta durante esie corto lapsus de tiempo. En consecuencia,
en esos dos puntos de parada de los lados de la cinta de vidrio,
g2 depesita una mAs grande cantidad de solucidén gue sobre la

. ]
regitn medinma de la cinta y la solucidn asl depositada por el
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distribuidor en reposy, se acumula. de forma no desprecimble para
formar un revestimiento més espeso. Asi, el ancho efectivo de la
cinta reveatido de un espesor uniforme ae reduce de forma aprecim
ble en relacidn a la amﬁlitud del movimisnto de va y ven del dis-
tribuidoxr. '

Se puede eventualmente, para aumentar easte ancho efectivo

‘aunmentar la amplitud del desplazamiento del destribuidor hasta la

anchura des la cinta de vidrio, o incluso mias slld de este ancho.
Sin embargo, en este caso, la solucién éue e8 pulverizada mis -
alld de los bordes de la cinta, acaba manchando los rodilles trans
poctadores y sus alrededores, lo que presenta otros inconvenientes.
Por todas esta razones, este método no ha podide yonerse en la pric
tica industrial.

Ademas, en el procedimiento de revestimiento consistente en pro
yeutar una solucidn, el disolvente (principalmente un disolvente
organico) se vaporiza al contacto de la éuperficie caliente del wvi
dric y produce vapores peligrosos. Se estd pues obligado & prever unm
dispositivo de aspiracion para arrastrar y eliminar los vapores del
disolvente separandolos de los alrededores del disiribuider. Por
otra parte, en las instalaclones convenciomales, se disyone de con
ductos de mapiracién a los dos lados de la .cinta ds vidrio, s fin
de que upa gran parte del vapor gque proviene de la solucidn, salien
do del distribuidor, en reposo, sea arrastrado. Debido a la presen
cia de estos condictos de aspiracidn, la extensidn del trmyecto
del distribuidor es imposible.

Para eabrar en detalles, es preciso decir que cuando el tra-
yecto del distribuidor es amplificado, la solucidn pulverizada en
las dos extremidades de este trayecto se deposlta sobre las condug
ciones de aspiracidn, después cne en gotas sobre in cinta de vidrio

¥ acaba manchindolas, la solucidn gue lleza incluso a chorrear Hacia
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el exterior sobre la parte inferior de la conduccién de aspiracidn
cuando el distribuidor y la corduceidn se encuentran muy cerca, lo
que crea otro problema de polucidn. Este riesgo también hace impo
sible la extension del trayecto del distribuidor.

En efecto, hasta el momento, ei ancho efectivo maximo sucqﬁ
tible de ser revestide de un espesor uniforme estd limitado a los
valpres inferiores, de alrededor de 75 cm. En consecuencia, los
dos bordes de la cinta de vidrio deben ser eliminados por corte, ¥y
es necesario utilizar cintas mucho mds anchas éara obtener uﬁa ho
Jja de vidrio de ancﬁura predeterminadac Esto tiene como consecuen
cia una disminucion del rendimiento.

la presente invencién tiene por objeto resolver los problemas
¥a citados y aumentar el ancho efectivo revestido en espesor unifor
me y permitir una utilizaciéh racional de la soluéién a pulverizar.

Segin la invencidn, este resultado es conseguido por el hecho
de gque se disminuye o detlene. la salida de la soluciédn del compqu'
to metalico del distribuidor, cuando éste se encuentira prézimo a
cada uno de los dés bordes de la hoja o cinta de vidrio.

1z invencidn tiene también por objeto, un diapositivo pars
la. puestia & punto de este procedimiento, este dispositivo compran
de un distribuidor desplazdndose con un metvimiento de va y ven
transvefsalmente a la direccidn de avance del vidrio y caracterizado
por el hecho de que estd provisto de un mecanismo de regulacidnm del
caudal de solucidn que sale del distribuidor, entre un caudal ma-~

ximo y un caudal minimo, aste mecanismo dirige la solucidn exceden

" te durante los periodos de caudal minimo hacia unas conduccidn de

reconvertido, dicho mecanismo gue esta dirigido por un Organo
gue detecta la posicidu del distribuidor para llevar este mecanis
mo a la condicidn de caudal minimo, cuando el distribuidor consiga

- . LI . 1
una posicion predeterminada proxima a cada uno de Los bordes de la

t
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; ~.cinta de vidrio y para-traer de nuevo dicho mecanismo ala condi . -

cién de caudal maximo cuando el distribuidor consiga una de dichas
posiciones predeterminadas en direccidén a la parte mediana de la
einta.

la puesta en practica de la imvencidn se explica con deta-
lle en relacidn a los dibujos anexos, en los que:

- la figura 1 es una vista de frente del conjunto de la ins

talacidn;

~ la figura 2 es una vista esquemitica lateral.

« la figura 3 es una vista lateral en la que las partes esen

ciales han sido agrandadas.

- la figura 4 es una viata en plano de la figura 3;

- lo figura 5 es una vista esquematica de frente de una estruc

tura convencional,.

La figura 1 es una vista de frente de un equiporpara la puesta
én practica de la invencidn y la figura 2 es una vista lateral de
este equipo.

La referencia 1 (figura 2) reprecents la cinta de vidrio prece
dente en continuo de una instalacidén de fabricacién de vidrio flo~
tado y la referencia 2 indica el transportador de rodilles que so-
porta la cinta de vidrio y la conduce hacia upa extenderia de reco
cido no representada, gue se encusntra a la izguierds de la figura
2, Pasanlo sobre el tramsportador (J , la cinta de vidrio (1) se re
cubre por pulverizacidén de una capa de solucidn del compuesto me-
talico que, bajo el efecto de la temperatura, se transiorma en unx
capa de Oxido metdlico.

Se ha previsto por encima del transportador de rodilloa (2)
un rail {3), transversal a la cinta de vidrio, & Io large del cual
puede desplazarse un equipo (i) de pulverizacibn. EL movimiento

de va y ven ds este equipo esta ssegurado por una transmision en
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-~ecagema {5) (figura 1), E1 equipo de pulverizacién, (representado

con detalle sobre la figura 3), comprende dos pulverizadores 6-6,
separados por un intervaleo conveniente en direccidn longitudinal
a la cinta, y se abre con la proﬁimidad de la superficie del Gi-
drio por los tuboz (9).

' Cada pulverizador (6), asi coms se ve sobre la figura (3),
estd constituide por un doble tubo, el tubo interno (7) que sirve
para conducir hasta el tubo de pulverizacidm k9) la soluciodn del
compuesto metadlico y elrtubo externo (8) que ileva el aire compri
mido. En su parte superior, los tuboa (7) son conectados por los
orificios (10) a las conducciones de traida de la solucidn. las
extremidades superiores de los tubos de traida de aire (8) son
conactados entre si y comunican con una abertura comin de entrada
de aire bajo presién (11). Hacia lo alto d; cada tubo (7) de ali-
mentacion de solucidn, se ha previsto ums vilvula a tres vias (13},
que permite limitar el lanzamiento de solucién que saldrd del tu- .
bo correapondiente_(9). Estas valvulas (13) son regulables, sea
para dirigir la totalidad de la solucidn hacia los tubos (9), sea
para limitar o interrumpir la salida hacia los %ubos desviando ls
solucion hacia los conductos de vuelta (12). Loz cambios mencio~
nados, en las condiciones de trabajo de laa'vélvulas 13 se ob~
tienen, por cada valvula, por uma palanca (1%) accionada por un
mecanismo cuya descripcidn se cita & continuacién.

En cada extremidad del rail (3), soportando el equipo de pul
verizacion (figura 3 y 4) se ha previsto una placa de tope (15) a
Eada izdo del rail. |

A cada fin de trayecto, con el movimiento de va Y ven A dgl
equipo de pulverizacion (4), upa palanca (14) de mando de la vilvy
la (13) entra en contacto con 1a placa de tope (15) quelalumeba§q3

lar para llevarla a la posicidn representads eam la figura 4. En es~
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© ta.posicidn, la .solucidn es devuelta a la conduceldn de regreso

(12), mientras que, cuando ia palanca (14) escapa y vuelve a su‘
paéicién de reposo, la salida de la solucion se efectia hacia el
tubo (9). |

El tope (15) esta montado sobre soportes fileteados formando
tuercas (19) ajust;das por un tornillo (16) llevado por los pro-
yectores (18) a un cuadro auxiliar (17). La posicién del tope (15)
puede asi serrajuétada en direccidn del desplazamiento del pulve-
rizador por rotacidn del tornille (16) por medio de ﬁn volante(1l6a)

El dispositivo, segin la invencion funciona de la forma si-
quiente: mientras que se hace desfilar una cinta de vidrio (1) ba
jo el dispositivo (4) de pulverizacién que se desplaza con un mo
vimiento de vﬁ ¥ ven transvegsalmente a la cinta de vidrio con una
velocldad conveniente adaétada a la del vidrio, la solucion del
compuesto metilico ¥y el aire comprimido son enviados, respectiva-
mente a los orificios de alimentacién 10-10 yrll. ¥y la Solucién
es atomizada a la salida de loa tubos.de pulverizacion 9-9 de los
tubos 6-6 para derramarla sobre la superficie del vidrio. Ll.com-
puesto metdlico contenido en la solucidn depositada sobre el vi-
drio se descompone por accidon dei calor y se tracsforma em un rg
vestimlento de 6xido metidlico, una parte del disolvente y del comn
pueato metalico son vaporizados para formar un gas residual que
es arrastrado a la conduccidén de aspiracidn (20).

Cuando el disﬁositivo pulverizador (6) alcanza, al final del

trayecto, el borde de la cinta, la palanca (L#) de mando de la val

vula (13) encuentra el tope (15) gue le hace girar de manera que

dirija la totalidad de lm solueién hacia la conduzcién de retorno
(12) para gque smea devuelts al dispositivo presurizado de aliments
cién en solucidn (no respresentado sobre la figura) y al mismo tiem

. t
o el chorro de solucidn saliendo del tubo (9) es imterrumpido.
p P
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Seguidamente, -cuando la dirsccién del desplazamiento del pulveri
zador (&) es invertido y la palanca (14) bascula, sin estar en -
contacto con el topa (i5), la solucidén cambia instantédneaments de
direccion y sale hacia los tubos (9) para ser de nuevo pulveriza
da sobre la superficie del vidrio. las mismas operaciones se re-
piten a cada lado de la cinta de vidrio, de forha gue la solucidn
proyectada por el pulverizador (4) cubra substancialmente el an-
cho de la cinta, la pulverizacidn que es instaténéa, interrumpe
el trayecto sin dar }ugar a un excedente,

En el dispositive descrito, conviene tomar en comsideracidn
lo que sigue:

12.- Es conveniente gue la distancia entre las vdlvulas (13)
¥ los tubos (9) no sea demasiado grande.

En efecto, si la distancia entre la vdlvula a tres vias y el
tubo es demasiado grande, incluso si la llegada de la solucién al
tubo es intefrumpida por la vélvuia, la solucidn eacontrandose en
tre esta valvula y el tubo continda pasando durante un corto lap-
sus de tiempo antes de que la pulvérizacién se detenpga completa=~
mente. Como la velocidad del pulverizador es bastante elevada, la
interrupcion de la pulverizacidn debe ser efectuada de forma brg-
tal. Por ejemplo, cuando @l pulverizador se desplaza a razén de 2/m
segundo, la interrupcidén de la pulverizacidn debe esiar asegurada
en un instante fijado con una precisidn del orden de 0,1 segundoé.

Sin embargo, si la valvula 13 estid situnda demasiado cerca

del tube (9), hay un riesgo de mal funcionamiento de .la valvula,

-en razdén del calor irradiado procedente del vidrio llevado s alta

temperatura o por consecuensia del depdsito del compussto metalico
80lido en el interior de im wdlwvula, bajo la mecidn del calor. En
consscuencia, la distancia enbre la vAlvula (13) y la hoja de vi~-

drio (1) debe ser determinada de forma conveniente. !

T
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_..22.~ la valvula (1}).d3§§ paermitir upa salida de la solu -

cién incluso durante un funcionamiente coun un caudal limitado.

-

La solucidn es enviada bajo presidn, la salida que es
automitica controla de forma que mantiene un caudal conatante en
- yolumen y una pulverizacion uniforme. Inclusc cuando la salida
de la solucidn solo sea interrumpids un corto instante, en algu
ras circunstancias el caudal varia considerablemente cuando la
llegada de la solucion es interrrumpida o.;establecida, lo que
impide un control automitico satisfactorio de.la salida.

En consecﬁencia, no puede substituirse la valwvula é tres
vias, que se citaba anteriormente; por uns simple valvula que
detendria pura y simplemente la salida. |

En el procedimiento de revestimiento que acabamos de des-

cribir, no hay excesos de solucion pulverizada sobre los dos box

" des de la cinta y el ancho de la zona recubierta corresponde asi,

casi 2 la totalidad del ancho efectivo. Ia solucion perdida has

ta el momento sobre los dos bordes de la cinta, puede ahora ser,
economizada gracias al procedimiento segin la invencion.

Por gjepplo, para obtener un ancho ?ggestido efegtivo de
254% cm. en un equipo convencional, es necesario iener un ancho
de pulverizaciom de 330 cm., mientras que; gracias al egquipo de
pulverizacion segin la invencion, es suficiente con tener un an
c¢ho de pulverizacién de 254 cm. Esto quiere decir que el ancho
efectiva igual# la cantidad de solucidén necesaria segun la pre-
gente invencidn, no representado nada mis que alrededor del 78%
de la que seria necesaria utilizando un equipo convencional.

Por otra parte, como no hay excesos de aolucién pulveriza~
da sobre los dos bordes, hi los rodilles (2), ni sus alrededores
se encuentran manchados, el ancho de pulverizscidn es practica-

mente equivalente al ancho miximo:dado para una cinta. ElL ancHo
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- :de pulverizacidn wpueds ser modificado ajustandoe la posicidn del .

top; (15) ¥ el ancho -efectivo puade ser determinado a voiuntad.
Por ejemplo, para obtener una cinta revestida de corto ancho, se
reduce el ancha-de la cinta aifizdiendo la velocidad de estifado
del vidrio, en el bafio de flotado ¥y al mismo tiempo, se disminuye
€l ancho de pulverizacion, lo gue aumenfa 1z productividaé. pues
la velocidad de pasada del vidrio crece. )

Sin embargo, dado que la pulverigacién o3 intgrrumpida cuan
do la palanca de mando de la valvula (13) es basculada por el to-
pe (15), el trayecto del distribuidor (6) puede igualarse al an-
cho del vidrio o superarle. 7

La pulverizacidén de la solucidén es interrumpida en las dos
extremidades del trayecto del pulverizador y en estas regiones,
desprenden pocos vapores, de forma que no sea indispensable ins-
talar los conductos de aspiracior para estos vapores. Incluso si
la aspiracidén es necessria basta utilizar loas conduétos de aspi-
racion a corto didmetro gue funcionan bajo una débil depresidn.
Cuanto mis restringide es ol eapacio para estas canalizaciones, mis
buede aymentarse el ancho de rulverizacidén ampliando el curso del
distribuidor. |

En una forma de realizacidn de la presants invencida, elr
chorro que sale de los pulverizadores se detiene completamente sn
las dos extremidades del trayecto; pero sSe puede concebir un mé-
canisme que reduzca solameante el velumeﬁ pulverizado en las dos
extremidades del trayecto y arrastra el exceso de solucidn hacia
la conduccidn de retorne (12).

EL procedimiento segiin la presente invencidn tiene diferen
tes ventajas:

1).~ la pulverizacidu de la soiucidn en las dos posiciones

predeterninadas extremas ds pulverizacidn es reducida hasta su
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detensidn.  &n consscuszncia, el ancho interesado para la pulveri

zacion puede ser casi igual al ancho efectivo gue serd revestido

de una capa uniforme de revestimiento. Si se escoge el trayecto

del pulverizador igual o superior al ancho del vidrio, el anczho

de pulverizacién ~o el ancho efectivo- puede alcanzar casi el

ancho

cinta

total de dicho trayecto o el del vidrio, lo gue produce una
ée vidrio revestida con un buen randimiento.

2).~ Se evita una pulverizacidn en exceso en las dos extre

midades del trayecto del pulverizador, lo que economiza la golu~

cién y reduce el consumo de &sta por unidad de ancho efectivo rg

vestido.

5)e= Cuando la pulverizacidn de solucién desde el pulveriza

dor se detiene en los dos extremos de su trayecto,la solucion no

pulverizada es enviada hacia la conduccién de retorno y la alimen

tacibén en solucidn es, de esta forma, mantenida constante. En con

secuencia, cuando el pulverizador lanza de nuevo la condizién

inicial de pulverizacidn, ésta es restablecida cambiande solamen

te el

trayecto del liguido que sale sin producir un gran cambio

de cauce.

Asi pues, resulta que el cauce de la solucidn es facilmene-

te controlado F mantenido constantemente, lo que hace posible

una pulverizacion uniforme sobre tode el ancho tratado,

80 do

h).~ En el momento de detencidn del pulverizador, sl exce-

solucion es enviado nuevanente hacia la reserva para la coz

_.duccioén de retorno y puede asi ser reutilizada, lo que mejora el

rondimiento del Procedimiento.

5 las

1“)0"

HOTA
EZn resumen, la prezente patente de invencion se contrae
gigulentes reivindicaciones:

"Procedimiento e instalmeidén para la formacién de un reves
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tiﬁienio de Oxido metalico sobre upa hoja de vidrio', del
tipo en el que se pulveriza sobre la hoja de vidrio, a temperatu
ra elevada una solucién de compuesto metalico, susceptible de des
componerse en OxXido a dicha-temperatura, la hoja o cinta de vidrie
desplazandose continuamente bajo un gistribuidor de solucidn, ani

mado con un movimiento de va Yy ven transversal & la direcciodn de

‘avance del vidrio; caracterizados porque se disminuye o detiene

1a.salida de la solucidn del compuesto metdlico del distribuidor
cuando éste se encugntra préximo a cada uﬁo de los dos bordes de
la hoja o cinta de vidrio.
23).- “Procedimiento e instalacién para la formacién de un reves
timiento de S6xido metalico sobre una héja de vidrio", se-
gin la reivindicacidén 12, comprendiende un distribuidor de solu-
cion de un compuesto metdlico animado de un movimiento de va ¥
ven tranéversal a la direccién de avance del vidrio; caracteriza
dos por el hecho de gue estén-provistés &e un mecaﬁismo de regula
cidén del caudal de solucidn que sale del distribuidor, entre un
caudal maximo y caudal minimo, este mecanistio dirige el excesc de
solucién durante los pericdos de caudal minimo hacia un conducto
de reconverson, dicho mecanismo eatd dirigido por unm drgano sen~
sible a la posicidén del ¢istribuidor para llevar este mecanismo
a la condicidén de caudal minimo cuando el distribuidor aleanza una
fosicién predeterainada bréxima a2 cada uno de los bordes de la
cinta de vidrio y para devolver este mecanismo a la condicidn de

caudal maximo cuando el distribuidor deje una de dichas posiciones

- predeterminadas en direccidn a la parte mediara de la cinta.

38).~ "Procedimiento e inatalacidn para la formacidn de un reves
timiento de éxido metalico sobre una hoja de vidrio", se-

gan la reivindicacién 22, caracterizados en gque el drgano sensible

a la posicidén del distribuidor es una vAlvula a tres vias dirigi~




dxs por una palanca que gira cuando entra en contacsto con loa to
pes fijos colocados en las dos extremidades del trayecto del dig

tribuidor.
&) ,~ YPROCEDIMIENTO E INSTAIACION PARA 1A FORMACION DE UN REBVES

PIMIENTO DE OXIDO METALICO SOBRE UNA HOJA DE VIDRIO", se-
gun queda escrito y reivindicado en la precedente memoria y nota
reivindicatoris, que consta de trece paginas mecanografiadas y

dibujos adjuntos.
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