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Esta invencidn se refiere a un método y un apara-
to para transferir imdgenes dg dibuquen tinta desde hojas
recubiertas de cera inicialmente planas e impresionadas con
anterioridad sobre artf{culos de cera macizos tales como cuer
pos de velas cilindricos y alargados. Md&s particularmente la
invencidn concierne a un método continuo y comercialmente =
ventajoso y a un aparato para decorar velas de cera macizas
con imdgenes deseables de dibujos en media tinta o sombrea-
dos, sin recurrir a métodos costosos y tediosos de la técni-
ca anterior tales como el pintado a mano de los mismos o la
aplicacidn de calcomanfas o similares a la superficie de la
vela., Las etapas originales de la realizacidén del méiosdo de
transferencia permiten que las hojas recubiertas de cera -~
sean impresionadas por métodos de fotograbado o litogriéficos,
obteniéndose asf{ una economia importante en la producciérn y
facilitdndose la impresidn de las imdgenes sombreadas. Se
utilizan preferiblemente nuevas formulaciones de tinta que
estdn adaptadas especialmente para la impresidén por fotogra~
bado de imdgenes de dibujos sobre hojas de papel recubierto
de cera que aseguran asi la transferencia de la imagen com=-
pleta a los cuerpos de vela de cera maciza sin emborronamien-
to o corrimiento de la tinta.

En . la técnica de la decoracidén de artfculos de cera
macizos tales como cuerpos de velas alargados, se ha sentido

desde hace largo tiempo la necesidad de un método comercial-
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mente aceptable de decoracidén de tales articulos con dibu~-
Jjos multicolores de medias tintas o sombreados. Uno de los
problemas encontrados hasta ahora durante los esfuerzos pa~
ra utilizar técnicas de fotograbado o litogrificas para im~
presionar tales decoraciones directamente ;obre las velas ha
sido el hecho de que la cera de la vela se vuelve con gran
facilidad relativamente blanda y flexible, y tiende a ser de~
formada por el medio de impresién. Ademds, la cera de las ve
las por lo gemeral no retiene una pelicula de tinta sobre la
superficie de la misma con ningin grado de tenacidad, lo que
da como resultado un problema conocido en la técnica de 1la
impresién como "arrancamiento, Este término hace retferencia
a la tendencia de la tinta aplicada a un cuerpo de vela a des
prenderse .de la superficie del mismo y producir manchas o
emborronamientos durante las operaciones de impresidn. Otro
problema engorroso encontrado en los intentos para efectuar
impresiones directamente sobre velas es la falta de unifor-
midad completa y precisa de dimensiones de una vela a otra.
Ligeras variaciones en tamafio y forma hacen que sea imposi-
ble mantener una coincidencia adecuada mientras que se estd
realizando la impresidn con el equipo de impresidén de pre-
cisién en medias tintas de que se dispone hasta ahora para
efectuar impresiones sobre superficies arqueadas., Ademds de
ello, tal equipo es extremadamente caro y requiere ser mani-

pulado por operarios expertos, lo cual, por supuesto, es otra



desventa ja adicional que va en cohtra de la factibilidad co-
mercial para imprimir imdgenes de dibujos en medias tintas
directamente sobre cuerpos de vela de cera macizos.

Otro problema previo sin resolver, asociado con la
impresidén sobre superficies de cera, implicaba en general la
carencia de disponibilidad de tintas que pudieranser utili=
zadas de modo satisfactorio para tal trabajo, Especificamen-
te, las tintas utilizadas normalmente para imigenes en velas
decorativas contenfan por lo general nitrocelulosa y ecnnstitu
10 yentes de caucho clorado.que, consiguientemente, requerian di
solventes especiales tales como hidrocarburos alifdticos y
sustancias quimicas aromdticas. Se encontrd que las ‘ltimas
solubilizaban la cera de las velas en tal extensién qué, du~
rante la impresidén, la tinta himeda se mezclaba con la cera
15 solubilizada e incluso llegaba a encapsularse parcialmente en
ella mientras que se encontraba todavia himeda. Esto oocasionaba
problemas de emborronamiento y retardaba también el seéﬁdo de
la tinta, siendo ambos aspectos engorrosos, Adicionalmente,
la caracterfstica de adherencia de estas tintas de 1la técnica
20 anterior estaba limitada cuando se utilizaban para imprimir
imdgenes de dibujos sobre superficies de ceré.

En el pasado se han efectuado otros numerosos intenw
tos para'proporcionar un método de decorac¢idén de cuerpos de
velas con imdgenes deseables en medias tintas. Por ejemplo,

25

se han intentado procedimientos convencionales de serigrafia,
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multicolor, pero estos métodos han resultado deficientes
debido a la complejidad implicada en la impresidn sucesiva
de los cuerpos de vela con colores diferentes; ademds, los
métodos de serigrafia estdn limitados genmeralmente a dibu-
Jos grabados en relieve y no son fdcilmente adaptables pa-
ra producir imdgenes deseables sombreadas o de medias tin-
tas, Las complejas tmlcas de precisidén utilizables para imf-
genes en medias tintas obtenidas por serigrafia son muy pro-
pensas a producir patrones muaré intensos, tienen gamas de
tonalidades deficientes, y el detalle que puede alcaﬁzarse
en las medias tintas resultantes serigrafiadas es por regla
general también deficiente. En consecuencia, las técnicas

de serigrafia han encontrado sélo una aceptacién limitada en
la técnica de decoracidn de velas,

En la actualidad se estdn utilizando calcomanias
aplicadas z mano para decorar muchas velas con imégenes exr.
media tinta. En esta técnica, una pelicula delgada de un ma-
terial soporte, tal como copolimero de etileno-acetato de
vinilo, se deposita en primer lugar sobre un papel especial-
mente preparado que puede separarse., Después de ello se impri
me una imagen de media tinta sobre la pelicula utilizando tégc
nicas convencionales de las artes gridficas, La pelicula que
lleva la imagen se separa luego de su soporte y se envuelve
alrededor de la vela a decorar, Si bien este procedimiento

permite la preparacidn de velas que tienen imdgenes deseables
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de medias tintas sobre si, el mismo presenta, no obstante,
desventajas por el hecho de que se envuelve alrededor de la
vela una pelicula autosoportante y estructuralmente indepen~
diente que puede quedar en libertad cuando se guema la vela.
Como puede apreciarse, esto puede presentar un grave proble-
ma de "formacidn de antorcha", o de combustidn separada de la
calcomania aplicada externamente como una mecha secundaria
cuando se quema la vela, Adicionalmente, con objeto de lograr
la coincidencia exacta con tales calcomanias, se requiere nor
malmente una gran cantidad de mano de obra costosa; tales -
calcomanias pueden llegar a quedar desdineadas y def;rmadas
longitudinalmente con gran facilidad sobre el cuerpo dérla
vela si no se tiene gran cuidado durante la aplicacidu de las
mismas.

Otros métodos para la decoracién de cuerpos de.vela
con imidgenes de medias tintas se han propuesto también, ccn
inclusién del descrito en la Patemte de los EE.UU.N? 2,122,451,
de Cassimatis. Esta patente ensefia que se pueden decorar las
velas introduciendo una pieza de insercidn en ol molde de la
vela y arrancando después dicha pieza de insercidénm una vexz
que la cera liquida de la vela se ha depositado en el molde
v se ha dejado solidificar, El principal inconveniente de
esta técnica de decoracidén de velas es que resulta bastante
dificil el colocar correctamente la pieza de ingercidn en el

interior del molde de la vela y mantener la misma en la coin-
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cidencia requerida en dicho lugar después que la cera fun=-
dida se ha vertido en la cavidad.

En la prdctica, se ha encontrado también que la pie-
za de insercidn algunas veces se deforma o cae hacia el cen-
tro del molde y queda parcialmente empotrada en la cera. Co-
mo resultado de ello, la pieza de insercidn es entonces muy
dificil de retirar sin desfigurar e inutilizar por tanto la
vela, Se comprenderd también que las técnicas descritus en
la Patente n? 2,122,451 no estdn adaptadas para operaciones
automidticas y, por consiguiente, los métodos de las mismas
son inaceptables para operaciones comerciales eficieﬁtes.

Ais{, se verd que cierto mimero de problemas arines
y no resueltos hasta ahora han hecho frente a los intertous
de decorar econdmicamente los cuerpos de las velas macizas
de cera con imdgenes de medias tintas o de dibujos sombraa=
dos, lo cual ha obligado en consecuencia a decorar las yelés
a mano o recurrir a otras técnicas costosas y lentas,

Como consecuencia, rexiste necesidad en la técnica
de un método y aparato mejorados y comercialmente utiliza~-
bles para transferir imdgenes de dibujos en media tinta a
cuerpos macizos de cera tales como velas, que minimice: la ne-
cesidad de manipulaciones y operaciones manuales, permita la
utilizacidn de fotograbado o de imdgenes de medias tintas o
sombreadas aplicadas litogrdficamente y produzca decoracio-

nes pricticamente alineadas de modo perfecto sobre las velas,
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las cuales pueden tener inicialmente, o no, una configura-
cién perfectamente cilindrica. Adicionalmente, hay necesidad
de formulaclones de tinta mejoradas que permitan la impre-
sidén sobre superficies recubiertas de cera con una adherencia -
satisfactoria y con caracteristicas de secado adecuadas,

Por esta razén, el objeto mds importante de la pre~
sente invencién es proporcionar un método para transferir
imdgenes de dibujos en medias tintas y sombreadas sdﬁre ve~
las de cera macizas o similares que es susceptible‘de auto-:
matizaéién préacticamente completa, permite el uso de técnie-
cas de impresidén por fotograbado y litografia econdimi cas ¥
de gran velocidad, y por consiguiente no requiere equipo
especializado de impresidén de precisidn, y que produce ve-
las decoradas acabadas sin calcomanfas estructuralmente in-
dependientes y libres, o similares, alrededor de la superfi-
cie de las mismas, que podr{an dar como resultado una peli-
grosa conversidn en antorcha de la calcomanfa cuando se que-
ma la vela,

Otro objeto de la presente invencidén es proporcio-
nar un método y un aparato de las cﬁracteristicas descritas
en el que el método comprende las etapas de proporcionar
una hoja de transferencia recubierta de cera que lleva una
imagen de dibujo sobre ella impresa por técnicas convencio-
nales de fotograbado o litografia, seguido por enrollar la

hoja impresa alrededor del cuerpo de vela en relacién de
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conformidad inmediata con la misma y con la imagen de dibujo
vuelta hacia el artf{culo, mientras que simultdneamente se
aplican calor y presién a la hoja para conseguir la transfe-
rencia de la imagen de dibujo al articulo de cera. La trans-
ferencia por calor y presién de la imagen de dibujo de esta
manera encapsula parcialmente dicha imagen en cera sobre la
superficie del cuerpo de vela, lo cual permite la combustidn
uniforme de la imagen a medida que s¢ quema la propia vela,
y garantiza que la imagen sea sustancialmente resistente al
desgaste abrasivo o al emborronamiento.

Como corolario de lo que antecede, es también un
objeto de la invencidn proporcionar un método en el que ho-
Jjas de papel cristal recubiexrtas de cera inicialmente planas
se impresionan por técnicas de fotograbado con imdgenes de
dibujos en medias tintas, y en el que la tinta empleada en la
etapa de impresidmn por fotograbado utiliza disolventes inca-
paces de solubilizar de modo importante la superficie de ce=-
ra de la hoja, y que se caracteriza por el hecho de que per-
manece suficientemente fluida durante la impresidén por foto-
grabado para permitir la transferencia de la imagen a la ho-
Jja de papel recubierto de cera, pero es de secado suficiente~
mente ridpido para excluir el manchado por corrimiento entre
hojas impresionadas sucesivamente. En particular, las for-
mulaciones de tinta de esta memoria comprenden un pigmento,

un aglutinante de resina de éster maleico isoluble en alcohol,



1 cera microcristalina dura modificada, éster de éter de ce-
lulosa como agente controlador de la viscosidad, y un disol-
vente capaz de solubilizar los agentes aglutinante de resi-
na y controlador de la viscosidad, pero que no solubiliza

5 apreciablemente la cera depositada sobre la hoja recubierta
de cera.

Otro objeto adicional de la invencidn es proporcio-
nar un método de transferir una imagen de dibujo a cuerpos
de velas de cera que incluye adicionalmente las etapas Qe

10 tratar en caliente los cuerpos de vela para eliminar las
irregularidades de la superficie sobre los mismos y recti-
ficar las velas de tal modo que las mismas sean cilfnd-icas
dentro de limites de tolerancia, seguido por pulverizgr los
cuerpos de vela con agua de refrigeracién para efectuar.el

15 re-—endurecimiento completo de la superficie de los mismos,
con posterior secado al aire para eliminar sustancialmente.
la totalidad del agua de los cuerpos de vela, con lo que se
facilita la transferencia de la imagen en virtud del hecho
de que los cuerpos de vela tienen dimensioﬁes sustancialmen~

20 te uniformes sin irregularidad alguna importante en la super-
ficie de las mismas,

Otro objeto de la invencidén es proporcionar un apa-~
rato para transferir una imagen de dibujo de tinta desde una
hoja de papel recubierto de cera gque tiene una imagen desea-

25 da impresa sobre ella que comprende rodillos de transferencia
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primero y segundo alargados, adyacentes, separados y axial-
mente giratorios dispuestos en relacién paralela, uno al la=-
do del otro, que permite que los cuerpos de vela se inserten
entre los mismos y luego se desplacen en contacto de puente
con los mismos por una estructura de rodillos asociada,., Se
proporcionan también medios para hacer que giren axialmente
los rodillos primero y segundo al unfsono en la misma direc—
cién, v para insertar una hoja portadora del dibujo en el
drea de contacto presentada entre uno de los rodillos de
transferencia y el cuerpo de la vela. De esta manera, la ho=-
ja recubierta de cera que lleva el dibujo se inserta a medida
que la vela se hace girar entre los rodillos de transferen-
cia, lo cual efectla el enrollado de la hoja alrededor de la
vela en relacién de conformidad {ntima con ella, lo que, en
combinacidén con el calor aplicado a través de los rodiilos
de transferencia, efectda la transferencia y la encapsula-
cién total o parcial con cera de la imagen de dibujo sobre
la superficie externa del cuerpo de la vela,

Un objeto todavia adicional de la invencidn es pro-
porcionar un aparato para eliminar cualesquiera irregulari-
dades de la superficie de la vela antes de la transferencia
de la imagen a la misma, que en su forma preferida comprende
un sistema de rodillos paralelos adyacentes y separados, es-
tando calentados los rodillos inicial y final del sistema, y

medios para disponer los cuerpos de vela en contacto de puente



10

15

20

25

a presidén entre rodillos separados adyacentes sucesivos, tal
que la superficie de las velas se hace parcialmente flexible
debido al tratamiento térmico de las misqas, con lo que las
piezas de vela en bruto se rectifican y cualesquiera irregu-
laridades superficiales existentes en la superficie de las
mismas se eliminan a medida que las velas giran contra los
rodillos cilindricos adyacentes,

Otro objeto de la invencién es proporcionar medios
sencillos y eficientes para refrigerar con agua las velas
tratadas térmicamente, que incluye medios de pulverié;cién
de agua para dirigir el agua de refrigeracién contré;la Su-
perficie de las velas, y medios para secar al aire i@é mi s~
mas a fin de eliminar sustancialmente la totalidad aei agua
de las mismas antes de la etapa de transferencia de la ima-
gen,

Otro objeto ddicional de la invencién es proporcio~-
nar medios para separar continuamente las hojas de transf§~
rencia de papel recubierto de‘cera de los cuerpos de veiuﬂ
subsiguientemente a la transferencia de la imagen a los Gl=-
timos que comprenden un rodillo de vacio eldstico v perfora-
do y medios accionados neumdticamente para desplazar los cuer=
pos de vela cubiertos en ajuste con-los mismos, E1l rodillo
de vacio es capaz de desprender progresivamente la hoja de
transferencia de la vela en bruto, ? suministrar después la

hoja de papel a una bandeja de recogida para la misma.
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En los dibujos:

La Fig. 1 es una representacién esquemdtica de una
realizacién preferida de un aparato para transferir imdgenes
de dibujos a articulos macizos de cera a partir de hojas re-
cublertas de cera previamente impresionadas que llevan un di-
bujos

la Fig. 2 es una vista en alzado lateral fragmenta-
ria vy esencialmente esquemitica que muestra ciertos detalles
de la estacién de acabado representada en la Fig. 1;

la Fig. 3 es una vista en alzado desde ug éifremo,
fragmentdria y esencialmente esquemdtica de la estaéién de
acabado que se muestra en la Fig. 2 y que ilustra el trgns-
portador comin en seccidn transversal;

la Fig. 4 es una vista desde un extremo, esquqmé-
tica vy fragmentaria, de la estacidn de refrigeracién ilus-
trada en la Fig. 1, representada con una serie de boquillas
de agua para pulverizar agua de refrigeracidén sobre un cgér—
po de velaj |

la Fig. 5 es una vista en alzado lateral fragmen=-
taria v esquemdtica que representa los detalles de la esta-
cidn de secado que se muestra en la Fig. 1, mostrdndose ima-
ginariamente la extensién del movimiento del mecanismo de
elevacién de la misma accionado neumdticamentej

la Pig. 6 es una vista en alzado lateral esquemé=

tica y fragmentaria de la estacidén de secado que se muesira

J
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en la Fig. 5, ilustrada .con un cuerpo de vela mantenido en
posicién por medio de pistones de retencidn opuestos y de
movimiento alternativo, y que incorpora medios de secado al
aire deslizables para dirigir el aire sobre la superficie
del cuerpo de la vela con el fin de eliminar la humedad de
la mismajs

Ja Fig. 7 s una vista en alzado latera fragmenta-
ria y esquemdtica de la estacidn de transferencia de imagen
de dibujo que se muestra em la Fig. 1, ilustrada con wa cuer-
po de vela en ajuste de puente a presidn con los respectivos
rodillos de transferencia de la misma, y con una hoja-rscu-
bierta de cera que lleva el dibujo que entra en la linea de
contacto entre el cuerpo de la vela y uno de los rodillos de
transferenciag

la Fig. 8 es una vista en alzado desde un extremo,
fragmentaria de la estacién de transferencia que se repré¢sen=-
ta en la Fig. T3

la Fig. 9 es una vista en alzado desde un extremo
de un cuerpo de vela cilindrico y alargado que tiene una ho-
ja de transferencia que lleva una imagen recubierta de cera
enrollada alrededor de aquél en relacidén de conformidad inti-
ma con el mismo, con una porcién de orejeta de salida alarga-
da que solapa el borde de ataque de la hoja de transferencia
en contacto con el cuerpo de la velaj

la Fig. 10 es una representacidn en alzado lateral
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esquemdtica y fragmentaria del medio de separacidn de la
hoja de transferemcia accionada a vacio que forma una par-
te de la estacidén de eliminacidén del papel de la Fig, 1 y
que se muestra con el rodillo de vacio eldstico y alargado
de la misma en ajuste con el cuerpo de la vela antes de la
eliminacién de la hoja de transferencia de la mismaj y

la Fig, 11 es una vista en.alzado desde un extremo,
esquemdtica v fragmentaria, de la estacién de eliminacién
del papel ilustrada en la Fig. 10.

Haciendo referencia ahora a los dibujos, una repre
sentacién global esquemdtica de um dispositivo en linea 20
de estaciones miltiples para la transferencia de imdgemes de
dibujos sobre cuerpos de vela macizos de cera se mues#;a en
la Fig. 1. El dispositivo 20 incluye una estacidn de gcaba-
do 22, una estacién de refrigeracién 24, una estacién ae‘se—
cado 26, una estacidén de transferencia de imdégenes de dibﬁjo
28, y finalmente, una estacién de eliminacién de papelVBC.
La totalidad de las estaciones respectivas estdn dispuestas
preferiblemente en disposicién separada en linea para operaw
cién cont{nua y tienen un transportador sin fin 32 en la for-
ma de cadenas sin fin 33 separadas idénticas para suministrar
cuerpos de vela a las diversas estaciones. El transportador
32 es de ndturaleza convencional y las cadenas del mismo se
mueven de modo sincrdmico mediante el motor 34, que se mues-

tra esquemdticamente en la Fig. 1. Cada una de las cadenas 33
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incluye también pares en coincidencia de curias 36 de soporte
de velas separadas, verticales, alineadas horizontalmente,
vy generalmente en forma de V,

La estacién de acabado 22 que se muestra en detalle
en las Fig. 2 v 3, incluye un sistema de tres rodillos cilin-
dricos alargados 38, 40 y 42 articulados mediante cojinetes
de modo que puedan girar sobre la estructura del marco de so-
porte 4L, Todos y cada uno de los rodillos respectivos 38, k4o
v 42 estdn dispuestos en relacidén separada, adyaceﬁte.y'para-
lela, unos al lado de otros, y la totalidad de los'rqdillos
giran axialmente al unisono en la misma direccidn pdffmedio
de un motor 46 representado esquemiticamente (Fig.3), el cual
acciona los rodillos respectivos por medio de un mecahiémo con
vencional de cadena y rueda dentada 47 que intercomunica los
mismos con el motor 46, Adicionalmente, los rodillos de, pares
adyacentes de los mismos en el sistema estdn separados ‘una
distancia tal que puede colocarse un cuerpo de vela aléfgado
52 entre los rodillos adyacentes en contacto de puente a pre
sidn con aquéllos a fin de que girevaxialmente, por tanto,
cuando los 1iltimos giran sl'unisono,

Une rampa de suministro inclinada 54 estd provista
adyacente al extremo del lado izquierdo del sistema de rodi-
llos para proporcionmar un suministro de cuerpos de vela 52
cilindricos y alargados a la estacién de acabado 22, Cada

rodillo del sistema estd provisto también de un par de carros
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de recogida 56 giratorios separados, opuestos, y que se ex-
tienden radialmente, asociados con el mismo, los cuales gi=-
ran coaxialmente con el rodillo comprendide entre ellos me-
diante conexiones radiales 58, Haciendo referencia especifiw
camente a la Fig., 3, se verdi que las conexiones 58 son sus~
ceptibles de gilrar alrededor de um eje coincidente con el eje
de rotacidén de los rodillos respectivos 38, 40 § L2, y estdn
unidas a la estructura del mismo por medio de collqres_sepa-
rados 59. Todos y cada uno de los collares 59 estdn mpqtados
de modo que puedan girar sobre estructuras de eje concéntrico
respectivas, y los pares opuestos de los collares estdn accio-
nados al unfsono independientemente de los rodillos dg acaba-
do por medio de dispositivos 48 motores convencionales fepre-
sentados esquemdticamente, que actiian mediante mecanism& ko
v 51 apropiados de rueda dentada y cadena, que estdn ipféfco-
nectados a través de una estructura de conexién convencional
acoplada con medios motores 48, Los carros 56 incluyen lengﬁg
tas 62 de recogida alargadas opuestas, que se prolongan hacia
el interior, arqueadas transversalmente, las cuales estdn con
figuradas para alojar y recoger cooperativamente los cuerpos
de vela 52 y desplazar los mismos desde la rampa 54 y hasta

que los mismos establecen contacto de puente entre los rodi-

"llos 38 y 40, y luego hasta establecer contacto de puente con

los rodillos 40 y 42, y finalmente hasta la rampa de descarga

64, con lo que las velas se asientan sobre las cunas en forma

- 17 -



1 de V 36 situadas sobre las cadenas sin fin 33 para este pro-
pbésito. Se apreciari que los carros 56 normalmente se hardn
girar de modo intermitente en relaciédn sincronizada con res-
pecto a los rodillos 38, 40 y 42, con objeto de permitir que

5 los ltimos reformen y rectifiquen édecuadamente los cuerpos
de vela 52 y eliminen cualesquiera irregularidades superfi-
ciales existentes en los mismos antes de la descérga de éstos
de la estacién de acabado 22,

El rodillo inicial 38, asi como el rodili? terminal
10 24, son huecos vy tienen medios de entrada tubulares 66y 68,
respectivamente, para la entrada de agua caliente en»pl ine
terior de los mismos, En la prictica, se ha encontraddﬁpar-
ticularmente ventajoso suministrar agua de calentamiento al
rodillo 38 de tal modo que éste dltimo se halle a una tempe-
15 ratura aproximada de 799C, mientras que el rodillo 42 se ca-
lienta andlogamente a una temperatura de aproximadamente 579C.
En contraste con esto, el rodillo hﬁeco central 40 tiene ée-
dios de entrada 70 para agua fria con el fin de permiti;:que
este rodillo se mantenga a una temperatura de aproximadamen-
20 te 24eC, Asf, cuando los cuerpos de vela 52 estdn asentados
en las dreas de puente 72 y 73 entre pares adyacentes de ro-
dillos, los rodillos calentados de entre éstos actiian para
reblandecer parcialmente y hacer maleable la superficie de
los cuerpos de vela 52, A medida que continfla la robacidn

25 de los mismos, las dreas de la superficie parcialmente re-
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blandecidas se endurecen de nuevo en una proporcidén limitada
durante el contacto con el rodillec frio adyacente, De este
modo, se asegura una configuracidén de cuerpo cilindrica y
cualesquiera irregularidades de la superficie de los cuerpos
de vela 52 son eliminadas eficazmente por el tratamiento tér-
mico rotativo sucesivo proporcionado por los pares adyacentes
de rodillos caliente y frio que se desplazan continuamente
en el interlor de la estacién de acabado 22. A este respecto,
debe observase que los cuerpos de vela 52 pueden sér o;alados,
de forma de hueva o elipticos dentro de ciertos limites, con
la condicidn de que las superficies exteriores de las velas
sean sustbancialmente rectas y paralelas al eje longitudinal
de las wvelas,., Asi, 165 cuerpos de vela perfectamente ciiin—
dricos 52 no constituyen un requisito absoluto para el'fféta—
miento continuado de acuerdo con los métodos de esta mémdfia.
Los efectos de reformado a que se ha aludido érriba
se ven mejorados por la provisidn de pares cooperativaménfe
separados de pistones 74 y 76 de presidn accionados neumdti-
camente, que dependen de la estructura del marco 44, Como se
muestra en las Figs. 2 y 3, todos y cada uno de los cuatro
pistones idénticos incluyen un cilindro de aire 78, y un con-
Junto extensible y concéntrico de pistén y vdstago 80 que se
extiende hacia abajo desde aquéllos, Estdn dispuestos rodillos
82 de presiémn alargados, cilindricos, y capaces de girar libre-

mente, entre pares de pistones 74 y 76 en los extremos de los
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véstagos 80 respectivos de los mismos y en alineacion lone
gitudinal con el espacio entre los pares adyvacentes de rodi-~
llos 38, 40 y 42, Cada rodillo de presién 82 estd dispuesto
para su contacto con un cuerpo de vela 52 respectivo cuando
éste dltimo se Halla en posicidn enlel interior de un drea
de acabado correspondiente, 72 & 73.

Se apreciard que durante la operacién de la estacién
de acabado 22, un cuerpo de vela 52 es levantado en primer
lugar desde la rampa de suministro 54 por los carros dé re—
cogida 56 asociados con el rodillo 38, y es transportado al
drea de acabado 72 entre los rodillos 38 y 40. En este punto,
los pistones del par de pistones T4 se extienden simulidnea-
mente para llevar el rodilloc de presidn 82 conectado éntre
ellos a ajuste con el cuerpo de vela 52 en un punto de gquél
alejado de los rodillos subyacentes. Simultdneamente a esta
accidn, la rotacidn continuada de los rodillos 38 y 40 Hdnto
con la diferencia de temperatura entre los mismos, rebland=ce
v hace maleable sucesivamente la superficie de cera del éuérpo
de vela 52 y reforma el mismo con el fin de rectificar el cuer
po de vela y eliminar cualesquiera irregularidades de la super
ficie déi mismo. A continuacién de este tratamiento fotativo
inicial, el rodillo 82 se eleva y los carvos 56 asociados con
el rodillo central 40 operan para recoger el cuerpo de vela
52 procedente del drea 72 y suministrar el mismo a un drea

de acabado adyacente 73 entre los rodillos L0 y 42, En

- 20 -
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este puntd, los pistones del par de pistones 76 estdn exten~
didos de tal modo que el rodillo de presidén 82 conectado en=-
tre aguéllos estd en contacto con el cuerpo de vela 52 de un
modo similar al descrito previamente con referemncia al &rea
de acabado 72, De acuerdo con ello, en el drea T3 se produce
una operacién de acabado secundaria em virtud de la rotacién
de los rodillos 40 y 42 y de la diferemcia de temperatura
entre ellos, Finalmente, los carros 56 asociados dqumogo que
pueden girar con el rodillo 42 recogen el cuerpo dé vgia 52
y transportan el mismo a la rampa 64, después de lo éé;l la
vela estd en libertad de rodar hacia abajo bajo la in%iuen—
cia de la gravedad y ser recogida por una de las cunas 36
existentes sobre el transportador 32, De este modo, se #eré
que se proporciona una operacién totalmente automatizada pa-
ra el acabado de cuerpos de vela 52 alargados sin necesidad
de ninguna operacidén manual, cualquiera que sea ésta. Debe-
apreciarse también que ;g totalidad de los carros 56 derﬁeuo-
gida de las velas operan em Sincromismo intermitente de tal
modo que, cuando un cuerpo 52a es recogido de la fuente de
suministro de los mismos sobre la rampa 54, el cuerpo de vela
tratado por primera vez 52b es desplazado simultdneamente de
la estacidén 72 a la estacién adyacente 73 y el cuerpo de vela
52¢ que se emcuentra en la dltima estacién de acabado 73 es

transferido a las cunas 36 del transportador 32 dispuestas em

relacién de proximidad a aquél.
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Una vez que han salido de la estacién de acabado 22,
los cuerpos de vela respectivos son'suministrados al trans-
portador 32 y pueden tener todavia 4reasde sa superficie algo
calientes y deformables, De acuerdo con:- ello, es preferible
enfriar por completo los cuerpos 52jen orden a aseguarse de
que los mismos no se deformen durante el tratamiento poste-
rior. En relacién con esto, la estaéién de enfriamiento 24
provista contigua a la estacién de acabado 22 puede incluir
una seccidén 84 de alojamiento superior que estd dispuesta
encima del transportador 32, y una seccién 86 colectora de
alojamiento inferior situada debajo del transportador 32.
Cuatro haces 88 de boguillas de agua dirigidos hacia el in~-
terior y separados estdn situados en el interior de ias Secw
ciones de alojamiento y estdn dispuestos para pulverizar co-
rrientes separadas de agua de refrigeracién 90, unos hacia
otros, sobre el cuerpo de vela 52 que se halla en el inte~
rior del alojamiento., E1l exceso de agua procedente de.16s
haces de boquillas 88 se recoge luego en el colector 86 del
alojamiento inferior para facilitar su eliminacién o su’ reu-
tilizacién. En la prdctica, la temperatura de las corrientes
de agua 90 mno es un factor critico, sino que necesita ser
s6lo suficiente para garantizar el endurecimiento completo
de la superficie exterior algo deformable de los cuerpos de
vela K2,

Después de abandonar la estacién de enfriamiento 24
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sobre el transportador 32, los cuerpos de vela 52 (que son
transportados todavia por cunas separadas 36 provistas so-
bre las cadenas sin fin 33 separadas) entran en la estacidn
de secado 26, que se muestra en las Iigs. 5 v 6. La estacidén
26 incluye un alojamiento 92 que tieme una pared anterior pla
na y vertical 94 y una entrada 96 en ella a través de la cual
pasa el transportador 32. Despuds que cada cuerpo de vela 52
entra en el alojamiento 92, se detiene el tramsportador 32
que es susceptible de operacién intermitente, lo que pg;mite
que el mecanismo de levantamiento 98 accionédo neumétiéamente
se eleve, lo cual, a su vez, eleva el cuerpo de vela 52'a la
parte superior del alojamiento 92, Como se muestra mejof_en
la Fig. 5, el mecanismo 98 incluye un conjunto de cilindro 99
orientado verticalmente y séportado sobre la vigueta 10i, w
que tiene un védstago extemsible 100 incorporado, provisto de
un soporte 102 generalmente en forma de Y en el extremorsu;
perior de aquél. Como se representa imaginariamente en ié’Fig.
5, el vdstago 100 se extiende para desplazarse hacia arriba
entre las cadenas sin fin 33 separadas, lo que causa que el
soporte 102 recoja un cuerpo de vela 52 que descansa sobre
las cunas separadas 36, Cuando el vdstago 100 se eleva en su
extensidén mdxima, el cuerpo de vela 52 queda dispuesto adya=-
cente a pistones de retencidn 104 idénticos, opuestos y accio=
nados neumdticamente, los cuales estdn unidos a las paredes

laterales opuestas 105 del alojamiento 92 por medio de una

- 23 -
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estructura de abrazadera 106, Cada pistén 104 incluye un ci=-
lindro 107 provisto de un vistago extensible 109 en el mismo
que tieneun taco 108 eldstico de retencidn de la vela en el exw
tremo del mismo. Cuando se encuentran totalmente extendidos,
los tacos 108 situados en los extremos de los védstagos 109

de los pistones de retencidn 104 se ajustan contra las caras
extremas circulares del cuerpo de vela 52 de tal modo que sus
penden el mismo encima del transportador 32. El vdstago 100
puede bajarse entonces a su posicidn original como se mues-
tra en la Pig. 6, antes del tratamiento de secado 21 aire del‘
cuerpo de vela 52,

Una guia de estructura soldada alargada 110.csté
unida a la pared del extremo superior del alojamiento 52 por
medio de abrazaderas separadas 112,'y soporta un cabléjsin
fin 114 provisto de ruedas separadas de conduccién 116 para
el desplazamiento de éste dltimo, Lﬁs medios de secado‘ai 
aire 118 estdn suspendidos del cable 114 y pueden despidzérse
con el mismo a lo largo de toda la longitud del cuerpo dé:ia
vela 52, Los medios de secado 118 incluyen un anillo seéﬁ&dr
vertical que tieme un conducto de aire sobre el mismo que
conduce a una pluralidad de orificios de aire separados 120
dispuestos en aquél para dirigir corrientes de aire separadas
sobre el cuerpo de vela 52 a medida que los medios 118 se des
plazan a lo largo de la vela. Los orificios de salida del aire

estidn orientados como se muestra en la Fig. 6 para dirigir -
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chorros de aire contra el cuerpo de la vela en un dngulo con
relacidén a la superficie cilindrica de la misma que facilite
la eliminacidn del agua de la cara exterior de aquélla,

El alojemiento 92 inecluye también una pared de fone
do inclinada 122 que facilita la recogida del agua separada
del cuerpoc de la vela 52 durante la operacidén de los medios
de secado al aire 118, Tal agua se recoge en las secciones
inferiores 124 del alojamiento 92 y puede vaciarse por la bo-
ca de descarga 126. Una vez que el cuerpo de la vela secado
vuelve a los soportes 36 situados bajo 61, el transpoffador
33 se pone de nuevo en marcha para enviar la vela a laresta-
cién inmediatamente siguiente a través de la abertura de sa-
lida 127 del alojamiento 92,

Se apreciard por lo que antecede que una serie de
cuerpos de vela alargados 52 puede acabarse sobre una base
continua para rectificar las superficies de los mismos y'l
efectuar la eliminacién de las imperfecciones de la super-
ficie de aquéllos, seguido por un endurecimiento y secacdo com
pletos de los mismos mediante el uso del aparato descrito an
teriormente, Adicionalmente, es evidente que el método estd
automatizado por completo y requiere poca atencidén del opera-
dor,

La seccién siguiente del aparato 20 es una estacidén
de transferencia 28, representada en detalle en las Figs. 7

y 8. La estacidén de transferencia 28 incluye un par de rodi-



1 llos de transferencia 130 y 132 adyacentes, idénticos y sepa-
rados, que estdn dispuestos de modo que pueden girar en rela-
cién alineada uno al lado del otro sobre una estructura de

. soporte convencional 131 encima del transportador 32, Se repre

5 senta esquemdticamente el medio de motor 134 soportado por la
estructura 131, v que puede accionarse mediante el conjunto
de rueda dentada y cadena 133 para poner en movimiento de ro-
tacidn los rodillos 130 y 132 al unisono en la misma direcw
cién, Los medios de recogida alternativos 136 situados bajo

10 el tramsportador 32 incluyen un cilindro neumdtico 137]orien—
tado verticalmente que tiene un védstago extensible 138Ven el
mismo y una placa de base horizontal 142 en el extremg exte-
rior del mismo. Los medioS de recogida 136 soportados por el
véstago 138 estdn adaptados para elevar el cuerpo de vela 52

15 localizado sobre ellos desde el transportador 32 y~presioﬁar
el mismo a fin de que quede en ajuste de puente rotativo con
los rodillos de transferencia 130 v 132 en el drea 140 céﬁ-
prendida entre los mismos.

Como se muestra mejor en la Fig. 8, los medios de

20 recogida 136 estdn provistos de una placa de base 142plamaydis
puesta horizontalmente, que tiene un par de prolongaciones
144 separadas, centrales, planas vy verticales unidas a la
misma y adyacentes a los lados intermnos de las cadenas sepa=
radas 33. Dos pares de prolongaciones verticales 145 que so-

25 portan rodillos estdn unidas también a la placa de base 142,

- 26 =~ .
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estando dispuesto cada uno de los pares respectivos 145 ad-
yacentes a las cadenas separadas 33 por el lado exterior de
las mismas en alineacidn con las prolongaciones 144, Un par
de rodillos de presién 146 que pueden girar libremente, se-
parados y que se extienden transversalmente, estdn provistos
en los extremos superiores de las prolongaciones 144 para
recoger un cuerpo de vela 52 y presionar el mismo de modo
que quede ajustado con los rodillos 130 y 132 en el drea 140
situada entre ellos. Andlogamente, dos pares de rodillés de
presidén 147, situados en los extremos y separados, estdn pro=
vistos en los extremos superiores de los pares de prelcuga-
ciones separadas 145 con el mismo fin.

Los medios de suministro de la hoja 148 estdn dis-
puestos encima de los rodillos 130 y 132, y estdn sopé;&ay
dos por montantes 149 que se extienden verticalmente hééié
arriba desde la estructura 131, Los medios: de suministro
148 incluyen una. bandeja de sopoxrte 150 que contiene una':
pluralidad de hojas 152 recubiertas de cera y preimpresio-
nadas que llevan un dibujo. Una caracteristica de la pre-~
sente invencidn es el hecho de que el procedimiento se pres-
ta por si mismo a la aplicacidn litogrdfica de ia imagen de
dibujo al papel recubierto de cera utilizando equipo de im-
presidén existente tal como prensas de impresiém por fotogra-
bado. Un mecanismo 154 de alimentacidn por aspiracién, ac-

cionado neumdticamente, estd dispuesto adyacente a la bandeja

- 27 =
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150 en disposicidén tal que recoge sucesivamente hojas sim-
ples 152 y suministra las mismas a la linea de contacto pre-
sentada entre cintas de suministro superior e inferior sin
fin inclinadas, adyacentes y que Se mueven en sentidcs cone
trarios, 156 y 158, las cuales estdn articuladas de modo que
pueden girar entre placas laterales inclinadas 160 y 162 y
son accionadas por el motor 134 mediante el mecanismo de rue-
da dentada y cadena 161, Las cintas 156 y 158 se mueven en
direcciones opuestas mediante la provisidén de un me canismo

de engranajes 163 provisto en los extremos de los rodillos

de montaje adyacentes inferiores y opuesto por tanto al me-
canismo 161, Las respectivas cintas 156 y 158 reciben ajusta~
damente por friccidén las hojas sucesivas 152 y las conducen
al extremo de dichas cintas alejado de la bandeja 150, de=-
jéndelas en el canal de emtrega 164, El canal 164 se compe-
ne de una rampa de deslizamiento inclinada 166 con un rete-
nedor flexible 168 encima de ella, Como Sse muestra en la fig.
7, cada hoja 152 se suministra entre la rampa de deslizamien=
to 166 y el retenedor 168, después de lo cual las hojas son
conducidas a la linea de contacto definida por el rodillo de
transferencia del lado izquierdo 130 y el cuerpo de vela 52,
De acuerdo con ello, a medida qQue los rodillos de transferen-
cia 130 y 132 giran en la direccidn de las agujas del reloj
indicada, cada hoja 152 es enrollada progresivamente alrede=

dor de un cuerpo de vela 52 correspondiente en relacién de
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adaptacién {ntima con el mismo, Este enrollamiento ajustado
se ve facilitado en virtud de la presién aplicada mediante

les medios de carro 136 que ajustan la vela 52 de la manera
que se representa.

En formas preferidas, las hoJjas 152 tiemen cada una
de ellas una longitud algo mayor que la circunferencia del
cuerpo de vela 52, Haciendo referencia especificamente a la
Figs 9, se verd que una hoja tipica 152 es de tal Jongitud
que proporciona una seccidn 170 de lenglieba de salidaralargg;
da que solapa el borde inicial de 1a'hoja 152 que est&ren
contacto con el cuerpo de vela 52, Esta porcidén de lenglieta
170 facilita la separacidén de la hoja 152 del cuerpo de la ve=-
la 52 de una manera que se describirid mids adelante en ésta _
memoria,

Se proporcionan también medios de entrada de agua
caliente 172 para el rodillo de transferencia 130 con el
fin de calentar éste dltimo a una temperatura de 52° C:apﬁg
ximadamente. Aunque el rodillo 132 puede andlogamente estar
provisto de medios para el control de la temperatura, en
las aplicaciones prdcticas se ha descubierto que este rodi-
1lo puede dejarse simplemente a la temperatura ambiente de
manera ventajosa. Se apreciard que a medida que una hoja 152
se enrolla progresivamente alrededor del cuerpo de vela 52,
se aplican a la misma calor y presién debido al agua calenta

da existente en el interior del rodillo de transferencia 130
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y a la presién aplicada por los medios de recogida 136. Esto,
por consiguiente, hace que la imagen de dibujo entintada im-
presa sobre la hoja 152 recubierta de cera se transfiera al
cuerpo de vela 52. En relacidn con esto, se ha encontrado que
la imagen entintada existente sobre la hoja 152 se transfiere
de un modo esencialmente completo al cuerpo de vela 52 v que=-
da al menos parcialmente encapsulada entre la superficie re-
cubierta de cera del cuerpo de vela 52 y la cera que existia
inicialmente sobre la hojal52, De acuerdo con ello, serd evi
dente que la vela decorada resultante es extremadamen£e-re—
sistente al desgaste por rozamiento y al emborronamiento del
dibujo.

Como se ha indicado previamente, se ha enconffaao
durante el desarrollo de la presente invencidén que las hojas
de transferencia 152 recubiertas de cera pueden impresionarse
previamente del modo méds econémico con imdgenes de dibujos
deseadas por medio de impresidén convencional por fotograbado,
siempre gue se empleen formulaciones de tinta adecuadas; Una.
caracteristica de la presente invencién reside en el descu-~
brimiento de que ciertos tipos de formulaciones de timnta son
particularmente adecuados para la impresidn sobre substratos
recubiertos de cera tales como papel cristal recubierto con
cera, No obstante, para fines de ilﬁstracién, se representa
esquemdticamente una prensa de fotograbado 174 en la Fig. 7

para indicar la etapa de impresidén previa de las hojas 152
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recubiertas de cera, anterior a la transferencia del dibujo
sobre los cuerpos de wvela 52 de acuerdo con el método prefe-
rido de la misma, Debe observarse a este respecto que los
métodos de impresidén por fotograbado a que se ha hecho refe~
rencia arriba son convencionales en la técnica, y por tanto
es innecesaria una discusién detallada de dichos procedimien
tos. Otros procedimientos litogrdficos aplicables en el pre-
sente procedimiento incluyen la impresidn tipogrdfica y la
impresiéh de tipo offset, y estos métodos se pueden emplear
también, siempre que la imagen de dibujo se adhiera‘firmemeg
te a la superficie recubierta de cera de la hoja de papel sin
corrimiento de aquélila,

A continuacién de la etapa de transferencia rlel di~
bujo del método presente, todos vy cada uno de los cuerpcs de
vela 52 que tienen una hoja 152 envuelta a su alrededor, se
retiran de su posicién de contacto con los rodillos de trans-
ferencia 130 y 132 haciendo bajar el vdstago 138 de los m2dios
de recogida 136, despuds de lo cual el cuerpo de vela que@a:
apoyado de nuevo sobre las cunas separadas 36 dispuestas paw
ra ello. En este momento, el transportador 32 se hace avan=
zar para desplazar el cuerpo 52 hasta la estacidén 30 de sepa-
racidn del papel.

Haciendo referencia especificamente a las Figs. 10
y 11, se verd que la estacidn 30 de separacidn del papel es-

t4 constituida por una estructura 176 de bastidor vertical
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que soporta la estructura 178 de recogida altermativa monta-
da en su interior. La estructura 178 consiste enm un cilindro
neumdtico 180 provisto de un vdstago alternativo alargado vy
coaxial 182 que se prolonga fuera del mismo y que tiene una
estructura de base transversal 184 en el extremo mds externo
del védstago 182. Un par de prolongaciones verticales planas
186 estdn unidas a la estructura de base 184 y tienen un par
de rodillos 188 que pueden girar con libertad en contacto
ajustado con la vela unidos a aquéllas en el extremo sdperior
de las mismas.

Un rodille de vacio 190 capaz de girar esta moptado
encima del transportador 32 sobre la estructura de bastidor
176, v puede hacerse girar selectivamente por medio de un
motor 192 representado de manera esquemdtica, que estd conec~
tado al mismo por medio del eje impulsor 193, El rodillq 190
esti cubierto con una manta 194 eldstica y semejante al céh-
cho, la cual tiene una pluralidad de aberturas para vaciu
196 en s{ misma. Estd provisto un adaptador de vacio 198 en
el montaje correspondiente al rodiﬂd 190, que comunica con
el interior del \ltimo para permitir que se ejerza determi-
nado vacio a través del rodillo 190 y de la manta 194, que
lo circunda por medio de una bomba de vacfo cldsica (no re~
presentada) .

La estacién 30 de eliminacidén del papel se completa

mediante la provisidén de un par de rodillos de recogida ad-
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yacentes 200, los cuales son accionados por el motor 192 me~
diante el conjunto de cadema y rueda dentada 195 y estdn dis-
puestos préximos al rodilloe de vacio 190 en posicidn para re-
coger 1as-hojas de transferencia 152 recubiertas de cera a
medida que las mismas se separan de los cuerpos de vela 52,
En relacién com esto, un par de placas de guia 202 separadas
estdn dispuestas entre el rodillo 190 y los rodillos de reco-
gida 200 con la finalidad de desprender y guiar las hojas de
transferencia 152 desde el rodillo de vacio 190 hasia la 1i-
nea de contacto presentada entre los rodillos de recogida 200,
Una bandeja de recogida 204 estd dispuesta en posicidm ad-
yacente a la cara de salida de la linea de contacto entre los
rodillos de recogida 200 con el fin de recoger las hojas de
transferencia usadas 152,

Cuando un cuerpo de vela 52 que tiene una hoja de
transferencia envuelta a su alrededor entra en la estacidn .
30, se acciona la estructura de recogida 178 para levantar
aquél fuera de las cunas 36 y llevarlo a una posicién de
ajuste con los rodillos 190 de separacidm a vacio, como se
representa en las Iigs. 10 y 11, En este momento, se crea un
cierto vacio a través del rodillo 190, y se hace girar el ﬁl-
timo, lo cual causa a su vez la rotacién del buerpo de vela
52 en virtud del ajuste a presidén entre éste tltimo y el ro=-
dillo de vacio 190, ajuste que es proporcionado por los rodi=-

llos de presidén 188,
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A medida que progresa asi la rotacién, el vacio
creado por el rodille 190 da lugar inicialmente a que la leE
glleta 170 se separe de la porcidén subyacente de la hoja 152,
con lo que ésta dltima se desprende progresivamente del cuer-
Po de vela 52, Asi, a medida que gira el rodillo.190, la ho-
ja152 se desprende continuamente del cuerpo 52 y se hace a-
vanzar hasta un punto mds prdéximo a la placa de guia infe-
rior 202, la cual se encuentra en tal posicidn que ajusta
con un contacto ligero, generalmente tangencial, con el ro-
dillo 190, E1 ajuste entre la placa de gifa inferior 202 y
el rodillo 190 tiende a desprender la hoja 152 de éste 1il-
timo y a hacer avanzar la misma hasta la linea de contacto
entre los rodillos de recogida impulsados 200. Una vez que
ha alcanzado este Area de la linea de contacto, la hoja 152
esti desprendida por completo del rodillo 190 y es suminiéf
trada a la bandeja de recogida 204. En este momento, el cuer-
po de vela decorado y separado 52 se hace bajar sobre las
cunas 36 dispuestas para ello, ¥y el transportador 32 se hace
avanzar para suministrar la vela acabada 52 a la rampa de
deslizamiento 206 (véase la Fig. 1).

Como se ha indicado arriba, se descubrid durante el
desarrollo de la presente invencidén que se obtienen los re-
sultados mds deseables desde un punto de vista estético y
econdémico cuando se emplean procedimientos de fotograbadeo o

litogrdficos en escala industrial., Esto es consecuencia del

- 34 «
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hecho de que estas técnicas permitenrla impresidn en escala
industrial de imdgenes de dibujo en medias tintas o sombrea-
das sin necesidad de utilizar equipo de precisidén costoso
como sucede con los procedimientos de serigrafia complejos,
o procedimientos andlogos. Sin embargo, la impresidn tipica
por fotograbado y litografia es dificil con las hojas de
papel recublerto de cera, debido al hecho de que cuando se
utilizan con ellas tintas convencionales, la imagen no se
adhiere adecuadamente a la cera para garantizar un sepédo Th~
pido de aguélla y la inexistencia de corrimiento, 7

En relacidén con esto, se Ha encontrado que bueden
utilizarse formulaciones nuevas especificas de tinta de modo
ventajoso, en especial en la impresidn por fotograbado de
hojas de papel recubiertas de cera, En general, tales formu-
laciones incluyen preferiblemente aproximadamente 2% a 55%
en peso de pigmento de tinta cldsicoj; aproximadamente 15% a
30% en peso de un aglutinante de resina de éster maleico in-
soluble en alcohol; aproximadamente 1% a 4% de cera microcrig’
talina dura modificada que tieme un punto de fusién compren-
dido dentro del intervalo que va desde aproximadamente 71¢
a 126,79C; y aproximadamente 1% a 4% en peso de un éster de
éter de celulosa. El resto (al menos un 30%) de la tinta
comprende un disolvente capaz de solubilizar ellaglutinante
de resina y el éster de éter de celulosa. Con respecto a éste

ltimo, es esencial que el disolvente empleado sea incapaz




1 de solubilizar apreciablemente la cera existente sobre la ho-
ja recubierta de cera,

La seleccidn del disolvente en las formulaciones de
tinta arriba descritas es especialmente importante porque si

5 - el disolvente actia para licuar o solubilizar la cera existen-
te sobre la hoja recubierta de cera, la tinta inicialmente
himeda depositada en el procedimiento de impresiénﬁpuade lie-
cuar la cera, lo cual causa, a su vez, el manchado o embo-
rronamiento y/o la encapsulacién de_la tinta liquide., Esto

10 es un resultado inconveniente, mno sélo por la imagen de di=-
bujo emborronada que resulta, sino porque los tiempos de se~
cado de la tinta se alargan considerablemente por esta causa.
Como puede apreciarse, los tiempos de secado relatsvamente
largos requeridos con tintas que contienen disolventes capa-

15 ces de solubilizar la cera depositada sobre los substratos
de papel podrian hacer prohibitiva la impresidén en escala in-
dustrial de las hojas recubiertas de cera en virtud del hecho
de que las mismas no podrian apilarse a medida que se imprie-
men sucesivamente, debido al problema de corrimiento entre

20 ellas.,

En relacién con esto, se ha encontrado que son par-
ticularmente dtiles los disolventes siguientes: acetado de
butilo; acetato de isopropilo; acetado de etiloj; acetato de
monoetiléter de etilenglicol; nitrometano; nitroetano; nitro-

25 propano; 2-nitropropanc; metiletilcetona; y acetona, o mez-
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clas de los mismos, En otras realizaciones preferidas adi-~
cionales, el disolvente puede contener también un alcohol
seleccionadoe del grupo constituido por alcohol etilico, iso~
propilico, n=propflico v butilico,

Serd evidente tambidn para los expertos em la téc-
nica que las cantidades particulares de los constituyentes
dentro de los intervalos arriba definidos dependen princi-
palmente de las caracteristicas de color, viscosidad y seca-
do requeridas en las tintas acabadas, En particular, se ha
encontrado que las formulaciones de tinta siguientes son par-
ticularmente ventajosas para la impresidn por fot&grabado SO~
bre hojas de papel recubierto de cera, debido a que las mis-
mas tiemen las caracteristicas correctas de viscosidad y de
secado proporcionando sin embargo al mismo tiempo los efec-
tos de color requeridos.

EJEMPLO I

En la produccidén de una tinta azui que tenia las pro-
pledades adecuadas de adherencia, evaporacidén y solubiliza-
cién, se preparé la formulacidn siguiente:

10% de Azul Morastral GF BT-417-D

25% de Unirez 7028

2% de cera Polymekon
2% de EHEC
61% de acetato de butilo

El pigmento azul ftdlico empleado fué suministrado
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por E.I. Du Pont de Nemours and Company, de Wilmington,
Delaware. Otros pigmentos vdlidos utilizados incluyen Azul
Hostasperm B 3G=50, vendido por American Hoechst Company,
y Azul Cyan GTNF, Cédigo 55-3450, vendido por la American
Cyanamid Company, de Nueva York, N,Y,

Unirez 7028 es una resina maleica modificada inso-
luble en alcohol, vendida por la Union Camp Chemical Company
de Jacksonville, Florida. Dicho componente esti preseute en
la tinta arriba indicada con el fin de facilitar la adherencia
del pigmento a la hoja recubierta de cera después'dé haberse
evaporado el disolvente.

La cera Polymekon es una cera microcristalina dura
modificada vendida por la Western Petrochemical Corpcration,
de Chanute, Kansas. La cera tiene un punto de fusidén de cai-
da de gota (ASTM) comprendido entre 93,3¢ y 107,2¢¢C & estd
presente en la formulacidn de tinta con objeto de lupartir
cierto grado de resistencia al desgaste por rozamiento y al
manchado por emborronamiento a la tinta una vez depositada.,

EHEC es etilhidroxietilcelulosa, y se utiliza como
agente de control de la viscosidad, EHEC es un éster de éter
de celulosa convenciocnal que puede obtenerse de Hercules
Chemical Co., de Wilmington, Delaware. Andlogamente, el disol
vente acetato de butilo puede adquirise en el comercio de mu=-
chas fuentes,

Debe entenderse que cuando se mezclan formulaciones

- 38 -



10

15

20

25

de tinta como la descrita, las mimas exhiben una viscosidad
relativamente alta, de 200 a 2000 centipoises, que depende
principalmente de las cantidades relativas de EHEC y disol=-
vente empleadas, Sin embargo, antes de la impresidn con ta-
les tintas por técmnicas de fotograbado u offset, es deseable
diluir las mismas con disolventes de la clase que se ha des~
crito, los cuales son incapaces de solubilizar de modo apre-~
ciable la cera existente en las hojas a impresionér..Estas
diluciones tienen por objeto rebajar la viscosidad de la
tinta hasta un nivel utilizable en los procedimientos de im-
presién seleccionados (p. ej., de 5 a 20 cps para fotngraba-
do), y los métodos empleados para ajustar este nivel de vis-
cosidad son bien conocidos por los expertos en la técmica.
Es importante sin embargo, que el disolvente utilizgdo en la
dilucidén no posea la propiedad inconveniente de sclubilizar
la cera existente en las hojas de transferencia recupiertas
de cera que han de impresionarse,

Las formulaciones de tinta que siguen son ilustra-
tivas de diferentes colores que pueden obtenerse, y todas
ellas se han ensayado y se ha encontrado que son especialmen—
te dtiles para los fines de la presente invencién:

8% de Amarill;IHostasperm 11-1003l

25% de Unirez 7028
2% de cera Polymekon

2% de EHEC
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63% de acetato de butilo
1Vendid.o por American Hoechst Company
II
25% de Sun Rhodamine B-21T01°

25% de Unirez 7028

2% de cera Polymekon
2% de EHEC

k6% de acetato de butilo

Vendido por Sun Chemical Company, Divisién de Pigmen=-
tos, Cincinatti, Ohio,
IxT
45% de Amarillo Saturno T 17
18% de Unirez 7028

3

1,5% de EHEC
2% de cera Polymekon
33,5% de acetato de butilo

3 Vendido por Da~Glo Corporation, de Cleveland, Ohio.

AR

Se ha encontrado que en los procedimientos de la
presente invencién, la hoja de transferencia recubierta de
cera deberia preferiblemente ser de papel cristal u otro
papel (de modo muy preferible, con un espesor de 61 micras)
que esté recubierto por ambas caras con cera similar a la
de los cuerpos de vela convencionales y que tenga un punto
de fusidén comprendido dentro del intervalo que va desde
aproximadamente 51,79C a 60%C., Se ha encontrado que tales
hojas de papel recubierto de cera son particularmente ven-

tajosas cuando se impresionan utilizando tintas de acuerdo
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con la invencidén en un procedimiento de fotograbado.

La presente solicitud que corresponde a la presen=
tada en Estados Unidos de América, el 10 de Julio de 1974,
bajo el N2 486.820, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn:propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que so'recogen
en las reivindicaciones siguientes:

18,- Un método de transferir una imagen de dibujo
a un articulo de cera que comprende las etapas de: proporcio-
nar una hoja de transferencia recubierta de cera; imprimir
dicha imagen de dibujo en tinta sobre la superfici? rocubier-
ta de cera de dicha hoja, siendo capaz dicha tinta de adhe-
rirse a dicha superficie recubierta de cera; enrollar dicha
hoja impresionada alrededor de dicho articulo de cera en relaw-
cién de ajuste intimo con el mismo, de tal modo que dicha ima-
gen de dibujo esté encarada ﬁacia dicho articulo; efectuar la
transferencia de dicha imagen de dibujo al articulo de cera;
y desprender dicha hoja de dicho articulo de cera.

28,= El1 método de la reivindicacidén 1%, en el que

dicha etapa de efectuar la transferencia de la imagen de di-
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bujo al articulo de cera comprende aplicar calor y presién
a la hoja mientras que ésta se encuentra enrollada alrededor
del cuerpo de dicho articulo.

2 .~ E1 método que se ha indicado en la reivindica-
cién 22, que incluye la etapa de emplear una hoja de transfe-
rencia recubierta de cera que comprende una hoja de papel
cristal que tiene al menos un lado de la misma recubierto
con cera que tiene un punto de fusidén comprendido dentro del
intervalo que va desde aproximadamente 52¢ a 60¢°C,

L3,. Bl método que se ha indicado en la reivindica~
cién 2%, que incluye la etapa de emplear una hoja. d2 trans-—
ferencia recubierta de cera que tiene ambos lados dg dicho
papel recubiertos con dicha cera, teniendo dicha cera un pun-
to de fusidn comprendido dentro del intervalo que va desde
aproximadamente 529 a 602C, :

2.~ El1 método que se ha indicado en la reivindica~
cién 12, en el que la etapa de impresionar dicha imagen de
dibujo comprende la impresidén de la misma por fotograbado
sobre dicha hoja, conteniendo dicha tinta en s{ misma disol-
ventes incapaces de solubilizar apreciablemente la cera exis-
tente en dicha hoja, y caracteristizandose por permanecer su-
ficientemente fluida durante la impresidn por fotograbado
para permitir su transferencia a dicha hoja, pero siendo de
secado suficientemente rdpido para excluir el emborromamiento

entre las hojas impresionadas sucesivamente.
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62,~ Bl método que se ha indicado en la reivindi-
cacién 5%, que incluye la etapa de emplear umna tinta de fo-
tograbado que comprende aproximadamente de 2% a 5% en peso
de pigmento, aproximadamente de 15% a 30% en peso de un
aglutinante de resina de éster maleico isoluble en alcohol,
aproximadamente de 1% a 4% en peso de una cera microcrista-
lina dura modificada que tiene un punto de fusidn comprendi-
do dentro del intervalo que va desde aproximadamente 712 a
1279C¢, aproximadamente de 1% a 4% en peso de un &ster de
éter de celulosa, y aproximadamente de 30% a 80% en peso
de un disolvente capaz de solubilizar dicho aglutinunte de
resina y dicho éster de éter de celulosa, pero que no solu-
biliza apreciablemente la cera existente en dicha hoja recu-
bierta de cera.

2,~ E1 método que se ha indicado en la reivindica~

cién 6%, que incluye la etapa de emplear una tinta que con-
tiene en s{ misma etilhidroxietilcelulosa como dicho éster
de éter de celulosa, seleccionéndose dicho disolvente del
grupo constituido por acetado de butilo, acetato de isopropi-
lo, acetato de etilo, acetato de monoetiléter de etilenglicol,
nitrometano, notroetano, nitropropano, 2~nitropropano, metile
til~cetona, acetona, y mezclas de los mismos.

89.- El método que se ha indicado en la reivindica-
cién 72, en el que dicho disolvente contiene también un al-

cohol seleccionado del grupo constituido por los alcoholes,

- 43 -



1 elilico, isopropflico, n-propilico y butilico como consti-
tuyente del mismo.

92,~ E1 método que se ha indicado en la reivindica-
cidén 7%, que incluye la ebtapa de emplear una tinta que uti-

5 liza acetato de butilo como disolvente contenido en la mis-
ma .

10%,~ E1 método que se ha indicado en la reivindi-
cacidén 12, en el que dicho articulo de cera es un‘cﬁerpo de
vela cilindrico y alargado, y dicha hoja se enrolla élrede—

10 dor de aquél poniendo dicha vela en contacto de puen&e con
un par de rodillos cilindricos separados, adyacentas;‘que
giran axialmente, e introduciendo dicha hoja en la linea de
contacto formada en la unidén entre uno de dichos rudlllos y
dicho cuerpo de vela, con lo que dicha hoja se enr&iia pro-

15 gresivamente alrededor del cuerpo de vela en relacidn de a~
juste intimo con el mismo,

118, E1 método que se ha indicado en la Eeivindi-
cacién 102, que incluye la etapa de Pproporcionar medios de
presidén capaces de girar libremente, los cuales actdan cone

R0 tra una seccidn de dicho cuerpo de vela alejada de dichos ro-
dillos para presionar el cuerpo de vela de modo que se esta-
blezca un ajuste de puente a presién con los mismos.

122,~ El1 método que se ha indicado en la revindica
cidén 102, que incluye la etapa de calentar uno de dichos ro-

25 dillos a una temperatura suficiente para efectuar la trans-
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ferencia de dicha imagen de dibujo sobre dicho cuerpo de
vela,

138,~ El método que se ha indicado en la reivine
diceeién 118, gue incluye la etapa de emplear una hoja de
tal anchura que cuando se ha enrollado alrededor de dicho
cuerpo de vela, una porcién de lenglieta alargada de la hoja
solapa el borde anterior inicial de.la misma en contacto con

148,~ Bl método que se ha indicado en la reivindi- f
oaoidn 132, que incluye la etapa de utilizar medios de va~ '
clo capaces de actuar selectivemente para agarrar selecti-
vamente dicha porcién de lengﬁeta alargada a fin de despren-
der progresivamente dicha hoja'de dichea vels.

154,~ UN METODO DE TRANSFERIR UNA IMAGEN DE DIBUJO
A UN ARTICUIO DE CERA. _ ‘

' Tal y como ge ha descrito en la Memoria que antece- :f:
dé, representado en los dibujos que se acompafian y con log 3
fines que se han especificado,

Egta Memoria consta de cuarenta y cinco hojas es-
eritas a miquina por una sola cara,

T 00T 2R
27.6011570

Madrid’ L 1= Uul
PQA;'

Alberto de Elzaburv
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