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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a composiciones 
líquidas apropiadas para utilizarse como fluidos hidráulicos 
para transmisión de potenoia, estando constituidas dichas 
composiciones por una mezcla de monoalquiláteres de polio- 

5. xialquilengliooles de una eotructura muy homo gáne a, con
prevalenoia de un compuesto dotado de una estructura quími­
ca Lien definida, caracterizado porque dichas composiciones 
poseen un punto de ebullición muy elevado, superior a 290RC, 
y una baja viscosidad a baja temperatura.

10. Estas composiciones son particularmente aptas



para utilizarse como fluidos de frenos ya que reúnen las 
más estrictas exigencias y requisitos impuestos por las nort­
inas más recientes para dicho uso, o sea la U.S. Federal Mo­
to r-Vehi ele Safety Standard 116 D0T3 y D0T4 y SAE Standard 
J 1703/d.

Los éteres de monoalquiL-polioxialquilenglicol 
son compuestos bien conocidos que ya han hallado una aplicar- 
ción directa en el campo de los fluidos para la transmisión 
de potencia; normalmente se preparan haciendo reaccionar, a 
120&-150SC y 3-10 at., en presencia de catalizadores alcali­
nos, en un medio anhidro, un alcohol alifático monofuncional 
tal como metanol o etanol, o monoéteres de etilenglicol o pro- 
pilenglicol de los alcoholes alifátioos antes citados con uno 
o más óxidos de alquileno, de preferencia óxido de etileno o 
propileno.

Los óxidos pueden introducirse en el reactor en for­
ma de una mezcla o por separado, uno después del otro. En es­
te último caso la reacción de adición entre el alcohol mono- 
funcional y el primer óxido debe ser completada, o el óxido 
de alquileno sin reaccionar debe separarse antes de iniciar la 
carga del óxido sucesivo.

A pesar de los numerosesmétodos operativos dife­
rentes sugeridos, los métodos de preparación adoptados hasta 
ahora adolecen del inconveniente de no ser aptos para producir 
directamente otra cosa que no sean mezclas de productos con 
una amplia distribución de pesos moleculares, que no poseen 
las características de ebullición y las características de 
viscosidad requeridas por las exigencias modernas de los flui­
dos de transmisión de potencia, por ejemplo para frenos hidráu-
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líeos utilizados bajo condiciones oada vez mas severas.
Con el fin de eliminar los residuos pesados y las 

fracciones volátiles para obtener una mayor homogeneidad de 
las características físicas, la mezcla asi preparada debe so­
meterse a tratamientos de reotifioaoión que hacen el proce­
dimiento de preparación técnicamente difícil y económicamen­
te honeroso.

La peticionaria ha descubierto ahora, y ello forma 
el objeto de este invento, un procedimiento para obtener una 
composición;.Liquida apta tpara utilizarse como fluido de fre­
nos, constituida por una mezcla de monoalquiléteres de polio- 
xialquilengliooles, ouya oomposioión puede representarse por 
la fórmula:

R0- (EtO) y- (PrO, E60

en la que
EtO representa el grupo oxietílénico, -CHgCHgO-, 
mientras que PrO representa el grupo oxipropilénico 
-^HCHgO-? y en donde R=CH^ o CgH^ y en donde los
OHj

grupos EtO estén presentes en, por lo menos, el 72% 
del total de los grupos oxialquilónioos Et04Pr0.

El procedimiento consiste en hacer reaccionar el 
alcoxitrigliool RO-^HgCHgO)^ oon una mezcla de Óxido de 
propileno y óxido de etileno, en una oantidad correspondien­
te a 1,5:2 moles do Óxidos de alquileno por mol de alooxi- 
triglicol, estando comprendida la relación molar PrO/EtO en 
dicha mezcla entre 53/47 y 87/I3 y, en cualquier caso de 
modo que se obtenga un producto final que contenga PrO en 
cantidades que no excedan del 28% (en moles) sobre el total



de los grupos PrOIBtO presentes.
En efecto, los productos oon un contenido mayor 

de PrO pueden tener un efecto nocivo sobre el caucho que se 
utiliza normalmente para las juntas y guarniciones de los 
frenos hidráulicos.

La reaoción se lleva a cabo segón las técnicas ope- 
rativas convencionales, o sea, a temperatura comprendidas en­
tre 1003 y- 140^0, bajo presiones superiores a la presión at­
mosférica, de preferencia del orden de unas pocas atmósferas, 
en presencia de un catalizador alcalino elegido de un grupo 
constituido por hidratos alcalinos, en particular EDH en can­
tidades comprendidas entre 0,01% y 1% en peso sobre el alooxi— 
trigliool.

En general la mezcla de óxidos de alquileno 
Et04Pr0 se introduce gradualmente en el reactor que contiene 
todo el alcoxitriglicol de partida y el catalizador, mientras 
que en el propio reactor se mantiene la presión deseada entor­
no de 4- at. Una vez que se ha llevado a cabo la carga de los 
óxidos de alquileno se deja que prosiga la reacción de la mez­
cla hasj!a una absorción prácticamente completa de los propios 
óxidos.

EL producto asi obtenido está constituido por una 
mezcla de monoalquilóteres de polialquilengLicoles en donde 
prevalece el oompuesto:

RO - (EM))^ - RrO-H

Un Cantidades menores también se hallan presentes 
los compuestos siguientes:

RO - (EtO)^ - (PrO)g - H



R O -  (EtO)^-PrO- EtO- H 
R O -  (R60)3 - E t O -  H 
RO - ( B t O ^ - B t O - P r O - H  
RO - (RtO)^- (EtO)g- H

y también los compuestos superiores, o sea con 6 grupos 
oxialquilénioos en total.

Todos los compuestos presentes contienen el grupo 
RO-(EtO)^- y esto los hace muy homogéneos desde el punto de 
vista de la estructura química. Mas concretamente, estos com­
puestos están exentos de compuestos de bajo peso molecular. 
Ademán, debido a que la cantidad de .Óxidos de alquileno adi­
cionada no es muy elevada (de 1,5 a 2 moles), los productos 
que se obtengan mas probablemente de la reacción serán rela­
tivamente pocos y suficientemente homogéneos como nómero de 
unidades oxialquilénicas totales, o sea como peso molecular.

Estas características de la composición obtenida 
segdn el procedimiento de este invento son de gran importan­
cia para las características de empleo como fluido de frenos.

En efeoto, de las características antes referidas 
se derivan las propiedades de la composición tales como las 
relativas al punto de ebullioión, la disminución de éste des­
pués de la absorción de pequeñas oantidades de agua, la vis­
cosidad como función de la temperatura, en particular a ba­
jas temperaturas.

Segdn el procedimiento del invento se obtiene una 
composición liquida que tiene las características siguientes, 
determinadas por medio de los métodos normalizados de confor­
midad con las normas SAE Jl703/d.:
- punto de ebullición a reflujo total superior a 290SC,
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- punto de ebullición despuás do absoroión de alrededor 
del 3% de HgO superior a 155^0 (según la norma Fed. 
Motor-Vehiole Safety Standard 116 L0T4),

- viscosidad p. -40^C inferior a 1500 oentistokes o.s.
5. - intumescencia y otros efectos sobre el caucho: dentro

de los límites de la norma SAE J 1703 d.
la composición satisface además todos los otros 

requisitos impuestos por las normas antes oltadas sobre la 
estabilidad químioa, la oorrosión metálica, la evaporación, 

10. etc.
EL alcoxitriglicol de partida debe ser tan puro 

como sea posible, prácticamente exento de agua y productos 
de bajo punto de ebullición.

Para el metoxitrigliool las impurezas usuales 
15. principales deben estar comprendidas dentro da los límites

siguientes:.
dietilengliool inferior al 4% en peso, metoxidigLicol 
inferior al 1% en peso. Pueden admitirse cantidades 
considerables de metoxitetragliool de hasta el 25%

20. en peso. Sin embargo, en este caso, la oantidad de
óxidos de alquileno adicionados debe calcularse sobre 
la base del metoxitrigliool efectivamente contenido 
en el producto bruto de partida.

Los ejemplos que siguen se ofrecen con fines pura" 
mente ilustrativos con el fin de ampliar la descripción de 
este invento y no deben considerarse limitativos en ningún 
aspecto de las realizaciones práotioas del mismo.
EJEMPLO 1.

En un reactor se carga un metoxitrigliool al 98,8% 
conteniendo alrededor do dietilen¿Liool al 1% y se adiciona
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KOH en una cantidad correspondiente al 0,40% en peso y lue­
go se lleva a 11ÓB-120SC. A continuación se introduce gra­
dualmente en el reaotor una mezcla de PrOlEtO conteniendo 
el 60% en peso de BrO, correspondiente al 53% en moles,

5. mientras que la presión en el reaotor se mantiene no supe­
rior a 4 atmósferas. Se prosigue la alimentación hasta ob­
tener una condensación de 1,8 moles del total de óxidos de 
alquileno Et04-Rr0 por cada mol de metoxitrigliool de parti­
da.

10. Al tÓrmino de la reaociÓn el producto así obteni­
do, mientras todavía está oaliente, se somete a destilación 
con nitrógeno, bajo presión reduoida.

Luego se neutraliza el catalizador KDH con un pooo 
de ácido sulfúrico concentrado, a continuación se somete a 

15. ulterior destilación con nitrógeno,,bajo presión reduoida y 
bajo calor.

El producto asi obtenido, despuós det adicionarle 
los agentes estabilizadores y anti-oorrosivos usuales exhibo 
las características siguientes:

20. - punto de ebullición a reflujo total = 30220,
- punto de ebullición despuós de absorción del 3% de

H ,0  ( " T  =  M 0 " C ,

- viscosidad a -4020 = 1404 o.s.
- intumescencia de caucho SBR (a 1202C durante 70 horas) =

25. 0,7 mm, segón SAE J 1703 d,
- disminución de la dureza de una muestra de prueba de 

oauoho = 9 IRHD.
EJEMPLO 2.

Ea esto caso se procede oomo en el ejemplo preoe-



= 8 =

dente, con la diferencia de que se utiliza 1#6 moles de óxi­
dos alcalinos Br04Et0 por mol de metoxitriglicol. EL produc­
to asi obtenido exhibe las características siguientes:
- punto de ebullioión a reflujo total = 29S0C,

5. - visoosidad a -40 SC = 1151 c.S'.
EJEMPLO 3.

Se sigue el mismo procedimiento del ejemplo 1 con 
la excepción de que la mezola de PrOlEtO tiene una proporoión 
del 70% en peso de PrO y que se utiliza en una cantidad co- 

10. rrespondiente a 1)8 moles por mol de metoxitriglicol.
EL producto asi obtenido presenta las caracterís­

ticas siguientes:
- punto de ebullición a reflujo total = 302^0,
- viscosidad a -40RC = 1230 o.s.

15. EJEMPLO 4.
Eti este caso se sigue el procedimiento del ejemplo 

3, con la diferencia de que los óxidos alquilónicos adiciona­
dos corresponden a 1)6 moles por mol de metoxitrigliool.

EL producto asi obtenido exhibe las características 
20. siguientes:

- punto de ebullición a reflujo total *= 296R
- viscosidad a -40 SC = 1077 o.s.
EJEMPLO 5̂-

Se procede como en el ejemplo 1, con la diferencia) 
25. empero) de que la mezcla de PrOlEtO corresponde a una propor­

ción del 80% en peso de PrO y que se utiliza en una oantidad 
igual a 1)8 moles por mol de metoxitrigliool.

El producto obtenido tiene las características si­
guientes:



- punto de ebullición a reflujo total - 304^0
- visoosidad a -40 RC =* 1220 c.s.
EJEMPLO 6.

Se procede como en el ejemplo 5 pero con la dife^ 
renoia do que loe moles do óxidos EbOlPrO ascienden a 1,6 
moles por cada mol de metoxitrigliool.

El producto asi obtenido presenta la característi­
cas siguientes:
- punto de ebullición a reflujo total = 296ac
- viscosidad a -40ac = 1126 c.s.
EJEMPLO 7.

Se oarga el reactor oon etoxitriglicol de titulo 
99,9%, adioionado con 0,40% en peso de NaOH y- se calienta a
110-120ac.

Por oada mol de etoxitrigliool en el reactor se ali­
menta 1,5 moles de una mezcla de óxidos de PrOlEtO contenien­
do el 60% en peso de PrO; la presión en la reaooión no espa­
de de 4 atm'.

Al tórmino de la reaoción se destila el produoto 
caliente con nitrógeno; luego so neutraliza con ácido fosfó­
rico concentrado y a continuación se destila de nuevo oon ni­
trógeno bajo alto vacío.

EL producto asi obtenido presenta las caracterís­
ticas siguientes:
- punto de ebullición a reflujo total - 299^0,
- visoosidad a -40BC = 1260 c.s.
- intumescencia del caucho a 120&C despuós de 70 horas - 
1,05 mm segón SAE J 1703 d.

- disminución de la dureza de una muestra do prueba 
de oauoho = 6R IRHD.
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones, con prioridad de la solicitud de patente ita- 

5. liana na 24943 A/74 del 9 de Julio de 1974.
1.- Procedimiento para la obtención de composi­

ciones liquidas a base de áteres alquilicos de polioxialqui- 
lengliooles aptas como fluido para frenos hidráulicos, del 
tipo que tienen un punto de ebullioión superior a 290 3 C y 
superior a 15530 despuós de la absoroión de alrededor del

10.
3% en peso de agua según las normas exigidas para dichos 
productos, presentando una viscosidad a -403C inferior a 
1500 oentistokes y estando, constituidas por una mezcla do 
compuestos representada por la fórmula siguiente:

15-. RO-(EtO)^ - (PrO,

en la que R = CH^ o CgH^, en donde EtO representa 
el grupo oxietilónico -CHgCHgO-, PrO el 
grupo oxipropilónico -(^H-CHgO- y en donde

20. los grupos EtO se hallan presentes en un número
no inferior al 72% del total de grupos 
de oxialquileno Et04Pr0,

caracterizado porque comprende haoer reaccionar a una tem­
peratura comprendida entre 100SC y- l^osC y presencia de 

25. un catalizador alcalino, metoxi- o etoxitrigliool con una
mezcla de .óxido de propileno y óxido de etileno en una can­
tidad igual a 1,5 - 2 moles de óxidos de alquileno por mol 
de metoxi- o etoxi-triglicol, conteniendo dicha mezcla un
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10.

porcentaje de óxido.'.de propileno eloigido dentro de la gama 
de 53-87% en moles de modo que el producto de condensación 
final contenga, por lo menos, el 72% de grupos EtO con res- 
peoto al total de grupos de oxialquileno EtOtPrO*'

2* Procedimiento para la obtención de composiciones 
líquidas a base de áteres alquílicos de polioxialquilanglioc­
ios*

Segán se doscribe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva quo consta do 11 páginas foliadas y escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,
p.a.

a 8 de .Jj

Firmado: JOSE L . MORA


	Bibliographic data
	Description
	Claims



