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AATENTE DE INVENCION

Que por veinte afios ss solicita @ favor de la scciedad fran
cesa ATC CHIMIE, domiciliada en Tour Aquitaine-92400 COURSE
VOIE (Francia) y que ha do recaer sobre: "INSTALACION PARA
APLICAR UN REVESTIMICHTO SO0BRE LO3 EXTRENGS DE PIEZAS QUE
PRESENTEN UNA CONFIGURACIOR SENSIBLEMENTE €N FORMA DE UY.
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Memoria Descriptiva

£l registro de la Patente de Invencidn gue se
solicita tiene por objeto gorantizaer K le explotacidn exclusi
va on tode el territorio nacionsl y sus posesicngs de una
instalacifin para aplicar una revestimiento sobre los cxtre-
mos de piezas gue praséntcn una con?iguraciéh spnsiblemente
en farma de U, conforme se describe a continuacidn y'ss ro- |
presenta graficamente en los adjuntos dibujos, o titulo de

gjemplo.
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El invento se refiere a una instalacidn para -
aplicar un revestimionto sobre piezas que praesentan una cop
figuracidn sensiblemente en forma de U, tales como horqui-
llas, bigudis y piszas analoges.

£s sabido que es conveniente aplicar a piszas
de este tipo un revestimiento parcizl de materia pléstica,
que cubra sus extremos, en particular para proteger el cug
O cabelludo de cualguier herida gue padria ser infringida
por aristas o asperezas cortantes.

£l invento tiene por objeto crear uns instala-
cidn sencilla que permita aplicar de manera eficaz y poco
costosa un revestimiento parcisl del tipo susodicho sobre
piezas tales como las que se han definido més srriba.

La instalscidn segln el invaento permite zplicar
a piezas en V, en lss zonas interesadas de las mismas, unas
materia pléstica pulverulenta y hacer que ssta moteris plas
tica funda mediants splicacidn de calor. A este efscto, la
instalacidn incluye un puesto de reveétimiento de las pie-
zas, en sl cual un polvo de matsria pléstica so aplica so=-
bre las zonas de dichas piezas quo han de ser recubierteas
y un puesto de rocalentamiento en el cual dichas plezes se
calientan a una temperatura aﬂccuada para provocar la fusidn
del polvo, asf{ como unos medios de desplazamiento para con-
ducir las piszas a estos dos pusstos. La instalscidn seglin
el invento es notable porque incluye en su extrewidsd de -
entrada unos medios que permiten separar una por una las =
piezas introducidas a granel en la instalacidn; y unos me=
dios de orientacidn y de desplazamisnto de dichas piszas -
hacia dicho puesto de revestimiento, estando una parte por

lc menos de los medios de desplazamiento en cuestidn dispueg
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tos de manera guo oculten las partes de dichas piezas que
han do estar exentas de revestimiento.

En un modo preferido del invento, dicﬁos medios
de separgcién y de dosplozamiento incluyen una cuba de con-
figuracifn sensiblemente cilindrica destinada s recibir las
piezas 3 gransl y unos medios vibrantas destinadoe @ somee
ter dicha cuba a un movimiento vibratorio en tres direccio-
nes perpendiculares, incluyendo dichs cubsz un fondo que so-
porta una limina dispuesta en el interior de la cubsa, en la
proximidad del centro de diche fondo y situada de manera -
que defina un trayecto en forma de espiral que se eleja prg
gresivamente de dicho centru, sstando el citado trayecto -
prolaongade por otro on forma de hélice, @ partir del.fondo .
de la cuba'y gue sube, on el interior de la mismg, hacia lsa
parte superior de la cuba, incluyendo este (ltimao ademis -
una limina externa que prolonga dichb trayecto ascendente
on forma de hélics por un trayecto descendente en forma de
hélice en la parte externa de la cuba.

El trayescto descendente en forms de hélice que
ostd definido por la 14mina externa susodicha estf unido,
gventualmente, por medios que definesn un trayccto sensible
ments horizontal, cen un trayecto definido por uno rueda
amuescoda provista de un movimistito de rotacidn y que recg
ge, por medio de sus mugscas, dichas piezas una por una a
horcsjodas en dicha rueda emuescada, mientras que una co-
rroa provista de imsnes separados coopera con dicha rueda
amugscada de tsl manera que ceda una de dichas pilezas sea
atref{da en su perte superior por uno de los imanes y encami
nade hacia un dispositivo de transporte constituido por dos

correas sin fin cuyos dos ramales respectivos se desplazan
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gn una misma direccidn y estan aplicados el uno cantrs élt
otro de mode gue puedan recibir gntre, ellos dichas piszas
con el Fin de llpvarlas s los puestos de aplicacidn dsl =
polvo y de éalentamiento, expaniendo solamente la parte de
estas piezas que ha de ser ravestids,

Los medios gue definen dicho trayecto sensiblg
mente horizontsl entre dicha lémina externs y dicho dispo=-
sitivo de transporte estén constituidos, preferentemente,
por una barra sobre la cusl dichas piezas ss sitlan s hor-
cajadss y que estd animada de un movimiento vibratorio en
direccidn longitudinal,

Otros objetos y ventajas dol invento podrén -
verse leyendo la descripeidn qus sigus y examinande las fi
gurss adjuntas que se dan a tftule ilustrativo y sin carig
ter limitativo.

La figura 1 representa la instalacidén segln el
invento, vista de lado;

La figura 2 representa esta instalacidn, vista
en planta, habiendo sido suprimida ls correa transportadora
provista de imanes para simplificar el dibujo;

La figura 3 represents un detalle de la barre
hnrizantal y &l vibrador ssociado con ells;

La figura 4 rspresenta la rueda amupscada y un
detalle del>dispositivo de trasnsparte;

La figura 5 es una vista en planta de ia cuba
vibrante; y

La figura 6 represents una pieza provists de un
revestimiento parcial obtenido modiante la instalscidn segln
el invento.

Una cuba 1 da forma sensiblemente cilindrica -
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(figures 1 y 2) rocibe lus piczas 2 en U, o en V (véase
también Figurs 6) quo se introducen s granel en le cuba.

Dos laminas de qufzde curvas &, excéntricas, ostin dispues
tas en el fondo de la cuba Fig. 5; el cual estd provicto -
ademds de una lmins on forma do espiral 4. Esta (lbtine es
t4 prolongadas por una 13mina heolicoidal 5§ adyscente a la pa
red interna de la cuba 1. Lo lémina helicoidal interna 5 se
prolonga por una 15mine helicoidal exteorna 6 gue rodos la -
pared externa de la cuba 1. Esta Gltima estf montatta en un
soports 7, asociada 3 un vibrador (no representado) fque so=-
mete ls cuba a movimicntos vibratorios en trss direcciones
perpendiculares, do modo que las piezas 2 introducidas en la
cuba spen orientadas por la lémina 3, situfndose o horcaja-
das sobre la l3mina helicoidal interna 5., Bzjo ol cofecto de
los movimientos vibratorios de la cuba, las.piezas suben a
lo lergo de la lfming helicoidal § pars ser transferidas, -
en gl extremoc superior de le micma, o la 1Zmino extorna 6
qus define un trayccto descendente que las piezas 2 rcocorron
igualments, bajo el efecto de los movimientos vibratorios
antedichos. Cuando lzs piezas 2 zbandonan la lémins exter-
na G, so sit@an igualmente s horcajzdas, sobre una barrs 8
aspciada a un vibrador 9, cue le imprime movimientos vibre-
torios en el sentido longitudinal, siendo la disposicifn -
tal que lss pieczes 2, dispuestas a horcajadas sobre la barra
8, avsncen bajo el efecto de las vibraciones de gste barra.
Esta fltima incluye, preferentements, unss muescas destina-
das @ recibir, cads una, una de las pigzas 2 camo ©e ve en
particular en la figurs 1. En el extremo de la barras & gue
queds slejado de la cuba 1, gs5td dispuesta una tueda amugs=

cads 10 gue gira azlrededor de su oje 11. Las muescas 12 for
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madss en la periferis de lz rueda 10 son equidistantes-y
coda una de ellas puede recibir una pieza 2, cuanco gsta
sbandona ls bsrra 8, pare situarse a horcajadas sohro una
rueda 10. Lna corres transportzdora 13, quo sonortc unos
imanes 14, es guicds y errsstrads en el sentido de la fle
che 15 por dos poleas 16, 17. 4e entenderd que el sontido
de desplazamiento del rc.aasl inferior do ls corres dotada
de imanes 13 corresponde al sontido de rotacidn de ls rug
da 10 gue se indics por la flecha 18. Por otra perte, se
obsarvard que la distancis entre dos imanes 14 adyacentes
corresponde a la distanciec entre dos muescas 2 adyacontes
en la rueda 10. £1 movimiento de rotacidén de la rueda 10
y el movimiento de la rueds 13 estén sincronizsdos do tal
meners que cada muesca 12 se sitle Frente a un imén 14 -
cuando gsta muesea alcance la parte superior de ls rueda
10, Por consigquiente, la pleza 2 qgue gstf situada en la
muesca intercsedes es atrafds por el imén 14 correspondien-
te y, por consiguiente, scparada de la rueda 10. Los pie-
zas 2 soporiasdas, en su parie superior respectiva, por los
imanes 14 son conducidas grecias al movimiento de la corresa
12 hasts un dispositivo de transporte 19 que incluye dos cg
rreas lisas 20, 21 arrastradas y guiadas por unss peleas 22
ot ol sontido de las flochss 23; les corress 20, 21 ostén
dispucstas de tal mancro que sus ramales respectivas 24, 25
gstén aplicados el uno sobre el otro. Unas poleas do guiado
26 mantienen los ramales 24, 25 de las correas 26, 21 en -
contacto el uno con ¢l otro.

Los imanes 14 do la correa 13 conducen lss pic-
zas 2 que han retirsdo do las muecscas 12 de la rucde 10 en-

tre los dos ramales 24, 25 que cogen entonces sstas piezas
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cambiando su oriontacidn pera imprimirles un movimicnto an=
gular de 909 sproximadamente en torno a su ejo central ver-
tical, '

l.as correas 20, 21 conducen entonces las plezas’
2 do las cusles ocultan una parte de-'modo que tan solo los
extremos inferiores que han de ser revestidos rebassen los
bordes inferiores de dichas corress, hastaAdos pupstos de
tyetamionto 27, 26 dispuestos uno tras otro, con relacidn
al ssntido de desplazamiento de los rameles 24, 28 de las
corragas 20 v 21.

£l puesto 27 es un puesto de aplicacidén elec-
trostitica do una materia pléstica pulverulents sobre los
oxtremos de las piozas que'han de ser ravgstidas; el pues-
to'28 lleva las oxtremidades de las piezaé recubiertas del
polvo de material plistico & una temperatura adecuada para
provocar la fusidn do la misma.

" Do scuerdo con otro modo de realizacidn, el puag
to de tratamiento 27 pucde ser un pueste de calentamiento -
destinade a llevar los extremos inferiores de las plezZas 2.
que rebasan de las correas transportadeoras, a una temperas
turs adecuada, mientras gus el puesto 28 asegura la aplicsg
cidn de una materia pléstice pulverulenta sobre los extre-
mos calisntes de las piezas.

S5e entenderd gue, en ambos casos indicedos mis
arriba, se obtisne un revestimiento homogéneo dp los extres
mos de las pioczas tratades. A continuacidn estas son lleva-
das por las correas 20, 21 hasta una cubs colectora 29 para
ser esvacuadass da la instalacidn.

prefersntemente, se preven unos medios da enfrig

miento do las correas 20, 21. Estos medios (gque no se repre
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sentan aen el dibujo) pucden incluir una o varias toberas . que
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- dirigen un chorro de sire frio hacia las corraess 20 y 21.

. La instalacidn descritz més arriba peimita rege
lizar un revestimiento homogneo que se adhiera perfectaman
te en la superficie de le pieza tratada, y. que no necesite
el tratemiento llsmado de "Post-lisada" el cual es preciso

roalizar generalmente dospubs de los tratamientos de reves

timients en capas Fluidificadzs, ya que permiten chtensr =

salamente piezes doladass de un aspecto aproxinedemente ru-
goso resultants,de que las (ltimas particulas de polﬁo adhe
ridas en la pieza caliente solo son fundidos de modo incom=-
pletosd

Este resultado se obtiene en particular cuando
el puesto de tratamisnto 27 es un puesto de calentamiento,
que lleva las piezas due han de ser tratadas a2 lao tempera-
tura deseads, migntras que el puesto 28 gs un puesto de apli
cacién del polvo de materis pléstica en el cual se sumsrgen
las piezaes gue han de ser tratadas.

Por otra perte, se ha observado que sl revesti-
miento obtenide medisnte utilizacidn de la instslscién des-
crita no requiere ninguna oporacién de mecanizscidn ulterior,

Maturalmente, el invento no se limita a los mo-
dos de realizacidn descritos y representados. Puede sor ob-
jeto de numerosas modificeciones y otras variantes, sccesi-
bles a los peritos en la materia, sin alejarse del espiritu

del invento.

KOTA DE REIVINDICACIONES

- . > . - . ?
Se reivindica como- de propias y nusva invenclon,
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a favor de la sociedad francesa ATQ CHIMIE, con domicilio
on Tour Aquitaine-92400 COURBEVOIE (Francia), lo especifi
cado en las siguientes roivindicsciones:

18,- Instalacidn para aplicer un revestimiento
sobre lots extremos de piezas que presenten unz configura-
cidn sensiblemente on forma de U, tales como biguﬁis, hor-
quillas y anflogas, del tipo de les que incluyen un puesto
de rovestimiento do les pigzas en el cual se aplica un pol
vo da materia pléstica sobre las zonas de dichas piezas -
que han de ser revestidas y un puesto de recalé%tamianto
an el cual dichas pigzas se calientan a tambaraturas capa
cos de provocar la fusidn del polvo, as{ como unos medios
de desplazemiento para llevar las piezas hasta los dos pueg
tos en cusstidn, estando dicha instalacidn caractorizada pox

que incluye unos medios gue permiten separar una por una las

_ piezas introducidas a granel en una extremidad de la instala

cidn; y unos medios de orientacidn y de desplazemiento de =
dichas piezas hasta ol puestc de revestimientuo, cstanda una
parte por lo menos do los medios de desplazemiento azntedichos
dispusstos de manera que oculten las partes de dichas piezas
que hen de mantenerss cxanfas de revestimiento. .
22,~ Instalacidn para splicar un rovestimiento
sobre los exiremos de piezaes que pregsenten una configuracidn
sgnsiblements en forma de U, segln la reivindicaeidn 1, cs-
ractorizads porque dichos mgdios de separscidn y de desplae
zamisnto ineluyen una cuba de configuracidn §ensiblcmente -
cilindrica, destinada a recibir las piezas a granel -y unos
medios vibraontes destinados @ someter dicha cuba z un movie
miaonto vibrstorio on tres direcciones perpendiculsres, in-

cluysndo dicha cuba un fonde gue soporta una lénina dispues
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ta en el interior de la cuba en la proximidad del centro de
dicho fondo y situads de maners que defina un trayecto en -
forma de espiral que se aleja progresivamente de dicho cen=-
tro y que se prolongs por un trayecto ascendente cn forma
de hflice a partir del fonds de la cuba, qus sube en el in-
tefior de la misme, hacia lo parte superior de la cubs, in-
cluyendo estd Gltima ademds una lémins externa que prolonga
dicho trayecto ascendente interior en forma de hélice por -
un trayecto descendente exterior en forma igualmchta de hé-
lice.

32,- Instzlscidn psra aplicar un revostinmiento
sobre los extremos de piczas que presenten una configuracidn
sensiblemente en forma de U, segln las reivindicaciones 1y
2, caracterizadas porque el trayecto descendente en forma de
hélice definido por la lamina externa antedicha estd unido
a un trayecto definido por una rueda amuescada animadas de
uh movimiento de rotscidn y que recoge, por medio de sus -
muescés, dichas piezas una por una, a horcajades en dicha
rueda dé;tada, misntras que una corredera provista de imee
nes separadas coopera can dicha ruada amuescads de tal ma=
nera que cada una de dichas plezas sea atraida.por su par-
te superior por uno de los imanes y encaminada hecia un dig
positivo de transporte que incluye dos corress sin fin cu-
vos dos ramales respectivos se desplezan en un miswa sentido
y estén splicados el uno contra el otre de modo nue puedan '
recibir entre ellos dichas piezas con sl fin de conducirlas
a los puestos de aplicacidn del polvo y de calentamiento, =
exponiendo solamente las partes de estas piezas que han de
ser revestidas.

48 .- Instalecidn para eplicar un revestimiento
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sobrs los extremos de pipzas que presenten una caonfigura-
cifn sensiblemente on forma de U, segln ls reivindicscidn
3, caracterizada porque insluye, entre dicho trayectc des-~
cendente en forma de hélice y la rueds smuescada una barra
sensiblements horizontal gue define un treyecto para las =
piezas a trotar, estando dichs barra snimada de un movimien
to vibratorio en direccidn longitudinel con sl fin de des=-
plazar las plezas gue han recorride dicho trayecto descen-
dents hacia dicha rucda zmuescads, siendo la disposicidn -
tal que las piszas se sitlen a horcajadas sobre dicha barra.

S8, Instalacidn poara splicar un rovestimiento
sobre los extremos do piczes qus presenten una canFiguraéiSn
sgnsiblemente en forma ds U, segln una cuslquiere do les rei
vindicacidn 1 @ 4, ceracterizada porque el puestoc de reves=
timiento incluye unos medios do calentamienta de las piezas
y unos modios para sumergir las piczas calentadas on una ma
sa do polvo de materis pléstica. 7

63.; Instalocidn para aplicar un revestinmiento
sobre los extremos do pieczas que presenten una configuracidn
sansiblemente en forma do U, segln una cualquiera de las rei
vindicaciones 1 & 4, carecterizeda porque el pucsto do reves
timionto incluye unos medios de soplado electrostitico para
aplicar ol polvo de materis plistica sobre dichas piezas, vy )
unos madios de calentamiento de las piczas dicpucstos mes =
alld de los medios de calentamientos

78,~ "IHSTALACION PARA APLICAR UN REVESTIWRIENTO
SOBRE LOS EXTREROS bE PICZAS QUE PRESENTEN UNA éGHFiGURﬂCIUN
SENSIBLEMENTE EN FDRWMA DE UV,

Tal y como se dsja descrito en la memoria prgce=

dente, que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas



- 12 =

por una sola de sus caras y plenos de forma y tanaiic regla=
mentarios,..
fladrid, 7 de Julio de 1975.

P.fA. de ATO IMIE,

Victor
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