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MEM3RIA DESCRIPTIVA

Es sabido que los ácidos sulfonamido-carboxilioos 
alif áticos de oadena larga tienen afinidad con los metales 
y que estos ¡ácidos son utilizados en solución acuosa o en 
emulsiones de aoeites minerales, para el trabajo de los me- 

5+ tales, tanto en el trabajo por arranque de metal, por ejemplo 
para el amndrilado, alisado, el aterrajado o fileteado, el 
torneado, el feesado, el aserrado y el pulido de las piezas 
de trabajo, como en el trabajo sin arranque de metal, por 
ejemplo en el estirado y laminado, asi como para el temple 

10. por calentamiento a altas freouenoias, cuando para el enfria-
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miento "brusco se utilice agua o soluaicnea Ganosas*
Sin embargo, el campo de aplicación de asta clase

de compuestos es limitado. Por razón de su constitución, astas
5. substancias tienen propiedades tensoaotivas y oleófilas;

son pues más o menos convenientes oomo emulsionantes, ya
sea aisladamente, ya sea asociadas a otras composiciones
para el emulsionado de aceites de origen vegetal o animal,
de aceites minerales, aceites grasos, ¡áoidos grasos, grasas
lubricantes, etc,. Las emulsiones de este tipo ofrecen sin

10. embargo varios inconvenientes, tanto desde el punto de vista
de su manipulación oomo de sus propiedades. Esta ea la razón
por la oual, para preparar estas emulsiones, es necesario
en lo posible utilizar agua de pooa dureza. Es sabido que
las composiciones de estas emulsiones se modifican segón
las condiciones de trabajo, Pierden ya sea agua, ya sea acei- 

15. te, lo que hace indispensable una verificación oonstante de 
las adiciones de agua y de aceite. Sucede con frecuencia que 
las emulsiones sufren un descomposición de mezcla con for­
mación de "orema", que se rompen bajo la acción de tempera­
turas demasiado altas o que son atacadas por bacterias. Otro 

20-. inconveniente es la opacidad de las emulsiones, que haoe
imposible la observación de la pieza en trabajo durante la 
operación de elaboración. Finalmente, las emulsiones usadas, 
cuando ya son inutilizables, deben ser descompuestas en ins­
talaciones adeouadas, de conformidad oon las disposiciones 

25'- correspondientes a la depuración de las aguas residuales*.
Por estas razones se han heoho esfuerzos para poner 

a punto agentes lubricantes y de enfriamiento exentos de acei­
tes, hidrosolubles y protectores contra la corrosión al hie­
rro y alas aleaciones f.órricas y* que sean eficaces, incluso



en fuertes diluciones y que no ofregoan los inconvenientes 
anteriormente descritos de las emulsiones. Como productos 
hldrosolubles de esta clase han sido propuestos algunos a 
base de ácidos alquilosulfonamido-carboxilioc^ de cadena 
larga o a base de ácidos alquilarilsulf onamido-carboxílioos 
de cadena larga. Sin embargo! estos productos no han sido 
totalmente satisfactorios. .Así, por ejemplo, la acción pro­
tectora contra la oorrosión es insuficiente para unngran 
námero de aplicaciones. Otras características tienen tambión 
con frecuenoia un efeoto contraproducente, como una forma­
ción muy intensa de espuma o la adherencia a las máquinas;. 
Otros líquidos para el trabajo de los metales, sin conteni­
do de aceites, utilizados en la práotioa, no tienen una ten­
dencia tan pronunciada a la formación de espuma, pero sólo 
tienen en cambio una dóbil acción protectora oontra la oo­
rrosión.

Ahora bien, el solicitante de la patente ha encon­
trado que los .ácidos sulfonamido-parboxílicos nitrados que 
responden a la fórmula general I

0n
(N0g)jRj(R2)-Ar - (S-N-R^-COgH)^ (I)

bajo la forma de sus sales con bases minerales u orgánioas 
en líquidos acuosos eran muy convenientes oomo agentes que 
facilitan el trabajo de los metales, teniendo un efeoto pro­
tector oontra la oorrosión en el oaso del hierro y de las 
aleaoiones fórrioas, asi como una aoción lubricante notable 
y una dóbil tendencia a la formación de espuma.

En la fórmula I
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5.

10.

15.

R y R represen-tan el hidrógeno, el flóor, el oloro, el 
bromo, -un resto alquilo o alooxi teniendo de 1 a 4 

.átomos de carbono, la suma de los átomos de oarbono 
de los dos restos R y R no debiendo ser superior 
a 7 y preferiblemente a 4,

Ar representa un resto benceno o naftaleno,
R^ representa el hidrógeno, un resto alquilo no teniendo 

más de 4 átomos de carbono., el resto Á^-oiano-etilo 
o un resto hidroxialquílioo teniendo de 2 a 4 átomos 
de oarbono.

R^ representa un resto alquileno ouya cadena contiene 
más de 2 y preferentemente más d- 4 átomos de car­
bono, que puede llevar además oorto sustituyentes 
grupos metilos o etilos, y 

m y n son cada uno iguales a 1 .ó 2..
Para fabricar los compuestos que responden a la fór­

mula general I, se condensan nitro-arilo-sulfocloruros que 
respondan a la fórmula II

20*. (NOgljB^^-Ar-SOgCl (II)

en la oual Rg, Ar y m tienen los significados anterior­
mente indioados, en presencia de aceptadores de ácidos, oon 
aminoácidos alif.áticos que respondan a la fórmula III

25-
Ry-NH-R^-COOH (III)

encía oual y tienen los significados indicados ante­
riormente. La reacción puede efeotuarse en soluoión acuosa 
ornen un disolvente inerte. En soluoión acuosa, se opera ge­
neralmente a temperaturas de aproximadamente 08 a 5080, más
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ventajosamente a la temperatura ambiente o a una temperatura 
ligeramente mán elevada. En estas condiciones se- añade el 
nitro—aril—sul&ooloruro despacio y por partes a la soluoión 
del aminoácido. Para oompletar la reaooión, resulta venta- 

5¡. joso agitar la mezcla durante cierto-tiempo todavía, después 
de terminada la adición del aminoácido. De la mezcla de reac­
ción se puede preoipitar el ácido nitroarilosulfonamidoal- 
quileno-oarboxílico en su forma libre, regulando el pH entre 
1 y 3. Para aoidificar la mezcla de reacción, se utilizad 

10. generalmente sales minerales como el ácido clorhídrico, el 
ácido sulfárioo o el ácido fosfórioo.

Para la formación de las sales con los ácidos sul- 
fonamido-oarboxilicos anteriormente indicados, se pueden con­
siderar bases minerales u orgánioas cualesquiera, a condición 

15. de que conduzoan a productos hidrosolubles. El tórmino "hi- 
drosoluble" debe entenderse aquí englobando tambián los co­
loides, los emulsoides y los suspensoides. Para la formaoíón 
de sales, se pueden utilizar álcalis, por ejemplo, o prefe­
rentemente, bases orgánicas como, por ejemplo, las monodi- 

20. y trime til aminas, las mono-, di- y trietilaminas, la
monoisopropilamina, las mono- y dibutilaminas, la 3-metoxl- 
propilamina, la mono-2-etil-hexil amina, la dimetilamino- 
propilamina, las mono-, di- y trietanolaminas, el 3-amino- 
propanol, la monometil-etanolamina, la dimetil-etanolamina,

25'. la monoisopropanolamina, la tri—isopropanolamina, la ciclo— 
hexamina, la H.H^-dimetil-ciclohexamina, la morfolina, la 
piridina, la quinoleina, la etilenodiamina, la dietileno- 
triamina, la penta-etileno-hexamina, o también aminoácidos, 
por ejemplo aminas grasas, que se hacen reaocionar oon óxidos
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de alquílenos- conteniendo de 2 a 4 átomos de carbono, etc.
Para la formación de sales, se pueden utilizar los 

componentes en proporciones estequiomátricas, o bien utilizar 
uno u otro de ellos en exceso.

5* Para la preparación de los líquidos destinados a far*
oilitar el trabajo de los metales, de conformidad con la pre­
sente invención, líquidos que son preferentemente soluciones 
acuosas límpidas, pero que tgmbián pueden ser eventualmente 
emulsiones o dispersiones, se utilizan, por razones de orden 

10. económico, cantidades de coadyuvantes tan pequeñas como sea 
posible. Una oonoentración de coadyuvantes un pooo inferior 
al 10% de peso es generalmente suficiente. Una ventaja pri­
mordial de los agentes que protegen contra la corrosión y
facilitan el trabajo de los metales, de conformidad con la 

25. - : :
presente invenoión, es el de poseer una excelente efioienoia,
incluso en pequeñas concentraciones. Así es como en numerosos
casos se obtiene, con los produotos segdn la invenoión, una
acción suficiente incluso en concentraciones tqn bajas como
aproximadamente 0,5% del peso-.

20'. la concentración de empleo de los nuevos agentes
protectores contra la corrosión y que facilitan el trabajo de 
los metales depende ante todo, así oomo para los agentes ya 
conocidos, de la dificultad que ofrece la operación de ela­
boración. De modo general, las concentraciones de empleo de 

25. los nuevos agentes están aproximadamente comprendidas entre^ 
0,1 y 2% del peso. Ea oiertos casos espeoiales, sin embargo, 
se puede quedar por debajo de estos valores o superarlos.

Los líquidos acuosos que contienen agentes de con­
formidad oon esta invenoión pueden ser aplicados para las ope—



raciones usuales de elaboración de los metales, para el hie­
rro y las aleaoiones férricas, como agentes de enfriamiento, 
de lubricación o de enjuague, eto¡- En cuanto a las operacio­
nes parólales, puede tratarse de formación con arranque de 
virutas, como el taladrado, mandrilado, el fileteado, el ros*- 
cado, torneado, fresado, aserrado, pulido, asi como del trabar 
jo de los metales sin arranque de virutas, como el trefilado, 
laminado y prensado, asi como del enfriamiento brusoo en el 
temple. Ei uso de los líquidos acuosos de oonformidad oon la 
presente invenoión para el trabajo de los metales ha demostra­
do ser especialmente ventajosa, por ejemplo, en las operacio­
nes de pulido, ya que no se producen en este oaso los agarrotar 
mlentos de muelas que se observan.generalmente cuando se uti­
lizan coadyuvantes oleosos. Simultáneamente, los nuevos coad­
yuvantes permiten evitar la corrosión de las piezas pulidas, 
que están de por sí especialmente sujetas a la misma.

Fuera de la elaboraoión de los metales, los compues­
tos que responden a la fórmula I pueden ser igualmente utili­
zados, bajo la forma de sus sales, oomo inhibidores de corro­
sión de gran efioaoia en los líquidos acuosos que están en 
oontacto con elatierro o las aleaoiones fórricas, por ejemplo, 
en los líquidos de enfriamiento por agua. Aquí tsmbión, de­
muestran ser aotivos en dóbiles concentraciones de empleo, 
tales como las anteriormente indioadas para su empleo oomo 
agentes facilitadores del trabajo de los metales.

Para los ácidos sulfonamido-oarboxílicost que respon­
den a la fórmula general I, es esencial que el resto alquileno 

tenga una longitud de cadena de por lo menos 3 .átomos de 
carbono. Se utilizan en general oompuestos en los cuales la
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cadena alquil eno del resto R^ tiene aproximadamente hasta 
15 .átomos de carbono, preferentemente 5 a 10 átomos de car-* 
bono-. Estos que, en la posición R- no llevan hidrógeno sino 
un resto alquilo, preferiblemente el resto metilo o etilo,

5. son los particularmente adecuados;.
Como oompuestos que responden a la fórmula I, utili- 

zábles de oonformidad con la invención, se citará por ejemplo, 
el .ácido o-nitro-benceno-sulfonil J-amino-valórioo, el ácido 
o-nitro-benceno-sulfonil-N-metil- J-amino-valórico, el ácido 

10¡. m-nitro-benoeno-sulfonil- ¿-amino-oapróioo, el ácido o-nitro-
benoeno-sulf onil-N-etil- ̂ -amino-oapróioo, el ácido m-nitro- 
benceno—sulf onil—N-butil-¿—amino—oapróico, el ácido 4** 
me toxi-2-nitro-benceno-sulf onil- (^-amino-valórico, el ácido 
4-me toxi-2-nitro-benceno-sulf onil-^-amino-capróioo, el 

15*. ácido 3,5—dinitro—4-cloro-benceno—sulfonil—N-metil—^ —amino- 
capróioo, el ácido m-nitro-benceno-sulfonil-N-metil-^- 
amino-octano-¿-carboxílioo, el ácido 1-nitro-naftaleno- 
sulf onil-^-amino-oaprÓico, el ácido 1-nitro-naftaleno- 
sulfonil-I^metil-^-amino-oapróioo, el ácido 3,5-dinitro- 

20. 4-fluoro-benoeno-sulfonil-({-amino-valórico, el ácido m-
nitro-benceno-sulfonil-Ui.amino-undeoanóioo, el ácido nitro- 
tolueno-sulf onil^N-metil-¿-amino-oapróioo, el ácido m-nitro- 
benceno-sulfonil-oLamino-butirioo, el ácido 4-etoxi-2-nitro- 
benceno-sulfonil-'(^-amino-valórico, el ácido 4-fluoro-2- 

25. nitro-benceno-sulfonil- ¿-amino-capróioo, el ácido 3-nitro-
(1,5 )-dibenoeno-sulf onil ¿-amino-oapróioo, el ácido m- 
nitro—benceno—sulf onil—N— ̂  —cieno—e til— ̂ -amino-capróioo, 
el ácido m-nitro-benceno-sulfonil-N-/?-hidroxietil-^- 
amino-o apróioo¡.



Una serie de ejemplos tibióos de síntesis expondrá 
más olar amente la* preparación de los nuevos ácidos nitro*" 
arüo—sulfonamida-alquilano-oarboxíjioos adecuados para la 
preparación de sales. Estos ejemplos tienen por objeto ilus- 

5. trar la presente invención, cuyo alcance no pueden limitar 
de ningdn modo*. Salvo indicación en forma explícita, las 
partidas están indicados por peso.
EJEMPLO 1

En un matraz redondo de cuatro cuellos, provisto 
10. de un agitador de gran velooidad y de un termómetro interior, 

se disuelven 131,18 partes de ácido ̂ -amino-capróico, en 
una solución aouosa formada por 48 partes de sosa cáustica 
y 600 partes de agua. Bajo agitación intensa se añaden a 
continuación a la soluoión, por partes y en 3 horas, 232,7 

15. partes de m-nitro-benceno-sulfoQloruro recientemente pre­
parado. Mediante la adición gota a gota de una solución 
aouosa de sosa cáustica y por enfriamiento exterior, se 
cuida de que el pH de la solución quede continuamente entre 
12,5 y 13, y de que la temperatura interior está compren- 

20. dida entre 25 y 303 C. Se sigue agitando a continuación du­
rante una hora y a continuación se separa cuidadosamente 
el concentrado aouoso por filtración. Se lleva a 1-2 el 
pH del filtrado por medio de ácido clorhídrico concentrado, 

áoido m-nitro-benceno-sulfonil-(^-amino capróíoo se pre- 
25. oipita entonces en estado cristalizado,. Se le separa por 

filtración, obteniándose 280 partes del mismo, con un ín­
dice de áoido igual a 170.

Puede utilizarse inmediatamente este producto bruto 
para la preparación de agentes protectores contra la corro-



sido, y que faciliten el trabajo de loa metales.. Por nueva 
cristaliz anión en una mezcla de agua/etanol, se obtiene el 
ácido m-nitro-benceno-eulf onil-^*-*amino—oapr Óico en estado 
de pureza.
Punto de fusión: 116-11730.
Indice de ácido; oalculado: 177,5? encontrado: 177,0 
N : calculado: 8,8; encontrado: 8,3 

S : calculado: 10,1; encontrado: 10,2.
EJEMPK) 2.

En las condiciones de reaooión análogas a las des­
critas en el ejemplo 1, se hacen reaccionar 131,18 partes de 
ácido -¿^amino-oapróico con 232,7 partes de m-nitro-benoeno- 
-sulfooloruro. Se añade despuás, gota a gota, en 90 minutos, 
con una temperatura inicial de 25 a 303 c, 138,7 partes de 
sulfato de dimetilo y 60 partes de una solución de sosa al 
32% (% en peso);. La temperatura de la mezcla sube entonoes 
a 42-4530*.

Se sigue agitando: durante media hora y a continuación 
se calienta durante otros 30 minutos a 50&C. Se añade en­
tonces a la mezcla 200 partes de agua y se lleva a fuerte 
ebullición durante 15 minutos. So oonduoe a continuación, 
en caliente, el pH del condénsalo a 1—2 por medio de áoido 
clorhídrico oonoentrado; el ácido m-nitro-benceno-sulfonil 
N-met il-jg^-amino-capróico bruto se preoipita entonces bajo 
la forma de un aceite marrón espeso, que despuás de algunas 
horas se endureoe dando un bloque cristalizado de naturaleza 
cerosa. Se obtienen así 350 partes de un producto bruto to­
davía hámedo, oon un índioe de ácido igual a 155, el cual 
puede ser utilizado directamente para la preparaoión de 
agentes proteotores contra la corrosión y que faciliten el
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trabajo de los metales. Se obtiene en estado de pureza el 
ácido m-nitro-benceno-sulfonil-H-metil- ̂ -amino-oapróioo por 
re cristalización en agua/etanol.
Punto de fusión! 82-8430

5. Indice de ácido: oalculado: 170; enoontrado: 170 
N : calculado: 8,5; enoontrado: 8,4 

S : oaldulado! 9,7; encontrado: 9,7 
EJEMPLO 3.

Del modo descrito en el ejemplo 1, se condensan 
10. 131,18 partes de ácido ^-amino-oapróioo con 232,7 partes de

m—nitrobenoeno—sulfooloruro. Seguidamente, en las condiciones 
de remoción análogas a las descritas en el ejemplo 2, se al- 
coila sobre el .átomo de nitrógeno el producto de condensar 
oión por medio de 169,5 partes de sulfato de dietilo. Des- 

15. puós de la acidificación y del aislamiento como ha sido des­
crito detalladamente en el ejemplo 2, se obtienen 350 partes 
de ácido mrnitro-benceno-sulfonil-N-etil- Ó-amino-capróioo 
con un indice de ácido igual a 150 bruto, que se presenta bajo 
forma de aoeite y que es utilizado directamente para la pre- 

20. paración de agentes protectores oontra la oorrosión y que fa­
cilitan el trabajo de los metales.
EJEMPLO 4.

Del modo descrito en el ejemplo 1, se hacen reaooio- 
nar 131,18 partes de ácido ^-amino-oapróioo oon 232,7 partes 

25* de o—nitro—benceno-sulfooloruro. Despuós del tratamiento y
del aislamiento, se obtienen 300 partes de ácido o-nitrobenoe- 
no-sulfonü-(^-amino-oapróico oon un indioe de ácido igual a 
170 y ouyo jnratamiento ulterior se efeotua directamente.
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EJEMPLO 5-
En las condiciones dá reacción análogas a las indi— 

cadas en el ejemplo 1, se hacen reaccionar 131)1 partes de 
=ácido^^<amino—oapróico con 251, 6 partes de 4—metoxi—2—nitro—

5'. —h en c eno—sulf o cloruro recientemente preparado. Despuós del
tratamiento y del aislamiento, (del minnin modo que en el ejem­
plo 2), se obtienen 320 partes de ácido 4-me toxi-2-nitro- 
-benceno-sulfonil- ̂ amino-capróioo, con un índice de ácido 
igual a 147 y que puede ser tratado directamente oon el fin 

10. de obtener protectores contra la oorrosión y para faoilitar 
el trabajo de los metales.
EJEMPLO 6.

En un aparato como el desorito en el ejemplo 1, se 
disuelven 201,3 partes de ácido ̂ Lamino-undecanÓioo en una 

15. solución acuosa alcohólica preparada partiendo de 48 partes 
de sosa cáustioa, 500 partes de agua y 100 partes de pro- 
panol-2;-. Bajo agitación intensa, se introducen en la solu­
ción por partes, en 4 horas, 232,7 partes de m-nitro-benoeno- 
sulfooloruro recientemente preparado. Del modo descrito en 

20-. el ejemplo 1, se cuida de mantener el pH de la mezcla entre 
12,5-13, por adición continua, gota a gota, de una solución 
acuosa concentrada de sosa cáustica y la temperatura inte­
rior en 25-30SC por enfriamiento exterior. Se agita durante 
una hora todavía, se elimina el propanol-2 por destilación 

25'* bajo presión reducida a la temperatura de 40 RC, se filtra 
cuidadosamente y se precipita del filtrado, por medio de 
ácido clorhídrico concentrado, a un pH de 1-2, el ácido 
m-nitro-benoeno-sulfonil-(A^amino-undeoanóico. Se obtienen 
asi 360 partes de un producto bruto, oon un índice de áoido
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igual a 135:. Por yecris-talizaoi6n.ee'una mezcla de agua y 
etanol, se obtiene un estado puro el ácido m-nitro-benceno- 
sulfonil-\^uamino-undacanóioc (punto de fusión: II2- H 3BC) 
bajo forma cristalizada.

y. Indice de ácido! oalculado: 145; enoontrado: 140/142.
EJEMPLO 7:

En oondioiones de reacción análogas a las descri­
tas en el ejemplo 1, se condensan 48 partes de ácido ^ramino- 
capróioo oon 100 partes de 3? 5-dinitro-4-oloro-benceno- 
sulfooloruro-1. Despuós del tratamiento y del aislamiento,10.
se obtienen 110 partes de ácido 3,5-dinitro-4-cloro-benoeno- 
sulfonil-^-amino-capróico, con un índice de ácido igual 
a 130, las cuales, después de neutralización por bases, 
pueden ser aplioadas directamente para los fines de uti- 

15. lizaciÓn indicados. Por recristalizaofón en una mezcla de
agua y etanol, se aísla al estado puro el ácido 3,5-dinitro- 
4-oloro-benceno-sulfonil- ̂ -amino-oapróioo (punto de fu­
sión: 1743c, oon descomposición simultánea).
Indice de áoido: calculado: 141,5; enoontrado: I38/L39.

20. EJEMPLO 8'.
En oondioiones de reacción análogas a las descrié 

tas en el ejemplo 1, se hacen reaooionar 48 partes de ácido 
^-amino-oapróioo con 100 partes de 3y5*<linitro-4-oloro- 
benceno-sulfocloruro-(l). Del mismo modo que en el ejemplo 

25. 2, se alooila a continuación cobre el átomo de nitrógeno
por medio de 46,2 partes de sulfato de dimetilo y de 20 
partes de lejía de sosa al 32% (% de peso). Despuós del tra­
tamiento y del aislamiento, se obtienen aproximadamente 
120 partes de áoido 3,5-dinitro-4-oloro-beneeno-sulfonil-r-N-
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metü-^.-^ino-capróico con un índice de ácido igual a 125.
Se aísla el ¡ácido 3,5-dinitro-4-oloro-b eneeno-sulfonil—N- 
me t il-^Lamino-c apr di co puro por re cristalización en una 
mezcla de agua y do etanol (Punto de fusión: 7830).

5. Indice de ácido: oalculado : I36,8y encontrado: 134/L35. 
EJEMPIO 9*.

En las condiciones de reaooión análogas a las des­
critas en el ejemplo 1, se haoen reaooionar 48 partes de áoi- 
do -^-amino-oapróico con 90,2 partes del cloruro del ¡ácido 

10. 5-nitro-naftaleno-l-sulfónico. Se alcoila a continuación
sobre el átomo de nitrógeno, en condiciones pareoidas a las 
del ejemplo 2, por medio de 46,2 partes de sulfato de dime­
tilo y de 20 partes de lejía de sosa al 32% (% de peso).. 
Despuás de la filtraoión y de la acidificación del producto 

15. de condensación hasta un pH = 1-2 por medio de ácido clor­
hídrico concentrado, se obtienen aproximadamente 85 partes 
del ácido 5*-nitro-naftaleno- (1)—sulfonil—N-metil— ¿f-amino- 
capróioo, con un índicá de ácido igual a 130. Despuás de la 
neutralización por distintas bases, el producto bruto es 

20. utilizable directamente como agente protector contra la 
corrosión y para facilitar el trabajo de los metales.

Dos oompuestos de conformidad oon la presente inven­
ción, utilizados en líquidos acuosos, tienen un muy buen 
poder de protección contra la corrosión para el hierro y 

25. las aleaoiones fárricas, una notable acción lubricante y 
una muy dábil tendencia a lá formación de espuma. Heoho 
inesperado, esto es cierto incluso en el oaso de productos 
a base de ácidos amino-oarboxílioos de oadanalarga, por 
ejemplo, el m-nitro-benceno-sulfonil-^-amino-undecanÓioo.
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La acción ventajosa de los presentes productos 
desde los puntos de vista de proteooión oontra la corrosión, 
del efeoto lubricante y de la tendencia a la formación de 
espuma se hace evidente, por ejemplo, si se hace la compara- 

5;. ción con un producto oomercial a base de un .ácido sulfonami- 
docarboxálioo alif átioo de cadena larga.

La superioridad de los produotos de conformidad 
oon la invenoión se confirma igualmente en relación con los 
compuestos que tengan una estruotura segdn la fórmula I,

10\), pero en los ouales el resto alquileno tiene menos de 3 
átomos de carbono.

Las ventajas que ofrecen los productos de la inven­
ción en relaoión oon los compuestos que acaban de ser cita­
dos y en relaoión oon los ácidos sulfonamido-oarboxilicos ali- 

15. fáticos de oadsna larga, bien conocidos en el comercio, re­
saltan claramente de los resultados de los estudios reunidos 
en las tablas que siguen. La comparaoión de los valores re­
ferentes a la acción lubricante por dos sales de ácidos 
sulfonamido-carboxilicos aromáticos teniendo una estructura 

20. análoga y que sólo se diferencian por la presencia de grupos 
nitro en el náoleo aromático de uno de ellos, por ejemplo, 
el áoido benceno-sulfonil-Nimetil-.%*.<*amino-capróioo (compues­
to 2) y el ácido m-nitro-benc eno-sulf onil-N-me til- ̂ -amino- 
capróioo (compuesto 5), indican la ventaja sorprendente que 

25. ofrecen además, desde el punto de vista de la acción lubri­
cante, los compuestos conteniendo grupos nitro.

En estos estudios, la acción de protección oontra 
la oorrosión de los distintos productos ha sido estimada 

* I) segán la prueba de Herbert, con virutas de acero
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9*

10.

19.

20.

25:.

sobre una plaoa de fundición gris (ofi. "IP-Standards-for 
Petroleum and its Products", IP 125/63 (T)) y

II) segón el mismo mótodo de prueba pero con virutas 
de fundición gris (GG 22) sobre plaoas de acero. Para el es­
tudio de la acción lubricante, ha sido utilizada una balan­
za de medición de la abrasión segón Reiohert, la superficie 
sometida a la abrasión "F" estando medida en mm^ y la presión 
de contaoto especifica en kg/om^. La formación de espuma es 
estimada segán la norma DIN Na 53902, a la temperatura de 
2530.

La estimación de la proteoción contra la corrosión 
segón los dos mótodos utilizados, I y II, se hace segdn la 
escala de notación siguiente:
Nota Protección contra la corrosión
4¡44 muy buena
44(4-) buena
44- suficiente
4— existente pero no suficiente
—  (-)- casi nula
— nula

Para las pruebas entran en juego los compuestos 
siguientes:
Compuesto 1

Sal de trietanolamonio y de ácidos alquil-sulfona- 
mido-carboxílioos, teniendo como promedio 16 átomos de car­
bono en el rosto alquilo (sustancia de comparación).
Compuesto 2

Sal de trietanolamonio del ácido benceno-sulfonil-N-
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metil-̂ *-amino-oapróico (sustancia de comparación).
Compuesto 3

Sal de trietanolamonio del.ácido m-nitro-benceno- 
sulf onil—H-metil— (^-amino-acótico 

5* Compuesto 4
Sal de trietanolamonio del áoido m-nitro—benoeno*-*sul— 

fonil-^-amino-butírico.
Compuesto 5

Sal de trietanolamonio del áoido m-nitro—benceno—
10. -sulfonil-N-metil- ̂ -amino-c aprÓioo.

Compuesto 6
Sal de trietanolamonio del ¡ácido o-nitro-benceno- 

sulf onil-N-metil- ̂ -amino -c apróioo,.
Compuesto 7

15* Sal de trietanolamonio del ácido o-nitro-benoeno-
sulfonil-N-etil- ^  -amino-capróioo.
Compuesto 8

Sal de trietanolamonio del¡ácido 4-metoxi-2-nitro— 
benceno-sulf onil- ̂ -amino-capróioo.

20. Compuesto 9
Sal de trietanolamonio del áoido 3,5-dinitro-4-*olo- 

robenoeno-sulfonil-N-metil- ̂  -amino-capróico.
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TABLA

Cono en 
ítraciZi PPDTünriinN CONTRA LA CORROSION ACCION LUBRICANTE ^TENDENCIA

NS 
del 
oom 
pues 
to *"

d é l a 
solu­
ción 
aouosa 
(% de peso)

4^ Virutas de 
aoero/plar* 
cade fun­
dición

prj vj
ft
p3a(

Lrutas de 
mdición/ 
.aca de 
)ero

Carga 4500 g/loü 
m de reoorrido en 
agua de manantial

A LA FOR­
MACION DE 
ESPUMA

Agua 
de ma nan-" 
tial, 
dure­
za
fran­
cesa
,?6R

Agua
de
dure,
za
fran
gesa
18a

Agua
ablá
dáda
3,6
5,43

Agua 
nde 
^manaí 
-̂ tial< 
- dure­
za,
fran
oesa
363

Agua
de
idure 
"za "** 
-fran 
cesa 183

Agua 
ablan 
dada. 3^6 -  

5,43

Abrasión
(mm^)

Presión 
de con- 
taoto 
especi­
fica p 
(kg/cm^)

5,0 -]-[ ¡ ,¡44 44- — — 30 100 muy fuerte
3,0 444 .[,t¡ , ¡ ^ ¡ „ , - — — — X

1 2,0 44(4/ 44— 4— — — —

ly 0 44- 44— 4— — — —

0,5 4— . — — — 32,2 93 K
5,0 444 ¡[¡ 444 444 444 444 23 131 dóbil
3,0 444 444. 444 444 444 444 32 94 X

2 2,0 444 444 444 44(4; 44(4)444 x
ly 0 444 444 444 32 94 X

— — t - ¡  . 444 X

5,0 — — — 30 100 x

3,0 — — — — X

3 2,0 — — —

1,0 — — — — — — - !!

L0.1Í.— .— — X

5,0 444 444 444 444 444 444 23,0 130
3,0 444 444 444 444 444 444

4 2,0 444 444 444 444 444 X

1,0 444 444 — — . 31,6 95 X

0,5 — — — — 1
......................-.- t

X
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TABLA (Continuaos)

[ Oonoer 
tr$cic

}.
n PROTECCION CONTRA LA CORROSION ACCION LUBRICANTE TENDENCIA A LA FOR­

MACION DI 
ESPUMAdel 

oom 
puna 
to *"

de la
áolu^-
o S
acuosa
(% de
peso)

1) Virutas de 
acero/pla- 
ca de fun­
dición

11) Virutas de 
fundición/ 
placa de 
acero

Carga 15 
m de reo 
agua de

00 g/100
orrido en 
manantial

Agua 
de 
ma­
nan- 
tialj 
dure 
za *" 
fran 
cesa 
36C

Agua
de
dure 
za *"
fran
cesa
18a

Agüe
ábls
dada
3;6-
5,4^

¡j Agua 
in de 
**ma- 
nan- 
tial] 
dure, 
za *" 
fran 
oesa 
,16a

Agua
de
dure, 
za *"
fran
cesa
18a

Aguaablan
dada**
3,6-
5,4a

Abrasión
(mm^)

Presión 
de con­
tacto 
especí-
& n 2)

5,0 444 4 ¡ ¡ 444 444 444 10,5 203 dóbil
3,0 14-4- 444 444 444 444 444 tt

5 2,0 4*4*4- 444 444 444 444 444
1,0 444 444 444 4— 4""*""* 444 22,8 132 )!
0.5,., 44(4) )44^) tt
5,0 ¡ 444 ] 444 444 18,2 165 tí
3,0 44*4 444 444 444 444 444 tt

6 2,0 444 444 444 44(4)44(4 44 (4) !!
1,0 444 444 444 4— 4— 44(4) tí

. M ___ 4—— 44(4)444 tt
5,0 444 444 4¡[ 444 444 444 17,2 175 !t
3,0 444 444 444 444 444 444 tt

7 2,0 444. 444 444 444 444 444 tí
1,0 444 444 444 tt

0*3___ -*-  I
)444 [ 1— tt
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TABLA. (Continuación)

N3
del 
oom 
pues 
to *"

Conoen <
traoiÓn PROTECCION CONTRA LA CORROSION ACCION LUBRICANTE TENDENCIA 

A LA FOR­
MACION DI 
ESPUMA

de la 
solu­
ción 
acuosa 
(% de 
peso)

1) Virutas de 
aoero/pla- 
ca de fun­
dición

El). Virutas de 
fundición/ 
placa de 
acero

Carga 1500 g/LOO 
m de reoorrido en 
agua de manantial

Agua de 
ma­
nan-' 
tialj 
dure 
za *" 
fran 
cesa 363

Agua
de
dure 
za "*
fran
cesa
18a

Agua 
ablan 
dada" 
3í 6— 
5,43

Agua 
de 
mar 
nan- 
tialj dure 
za *" 
fran 
cesa 
,36?

Agua
de
dure
za
gran
cesa183

Aguaablan
dada
3;6-
5,4"

Abrasión
(mm^)

Presión 
de con­
tacto 
especí­
fica p 
(kg/omr)

5,0 444 4*4*4* 444 ¡ 4 . 44- 44(4) 16,2 185 dóbil
3,0 44-4. 444 44*4 44- 44— 44— !t

8 2,0 4-44 444 444 4— 4— M
1,0 44-4- 444 444 !!

.0,5. .... 44- 44(4). !)
5,0 44-4- 444 444 444 ¡¡} 444 17,6 170 tí
3,0 4.4.4. 444 444 44(4,44(4)444 t!

9 2,0 444- 444 444 44- 44- 44(4) M
1,0 4-4-(4.)444 444 !t

^ ____ ... 44(4)44(4) t!

REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del presente invento se de­
claran oomo no divulgadas ni practicadas en España las 
siguientes reivindicaciones.

5* 1.*- Procedimiento para la preparación de ácidos
sulfonamido oarboxilicos aromáticos nitrados, de la fór- 
mul a gener al I
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5.

10,

15.

20.

25.

0
t!

(N0g)^(R^)(Rg)-Ac -  (S-N-R -̂COgl-Dn (D

en la cual
y R2 son el hidrógeno, el flúor, el cloro, el bromo o 

un resto alquilo o alcoxi teniendo de 1 a 4 átomos 
de carbono, no debiendo ser superior a 7 la suma 
de los átomos de carbono en los restos R^ y Rg 

Ar es un resto bencónico o naftalónioo 
R3 es el hidrógeno, un resto alquilo no teniendo más 

de 4 átomos de carbono, el resto ̂ -oiano-etilo 
o un resto hidroxialquilo teniendo de 2 a 4 átomos 
de oarbono.

R^ es un resto alquileno cuya oadena contiene de 2 a 
15 .átomos de carbón y que puede además llevar oomo 
substituyentes uno o varios grupos metilo o etilo, y 

m y n representan cada uno el número 1 ó 2, 
asi como las sales de estos compuestos con bases minerales 
u orgánicos, que particularmente en la concentración de 0,1 

a 2% de peso constituyen agentes líquidos acuosos aptos para 
faoilitar el trabajo de los metales y para impedir la corro­
sión, y más especialmente para el trabajo del hierro y de las 
aleaciones fórrioas, con o sin arranque de metal, .caracterizado 
en su re aligación porque se oondensan nitro-ar ilo-sulf o cloru­
ros que responden a la fórmula II

(Rgl-Ar-SOgCl (II)

en la cual R^, Rg, Ar y m tienen los significados anterior­
mente indicados, en presencia de aceptadores de ¡ácidos, con 
aminoácidos alifáticos que responden a la fórmula III
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Ry-NH-R^-COOH (III)

en la cual R^ y R^ tienen los significados indicados anterior^* 
mente, operando a temperaturas de aproximadamente 0% a 50^0, 
siguiéndose la precipitación del ácido nitroarilosulfonamido- 

5. alquileno-oarboxílico en su forma libre, regulando el pH entre 
1 y 3) y formándose las sales de los ácidos oitados por reac­
ción con bases minerales u orgánicas, a oondioión de que con­
duzcan a productos hidrosolubles.

2.- Procedimiento paradla preparación de ácidos sulfo* 
10* namido oarboxílioos aromáticos nitrados'.

Segón se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta de 22 páginas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras¡.

mpc.
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