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El invento se refiere a una pieza de cons
truccidén prefabricada en forma de placa, preferiblemente
de la altura de un piso, con al menos un canal que se ex
tiende sobre toda su altura y que es aaecﬁédo para‘reciw
bir un material de carga o un aglutinante o similar, asi
como a un procedimiento para la fabricacidn de paredes
utilizando las piezas de comstruccidn prefabricadas.

En la forma de construccidn moderna ha ad-
quirido cada vez mds importancia, ultimamente, la utiliza
cidn de piezas de construccidn prefabricadas. Para aho-
rrar tiempo y dinero, se aspira a fabricar cada vez mds
grandes las piezas de construccidn prefabricadas y ensam-
blarlas luego en la obra de construccidn en un tiempo de
construccidn lo mds breve posible.

Para paredes sustentadoras se usan, por
ejemplo, piezas prefabricadas de hormigdn pesado. Pero
debido al peso elevado de estas piezas, su utilizacidn ha
quedado limitada hasta ahora sdlo a edificaciones muy
grandes, porque s6lo en ellas es rentable la utilizacidn
de gruas correspondientes. Por ejemplo, el peso de una
pared prefabricada de hormigdn pesado del tamafio de 4m x
2,5 mx 0,3 mes de unas 7,5 toneladas. Una desventaja
adicional de piezas prefabricadas de hormigdén pesado es
la de que son poco calorifugas. Tampoco puede sobrepasar

se un cierto peso para el transporte de las piezas de
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construccidén a la obra de construccidn, de modo que es

deseable que las piezas de construccidn se fabriquen de
material relativamente ligero para poder producirlas en
los tamafios deseados,

Al ensambler los elementos individuales,
las juntas se configuran como Juntus de compensacién pa
ra garantizar la compensacidén longitudinal necesaria.
Estas juntas de separacidn pueden cerrarse‘con una masi-
lla eldstica, con listones de junta o elementos simila-
res., A pesar de estas juntas de compensacién Yuelven a
producirge, debido & tensiones interiores, fisuras en las
paredes, que no 8dlo tienen un aspecto antiestético, si-
1o que influyen también de forma desfavorable en la re-
sigtencia de las paredes. Dado gue por regla general
tales paredes s¢ enlucen, las fisuras en el hormigdn o
los movimientos de compensacidén en la junita de compensa-
¢idn se manifiestan por fuera a través de rajas en el en

lucido de las superficies de las paredes.
Por tanto, el cometido del invento es crear

piezas de construccidn prefabricadas en forma de placa

del tipo inicialmente citado que alcancen al menos la re
sistencia a la compresidn que tiene la mamposteria de la
drillos y que con ello tengan buena calidad de calorifu~

gas, superficies vistas lisas, etoc,
Un cometido adicional del invento consigse



10

15

20

25

te en crear un procedimiento para la fabricacién de pare
des de cualquier longitud sin juntas de compensacidn.

La pieza de construccidn prefabricada de
acuerdo con el invento estd caracterizada por el hecho
de que estd configurada como elemento de pared que sus—
tenta incluso sin el relleno del o de los canales y que
consiste en hormigdén ligero fabricado preferiblemente con
utilizacidén de materiales expandidos.

Ademds se ha previsto, de acuerdo con el
invento, que el elemento de pared consista en hormigdn
ligero fabricado utilizando poliestireno expandido.

Los elementos de pared sustentadores de
acuerdo con el invento poseen, debido a la utilizacidn
de hormigén ligero, un peso de aproximadamente una cuarta -
parte del peso de una pieza de construccidn de hormigdn
pesado del mismo tipo y tienen ademds una resistencia a
la compresidén suficiente.

Naturalmente es posible fabricar los ele-
mentos de pared de acuerdo con el invento en diversas
dimensiones, de modo que se pueden ensamblar a partir de
ellos paredes sustentadoras de diferentes longitudes,
Gracias al poco peso es posible también, por ejemplo,
prefabricar paredes aproximadamente en la longitud o la
anchura de una habitacion. En el caso de una pared pre-

fabricada en la dimensidn antes descrita, el peso dismi-
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miye a aproximadamente 1,8 a 1,9 toneladas, de modo que
el transporte y la elaboracidn de estas piezas son posi
bles de una manera relativamente sencilla.

Ia distancia de los canales entre si es,
por ejemplo, de 5 cm, no llendndose ningin canal o lle~
nindose hasta varios canales con aglutinante, por ejem-
plo hormigdn pesado, segin la carge posterior.

Naturalmente, la seceidn transversal de
los canales puede hacerse, a voluntad, circular, con un
didmetro de unos 15 cm, cuadrada o rectangular. Bl hor-
migdn pesado cargado en los canales naturalmente puede
estar también armado. _

Un ejemplo de realizacion preferido adi-
cional del invento prevé que el canal o los canales del
elemento de pared estén dispuestos asimétricamente con
respectd a un plano de simetria dispuesto paralelamente
a sus superficies exteriores.

Esta realizacidn es adecuada, ante todo,
para paredes exteriores., Los elementos de pared se colo
can en la obra de construceidn de ‘tal manera que la dis-
tancia de los canales con respecto 2 las superficies la-
terales del elemento de pared sea mayor hacia fuera que
hocig dentro, de modo que gracins a la capa de hormigdn
ligero mds gruesa hacia fuera se consigue una calorifugn

a7 .
cion mejorada,
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De acuerdo con el invento se prevé ademds,
preferiblemente, que el elemento de pared tenga en al me
nos una superficie de apoyo un faldén que sobresale de su
altura,

El falddn que sobresale de la altura del
elemento de pared sirve de encofrado lateral para el te~
cho e impide simultdneemente también la formacidn de puen
tes de frio entre los elementos de pared superpuestos in-
dividuales de diferentes pisos.

Una realizacidn adicional prevé que al me-
nos un canal esté configurado como ranura longitudinal
practicada en un borde vertical orientado hacia la pieza
de construccidn prefabricada contigua.

Ias ranuras longitudinales de dos piezas
de construccidn prefabricadas colindantes pueden llenar-
se también con hornmigdén pesado.

El procedimiento de acuerdo con el invento
estd caracterizado por el hecho de que se fabrican prime-
ro las piezas de construccidn prefabricadas capaces de
dilatarse con un médulo de elasticidad bajo, inferior a
8000, preferiblemente de 4000 kg/cmz, siendo activados
para la unidn, simultdneamente 0 en una etapa de trabajo
adicional, los bordes verticales (3) de las piezas de
construccidn prefabricadas, orientados hacia las piezas

de comstruccidn prefabricadas contiguas, y porque las
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piezas de construccidn prefabricadas, eventualmente des-
pués de almacenarlas, son unidas para tener resistencia
a la traccidn gracias a un aglutinante cargado entre

ellas,

El término “activado para unidn" signifi-
ca que las superficies laterales se preparan de una mane
ra que se consigue une adherencia suficiente entre ellas
y el aglutinante. ILas aspiraciones que se han tenido hag
ta ahora en la produccidn de piezas de construccidn pre-
fabricadas de hormigdén ligzero eran las de conseguir, £ra
cias a materiales aditivos, una resistencia a la cempre-
sidén lo mds alta posible de las piezas de construccidn
prefabricadas, con lo que lag piezas de construccidn pre
fabricadas tienen, naturalmente, también una densidad
aparente mis elevada y un médulo de elasticidad relativa
mente alto de al menos 8000 kg/cmz. Sorprendentemente
se ha visto ahora que disminuyendo la cantidad de los ma
teriales aditivos minerales, por ejemplo de la arena fi-
na, se logra una resistencia suficiente, de modo que las
piezas de construccidn prefabricadas de hormigdn ligero
as{ producidas pueden utilizarse sin mds para chalets o
similares.

Pueden producirse ahora, por ejemplo, pie
zas de construceidn prefabricadas de hormigdn ligero uti
lizando poliestireno expandido que cumplan con los requi
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sitos antecedentes, elabordndose por cada m3 de hormigén
ligero:
1.100 1 de particulas de poliestireno espumadas

340 kg de cementb Portland 275

40 kg de arena fina con un tamailo de grano de O a 0,5 mm

130 1 de agua '
0,135 kg de agente que proporciona adherencia y
0,365 kg de endurecedor.
Pales piezas de construccidn prefabricadas de hormigdn 1i
gero tienen al cabo de un almacenamiento de unos 90 dias,
con una densidad aparente de 500 kg/m3, una resistencia
a la compresidn de 15 kg/cmz, ¥y poseen las siguientes pro
piedades adicionales:

aproximadamente un 30% del coeficiente de

contraccidn original 0,55 mm/m
médulo de elasticidad 4000 l:g/cm2
tensidn por traccidn 2 kg/cm2

medida de fluencia y encogimien-—
to bajo carga 0,4 mm/m
Sin embargo, la medida de fluencia y enco-
gimiento bajo carga de tales piezas de construccidn pre-
fabricadas puede ascender hasta 2 mm/m.
En lugar del almgcenamiento, las partes de
construccion prefabricadas pueden astabilizarse también a .

través de un endurecimiento por vapor conocido, de modo
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que presentan las mismas propiedades.

Cuando las piezas de construccidn prefa-
bricadas estdn provistas de una ranura longitudinal en
las superficies laterales, se pueden yuxtaponer directa-
mente dos piezas de construccidn prefabricadas produci-
das de esta forma, de modo que el aglutinante se carga
s6lo en el canal que forma la ranura longitudinal, y so-
bra un encofrado de log puntos de junta.

La activacidn de unidén puede lograrse, pro
feriblemente, asperizando las superficies laterales orien
tadas hacia piezas de construccidn prefabricadas conti-
guas.,

Ia activacidén de unidn no estd limitada,
naturalmente, a la asperizacidén de las superficies late-
rales. De acuerdo con el invento cabe imaginarse también
el proveer las superficies laterales de un recubrimiento
gdecuado de pegamento. Para ello son particularmente
apropiados recubrimlientos que pueden aplicarse sobre las
piezas de construccidn prefabricadas recién hechas pero
cuyas propiedades no se pierden con el almacenamiento, o
blen aquéllos que vuelven a activarse por el contacto con

el aglutinante.
Una realizacidén adicional del procedimien-

to estd caracterizada por el hecho de que se utiliza un
sglutinante con un mdédulo de elasticidad sustancislmente
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méds elevado. Para ello es especialmente adecuado hormi-
gdn pesado que, naturalmente, puede armarse también. Una
ventaja adicional de esta realizacidn consiste en que la
carga de los canales con hormigén pesado significa tam—
bién un refuerzo de las piezas de construccidn prefabri-
cadas., Si se utilizan, por ejemplo, piezas de construc~
cidn prefabricadas de la altura de un piso y de 1 m de
longitud, con la carga de hormigdn pesado en las ranuras
longitudinales se forman columnas de hormigon & la distan
cia de 1 m, de modo que aumenta considerablemente la ca-
pacidad de sustentacidn del muro o de la pared.

Gracias a la activacidn de unidn de las su
perficies laterales, por ejemplo por asperizacidn, puede
conseguirse una tensidn de adherencia entre la colwmna
de hormigén pesado y el elemento de comstruccidén de has-
ta 3 kg/cm? y mds, Por tanto, la tensidn de adherencia
es claramente superior a la tensidn de traccidn posible
como mfximo en el elemento de construccidn, de modo que
a través de la humectacidn y el secado repetidos durante
el proceso de construccidn propiamente dicho y también
mds tarde, por ejemplo en caso de chaparrones, en los
puntos de junta de los elementos de construccidn no pue-
den producirse fisuras o grietas porque antes se romperia
el mismo elemento de construccidn.

@racius al procedimiento de acuerdo con el

- 10 -
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invento se compensa ahora completamente el coeficiente
de contraccidn residual de los elementos de construceidn
almacenados o tratados con vapor de aproximadamente 0,85
mm/m a través de la dilatacidn eldstica, elevada gracias
al bajo mddulo de elasticidad, de aproximadamente 0,5
mn/m y a través de la facultad de fluencia y de encogi-
miento bajo carga de aproximadamente 0,4 mm/m del elemen
to de construccidn, de modo que las paredes fabricadas
quedan realmente sin fisuras incluso despuéds de un tiem—
po prolongado y correspondiente envejecimiento. Por tan
to puede prescindirse también totalmente de la disposi-
cidn de juntas de compensacidn.

Las piezas de construccidn prefabricadas
de acuerdo con el invento y hechas de hormigdén ligero wti
lizando materiales expandidos pueden fabricarse con gran
exactitud de dimensiones y superficies laterales muy lisas,
de modo que se reducen a un minimo el tratamiento o reves
timiento adicionales necesarios en la mayoris de las otras
formas de construccién. Asi, por ejemplo, las paredes in
teriores pueden empapelarse directamonte después de un em~
plastecido, mientras que el lado exterior se cubre sdlo

con un revoque de salpicado.
A continuacidn, el procedimiento de acuer-

do con el invento se describe detalladamente con ayuda del
dibujo adjunto, pero sin limitarlo a éste. Asimismo, los

- 1] -
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mimeros de referencia que aparecen en las reivindicacio-
nes que van a continuacidn no significan limitacidn al-
guna, 8ino que sirven uUnicamente para encontrar con faci
lidad partes a las que se hace referencia en el dibujo.

La figura 1 muestra una vista parcial de
una pieza de construccidn prefabricada de acuerdo con el
invento, las figuras 2 y 3 muestran ejemplos de realiza-
cidén adicionales de modo similar a la figura 1, la figu-
ra 4 muestra una vista en planta de una pared hecha de
acuerdo con el procedimiento segin el invento y constitui
de por elementos de construccidén de hormigén ligero, y la
figura 5 muestra un diagrama esquemdtico del coeficiente
de contraccidn en funcidén del tiempo.

El elemento de pared 1 se ha hecho utili-
zando materiales expandidos, por ejemplo poliestireno.
Tiene al menos un canal 2,6 dispuesto verticalmente y que
se extiende sobre su altura total., ELl canal 2 tiene una
seccidn transversal preferiblemente circular, pero puede
tener también otra forma cualquiera. In los ejemplos de
realizacidn segin las figuras 1 y 2, los canales estdn
dispuestos simétricamente a las dos superficies laterales
y al plano de simetria 7. ILos canales 6 practicades en
los bordes verticales latersles 3 forman ranvras longitu-
dinales cuya seccidén transversal estd configurada prefe-

riblemente de tal manera que se forma una canal cerrado

- 12 -
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adicional por medio de dos elementos de pared 1l yuxta-
puestosQ

En el ejemplo de realizacidn segin la fign
ra 2, en la superficie de apoyo 4 estd configurado un
faldén 5 que sobresale de la altura del elemento de pa-
red 1, que puede formar el encofrado exterior para un te
cho apoyado en la superficie de apoyo 4 e impide simultd

neamente la formacidn de puentes de frio.
El canal 2 tiene preferiblemente un didme

tro de al menos 15 cm. El didmetro y el mimero de cana-—
les se ajustan a la capacidad de carga deseada de la pa-
red sustentadora, poryue pueden ser llenados en cada caso
con hormigdén pesado. La distancia de los canales 2 en-
tre si ez, por ojemplo de 5 om.

Ademds cabe imaginarse tambidn disponer
varios oanales, no sdlo yuxtapuestos en el plano de sime
tria 7, sino también simétricamentc en, por ejemplo, dos
filas o también de forma alternativamente desplazada,
Para el refuerzo del canal 2 pueden preverse también arma
duras no representadas en los dibujos.

En el ejemplo de realizacidén segun la fi-
gura 3, los canales 2 estdn dispuestos asimétricamente al
plano de simetria 7. Debido a ello, la distaﬁcia del ca~-
nal 8 uné de las superficies laterales es mayor que la
distancis a la otra. Hsta realizacidn es especialmente

-13 -
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adecuada para paredes exteriores, pérque para mejorar su
calidad de celorifuga, la capa de hormigdn ligero mds
gruesa, situada entre canal 2 y superficie lateral, puede
estar orientada hacia fuera.

Los elementos de pared 1 se fabrican se-
gin la prescripcidn antes citada con una anchura de, por
ejemplo, 1 m y un mddulo de elasticidad de 4.000 kg/cm2 y
una medida de fluencia de aproximademente 0,4 mm/m. Si
para la fabricacidn no se utiliza el endurecimiento por
vapor, los elementos de pared se almacenan, por ejemplo,
90 dias (figura 5), con lo que se contraen aproximadamen-
te 2 mm/m., Las ranuras longitudinalés 6 se asperizan pa-
ra consegulr la adherencia necesaria en el hormigdn pesa-
do que después de cargarlo forma columnas 8 gue unen los
elewentos de pared,

La merma residual que queda todavia se com
pensa con la dilatacidn eldstice de los elementos de pa-
red y la capacidad de fluencia y de encogimiento bajo car
&R

Con el procedimiento de acuerdo con el in-
vento se fabricen por tanto paredes sin fisuras que, apar
te de las propiedades citadas, destacan ademds por ser
altamente calorifugas e insonorizantes. En lugar de poli
estireno expandido pueden utilizarse, naturalmente, tam-
bién otros materiales, tales cbmo, por ejemplo, pizarras

- 14 -
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0 arcillas hinchadas, o el procedimiento puede aplicarse
también en hormigdn de gas o similares y en materiales

hechos de virutas de madera.
la presente solicitud que corresponde a

la presentada en Austria, con fecha 10 de Marzo de 1975,
bajo el mimero A-1850/75, se acoge a los beneficios del

Articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Indus—
trial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Perfecclionamientos introducidos en
una pieza de construccidn prefabricada en forma de plaw-
ca, preferiblemente de la altura de un piso, con al me-
nos un canal que se extiende sobre su altura entera y que
es adecuado para recibir un material de carga o un aglu-
tinante o similar, caracterizados porque la pieza de cons

- 15 -
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truccidn prefabricada estd configurada como elemento de
pared (1) que sustenta incluso sin relleno del o de los
canales (2,6) y yue estd hecho de hormigdn ligero fabri
cado preferiblemente ntilizando materiales expandidos.

28 ,- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidén 18, cuaracterizados porque el elemento de pared
(1) estd hecho de hormigdén ligero fabricado utilizando
poliestireno expandido.

38.~ Perfeccionanientos segin las reivin-
dicaciones 12 o 28, caracterizados porque el elemento de
pared (1) tiene en al menos una superficie de apoyo (4)
un falddn (5) que sobresale de su altura.

48 ,~ Perfeccionamientos segin las reivin-
dlicaciones 18 o 28, caracterizados porque el o los cana-
les (2,6) del elemento de pared (1) estdn dispuestos asi
métricamente con respecto a un plano de simetria (7) dis
puesto paralelamente a sus superficies exteriores.

' 58,- Perfeccionamientos segin la reivindi
cacidén 1%, caracterizados porque al menos un canal (6)
estd configurado como ranura longitudinal practicada en
un borde vertical (3) oricntado hacia la pieza de cons-
truceion prefabricada contigua.

62.~ Procedimiento para la fabricacidn de
paredes utilizando las piezas de construccidn prefabrica-

das segin la reivindieacidn 12, caracterizado porque pri-

- 16 -
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mero se hacen las piezas de construccién prefabricadas
(1) con capacidad de dilatacidén y con un médulo de elas
ticidad bajo, inferior a 6.000, preferiblemente de 4.000
kg/cmz, siendo activados para unidn, simultdneamente o
en una operacidn de trabajo adicional, los bordes verti
cales (3) de las piezas de construccidn prefabricadas (1),
orientados hacia piezas de construccidn prefabricadas con
tiguas, y porque las piezas de construccidn prefabricadas
(1), eventualmente después de un periodo de almacenamien
to, son unidas para ‘tener resistencia a la traccidn a
través de un aglutinante cargado entre ellas.

78,~ Procedimiento segun la reivindicacidn
6%, caracterizado porque se asperizan los bordes vertica-
les (3) orientados hacia elementos de construcoidn conti

2108,
88, Procedimiento segin la reivindicacidn

68, caracterizado porque se utiliza un aglutinante con mé

dulo de elasticidad sustancialmente mds elevado. |
g8,~ Procedimiento semin la reivindicacidn

8¢, caracterizado porque en calidad de aglutinante se uti

liza hormigdn pesado.

10¢,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
6%, caracterizado porque el aglutinante se carga sélo en
el canal (6) que forma la ranura longitudinal o las ra-
muras longitudinales de piezas de construccidn prefabri-

- 17 -
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cadas (1) yuxtapuestas.
114,~ Perfeccionamientos introducidos en

una pieza de construccion prefabricada en forma de placa.
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
figan y para los fines que se han especificado.
La presente Ilemoria consta de dieciocho

hojas escritas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid,
= ¢ JUL. 1975
PQAQ
Alberio de Ekauyry
- 18 =
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