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HERORIA DRSCRIPTIVA
intecoderitas de la Inv
t. Crxpo de la Invencidn.

Epta invencidn 8o refiere a un nétods y o un apa-
rato parg ls fadrisacidn da productos de hormigén. ¥és pare
ticdlormente, esto invenoidn se refiere a 1a fabricacidn de
panelos ¥ baldospe de torragoe y sintlares. A log efectos
oportunos ss sefieln qua eu ln presonte ce reivindica sslo
el aparato de lm invencidn, constituyends el método ol objg
to de otra policitud de igual fecha por Método de fabrica-
cidn da productos de hoYmigln®. = = = m c wc ca e o - .-

2.« Dogoripeidn de la Tonies Anterior.

Lo palabra *hormigdn®, tal como se emples en esta
momoris, se refiere el products pétres obtenido por mezclade
conjuato de un cemento, fdridos ¢slos comv arena, grava, plie~
drg triturada y simsilares, y ayua, en centisades adscnades,
¥y dejendo que la mazcla ge advrezen ¥ se “oure” (es decir
fragie) de forsa substsncialmente complstn). La pelabra "te
rragzes tel como s ulilign en seta memorias, ze reficre o
wna forrms eapesinl ds hormign en que gl &ride utilizado ze

T 6lige de forms que imparta un efacto decorative al products
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final cuando o8 dejals o la vista por amolade y yulide. Tl
frido utilizade en ol terrase pusds incluir, por sjemple, pol
vo de mérmols esguirlae de mérmol, esguizrlae de granito, pig
drss osloresdas ¢ varies tipos, vidrio roto y similsress = «

Bn los nétodos de la téenics anterior la fabrice-
oida ds productos de hormigln, el cemento, los &ridos, los
gditivos, el lop hay, ¥ el sgus sa mesclen en varias propor
clonos. & general, e sffale una cantidad suficlente de sima
pars hidratar completaments &l cotento y fombifn pars impare
tir oierto grede de fluider a la megcls. La merzela se cuela
o compncta satonces on un molde ¢ encofraic y se le ;*xaja ad
quiriy un fragusde inicisl. Tl fragusds indelal tiena lugar
ususimente #n 0,5~3 horas, segin ile tesperaturs y la segcls
particular de hovmigén espleada. ¥1 producto da hermigén,
después de ete fragusdo inicisl, es adlids pero tlene muy
peoa remistencis. A fin de obbener la wdxins resistencls po
sivle con una composicidn dadn d¢ hormigdn y utilizmido las
thonions de fabriomeidn comocidss, el hormigdn se dajs, ususl
panite, cursr durante un perfodo 4a tiempo de varios dfs &

wm‘m. W W G S SR N A W W W N W G e W AN e e e ol

L perfedo sxcopivaxents luvgo da tiespo rogueri-
do tento para el fragualo inisisl come (¥ particulsrments)
parn ol dasarrollo de la resixtencia final, provocs conelids
rables provlsuss eu la febricseidn de productos ds hormigdn
colado. La mezcls de hormigdn debe peranscer on sl molde o
snoofrade hanta que ¢l praducto adquiere suficiente resisten
ola pars que no se derrumbe cusndo se saca ol molde. Ademds,
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&l products de hormigdn, incluso despufs de sacado el molde,
debe dsjarme cursr durante un largo perfodo de¢ tismpo antes
de por scoetide a cuslguiecr cefuerso substaneisl. La necesl
dad de memtensr lop productss de hovmipzdn en gl molds hasta
qus pe shtiene el fragunde inlelal y de curay los productos
baste que so desarrslis la resistencia final requiere bemer
. oxistencia uns cemtidsd isportonte de moldes y poseer une
gron fres fo clmacenajs pare loz productos que me estfn tra
tando. Eg sin de mayor imporiancis el coste implicaedo en los
proceses de la téonica mnterior, dado gue la manipulacién de
lor d8biles productos obtanidos despyuds del Lfregundo intcial
v ol slmacensje del producto durante varios ding o sesanas
hasts que estd ceapletamente curado oo iy carc tanto en mg
no 4 obra cons on gapscis da GlRaQenaj. = w = v o w oo

Tos problemas hallades on lo manipulacibn y el ol
pacenais 3¢ productos de hormigdn utilizande los procedimien
top 42 la t8cnioes antericy pueden ilustrarss de la mejor for
an emsiderande los métedos convencionnles de fadricacifn
do poneles y baliosas de terrnzo. In el métedo convencional
se oupla o compacta unz mescle de hormign, que contiene sl
tipo desendo de Srlde, dentre de un molde adacuade 46 paael.
fntoncew ol molds re almacens hasts que la mepcls fragua ind
cialmmmie. Bn estc mements el panei no puede ser amdlalo al
pulids dndo aquo lp teeonigacidn herfs que ¢l panel se desin
togrars, especialmente el el smolade ceo condujera & las sli-
tas velocidadss requeridas parn ls produceidn soxercinl de
panelen de terrazo. Segin ello, ol penal debe alomcenarce &u
rante dfne 0 semsnns hosts que cotd completamente curade ¥
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Otre provlama que ne halls con lom produstos de
nermigdn ovlade en general y con los produstom ds ferrase en
particular ¢ que, {rocuentemente, utilivands los processs
de 1a témica antericr, se gbtienen yroductos a 1ok qQue lew
falta la suficiente rosistencia e la compresidn. A fin de
compensar la relativamenta bajs repistencia a ls comprosids,
losjroductos deban colsrse con mayores esparoras de forme
que ss proporeione la resistencia roguerids. Esto anments ng
toriszeite el coote del producto, el ceste d¢ tramsporte del
products acabade y el costs de instalacidn del products. Co
mo pusde comprenderse perfectanente en ralacidn con los paug
1es de terrazo que se utilisan pers los woladow de muchos
adificions pdblicos y similares, i los paneles pusden fabri-
onrse amfs resistentes, pueden utilisarss monores esperoYes
con 1o misus resistencie # la compresidn que log paneles os
48biles ¥y mls gruesow. La utilisacidn de paneles de terrago
nis delgndos para solados reduce dirsctomente ol coste de ng
teriel d¢ la sonstruccidn del solado y reducird indirsctesen
te el comte total del edificio, puemto gue las esfructuras
ds soporte del soladc no tendrdn que ser tan resistentes pa~
ra soportar loe paneles do terraszo més 1igeroge « = = = - -

Anteriormentes se habfsn remlivedo intentos psra dig
minuir el tiempo 4de curnio on la fabricacifn de productos de
porsigbn. Estos intentos incluyen la aticiln de warios tipos
ie sesloruiorss s les mesalas de horsiglt esf como €l calents
nienks o ol waporizado (tratamiento con wapor de agua) ds los
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productos de hormigla durants la febriomcidn. Eatos mStodes,
como mixinme, profucfon mejoras marginsles con respecte 2 la
roduceldn dsl %iempo de curado y eran algd carde. Por ejen-
pio, en el cqurade con vapsr & alta prapifn ¢l producto devia
freeventemente vaporiserse durante doce a velnticuatro horas
pare obbensr una dureze ¥ uns resistenciz satisfactorias en
el produeto final. Adonds, alguncs de los procesos temfen
ofoctas sdvoraoe sobre la compesicidén. Bl vaporipeds a slts
prosién de los productos da hormigdn que contenfau eanbidades
gubgsisnciales de mfrmol ¢ galiesm, por sojemple, provocdbz wma

" gicminuelidn mmuy notoris de le resigtencia final = 1z compre=

sifn del producto acabndo. Segin ello, esios procesos uno pug
den utilizarse satisfaclioriemente con productos de terrasd

que contienen ueunlzente cantidedon sudslancicles de polve de
afrmol o do eaquirlon deo UAYEOLy ~ e m wx v v v e s - o -

A fin de sumentar la resistencis de los profuetos
de horwigdn se habfon sugerlido pateriormente ciertss pdlili-
von. Sotos aditiver incluyen seberislee que plactifican en
alpén gradc 81 producto de hormigdn acabeds de forma qua ee
sumente cu repistencia s la compresidn. Seo han gugerido adie
tivee pava mojorar los propiséedes de los preduetos de hor-
migén que incluyen materizlen kituminoses y variecs tipos de
esuchoa y emulsiones de resinas pintéiicas. Una patsate que
ha demostralo ser particilarmerite interesante debldo & que
s refiers principslmenis a los productos de hormigln del ¢4
po Yerraze of la pateante noricavericana 3.309.506, concedida
a Surray. Durray preconiza la utilizacién d¢ un cepolfimers de
geetato de vinilo-moleato de dibutileo pars mejerar la resis-
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tenoin & 1x compresidn. Debe obgerverss, sin smbargo, gus el
vien ewtos mittivos tienen un afecto bsnelicioce definido en
1a mejora ds lu resistencia a le compresifn, la resistancis
s 1z compresiln Tinsd es ain relativasante baje. Eeto llmi-
As 1a utiiizecibn de productos ds hormigfn que teugen peco
espescr en splicsoionss que Tequisrcn que el materisl emples
4o woports oonniderabdles cargas de compresifn. « = « = « =

Por ello, es un objetive de eeta invencifn superar
1oe mencionados problemas y dificultales ds¢ la tdenics ante-

Ee un objetivo me especffico de ssia invenocién
proporcioner un nétodo y un sparsts pars curar réplisseats
pradncm de hmi‘én, - e e s W e e SR e e B GRS R

Zs un obistive ndiciongl 4de exis invencidn propop
elonar un procedinionto pare profucir productos de hormigsn

con resistencin DeJoTRiA. = w = m = wwm .o - .-

Es un obistive adn afis espevilfice de eeta iaven-
cidn proporoionar un mStodo ¥ un aparato pars fabricsr conw
tinuamente productos de hormighn del tipo Lerragi, « = = « =

Otros objetivos y ventnjas de ente invencién resul
tarén nis svidenter de un astudio de las Tiguras snexas y de
uns prosecucién de 1w lectura de la memoria y de las relvin-

diguciones adjuntas, = = = 4+ = v G- - - -
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Descripeide de loz Plemos

Ia Pig. 1 ee unp {lustracidn sxquamftica en sepoidn
de un sparatc de esta invencifn que oz especialmente Wil pa
ra la fobricncidn de pencles y baldosas &z torraszo. In esia
Figura A indice un depdpitn de cementa, B un depSeito da 4ri
do, C un depdzito de polfmere, D wn depdeits de agns, Eung
ofimorsn de eurads, F ¢ acabado, incluyenso ol omolade G y el
pulido H, o I ol producto goahade, «~ v w v v w s v e w o=

In Tig. 2 es una vista amplisda e lc zona 2 de 1la
Pig. 1, comprondids en ¢l rectéuzulo fo $rapos ¥ punton. « -

ta Fig. 3 es una tlustracién pgrifies de la relocifn
entre ol ascanno de bemperaturs y el tiempo en ¢l mftods de
peta lovencidn. ™ esta Pigura J indica la tesperatura mixi-
ma, K ol pumto de nivelacidn de la temperaturs, L la tempors
tara inlelal y ¥ ol tlenpo (an 2imutts). w e e w e mw o

Resumen ds la Invancién

Loo objetivos de esta invencifs pueden lograrse
proporeionando un método ea el cusl 2e mosclon iniclalmente
cemente, &l 4Sride dessai0, un aopelimere de anstato ds vini
lo-mzlesto de dibutile y una poguefla contidad de agua. Tata
mezela relativamente cach s priensz sudonces 2 la forma de-
geads en un molda. Y1 artfculn conformaio se aliments enton-
oes 2 trovés de unn ofmars cargnda con anhfdride carbduico
gasecso que provoca sug tenga lugar una répida raanceidn exoe

thrmica, durante la cusl ol srtfeulo es completamsents curado
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en ooma e pocos sinutos. ¥l producto curndo presenta prople
dades ffeicas substancinlmonts mejorsdes yy en particular,
mejor resistencis n ls cempresidn gue los productos similee

res producidos ds la mencrn convenciongle = = « o » o« - - -

T oidy le Henll neg Pref

Ie etapn inicial do la pressnte invencidn es la pre

paracién 4e 12 mezcla de partida. La mescla de pertlde estd
compusata por cuatro ingredientes principales, & swber: ce-
ments portland, Aride, un copolimero de scetals de vinllo y
releato ds Aibatilo ¥ BEuAe » = = w w . e .-

¥l cemento qus #4 utiliza on el nitodo ds esta in
veuoidn pueds ser de los tipos comunes disponibles couercisi
sente. En sete demcripoidn se nard referencia supecifics al
cemente portland, perc debe vhaervarss gue igunlsente pusden
utilisares otros cememtss hidrfulicos similares en el método
de esta invenoldn. Lne composiciones A ccoantd poriland as~
t8n forumdas por aproximsdamente 60-70% en peso de Cad, 17-
25% sn peno de 510, 3-8 en peso de Al 03 pegueline cantidy

des de otros 6xidos teles coms Fe,0 ¥gd, Nagdy L0 y aproxi

madasente 1-3% en pesoc de 504« Como en todos 108 Procesos Ae
forzacién de hormigdn es importante que el comsntd ge santen
ga 1o née seco pomnible mates d¢ Ix formacidn de ls mexcln de
partides, dsdo que los Sxidos comprendidoe por el cemento e
hidratafén en presencia de agus y ss obtendrd un producto wéas
a8bil el ol cemento cotd parcialmente hidratads antee de le
formecidn del artfculo conformado s partir ds la mezcla. = =
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EL Arido que ge utilleza en el método de esta inven
eifn puede ¢legirse fe uns varigind cepl ilimitada de dife
rentos materiales. Loo dridos méde comfomente empleandos para
1e utilizacidn oo cota invemeidn son la aresa, 1s grava, el

Se polvo de mArmol, las ea@uiﬂ&a do mfirmol, el polvo de grani
to, lzs sogulrlse dz granito ¥ la calisza tritursda. Otros
tipos de materiales gue pucden emplearse vaniaiosaments como
#ridos gon lae conchas marinas, lés crisfales rodos, especial
sente eristales coloreados y los cascotes de construceidn del

10w tips momposterds, incluyendo hopsigdn triturado, morferd ¥y
ladrillos triturados. Como pusde verse de 1o anterior, la
capncidnd de eloceidn del 4ride particular que pueds wiili-
garse en el método de estn invencidn 6f MY gronde. « = = =

la selecoidn del dride partionlar depende de la

1Be sombinacifn de varice fastorss. Estos factores incluyen las
propiedades fipicas desealas en ¢l produeto final de hormi-
2dn, sl efects decorative desande en el producto finel y la
disponibilidad y ol corte del dride. El 4rido o ia combinge
vidn Qe dridos particulares aupleados tiene un fotorio efag

20. to sobre iz resistencia final del produeto de hormigdn. Como
e bien coneolido, el comonto cumndo be wmwegcla con agus y sa8
deje fraguar y curar desurrolla cisrta cantidad winima de rs
nistencin. Sin embarge, cusnds ge efiade un dride, el Srido
refuerza al producto v origing un producto que tiene una ro-

25, pistencin finel comeiderablesents mayor. Lo resistencia de
los productos de horaigén depende en gran parde do la resip-
tencia del 4rido empleade, origindndome productos de hormigén
née resistantes con dridos nfds- remistentos,. =~ = w w o e o« - -
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‘53; tama¥o d¢ portfculs del #rido o de 1a mexcln d
fridos emplesds ot nsimismo wuy importante. la utilizacién
de partfoulog ds dridom de gran taxaMo tiende o sumentar la
resistencia de los productos de noraigén. Sin eabergs, la
utilisscifn de sflo Srides con grun tasiafe de particule pug
de originer un producta relativasente d8bil dado que es for
mard un volumen considerable 2 oquedndes esutre les particy
lan 40 dride y sllo debilitard considerablemente ol produg
$0. Sogin ello, la utilizacidn de¢ una coxdbinacién 4e édrides
relativanmte finos y de Aridos groceos en ln pmpardﬁn ade
cuads nejorurd notoriazsnte las propiedadgm Iinales del pro

Quoto AcabdB, = % v o m o " " e e -~

Xl aspecto Jesenic dsl producto finel ev otro Iag
tor & connddersr en la salecoidn del &rido, sespecielmente si
debe prodnoirse un producto de terraze, dsdo gque el &rido
queiard vieto como resultade del eosbade. ™o is produccifn '
da terraszn, s¢ utilisa polvo de mdrmol, la mayor parte de Ias
veoss, coxo frido fino y asquirles 2o mdrmol cono bride gria |
s0. X1 color del sfrmolmerie wegin el sfescto dwmsado on &l
producto final, Sin embargo, 1o producios de Serrszo no eg
tén linitados & la utilizacidn do mérmol como dnlod agregado.
Se obtienon sfectos muy morpremdmiss con dridop tales como
conchas marines y ¢ristales rotop que cumndoc se anuelan y fu
lsn siladen afectos distiativos a loo prneles de terrazo. - =

Si hien al método de esis invencidn e especiaimen
$e sdecuado pera la preparacidn de productos de hormigén ry -
lativasente exSticos, talom como paneles y baldoese de terrs
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g0, debs ohservarse que ¢l método de asin invencldn puele
utilizaroe también peva fabricar bldgques 4o ::aommcciﬁn ¥y
similares. Debido a la velocidad y & 1a simplleidad velati
vap del wmbtodo de esta invencifa, tul como pe explicaré con
sayor dotelle a continuacifn, puede Iriturarses y -atiligare
ge oomo ngregado pars formar bloguas para la comstruceiln
ds nuevos edifieiocs 1os gascotes commes de womposterfa que
se obtiencn ol Zerrlbar una estructurs existente, = - = = =

Uno de log compesentes nds esencliales de 1s mescla
de pariida de este invencidn es un cuzsaumgm d¢ acetato 4o
vinilo y mnleate da dibutilo. Este copolimero partisular dg
mugstre toner un efecto dodle en ¢l método de esta tnvenciéa.
Iniclalmente, hnce pogibls un curado rdpide de lam compusicio
nes de partids para oblenor ¢ producto finnl completsmente
onrado. Cuendo no me incluye gl copolimero en 1z mezcla, no
se cbiiane el répido curado es el método de emia Invencldu.
™ segmEs lugar, coms se yevela on la patente norteanerica-
na 3.305.506, concedida o Hurray, ol copolimers $ieng wn dae-
Zinids efscto beadfico sobre la renistencia del producte. In
proporcidn relativs de los mondoercs gque componen el copolfe-
®ord pusde hacerse variar oconpiderablemente sbleniaide adn
resultados satisizctorion. Loy resultados dptluos, sin embar
g0, 8¢ han obtenido con copolimeros gque estdn compuestos por
aproxizedamente tres partes ei peeo da mondmero aceteto de
vinilo y una perte en puso de¢ mondmero uweloate de didutile.
Ray comercialmonte diepmible un copolfimero 3o este tips que
eptd compuests por anroximadomente 77% en pego de scetatoy de
vinlle ¥ aproximadonente 23% en peso 4o meleato de dibutile,
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praparado sn forma de emuleidn utilizando aloohol polivini-

1100 como o0o0lolie PDrotector. = = w w e e m w o - - .- -

21 dltizo nat;rial asencial de partida pare las
Resolas enplendas sn ol método de¢ eptm inveneidn os &l sgua.
¥l sgus, <om0 g8 bien conocido por los sntemdidos en la ma~
teris, ev uecesaris para la hidratacifn de los Sxiios comprap
didos en )l cemento portlmnd. In los procesca dae ls téenica
antarior, habfas de utilizarse una cantidmé de agum gue ers
por 1o menos la tedricamente requerids pars la hidvatscidn
coxplota de los Sxidos compranididos en el cemento portland.
B gensral, se eapleaba un axcsso conwmidsrable & fin de com
penser las cantidades de sgua requerdims pera humedecer al
drido y tambiln para proporecionar una mexcls alge fiuids s
fin de facilitar la mmipulscidn de la wmexzcla d¢ hormigén.
Como se indicard postariormente con mayor detalle, en el 2§
tode de esta invencién se explea uns cantidad de agus consi
derablemante menor gque la cantidad tedrics rsquerida para
1s htdratacién completa y, muy sorprandentemsnte, se obtie-
ne un producto superior. Tl agus utilizads en &) mitodo de
esta invencién no requiere ningdn pretratamients particular
ont tento sea de la oslidad erdineria supleada generalments
PAYA PPEparar hormighn, - « = m w w v - - - - -~ ---

Como e indicd anteriormente, lan proporciones de
los ingredientes gue componen 1l somposicién de partida son
miy importantos. La mezcla de partida debs confener, de ns-
nera general, de aproximadamente 60-757 en peso dol &rido
Que puods mer usa combinscidn de drido fino y de Arido grus
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S0 en las proporeicnee requeridas para obtener, en el produg
to final, la resistencin y el efecto decorative desgades. El
tamefo del drido se elige de forme que ls mescla ds partide

pusda comprimirse fAcilmente para dar un artfculo conformado
dado, relativamente libre ds oquedades y preferentemente con
menos de 1-4% en volumen Go oquedades presentes en el produg
to comprimide. La mezclz contienc sdeads de 20 & 257 en peso

ﬂeﬁﬂthﬂ"‘""""“"""""""""""""‘""""""--

Los dos restantes conponentos esenciales, esto se ,
el copolfimero y el mgus, e hallan presentes sen cantidades rs
lativaments pequefins. El copolimerc de acetrtse de viniloems
leato de dibutilo se halls presente en una cantidad de eprg
rimademente 1-2%, basada en el contenide de sflidoa de la

E1 peso total del sgua en la componicldn eetd limi
tado aproximadetente s 5-10% y, wés preforentemente, a 4-82,
obteniéndose reeultades Sptimos con aproximasamente 65 da
egure Al determinar la eantiind de sgua ¢ afiedlr a la mescls,
debe tanerse en cusnta el mguam, £i la hay, asociasa con ol
érido, por ejemplo cuande ge utilize arena hdmeds, y »l agus
presente en las emilsiones de) polimero, Lo mezcle puede tam
bifn contaner otros mditives tslos coms tintes, pigmentos y

£l método preferido de preparer ls mercla de par-
tida es premezclar inicialmente los compenentes sccos, esto

es el cemento ¥ el &rijo, de forma que ee obtengs una nege-
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cla uniforms sntes de la adicién de low ingredientes ligui~
dos. Eantoneces, debido a la cantidad relativamants pequelia ds
1fquidos utilizndos, e» proforidble rociar la nezcla seon con
1a mescls Jdel copolimero y sl agua. S promigue entonces el
mezclado hasts que toda 1a mescle es uniforme. En sute momen
to la mexcla aparscers relativazents seca on comparseidn con
las sssclas Tiuidas y pastosss emploadas en general para fa-
bricer productos de hormigén. Ls mezele debs tener uﬁa con~
sistencia ralativezente firme similar n la de 1z evens hime
ﬁaécmiasosinilnru. - e

¥1 tipo particular de aparato de mewcladc omplerdo
para obtenor ia megcla de partide as es critico, en tanto
wezele suficientemente los meterisies de partida. Un 'tim de
mezolgiora con doble tornillo, dade gque proporclone ustt mes
ola muy completa de lox mabteriales de partida en un corto ps
riodo de tlsmpo. Ademfs de la mezcladora 10, pueds provesrse
una alimentacidn por tornillo en ol tube 12 de alimentacidn,
tanto pars mesclar adicionalmente los ingredientes de 13 mag
¢la como para facilitar 1a trausferencis ¥ la eios:ifieemién

del material mezclado 2 la prouga M. = v = w o v - - - -

La prenea 14 pe una 4o las partes més sssncisles
del aparsto de asta invencidn. Be una prenss hidrfulics de
alta presidn capas de gjercer rfo de un willdn 2w libras de
presisy por yarda cuadrads (mproxizadamente, 542 WmE) gobre
¢l muterisl que se estd vomprimiendo. Posicionado debejo del
cabesal 16 4e la prensa 14 oe halla un molde 15. El molde
ilustrado sirve para la fabricacién de peneles planos. EL
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2glda tiene altas paredes para recibir ung cantidai suficlen
ta d2 15 mezela de partide con el fin da formar un pansl del
gopesor desendo despuds de la compresiln. Asociades con al
melde 18 hey unos madios expulesres 20 pare sscer ol panel
He 22y prensodo ¥ no curade, 46l molds 18 e e - - v = - -

El materisl da partida mezclado se sliments o en-
via gl molde 18 on una cantidad dosificada suficiente para
fabricar un panel Jel espesor deseado. ¥l molde 18 es posi-
cionade debaje del cabezel 1€ y pe activa la preaes. X1 co-

19 vezal 16 comprime 1s mezecla formande un panel compactado 22
gue tiene una integridai astructursl suficiente pars ser eacs
4o del molde por los medios expulsores 20 sin Tupturss. Bl
panel no curads 22 es capaz, en este puate, de ser maninula~
do, pero debo oboervarse gue sl o8 cas o ge trata briscanmen
15. te puede romperse fdecilments. La ¢cunacidnd de formar un P~
nel 22 no fragundo ni cursdo que no rrmiere ig utiligacidn
de un molde para mantener su forma durante el procesado ﬁ.tg N
rior se considera deblidam a ln combinacién del uso de la slta
presifn en a}.v procsm; de moldeo ¥y n la presenciac del cepoline
29. *o en 1a mezcla, asf como al uso de una cantidad relativawsy
ta poquefia de agun en la mezdla. Debido a que ol material ds
pertids pucle rscibir la formm Ceseadn y 2 gue, inmsdintanes
te despubm, el molde puede eer sepsrsdo del articulo confore
made, no ¢n necoesario mantener une gran exictencia de moldeg
25+ como 1o requieran loe procesos de la téonica antorior. - - -

El panel o baldosa no ourade 22 se hace avanzsr hae
cla el interior de una cémara 24 do snhidride carbénico que
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#s, clsrmsents, la perte singular ndy imporianta del aparate
de sste invenocisn. La cdmara 24 debe construirse de forsa
que sea relativaments sstance » los gaset. Adends, deben in
cluirse medies hormetiradorss flexidles 26 ¥ 28 en 1la entrx
da y on la palidn de¢ la cdmara de forma que mses minimicen
1as périidas de suhfdrido carblnics cuando los pancles 22
eitron y salen ds la cfmara 24, Como s ilustra, lug paneles
92 estin soportados por una cints transportadors 30 qua ss
4 unm estructura de malla sbierts a fin de peraitir qus el
anhfaride carbbnico y gaseoso atravises la cinta y antrs an
contanto con las partes inferiores de lem paneles 22 que s@
astin tratando a través de la clmarn 24y =~ = == > - ==

fisy provietas entrades 32 de ankfdrido carbluico en
1sg caras superior e inferior de 1s céoera 24, opucsies mire
af. Como se ilustra, sSlo we repressntan tras eniredas 32 «
csdn cars de 1s ofiwara. Sin embarge, debe obearvarss que pre
fersntenente os exples un ndmero conpidersblenents mayor de
entraias 32 para introdueir el annidride carbinivo gaseosoc .

mlucmz‘.. o ae e wm wu e e M W S R W e e e W e

L& alturs reletive s la cisara 24 ss un factor my
oritico. A fin 4s obtener los beneficios miximos de esta in-
vencifn, la ofmars 24 ne debe mer excesivamsnte grands. Pre~
ferantemente, 1a altura de 1a cémara deberis ser como abxi-
po 4o 1,54 veces ol espesor del panel sn trataziento. La vg
1scidad y 1a profundidad del curado dependen directazants de
1w sltura de la cémars. Tate e helld en ensayos en que se
curgron pensles bajo, substancislmente, law migmas condicio~
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nos con ln axespeidn de la alturs de la cfmara de curado. Se
hallé que un pansl de un espesor de 1 (aprox., 25 ms) se en
durscorfs del tode rédpidamente, por itodo su volumen, en unm
cfmara fe 4* (aprox., 100 mm) en aproximademente 2-5 minu-
toc. Se balld tambifn que el niemo tipo de panel, cusndo se
hacls pasar o travée do una cimare que tenfa una eltura con-
siderablenente moyor, a caber de aproximadsmente 18Y (aprox.,
450 mm) ss endurecfs como miximo superficlalmente y tenfa
una parte central bignda y no ocurada. Adends, como resultu-

@0 de este hallazgo, la slturs de la cfmara se redujo gradusl

nenta y s6 hnlld que la proporeidn de la geecciln ceantral no
eurnda dependis directamente de ls sifura de la cémars. 4 me
di3a que se yeiuefa la altura de le cdxvera se cursba adielo-
nalmente el panel hasta que la altura de 1z cfmarn se reduie
a zma altura en 1a que se curd todo el espesor del padel. S
halld ademés que ni tan sfle la prolongacidn del tiempo de
curaio en cfmaras que teufen unn slturs sxcesiva tenfe un
efocto substanciszl cobre &l grado de curpdo sbienido. Ia vra-
zén de la eriticidad de 1a altura de la cémara no es conoci-

a&. W A G W A AR W N WP we WS Wy W WS T W WY G WS GD AP W W W WS W SR e

El enhfdrido oarbinico puede obtenarze de cuslguier
fuenta conveniente. Z1 anhfdrido carbéni.ao gaseono eshotellg
do o8 €l que se utilize mis convenientemente en la mayor par
to de lng instalacienes. Bl gue debs estor compussic seencial
mente por anhiidride carbdnico con, como méximo, peguefias cane
tidsfes de otroo gasee presehtes en ol anhfdride carbénico.
La presidn del anhidride carbiniso que se wmantiene dentrp de
ia efmars 0 o9 porticularkents erftion, cbisnifndose aproxi-
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exsanente los missos resultadcs con presiones de 1-80 PSIG
{aprox., 0,07-5,60 tg/cuzl de presidn en la cdmsra. Lo que
ee importants, ain onbmrgo, es qus &l anhfdride cearbénice

re mantengs & uns prewidn positiva suficiente pars ispedir
1ia entradn de sire atwosférico en la ofmars. La composioidn
dn 1a stulsfara en ¢l intorior de la odmsra 24 dabe enier
compuesta subutsncislmeate por sahfdride earbénico. Imjo con
dieionos ideales »l contenido de aohidrido sarbinico de la
atwdefors oz ol interior de lo cdmara 24 deberia sey ds por
1o menow 35%¢ y preferentemonte mayor, por ajemplo, 4el 5B87.

Bn sl mftodo de umta invsucifn, a madida que &l
panel 22 ¢ hecho pasar s iravés de ln clasra 24 cargada oof
wnhidrido carbdnico, tiane lugar una wruece reaceidn exotéy
nies, on la vual 1la temperaturs ssclends en aproximademente
20-60¢F (aprox., 11=3320} segdn la wewcla emplesis. El ascen
80 exbbfroico tandrd lugsr eb aproxisadatiente 1,5-% minuton.
¥l régimen del ascenso de la temperastura se nlvels enfonces
notorismente y agclande grajuelmente haeka ung tesneratura
whxine qus eg, 4o manera gunersl, s 5-100F (Aprox., 2,75~
5,5¢C) superior & dicho punto de nivalaclén., = = = « = = =

Lo Que ¢ muy sorprendents, cowe se {lustra o la
Fig. 3, o8 que £ manos que se sbtungs un ripido ascsnoe oxp
térmics 4o la teaperaturn, slovozdndose un punto de nlvelaw
oién en msnos d¢ aproximadamente 5 minutos, se obtiene un
produato pobra y parcislzeate cursio. FPor ejanplo, cuando we
utiligse una cfnmars sobreticeusionade el ascenso de la tempe-
returs serd substmclalmente linesl comd ss ilusira en la
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linea de iraeo discantinuo de ls Flg. 3. Aproximadamente ia
wicwa temperature nixima se alconzard on mproximodamente 10
minutos. Sin embargo, a difersncis de la muesira, que sufrs
répidaments 1a exoterwia, como se ilugtra por medio de la 1f
nea continus de la @ré&fica, ias muestras repraosantadss por
1a 1fnea discontinum sa endurecerdn poco ¢ ee endurecerdn sin
plenents de forms cuperficial, con uns vavrte central dlanda

Dobe obsarvarse qus el anbhfiride carbinico em un
resctivo esencial del prosedimiento de esta invencién. La rf
plia reaccidn exotérmica con sl rédplde curaio resultante no
e obticnen con otros gasee tales como aive, oxfgeno, nitrd-
geno, atc. Ademfs debe observarse que el calor por si solo
no gs sufleiente para provocer el curado rdpido. Cuande los
paneles de la cemposicidn revelada anteriormente son calentg
dog, por medlos externos, & la miemﬁ temparatura que la alcen
gada en la ofmara de snhidrido cardinico, no tienc lugar un

cursade substancial del panel. ~ =« = cc e w o w e c e - -~

Debe observarse también que hay una interrelacidn
cstracha e¢nire la cantidad de sgus utilizads en la mezcla de
partida, ol copolimero enpleads y el aunfdride carbinico. 91
se emplea una contidad de agua eubstoncislments moyor que ls
definida mnteriormente, 1l megela no se curaré en 1s cfmara
de anhidrido carbdnico. Estoc se considera debido & una fal-
ta de solubilidad relativa del anhfdrido ocarbdénico en sgua ¥y
tonbidn debido s que @l oxcesd de agua puede impedir que el
enhfdrideo cerbénico penctre en la mezcla de hormigén que se
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10 que es nin més sorprendents, cous se ha obeerva
do sateriovmente, es quu sl no se incluye el copolimero de
acstats de vinilo-maleato de dibutilo en 1a mescla, no se ag'
tendrd ol répido curndo. La razdn exagta por 1s gque sl coOpo-
1fmero debes hallarse en la mezclu no es cunocidas = = = « =

Otro sfecto sorprendente del método de esta inven
oién o9 qus & pesar del hecho de que s emples ina cantidad
relativamante baja do sgus e lo zegcels, frocusntamente deg
pués de que ha tenido lugar el cursdo, ol meterisl curado ten
ark agua libre en su superficig. X1lo se consldera debido a
una combinacién de remcciones interrelacionadas. S consi-
dera que 1a remccidn inicial es la hidratacidn de los &xides
del cemento por sl agua meguida entonces por wne rdpida varbo
nisacifn de los hidréxidos resultantes por sl anhidrido cor-
bénico. Bl resultado es que ol hidrato formedo con la hidrats
oidn del Sxido se convierte sntonces en ) correspondisnte car
vonats y que el agum inicisimente utilizads en la rescolén
ds hidratacidn es liderads y puads renccionar mmﬁa &:ié‘iqi_
ne reaccionado. TeSricamente, si la reaccién de nidratacidn
¥ 1a rescoidn de carbonisaoidén avanssn bacis el final, toda
1a cantidal de agua sfiadida & la mexcla de partida debe recy
pararse como agua libre. Fstd explicuria, desde luego, la
presencia de agua en la superficie de slpunos oateriales ou«
rajos. 34 bien la anterior teoria parecs ser 1m explicacién
1égica de los procesos quimicos implicados, debs obeervarse
que ¢l solicitante no »retende limitar su invencién s la an
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- torior oxplicacidn telrica del procest. = -« o= = «eo~-

Low productos abtonidos segfin ¢l ultodo de esta
inveneifn con muy peculiares con respects o sus propicdades
fisicas. Cusndo se prensarin come ce ha indicando anterdormen

Se %o muestras iadnticas de varias cozposiciones de hormighn ¥
se curd una maceirs deo cals conposicidn sepin el mblods de
cota inveneldn y las otras miesiras so curaron durants 23
df{ns de la menera convenciounsl, laos mucatras preparsdas as-
gin ol nbtodo de eata invencién tenfan una repietencia & la

19. eonpresifn mayor en 2-4 veces. Bote sumento ds la resiston-
oia 8 la comproeidn es muy notorio y sorprendontoe = = = =

1 ripido curads y las mejores propiedades resultan

tos hacen popitle fabricar en contiauo productos de hormigén

_ gue quedan liston para el uso inmediats tan pronto comg con

15. surades en 1a ofizara do anhfdride carbinico. Las ventajas de
' esta invenoldn oom especialmente importentes en la fobrica=
eidn de productos do Serrazso. Coms se ilustra en la Fig. 1,

sl panel 22 puede acabarso 1amediatamgnta Jespufe del curndo

" per amolade y pulido. Los paneles de ferrazo acabados se rog

20. 1izan on cosn de minutos, y no de dfas o sematias coud en low

procesos de 12 técnicn anterior. Aﬁéaéﬁ, los _psneles son

superiores en todee las propledades o los pencles de la téo

Tata invencidn se ha descrito con particular énfasis
e e 1z fadricacidén do productos de pencles de terrard. Sin em
bargo, 1s utilizecibn 2ol método y del aparato de esta itwen
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oién no estd evidentomente limitada a la fabricacidn da pe~
nelee de terrazo. Pueds utiliszarse para produclr ung gran vo
riednd s tipos difersutes de productos de horaigén. Un vso
del aétodo y del aparato de eseiz invenclién que ¢ especial~
mente promstedor es la fabricaciln in situ de blogues de cons
trucoifn. El aparato euplealo en el métode de emts invencidn
pusde Tatricaras de forms qua sea lo suficientements amovi-
tle pars que pueda posicionarse o aisponerse sn una posicidn
ceniral de una sens que debe rodesarrdllarme. Cuendo se daw
rriban shors edificeciones antiguas, los cascotos de mampop
torfa son sn general transportados lejos con considorable cog
te ¥ vertidos sipplextente comd materisl de rellsuo on gouss
slejadas. 3in eabergo, utilisando el método y el aparato de
ssta invencido, los cascotes de mamposteriz pusden triturarse
¥ luego utilisarse como dride en la megela snteriormente dus
crita. La mexcla de loe osscotos do mamposteria, cemanto, og
polfmare y agus se prensa sentonces psra constituir bloques

d¢ gonptruccidn y se cura, como se ha descrito snteriormente, °
e ung ofsars de anhfdride carbdinico. Lon bloques quedan enw
foncen listos para el uveo inmedisto en la congtruceldn de loa
nusvos esdificios del frea que ss satd reconstruymndo. Utili-
zando el método y el mparato de esta invaneidn, sl coats de
los materisles de construcoifn se reducs mbstancialmente y
ol reciclaio 2« los cascotes de comstrucoidn solucions tame
bién &l probless de transportarics lejom y eliminarios, w = «

~ Lo# ejemplos sigulentes se dan para ilustrar sdiclg
nalaente ol método da la presente lnvencidn y no sstén des~
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tinados, on forma elguna, a limitor el alcance de la presen
te inveneidn. Todae las partss y porceatajes expreeados on
los siguientes cjemplos son partes y porcentnjes sn peco, ud

on veldmen, & menoe que se indique de otra formg. « = « = =

BIRNPLO 1

fia prepard uns mexcla para la fgbricacifn de psne-
lee de terméa mezclando eonjuntammta 21,0 kg de saguirian
de mimmol verde cedre nt 0, 24,5 kg de esguivlae de mérmol
aafl y verds n® 1, 67,2 kg de polvo do mirmol blanco n® 75 ¥

ILa mezele se realizs hasts que la masa fu§ uniforme
¥y enionces so pulveriz$ sobre la mescla una mezcla scuosn com
puesta por tres partes on peso de agus y 1 parte ea pemo del
copclimero formado por 7745 en peso de ncetato de vinilo ¥y 235
en pese de maleato de ditutilo, hasia que la mezcla coaduvo
8% do agun y 2% de copolimsro, beoads en ol peso total de la

Le mezels pe comprimid en panelem de aproximadamen
ta 36% x 36" x 1" {aprox., 990 x 900 x 25 wum). Los paneles
estaban précticamsnte libres de oquaﬁafisa. ™ panel ee oxtra
jo entonees del molds y so balld gue tenfs suficiente inte-
gridad cstructural para mantener su forma prensadn dsspués
de gue oo oacd la estructura de soporte del molde. Sin axmbar- 5
go, ol panel podfe desintegrarse fécilmente por simple trd- '
turacifn del mismo con un martille o sipilay. e e e o e
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¥1 panel configurado y comprimide sa dispuse encima
de una cinta transportadors de mallm ds cadenx ¥ so bizo pg

 sar s truvés de una oimsra de gas que tenis una slfura do 4

(aproz., 100 ms). Eata cluara ge csrgd con annfdrido carbé-
nico gaseoso introducide eon la clmara g travéa de una serie
de orificics situsdos con un espaciado de 6* (aprox., 150
nm) aproxizmsismento uno de otro, tanto por la parte suparior
como poy la infarior de la cérmars. La presidn del anhidrido
oarddnico en la ofmars se mantuvo a 10 PSIG (aproxes 0.7
kg/cua). L velocidad de la cinta transportadoras se ajuutd
de forms que 10s pensles a endurecer pPermansclieran an la cf

8¢ colocaron termomondas sobre la suparficie da los
pansles ¥ sti ol interior de los paneles y se gontrald la tew
paraturs. El ascenso d¢ temperatura se registrd como siguac
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Table 1
Temperatura interior | fompernturs superficiel

Tiempo oF {25) ¥4 {88}
0 minutos 74 (23,3) T4 (2343)
1 minuton 74 {23,3) 74 (23,3)
2 minutos 78 {26,5) 8z (28,3)
3 minutos 128 (53,3) 30 (32,2)
4 minutos 134 (56,6) 97 (36,41)
5 minntos 136 (57,7 169 (42,7)
6 mimtos 139 {584} 12 (44,8
7 minutos 142 (61,1) 113 (45)

8§ minutos 145 (62,7} 114 (45:5)
9 minutos 147 (63,8) 114 (45,5)
19 minutos 147 (63,8) 15 (46,1)

La razén de la difercnels substancisl eatre la tem
peratura interior y 1s temperatura exterior se considerd prg
vacads DOY une refrigeraeiﬁﬁsﬁ'pe:ﬁcm inioisl del pmiel
por parte del anhicrido carbénico gascoso acabade de intro-
ducir. Se observard, sin emdargd, qua en sobae medidas de tem
peratura exiotfa un brusco sumento oxotdrmicsd do temperatu=
ra gl cpho do aproximsdamente 5 minutes. Im Semperaturs se ni
wolé Sespuds do esta exotermia inlclial y 1legs e un egquilibrio
substmcial. Eo ensayes similares, cuando las temperaturan
o confrolaron durante perfodos mfe largos de tlempo, se ha
114 que la temperatura mdxims se aleanzada en aproximadsmen-

4e 10 mimyton, despufe ds los gmxlea 1a tenperaturs empoza-
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ba gradusisete s dsclinar. Se considera gua ssto desmestra
que 1a reaccién setd pubstancislmente acabada al czbo de 10

mm@‘m. - G G A R WD W W e W e W R ek B e

Los peneles me vsloraron por lo que s refiore al
eursdo medlante ol eneayc inicisl de 1g duresza. Despuds de
asto los paneles me cortarcn par la mitad para determinar
si los paneles estaban completements cursdios por tode wu
sapescr. Los pancles curaios coxo anterloraente sran muy
duros y ssteban cosplatamente curedos por todo SU ONpEBOT'.
Los pensles, lumsdictemente despuls del curade, se amslarom
con muelas de dissante de alta velocidad, utilizando ague
como {1uido de refrigsracién, y lusgo se pulieron. las waeg
tras pudieron muolarse zuy bien. Te oxanind la superficis
de los paneles ¥y se hsllé que no habfa srosifn o duprendi-
siento del cemento de entre las particulas de fxido coms sy
vede con los paneles mal curados. = = = & - oSS S S o

EIRMELO 2

La mescle de¢ terrago duscrita anteriormente se cog
paotd y ontonces el panel se wlmmcond durante 4 memgnan &
7087 (aprox., 21,19C). Bote muesira se valord entonces y se ,
12116 que ers relstivemente aébil. Con el awolads, el cemento -
e srosiond o desprendil de lss muewiras, 10 que indlcabe |
que el cemento estaba como méximo ®flo percisimente hidratado.
8e repitié el snterior proceso con excepciln de que 1s cantl
dsd de agus ss 40516 de 6 a 12f. La muestrs, despuls de 4 ep '
manas de wnvejecido, fue considerablemente mfe yesistenta que
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la mestra producids con ¢l 6 de ogus. Sin embargo, tenis
afn odlo aproximedaments 1/3 de lao resistencia s la compre~
gidn de la muestra producida eu el Egmla Tsh == www-

BJRLO 3

Se repitis el Bjemplo 1 ton 1z excepelidn de que
se omitis el copolfmers de acetato ds vinile-msleato do a1
butile de ia mescla. F1 penel, cumdo me controld durente
6l tratomients gon enhldrido carbéniocs, no presentd ninguns
exotermia. Lo mueetra, despuls de 10 minutos en ln cfimara
do anhfdrido carbénico, ve cmned y se valord. La mezcla no se
habfa curade y podfs romperse ffcllmentige = = = o w o = = -

BIEOPLO &

5o calentd un panel 4o 1o composiclidn degeritn en
el Ejemple 1 entre un par de plecas calmmdadas olSetricamen
te heets que ls temperatura intericr aleancd 1472F (aprox.,
63,82C) que & la nfzima temperatura sleanzada on el Ejen-
plo 1. Entonces esta ruestra se valord y se halls que no o6
habhfa curado, lo que indiceba que la temperatura scla uo es
determinmnto on ol procoed de curado de la presante invon-
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BIEMPLO 5

S5 siguié ol procesc del Ejemple ¥, oxcepto gue se
ajusté a 18 (aprox., 450 mm) la sltura de la cfmara de anhf
drido cerbénico. Se controld tambidn la temperatura. La tem-



Peraturs superficial siguid wn ascenso sproxinsdanante linealy
1a Sesperaturs interior e6lo ascendil ligersmente. Cusndo se
valoraron, las muestras demostraron estar curadss superficial
pents hests vna profundidad de sproxizaissente 1/8° (aprox.,
5. 3,2 m) por amdos iados y el interior de 1z muestra era
| tlando y ewbaba completaments @in CUrEY, = = = = = ===«

Le alturs de la cfzara e redujo gradusluente en

an (aprox.y 50 ms) ceds ves, ¥y se valoraren las nuestras a
cads alturs. A medids que se reduje la altura, se redujo ls
10. cantidad de¢ la parte central no curads, hasta que se obtuwvg
un panel cempletamente cursdc con sproximadamente una altu-
ra de 4% (BProX., 100 DB)s == = w o~ o ww - s oo

BIENPLO ©

Se vepitié el proceso del Ejemple 1, exceploc que
15. se utilisé la sigulente mescia: 38 kg de polvo de cristal
de cusrso, J2 kg de esquirlme de nérmol verds cedre y vorde
claro mogclsdas, el no 0, 38 kg de polve de whrmwol y 70 kg
de vezento portland. La temperaturs se controld como eu &l
Zjewplo 1y se halld que era coxo sigugs =~ = == = o ===
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Tavla 2

, Tempsraturs interior | Temperatura supepficial )

Tiempo e (eg) R (2c)
0 minutoe 63  (20,6) % (23,3)
{ minutos 74 (2343) 74 (23,3)
2 minutos 74 (23,3) 8 (21,D)
3 minutos 123 (50,6) 8 (31,6)
4 minntos 131 (59) 97 (36,9
5 minutos 136 (57,7) 103 (33.4)
€ winutos 139 (59,4) 108 (42,2)
7 minutos 142 {6151) 110 (43,3)
5 minuton 144 (62,2} 111 (43,9)
9 minutos 146 (63,3) 12 {44,4)
10 minutos 147 (63.2) 112 (4444)

Los peneles estaban completaments curados y eran
muy Suros. Se hellé clerts dificultad en el amolado debido
& Lo dureza gxcapcionsl de las porticules de cuarzle = -« <

Se repitis ol procese del Bjemplo 1 excepto que se
empied 1n siguiente mezelas 28,6 kg de virutas de mérmol Wlen
¢o no 0, 21 kg de piedrs calize molids, 2% kg de polvo de mér
mol n® 75, 25,2 kg de cemento portland y 7 kg de una mezcla
a1 3:1 de sgua y el copolimero Sel Ejemplo 1. Los paneles se
cuveron de la moners deserite en el Ejemplo 1. Se tomaron
1as lecturas de temperatura en el interior d¢ las mucstras



¥ se halld gue eran como piguel = == o« v o v o -~ o«

Tablis 3
R, o

Tiempo ?;mper?ggga
Tniclo 67  {18,9)
0,5 minutos 68 (20)
1 minutos 74 (23,3)
1,5 minutos 79 (26,1}
2 minutos ge (39)
2,5 minutos 95 (35)
3 minutos 103 {39,4)
3,5 mimtos 110 (43,3}
& winutos 115 {46,1)
4,5 winutoe 120 {48,9)
5  minutos 125 (51,6)
5,5 minutos 130 (54,4)
6 minutos 138 (56,86)
&5 mirutos 138 (58,9}
7 minutos 4y (60)
7,5 ninutos 143 {6146)
8 minutos 146 (63,3)
8¢5 minutos 147 (6348)
9 wminutos 149 (63)
9,5 minutos 150 {€5,5)
10 wminutos 152 (66,6}




Se

10.

Las miestras estmban completamente curalas y eran
muy duras. El panel se smolabs fcilmente ¥ la superficis

era excepclonalments 1188, ~ =~ e e m e e wwn o=~ e

20 repitid el Tjemplo 7 excepte que en vez de mante
ner 1a preoién de sanfarids carbdnics a 10 PSIG (aproxe, 0,7
kg,fema), la presidn del ahihfdrido cavbérico en el interior de
1g ofnara oo sumentd o 60 PSIG (aprox., 4,2 kg/emz). Se vagig
traren las tempermburas inferiores durante el curado y se bg

Pabln 4

Tlexmpo Temperaturs
e (00)

D minutos 68 (%0)
0,5 mimutos Bz (27,7)
1 minutos 33  (33,9)
1,5 minutos 102 (38,9)
? pinutos 120 (48,9)
2,5 minutes 134 (56,6}
3  winutos 142 | (61,1)
3,5 minutos 146 (63,3)
4 mimaton 1435 (€5)
4,5 minutos 151 (66,1)
5  minutos 152 (G6646)
5,5 minates | 153 (6792)
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15.

6 mimtes | 153 (6n,2)]
645 minutos 153 (67.2)
7 mizutos 153 (67,2)
7,5 minutos 153  (67,2)

8 minutos 153 (6742)
8,5 minutos 153 (67,2)
9 minutos 153 (€7,2)
9,5 minutos 153 (67:2)
10 wminutos 154 (67,8)

1 panel dsspués del cursdo demoatrd emiay complo-
tamente curado y ser completavente duro. ¥ra sguivaients al

Se prepsraron bloquss de construceidn a partir de
1 sigaiente wozslat 20 kg de hormigdn triturado, 22 kg de 1
drillo visto gussedo triturado, 25 kg de pledra caliza tritu
rads, 25 kg de cezento portland, 2 kg de copolimero ds acets
to de vintlo-ngleato de dibutilo y 6 kg de agua. Ln mescls ee
prepard oomo en el Bjemplo 1 y se pronsd en blogues de 8% x
12% x 2,5 (aprox., 200 x 300 x 65 mm)s Los Uloguss #ie cure-
ron s 10 PEIG (aprox., 0,7 ke/ua)’ en une cdwars 4e anhidride
carbinico de 4" (nproxs, 100 ms) de ultura durante 10 minu-
tos. 8o hallé que los blogues estaban cospletamente curados y
podfan mer utilizados inmediatamente pars ls construceiln de
paredss y similares de w edificip, s v mm v v v m o e



Se

10.

19

J o 7 A

Ss declaran deo novedad y prepiedad para Eapafis,
sus territorice y plnzas de goberanfa, las siguienten: « =

BEIVINDICAGIONRS

—— P

V.= Perfecclonmrmientos on los sporatos de febrica
cidn de productos 2e bormigén, de wma forma dada, Que tene
gen un gopesor dade, caractorizades porque el aparato com-
prende en coubinacidn medios conformadores para comprimir
ung meszcla de fride, cemento, un 22itivo copolfmero y agus,
per medio de la aplicacién de suficiente presidén para cone
formar un artfculo autogoportante do dicha forma dadn y me-
dion pars endurecer diche artfcule conformsde, producide por
dichos medios de conformmcidn, compuésm por una cfmara que
tiene medice de entrada pars introducir annfdride carbénico
en dicha ofmara en cantidades suficientes para mantener una
precidn positiva de anhfdrido cardinico dentro ds dicha cf-
mara, presi&n zayor que la atmosférice, teniendo dicha efma
ra una altura de aproximadamente 1,5 a 4 voces dicho espesor

mﬂ.’ L VA A A R A R G GE WD WD WS AR WS R YE ST S W GE AR W GF WS WP A% W

24= Perfeccionamiantos segfin la reivinaicaoidn 1,
caracterisados porgque la sltura de¢ 1z ofmara es aproxizada-

ﬂmta w tlobla de dieho GEPEBO: ™ w= @& & @ w o o ® o - - o

3e= Perfoccionamientos segin la reivindiencidn 1,
caracterizados porque el aparato incluys sdemfis, después de



Ge

Adcha ofizara, msiios de scabado pura dejsr visto 9l drido
oon «1 7in de produciyr un mduﬁto terraxo de hormigén. - ~

4.~ "PERPECCIONAMIENTOS BN LOS APARATOS DE FABRL
GACION DE PRODUCTIOS DR HORKIGON®™. = = = = v m « = = = = =

Todo sllo mféma 8¢ deseribe ¥y reivindics ea la
presents memoria que conmta de traints y cineo hojus folla~
das y oecanografisiss vor una sols de sus cares y de una 18
mina de ditujos que la ilustra.

MADRID, - 7 JUL 1975
PBA M curel SURNoL

-~
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