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t* Campo de la Invención-

Esta invención so refiere a un aáted© y a un apar- 
rato para la fabricación da productos de isonsigda. Kás par* 
ticulormsnte, esta invención se refiero a la fabricación, de 
paneles y baldosa® de tarrago y sigilares. A los efectos 
©portamos se eeüeXa {pe «a la presente eo reivindica ©51o 
el aparato de la invención, constituysacio el mótodo el objja 
to de otra solicitud de igual fecha por "JSótodo de fabrica­
ción de productos de hormigón”* --- - - —  ^

2*~ Descripción de la JÓcnice. Anterior*

£a palabra "hormigón”, tal como se emplea «a esta 
memoria» se refiere al producto pfitreo obtenido por sazclado 
conjunto de m  ccsento, áridos talos cobo arena, grava, pie­
dra triturada y similares, y agua, en cantidades adecuadas, 
y dejando que la mésela se endúrese» y se *curo* (es decir 
fragüe) de forma mibetancialiaehte completa). £a palabra "fre 
rraao0, tal come se utiliza en esta memoria, se refiere a 
una forma especial &s hormigón en <ju# 01 árido utilizado se 
digo de forma oua imparta un efecto decorativo al producto
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f ingí {gam&& e* dejado a la vieta por «colado y pulido» SI 
&*Íáo utilisade en ol torra») puado incluir» por ejespío* pol 
vo do joéraol, esquirla» do séfaol# esquirlas de granito, pi£ 
dra* coloreadas te vario» tipo»» vidrio roto y eludieres» - *

5. En lo» métodos do la tIónica anterior de fabrica*
oída de producto* do honalgén» el cemento, loa árido*# lo® 
aditivo», el los bajr* y él agua se amada» en varié* proper 
done*» 8n general» ee añade una cantidad suficiente de «gua 
para hidratar coKqjlataeaente el oeaeate y tambifis par* iapar* 

10» tir cierto grado -le fluidos a la reacia» la aescla »e cuela
o compacta entonces en un soldé o encófrale y se le deja *& 
quirir un fraguado inicial. U  fraguado inicial tiene lagar 
usaelsente en 0,9*4 borne, «egáh la temperatura, y la meada 
particular de horsigdn esplenda» SI producto de boraigén# 

t5, después üe este fraguado inicial* es alliáo pero tiene «oy
peca resistencia» i fin de obtener la Ktáxixaa resistencia pe 
stbLe con «*** eooposición dada de torsión y utüisando la» 
técnicas de fabricacidn conocida*# «1 horaigán se deja, usu^L 
mente» curar durante un periodo de tiewpo de vario* día» a 

20* varia* soasas»*

El período excesivamente largo de tiespo requerí* 
do tanto para el fraguado inicial coso (y particularmente) 
pera el desarrollo de la resistencia final» provoca «casida 
rabie» problemas en lo fabrlceclda de prometo» de hormigán 

25* colado. ím  mesóla de horaigéa debe permanecer en el soldé o 
encofrado basta que el producto adquiere suficiente resistan 
ola para que ae se derruabe cuando «# saca «1 soldé* Ademé»»
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e l producto áe herosigó», incluso después de socado e l molde, 

debo dejarse curar durante un largo período de tiempo antee 

de mr sometíde a cualquier esfuerzo substancial. X>a necee! 

deá de mantener loe productos de hormigón en e l moldo basta 

5 . que e© obtiene é l fraguado in ic ia l 7 de curar lo a  productos 

basta que se desarrolla la  resistencia fin a l requiere tener 

«u existencia una cantidad impórtente de moldas 7  poseer una 

gran área do almacenaje para los productos que se están tra  

tanda* Es aán de nayor importancia e l coste implicado en I ob 

tO* procesos de la  técnica anterior» dado que la  manipulación do

lo s  débiles productos obtenidos después d el fraguado in ic ia l 

y  e l almacenaje a d  producto durante varios días o semana» 

basta que esté completamente curado so muy oaro tanto en ma 

no do obra cono en espacio do almacenaje. -

15* lo s  problemas bailados en la  manipulación y  e l í &

macana jo  do productos de hormigón utilizando lo s proce&inien 

tos de la  técnica anterior pueden ilustraron de la  mejor fO£ 

m  considerando- loe métodos convencionales de fabricación 

de paneles 7 baldosas de terroso. Ha e l método convencional 

20. se cuela o compacta una meada de hormigón» que contiene «1
tip o  deseado de árido» dentro de un molde a&aeuaae de panel. 

Cotonees e l molde se almacena hasta que la  meada fragua in i 

cialssenie. Ba este momento e l panel no paode ©er asolado a l 

pulido dalo que la  taacanisaciéa baria que e l panel se desin 

25, tegram» especialmente o i e l amolado se condujera a  la s  al­

tas velocidades requeridas para Xa producción comercial de 

paneles de terrazo. Segóa ello» e l panel debe almacenarlo du 

rente dias o semanas hasta que está completamente curado 7



lú teo  acabarte*

Otare problema que ce halla oca loe producto» A» 
hormigda colado en geaeráL y con los producto» 3e torrase m  
particular «» que» frecuentemente, utilisandc lo» procesas 
de la técnica anterior» se obtienen productos a lo» que les 
falta la suficiente resistencia a la oeapreaiáa* k fia de 
compensar la relativamente baja resistencia a la oompresián» 
loejroductoa deben colarse coa «oyere# espesores Ü» formé 
que se proporcione la resistencia requerida* loto aumenta no 
torismente el coste del producto, el oeste do transporte del 
producto acabado y el coste do iastslaeiáa del producto» Ce 
me puede comprenderse perfectamente en relación con los pang 
les de terroso que se utilisaa pera los solados de sucho» 
edificio» pdbUco» y similares, «ti loa pandos pueden fabri­
carse mis resistentes# pueden utillsarse señores espesores 
con 1» sisma resistencia a la eompresián que los paneles mis 
débiles y mée «ráseos* la utiUssacid» de paneles de terroso 
más delgados para solados reduce directamente el coste 3* eu| 
teriel de la eonstruccl&s Sel solado y reducirá iadirectamen 
te el eoete total del edificio, puoeto que las estructuras 
de soporte del solado no tendrán que ser tan resistentes per 
ra soportar los paneles de térras» mis ligeros* - - - - - -

Anteriormente se habían roalitedG intentos para di& 
minuir el tiempo de curato en la fabricacién de productos de 
hormigán* Betos intentos incluyen la a&iciáa de varios tipo» 
de aceleradores a lee mesólas de hormigéa mí como él ealontgt 
miento o el vaporlsado (tratamiento con vapor de agua) de los



productos de hormigón durante la fabricación* 'Estos métodos» 
©os© m&rtao» producís» mejoras marginales coa respecto a la 
reducción, dal tiempo 1® carado y eran algo caros* Por ejem­
plo, en el curado con rapar a alta presión si producto labia 
frecuentemente vaporizarse durante loco a veinticuatro Moras 
para obtener una duro es. y una resistencia satisfactorias en 
el producto final* Adeaás, algunos le los procesos tenían 
efectos adversos sobre la eooposicióa* SI vaporizado a alta 
presión de los productos de hormigón que contenían cantidades 
substanciales de mármol o eslíes* per ejemple, provocaba una 
disminución suy notoria do la resistencia final a la compre­
sión del producto acabado* Segán ello» estos proceses no pu& 
den utilizarse satisfactoriamente con productos de torrase 
que contienen ususlessato cantidades substanciales de polvo de 
mármol o áe esquirlas de saáraol# • -.•.« — «**••*•** — **-

A fin de ausentar la resistencia de los producto© 
de hormigón so hablen sugerido aaterieracate ciertos aditi­
vos* latos aditivos incluyen materiales que plantifican en. 
t&gjfa grado él producto de henroigón acabado de forma que se 
aumente cu resistencia a la compresión. Se han sugerido adi­
tivos para me jorar las propiedades de lo© productos de hor­
migón que incluyes materiales bituminosos y varios tipos de 
cauchos y esaals iones de resinas sintéticas. tina patenta que 
ha demostrado ser particularamte interesante debida a que 
so refiero principalmente a los productos do hormigón del ti 
po torrase so la patéate norteamericana 3*305.506» concedida 
a Sur ray. E'urray prsconisa la utilización do un eopolímere do 
acetato de vinilo-ssaleato d® dibutilo para mejorar la resi®-



teñóla a la ccapreeién. Sebe observar»®* sin robargo* tb* »i 
y»lm ««toe aditivo» tienen un «tocto beneficioso definido «a 
la solera do la resistencia a la ccapresida# la resistencia 
a la cropresida final •» oda rüativaaents bala* late llai* 
ta la utilisaciéa do predacto* da horaig&a q»o trogro poco 
espesor m  splicaoioate que requieren que el «atsrial «aplea 
de soporte considerable* cargas do ceaiprroiéiu

Por dio» «a un oblativo de «ata invención «aperar 
lea mencionados problemas y dificultades de la técnica ante­
rior* - ~

Be tm objetivo ala especifico de «ata invención 
proporcionar un método y un aparato para curar rápidamente 
producto» de hormigón*

«a un objetivo adicional da rota invención propox 
donar vea procedimiento para producir producto» de hormigón
con ra»i»tenoia me j orad».

Es un objetivo «ón sé» específico do- rota inven­
cida proporcionar m  método y m  aparato para fabricar con­
tinuamente prodacto» de bordada del tipo térra*»* - - - - -

Otro» objetivos y ventaja» de rota invención resû  
tarán más evidente» de tm estadio d# la» figura» anexa* y de 
una pro»»eucidn d» la lectura de la «roerla y de la» rsivia- 
dieaelonro adjunta». *«.**-»»



- 8 -

jte.ggrigoife Jim io s Zimo*

í*a figm 1 ee una ilustración esquemática en sección 
áe m  aparate áe esta invención que as especialmente átil pa 
r& la fabricación de pandes y baldosas 3© torrase • m  esta 

5* Figura á. indica tan depósito da cemento, 3 tan depósito da ári 
io, 0 un depósito de polímero» 3 tan depósito &e agua» S una 
cámara de enrede» F el acabado» incluyendo «1 asolado Q y el 
pulido B, e I $1 producto acabado.

Üa Pig. 2 ee una vista ampliada de la zona 2 de la 
W» Fig. 1» comprendida en él rectángulo do trazos y puntos* * -

!>a Fig* 3 es una ilustración gráfica de la relación 
antro ©1 ascenso de temperatura y el tiempo en el método de 
ceta invención» Ba esta Figura Ó indica la temperatura máxi­
ma» K el punto de nivelación da la temperatura» L la témpora 

1f* tura inicial jrld tiempo (en minutos).

Resumen de la Invención

W b objetivos do esta Invención puedan legrarse 
proporcionando ua método en el cual so mezclan iaicialmente 
©emento» el árido deseado* un «©polímero da acetato de vial 

20* lo-maleato de dibutilo y una pesjueíla cantidad de agua. Beta
mezcla relativamente seca e© prensa entonces a la foraa de— 
osada ea un molde. *'1 artículo conformado se alimenta enton­
ces a través de una cámara cargada con anhídrido carbónico 
gaseoso que provoca que tenga lugar una rápida reacción exo- 

25* térmica, durante la cual el articulo es ©ampia tásente curado
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m  cosa le pocos minutos. si producto curado presenta propie 
¿*4es físicas tnbstimoiáimeate mejorada® y» en particular» 
aejor resistencia a la compresión «jue los productos simila* 
ros producidos de la manera convencional • — ~«»~

5. Pssertpaión de las, ̂ aligaciones ffttáPiMflfl

lm «tapa inicial a» la presente invención os la p*& 
paracléa de la socola do partida. la mésela do partida teté 
compuesta por estotro ingredientes principales» a salera ce- 
sonto portlaiad# áriao, un oopollmero de acetato de rinllo y 

10* «olfato do dibetilo y agua. - - - ---------- ~ ~ ~ ~

KL cesento qus se utiliza en el método do esta %  
renoidn puedo ser d# los tipo» ««amo» disponibles comercial, 
sentó. Sa oota descripción ee tmrá referencia especifica «1 

cásente portland, pero debe observares que igualmente pueden 
15 • utilizares otros cementos hidráulicos similares en ai método

de esta insanoide. loo composiciones de contato portland es­
tén farseados por aproximadamente ¿$-79# na poso de CaO* 17- 
25£ en Peso de Si02» oa peso de &2Q$* «anti%
des de otros óxido» tales cono Fs^t «$>* Fa¿&* y apr«4.

20» eaáaeente 1-3# en peso de dentó en todos los procesos de 
foxftaeién de homigdn es importante (pie el comento so «ante*», 
ga lo nés «eco posible antes do 1» foimacién de la mesóla de 
partida» dado ene loe ¿sidos comprendidos por el cemento m  
hidrats&fa en presencia áe agua y se obtendré «a producto más 

J5, débil si el cemento está parcialmente hidratado ante» de la
fontacién del articulo conformado » partir de la ®es£Uu - -
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m  árido que se utilisa m  el método do esta testen 

ción puedo elegirse de uas variedad casi ilimitada de dife­
rentes materiales* loe driles más cómbente empleados para 
la utilización en esta inrencién son la arena» la grava» él 

$. polvo de rafes©!* las espíalas de mármol» el polvo de grani­
to, X m  esquirlas de granito y la cálisa triturada* Otros 
tipos do materiales que pueden emplearse ventajosamente corso 
áridos son las conchas marinas» las cristales rotos» especial, 
mente cristales coloreados y los cascotes de construcción del 

10» tipo mamposteras» incluyendo hormigón, triturado» morbo y
ladrillos triturados* Corso puede verse de lo anterior, la 
capacidad de elección del árido particular que puede utili­
zarse en el ©diodo de esta invención es muy grande* - - - -

t»a selección del árido particular depende de la 
15. combinación do varios factores* Estos factores incluyen las

propiedades físicas Seseada® en el producto final de hormi­
gón» él efecto decorativo deseado on el producto fiad y la 
disponibilidad y el coste del árido* H  árido o la combina­
ción do áridos particulares empleados tiene un ifatorio efe¿ 

20* to sobre la resistencia final del producto de hormigón. Como
es bien conocido» el somanto atiendo se mesóla coa agua y se 
deja fraguar y curar desarrolle. cierta cantidad mínima de re, 
sisteñóla* Sin cabarga, cuando se añade un árido» el árido 
refuerza «a producto y origino m  producto que tiene una re* 

2% sistencia final consideraba, emente usayor* La resistencia da
los productos de hormigón dependo en gran parte de lo resis­
tencia del árido empleado» originándose productos de hormigón 
más resistentes con áridos más resistentes» **-*»**.••**.,¡



VX tamaSo de partícula del árido o de la mésela do 
árido» emplead» m  asimismo muy importante* üa utilisación 
de partícula» da árido» do gran taaaSo tiende a aumentar la 
resistencia do los producto» do hormigón* Sin embargo# la 
utUieaeióa d» «dio árido» coa gran tastazo do partícula pU£ 
do originar un producto relativamente débil dado que •« fer 
nará im volumen considerable da oquedades antro las partí c& 
la» dal árido y Olio debilitará oonaiderahtemeate elr/produc 
to« Segón alio. Xa utlUsaoióa de una combinación da áridas 
relativamente finos 7 da árido» gruaeos m  la proporción sd£ 
estada «alorará notoriamente las propiedad»» finales del prgt 
docto ««abado»

SI aspaoto deseado dal producto final as otro ía& 
tor a conaiderar «1 la selección del árido* especdalaante ai 
debe predaeirsa un producto de torrase* dado que «1 árido 
quedará visto cono resultado del acabado» M  la producción 
da terroso* ae utUisa polvo Os mármol* la «agror parte de la» 
veces* ceno árido fino y esquirlas do aárool como árido grují 
«o» XL color dal aármoloarfa «agón el efecto daaaado en 01 

producto final* Sin embargo» loo producto» da terroso no egr 
tán limitado» a la utilización do mármol cono ¿aleo agregado* 
8a obtienen afectos ouy sorprendente* con árido» tala» caeo 
concho* marinas y cristales roto» que cuando ae amelan y 
len avadan «faoto» distintivos a loe panales da tarraso» - -

Si bien al método de esto invención es especiáiŝ  
t» edaouado para la preparación de producto» da hormigón t•&: 
lativnaante axóticoe, talo» como penales y baldosa» áe térra
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5.

m* debo observarse que él método de esto invención puede 
utilizaros también para fabricar bloquee de construcción y 
similares* Bebido a la velocidad y a la simplicidad relati 
vas del método á® esta invención, tal coso se explicará con 
sayor detalle a continuación, puede triturarse y '«.tilissr- 
se como agregado para forme bloques para Xa construcción 
de nuevos edificios los cascotes oosunes de empastaría que 
s© obtienen al derribar una estructura existente* -•«*.«*«*

10#

15»

20*

25*

Uno de los componentes más esenciales de la mésela 
&© partida te esta invención es un copolísiero te acetato de 
vinilo y maléate de dibutilo* Este aopolítssre particular d¿ 
muestra tenor un efecto doble m  él método do esta invención* 
Iniciáis! ente, buce posible un curado rápido de lae composicin 
nes a« partida para obtener «1 producto final completamente 
curado* Cumio no se incluye ©1 copolísero en la mésela» no 
se obtiene el rápido curado m  el método do esta invención» 
13a segundo lugar, ceso se revela m  la patento norteamerica­
na 3*305.506, concedida a lurrey* el copolímero timo m  de­
finido efecto benéfico sobro la resistencia del producto* la 
proporción relativa de los moaóaieras que componen él copolí- 
naero puede hacerse variar considarableaente obteniendo tria 
resultados satisfactorios* los resultados óptimos, sin eabar 
go» se han obtenido con eopolfmero» que están compuestos por 
aproximadsmmte tres partes en peso de monómero acetato de 
vinilo y una parte en peso de ffionÓaero asi oato de dibutilo. 
Hay cosercialmente disponible un copolímero de este tipo que 
eetó compuesto por aproximadamente 77$ aa peso de acetato de 
vinilo y ñproximámmt* $¥/* m peso da asiento de áibutilo.



preparado en forma de eaulzión. utilizando alcohol polivinf- 
Ileo cobo coloide protector.

JS1 áltimo Batería! esencial de partida para Xae 
mesólas empleadas «a el método de eeta invención. os el agua* 
El agua, coro es bien conocido por los entendido* en la ma­
teria» es neceserls para la hidratoeión de los óxidos comprar» 
dldoe en «1 c«sentó portlsad. En loe proceses de la técnica 
anterior» había do utilizarse una cantidad de agua que era 
por lo acaos la teóricamente requerida para la hidratsción 
completa de loe óxidos comprendidos m  el cemento portlasd.
At general» se copleaba un exceso considerable a fin de coa 
pensar lee cantidades de agua requeridas para humedecer el 
árido 7 también para proporcionar una mezcla algo fluida a 
fin de facilitar la manipulación de la mezcla de hormigón. 
Coso ee indicará posteriormente con mayor detalle» en el ajS 
todo de esta invención se emplea una cantidad de agua conei 
óerablemente menor que la cantidad teórica requerida para 
la hidratadón completa y* muy sorprendentemente* se obtie­
ne un producto superior. $L agua utilizada en «i método de 
esta invención no requiere ningda pretratamiento particular 
en tanto sea de la calidad ordinaria empleada generalmente 
para preparar hormigón.

Como se indicó anteriormente» las proporciones de 
los ingredientes que componen la composición de partida son 
muy importantes, la mezcla de partida debe contener* de ma­
nera general» de aproximadamente 60-75/ en peso del árido 
que puede eer una combinación de árido fino y de árido grují
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so ea las proporciones requeridas para obtener» en al produj* 
to final* la resistencia y el efecto decorativo deseados. SI 
tamaño dal árido se elige de forma que la meada de partida 
pueda comprimirse fácilmente para dar un artículo conformado 

5. dado» relativamente libre de oquedades y preferentemente con
amos de 1-4$ en volumen do oquedades presentes en el produo 
to comprimido, la mésela contiene además de 20 a 25$ en peso 
de comento.

i
Los dos restantes componentes esenciales* esto es 

10. el copolíiaoro y el agua» se bailan presentes en cantidades re
lativamsnto pequeñas. HL copolísero de acótete de vinilc-aa 
lento de di butilo se halla presente en una cantidad de apro 
rimadamente 1-2$, basada on el contenido de cálidos de la 
resina.

15. SI peso total dd agua m  la composioián está lioi
tada aproximadamoate a 5-t0$ y* más preferentemente, a 4-8$, 
obteniéndose resultados áptimos con aproximadamente 6$ de 
agua. Al determinar la eanti lad de agua a añadir a la mésela, 
debe tenerse en cuenta el agua, si la hay, asociada con el 

20. árido, por ejemplo cuando se utiliza arena hámeda» y el agua
presente en las emulsiones del polímero* La mezcla puede tsm 
feiáa contener otros aditivos tales como tintes» pigmentos y 
similares.---------- *------ - ~ ~ ------

SI método preferido de preparar la mezcla de par** 
25» tisis es presasolar inieialmente los compon «x tes secos» esto

es el cemento y el árido» é.@ forma que se obtenga una mes—
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ola uniforme antee da Xa adición da lo» ingrediente» liqui­
do». Entonce», debido a la cantidad relativamente pequeña 4# 
líquido» utilizados, •» proferidle rociar la mezcla «oca con 
la meada del copoliaero y el agua* 8# prosigue entonce» «1 

5* mezclado hasta que toda la mécela es uniformo» «ate taor&an
to la »esda aparecerá relativamente aeca m  comparación con 
la» mezcla» fluida» y pastosas empicada» en general para fa­
bricar producto» do hormigón* la meada debe tener una con- 
»iat«ncia rolatlraaante firma similar a la de la arena há»e 

10* da e»cu*TÍda o similares.

El tipo particular de aparato de mezclado empleado 
para obtener la mésela de partida no eo critico, en tanto 
acede sufleientettente le» materiales de partida* Un tipo de 
mezcladora coa doble tomillo, dado que proporciona una *m k > 

15. ola muy completa de los materiales de partida m  m  corto
ríodo de tiempo* Además de la mezcladora 10, puede proveerse 
una alimentación por tomillo en el tubo 12 de alimentación, 
tanto para mezclar adicionalmeate los ingrediente» de la mes 
ola como para facilitar la transferencia y la dosificación 

30* del material mezclado a la prensa 14. ~ ~ ~

la prensa 14 se una de la» parte» más esencial»» 
del aparato de asta invención. 3» una prensa hidráulica do 
alta prenión capas de ejercer ráo de un millón de litaras do 
presión por yarda cuadrada (aproximadamente, 542 sobre

25. el material que «e está comprimiendo. Posicionado debajo del
cabezal 16 de la prensa 14 ce halla un molde 13. IX molde 
ilustrado sirve para la fabricación de paneles plano». El



®oMe tiene altas paredes para recibir una cantidad suficien 
te úa la meada de partida coa el fia da formar un panel del 
aspe sor deseado después de la compresión. ¿sedados coa al 
molde tS hay unos medios expulsores 20 pare sacar el panal 
22, prensado y no cúralo, del molde 13. *---

SI material da partida mezclado se alimenta o en­
vía al moldo 18 en una cantidad dosificada suficiente para 
fabricar im panel del espesor deseado. SI molde 13 es peti­
cionado debajo del cabezal 16 y ©e activa la preñe a. Si ca~ 
bozal 16 comprime la mezcla formando tai panol compactado 22 
«ue tiene una integridad estructural suficiente para ser eac£ 
do ñ&X molde per los medios expulsores 20 sis rupturas» H  
panel no curado 22 es capaz, en este punte, de ser manipula­
do, pero debe observarse que si se cae o se trata brdscazaon 
te puede romperse fácilmente, lia capacidad de formar un pa­
nel 22 no fraguado ni curado que no requiero lo utilización 
áe un moldo para mantener su forma durante ©1 procesado ulta 
rier se considera debida a la combinación del uso de la alta 
presión en el proceso de moldeo y a la presencia del espolio© 
r© en la mezcla, así e®m al uso de usa cantidad relativa»ea 
te pequeña de agua «a le mezcla. Bebido a que al material de 
partida puede recibir la forana deseada y a que, inmeáiateaea 
te después, el molde puede eer separado del artículo confor­
mado, no m  necesario mantener una gran existencia de moldea 
como lo requieran loe proceso» de la técnica anterior. —  -

SI panel o baldosa no curado 22 se hace avanzar ha— 
cia el interior de una cámara 24 do anhídrido carbónico que



fg* claramente, la perte singular más ¿aportante del aparato 
de esta invención* I*a cámara 24 debe construirá# de forma 
que sea relativamente estanca a los gases* Además» Sebea %  
«luirse medios fceraetieadores flexibles 26 y 23 m  la *****& 
da y en la salida de la cámara de forma que «e minimicen 
los párdidas de anhídrido carbónico cuando los paneles 22 

entran y salan da la cámara 24. Como se ilustra, los panelas 
22 astfo soportados por una cinta transportadora 30 que es 
de ,ma, estructura de malla abierta a fin de permitir que el 
anhídrida carbónico y gaseoso atraviese la cinta y entre en 
contacto con las partes inferiores de los paneles 22 que se 
están tratando a travás de la cámara 24*

Hay previstas aatradaa 32 de anhídrido carbónico en 
las caras superior e inferior de la cámara 24* opuesta* entra 
sí* Como se ilustra* sólo se representan tres entradas 32 en 
cada car* de la cámara* Sin embargo, debe observares que pr£ 
fprontamente se emplea un náaero cónsideratlemeate maro** de 
enteradas 32 psrs introducir el anhídrido carbónico gaseoso 
en la cámara 24* **-**••«•

la altura relativa 4e la eámsra 24 es un factor muy 
crítico. A  fin de obtener los beneficios máximos de esta in­
vención* la cámara 24 no debe ser excesivamente grande. Pre~ 
f erenteerents* la altura de Xa cámara debería ser oomo máxi­
mo de t,5~4 veces el espesor del panel en tratamiento* la 
lecldsd y la profundidad del curado depanden directamente de 
la altura de la cámara* Hete se halló en ensayo* en ene se 
curaron paneles bajo, subetancielaente, la» «lemas condioio-
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»@© con la excepción de la altara de la efe-ara de («irado. Sei *hallé que na peas! de un espesor de 1" (aprox*, 25 am) se est 
durecería del todo rápidamente, por todo su volases» en una 
cámara de 4** (aprox., 100 tm) «o aproxisadasseate 2-5 rainu- 

3* toe* Se hallé también que él aleara tipo de panel» cuando se 
hacía pasar m través de uno cámaro que tenia una altura coa- 
siderahlemeate mayort a saber te aproxisadacvsate 1SM (aprox., 
450 ¡m) se endurecía costo máximo superficialmente y tenía 
una parte central blanda y no curada* Además» como resulte- 

10* do de esto hallazgo, la altura, de la cámara se redujo gradual
mente y &e hallé que la proporción de la sección central no 
cortada dependía directamente de la altura de la cámara. A ae 
di3a que se reducía la altura de la cámara oe caraba adieio- 
nalnente el panel hasta que la altura de la cánara se redujo 

15* a %¡m altura m  la que ee curé todo el espesor del panel* Se
hallé además que ni tan sélo la prolongaeiéh del tiempo de 
curado en cámaras que tenía» usa «atura excesiva tenía un 
efecto substancial sobre el grado de curado obtenido, la ro­
zón de la criticidaá de la altura de la cámara no ee eoaoci- 

20* da. --------------- -

SI anhídrido carbónico puede obtenerse de cualquier 
fuente conveniente. KL anhídrido carbónico gaseoso embotella 
do e© el que so utüiaa más convenientemente en la mayor par 
te de las instalaciones* SI gas debe estar compuesto esencial 

25» mente por anhídrido carbónico con» como máximo» pequaSas can­
tidades de otros gasee presentes en al anhídrido carbónico, 
la presión del anhídrido carbónico que ee mantiene dentro de 
la cámara no m  particularmente erlticn, obteniéndose aproxi-
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motemente les mismos resultados eos presiones de 1-B0- PSIGM(«prox., 0,07-5,60 kg/em ) de presida en 1» cámara, Lo Que 
es ispertaute» sin «abarco, ea que él anhídrido carbónico 
a* mantenga a una presida positiva suficiente para Impedir 

9. la entrada de aire atmosférico «o la afeara. La coaposioiáa
de la atmósfera ea el interior a# la cámara 24 debe «atar 
compuesta aubstittclalmeate por anhídrido carbónico. 3a¿j® coa 
dicios.es ideales el contenido de anhídrido carbónico de la 
atmósfera ea el interior de la cámara 24 debería ser de por 

10* lo reno» 95$ y preferentemente mayor, por ejemplo, del 9&£*

Ea. tí método de esta invención, a medida que el 
panel 22 es hecho pasar a través de la cámara 24 cargada 00a 
anhídrido carbónico, tiene lugar una brusca reacción ©xot% 
mica, ea la cual la temperatura asciende m  aproximadaaente 

15. 20-60** (aprox., 11-33*0 segóh la meada empleada. SI «ace»
so esta tázales tendrá lugar «o aproximadamente 1,5-5 minutos. 
B1 régimen del ascenso de la temperatura se nivela entonces 
notoriamente y asciende gradualmente hasta una temperatura 
máxima que es, de manera genere!, de 5-10»? (aprox.* 2,75- 

20. 5,5 *0  superior a dicho punto de nivelación* ~ - - - - ~ -

Lo que es muy sorprendente, como se ilustra m  la 
llg. 3, es que a menos que se obtenga un rápido ascenso ex& 
tármioo de la temperatura, elosasáodose un punto de nivela-* 
ción en menos de aproximadamente 5 minutos, se obtiene un 

25. producto pobre y parcialmente curado. Por ê anplo* cuando se
utilisa una cámara eobrelimeoeienada él ascenso de la tempe­
ratura será substancialmante lineal cobo se ilustra en la
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linea de trazo discontinuo úb la Fig. 3* Aproximadamente la 
¿sima, temperatura máxima se al cansará en aproximteBsate 10 

minutas- Sin embargo» a diferencia' d® Xa muestra» que safra 
rápidamente la exotarsaia» como oe ilustra por asile de la lí 

5. nca continua de la Iráíiea» las muestras representadas por
la línea discontinua se endurecerán poco o se endurecerán sis 
plómente de forma superficial» con una parte central blanda 
3r no curada* — - —

Bob© observarse que el anhídrido carbónico es un 
10* reactivo esencial del procedimiento da esta invención* la rá

pida reacción exotérmica eon él rápido curado resultante no 
se obtienen coa otros gases tales como aire» oxígeno» nitrá» 
geno» etc. Además debe observare© que el calor gon el solo 
no as suficiente para provocar el curado rápido* Cuando los 

15* paneles do la composición revelada anteriormente son ealenta
dos» por medies externos» a la misma temperatura que la alcen 
seda en la cámara de anhídrido carbónica, no tiene lugar un 
curado substancial del panel* - - - —

Debe observarse también que hay una interrolación 
20* estrecha catre lo santidad de agua utilizada en la mésela de

partida» ol copolímero empleado y el anhídrido carbónico* Si 
se emplea usa castidad, do agua substmcialmeate mŝ or que la 
definida anteriormmte» la mezcla no se curará en la cámara 
dé anhídrido carbónico* Beto se considera debido a una fal- 

25* ta de solubilidad relativa del anhídrido carbónico en agua y
también debido a que el exceso de agua puede impedir que el 
anhídrido carbónico penetra en la mezcla de hormigón que se
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setá curando.
<

Lo que es edb n$s sorprendente, cono se ha obeenrji 
4o anteriormente» «o que etno «o incluye él copolfmaro de 
«catato de vinilo-aaleato de dibutile en 1« acacia* no «e ob 

5* tendrá él rápido curado. la raxón exacta por la cae al copo»
limero debe bailarse en la meada no «a conocida. - - - - »

Otro efecto sorprendente del método de esta inven 
cián es que a pesar del heefco de que se «emplee una cantidad 
relativamente baja de agua en la meada* frecuentemente des 

10. pude de que ba tenido lugar él curado* el materid corado t«&
drá agua libre en su superficie. Ule se considera debido a 
una eombinseiáa de reacciones interrelacionadaa. Se cenei— 
dora que la reaccidn inicial es la hidratacifo de loa áridos 
del cemento por el agua seguida entonces por una rápida carbg, 

15. niaación de los hidróxidos resultantes por el anhídrido car-
básico. SL resultado es que el hidrato formado con la hidra% 
eián déL óxido se convierte entonces m  él correspondiente c«£ 
bonato y que éL agua inicialnanto utilizada en la reacción 
de hidratadla es liberada y puede reaccionar con más óxido .

20. no reaccionado, feéricamente» si la reaccidn de hidrataciáb
y la reaccidn da carbonización avansan basta el final* toda 
la cantidad da agua añadida & la mésela de partida debe requ 
pirarse como agua libre, feto explicaría» desde luego» la 
presencia de agua en la superficie de algunos oaterialee eu- 

25. redes. Si bien la anterior teoría parece ser la explicación 
lógica de los procesos químicos implicados» debe observarse 
que éL solicítente no pretende limitar su invención a la an



terior explicación teórica del proceso»

Losa productos obtenidos segón ©1 método de esta 
invención son suy peculiar as con respecto a sus propiedades 
físicas» Casado se prensaroa costo se ha indicado anteriora en 
te ssuestras icásticas de varias composiciones do hormigón y 
so curó ta?m suca tro de cada composición sogán el aStodo de 
esta Saveaaióa y las otras muestras se coraron dorante 23 
días do la atañera convencional» las muestras preparadas se» 
g&i el cátodo de esta invención tenían ana resistencia a la 
eostpreaiSn mayor en 2—4 veces* Bato aumento de la resistan» 
ola a la compresión es auy notorio y sorprendente» » - - -

SI rápido curado y las me jores propiedades resultan 
tos hacen posible fabricar en continuo productos de hormigón 
que quedan listos para el uso inmediato tan pronto coso con 
curados en la cámara do anhídrido carbónico* Las ventajas do 
esta invención sea espscialsenta importantes en la fabrica­
ción do productos de terroso* Como se ilustra en la Fig* 1# 
el panel 22 pueda acabarbg iamoáiataaeate después del curado 
por amolado y pulido» Los paneles de terrazo acabados se raa 
ligan m  cesa do minutos» y no de días o semanas coso en los 
procesos de la tácales, satarior» Adiado* los .paneles son 
superiores en todas las propiedades o. los pandee de la tóo 
nica anterior.

lata Invención se ha descrito coa particular énfasis 
en la fabricación da productos de paneles do terrazo» Sin «a 
tjargo» la utilización del método y del aparato do esta inven



-  23 -

elfo no eetá evidaateBente licitada a la fabricadla da pa­
neles do torrase. Puedo utiliaarse para producir una gran V£ 
riodad do tipos diferantes de productos do horaig&u lía uso 
dol «Itodo y del aparata do «ata invención que «a especial- 

5* sonto proaotedor «o la fabricación in aitu do bloques do conjr
tracción. EX aparato oaploado «a «1 altado do esta invencié* 
puodo fabricaras da foxaa que «oa lo auficiontoaoato «aovi- 
Uto para que puoda posicionarao o diaponorao on una poeici&i 
central da una asna que daba redoaarroUarao. Cuando ee de- 

10. rriban atora «difloaoionoa antiguas» los caacotoo do oaapo»
tería «on en generd tranaportadoa lejos con considerado eos 
to y vertidos siipiemente cobo material de relleno en sonsa 
alojadas. Sin «otorgo» utiliaoado ol ofitodo y d  aparato do 
oata invención» loa caacotos de sampooterla pueden triturarse 

15. y luego utilisarso cobo Arido en la osada anteriormente do» 
orlta. la nosda do loa oascotos de ««apostaría, eeaanto, co 
polfaoro y agua so prensa «ntonces para constituir bloquea 
do construcción y se cura* como a# fea descrito snterioraeata, 
en una ©ásara de anhídrido carbónico, loa bloquea quedan en- 

20. Roncea listos para d  uso inmediato m  la construcción de loa
nuevos edificios dd área que se está recoiui trayendo* Utili- 
cando él nltodo y «1 aparato de oata invención» d  coate de 
los «ateridas de construcción se reduce aubatancidnente y 
el reddade de loe cascotes de construcción soluciona toa- 

25. din d  prodeaa da transportarlos lelos y eliminarlo». - - -

Loe ojeaplo* siguientes se dan para Ilustrar adic% 
nalaenta d  «Itodo de la presente invención y no están dea-
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tinadas» es farsa alguna» a limitar ©1 aleance de la presea 
te invención. Todas las partas y por cea tajos expresados en 
los siguientes ejemplos son partes y pareen tajos s» poso» no 
en volóme», a menos quo se indique da otra forma* - - — — -

5* m ssm . 1

Se preparé una mestíLa para la fabricación de píno­
les de terrazo mezclando conjuntamente 21*0 %  do esquirlas 
do mármol verde cedro n® 0, 24*5 fcg de esquirlas de mármol 
asál y verde n» 1* 67*2 feg de polvo de mármol blanco a« 75 y 

10. 32*8 feg de cemento portland. - - - -  - —  - - - - - - - -

la mésela se realisó hasta que la masa ful uniforme 
y entonces so pulverisó sobre la mésela una mésela acuosa cera 
puesta por tres parteo ®a peso do agua y 1 parto «a peso dol 
copolüsero formado por 11$ en peso de acetato de vinilo y 23$ 

15. en poso do molesto do dibutilo# hasta que la meada contuvo
$$ de agua y V$ de copolímoro* basado en &  peso total do Xa 
mezcla. -

la mésela se comprimió m  paneles do apraximadamen 
te 36" x 36" x 1" (aprox.» 900 x 900 x 25 cm). los panelea 

20. estaban prácticamente libres de oquedades. H  panel so extra
jo entonces del molde y se halló que tenia suficiente inte­
gridad estructural pera mantener su forma prensada después 
de que se sacó Xa estructura de soporte del molde. Sin embar­
go* el panel podía desintegrares fácilmente por simple tri- 

25. turación del miaño con un martillo o similar. - - - - - - -
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SSL panel configurado y comprimido se dispuso «acia» 
d« xam cinta transportadora de malla do cadena y «® &i*® V& 
as¡t a traer!* de una cámara do gas que tenia una altara da 4" 
(apros.# 100 a»). Bata cámara *• cargd con anhídrido carbá- 

5. nica gaseoso introducido m  la cámara a trac!» d* una serie 
de orificios situados con un espaciado ¿© 6* Cedros.# 150 
m) aproximadamente uno de otro# tanto por la parte superior 
ooaio por la inferior de la cámara* la presida del anhídrido 
carbónico en la cámara se mantuvo a 10 PSX8 (aprox*# O# 7 

10. icg/ea2)* la velocidad de la cinta transportadora se ajustd
de forma que los penóles a endurecer permanecieran en la eá 
aara dorante 10 minutos* - * ---

Se colocaron texmosondas sobre la superficie de los 
paúteles y en el interior de los pandes y se control! la te» 

15* paratura. H  ascenso de temperatura se reglstr! como sigues
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tiempo temperatura interior ep (ts) temperatura superficial W  Í&C)
0 minutos 74 (23*3) 74 (23,3)
1 mirntoo 74 (23*3) 74 (23,3)
2 minutos 73 (26,5) 84 (28*8)
3 minutos 128 (53,3) 90 (32,2)
4 minutos 134 (56,6) 97 (36,1)
5 minutos 136 (57,7) 109 (42,7)
6 minutos 139 (59*4) 112 (44*4)
? minutos 182 (61*1) 113 (45)
3 minutos 145 (62*7) 114 (45,5)
9 minutos 147 (63*8) 114 (45*5)
10 minutos 147 (63,3) 115 (46,1)

La razón de la diferencia substancial entre la te® 
peratura interior y la temperatura exterior se consideré pro 
vacada por una refrigeradla eúperficiál inicial del panel 
por parte del anhídrido carbónico gaseoso acabado do intro­
ducir. S® observará# sin embargo, que m  ambas medidas de tem 
peratura asistía un brusco aumento exotérmico do temperatu­
ra al cabo de aproximadamente 5 dantos* La temperatura se ni 
volé después de esta exetermia inicial y llegá a un equilibrio 
substancial* Ba ensayes similares» cuando las tempestaras 
se controlaron durante períodos más largos de tiempo# se fea 
lié que la temperatura máxima so alcanzaba en aprodmadaraea- 
te 10 minutos» después de los cuales la temperatura e®ps2&*“
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bft gradualmente a declinar. Se conaidera que «ato deraueetra 
<pe la reaccite está substanoialmente acabada al cabe de 10 

«Amitos o «enes.

los panelee ee valoraron por lo que se refiere al 
surada cediente el ensayo inicial de la torosa* Paspáis de 
esto los panelee se cortaron por la altad para determinar 
ei los paneles estaban completamente curatos por todo su 
espesor, los paneles curados coao anteriormente «roa muy 
duros y sstabsn completamente curados por todo su espesor, 
los panelee, inmediatamente despule del curado, se amolaron 
coa muéias do dismente de alta velocidad, utilizado agua 
cees» fluido de refrigeración» y luego se pulieron, las «*•£ 
tras pudieron salara» muy bien. Se examinó la superficie 
do los paneles y st halló que no había erosión o deprendí- 
miento del cemente de entre las partículas de árido como su 
cede con loo paneles «al curados* ------------- - -

gfBüPfA &

la eesda de térras» descrita anteriormente se es 
paetá y entonce* él panel se almacenó durante 4 ««sanea »
70#y (aproa.» 21,1«C). Esta muestra se vslorá entonces y se 

i a qu« «ta relativamente débil* Coa el «solado , él cemento 
se eroeioná o desprendió de las muestras, lo que indicaba 
que él «emento estaba cono máximo adío perciaXaoate hidratado. 
Se repitió él anterior proceso con excepción de <fl*a le 00»% 
dad de agua ss dobló de 6 a 12*. La muestra, despule de 4 »& 
mtma de «¡vejsoido» ffce considerablemente »áe resistente *fl*e



Xa muestra producida con al 6% de agua. Sin embargo, tenia 
®tSa ello apro simadas sato 1/3 &® Xa resistencia a la compre- 
si&s de Xa muestra producida en el Ejemplo 1*

BJHSffhO 3

Se repitié el Bjeapi© 1 coa la excepción de que 
m  esaitié el copolfmoro de acetato de vinilo-msloato do di 
butilo de la mésela, m. panel, euesiao se controlé durante 
el tratamiento cea anhídrido carbónico, no preseaté ninguna 
exotermla. Sa muestra, despule de 10 minutos m  la cámara 
de anhídrido carbónico, ee eacl y se valoré, la meóla no se 
había curado y podía romperse fácilmente.

JM M O  4

Se calenté un panel de la eomposicién descrita en 
el Ejemplo 1 entra un. par de placa© calsntadaa ollctricemqa 
te hasta que la temperatura interior alcanzó T479? (aprox., 
63,8sc) que m  la aásrima temperatura alcanzada aa el Ejem­
plo 1. Entonces esta muestra se valoré y se hallé que no se 
había curado, lo qu© indicaba que la temperatura sola no es 
determinante m  el proceso de curado de la presento inven?» 
ella*

BJEBPLQ 5

Se siguió el proceso del Ejemplo 1, excepto que so 
ajusté a 1$* (aprox., 450 san) la altura de la cámara de aahí 
driáo carbónico. Se controlé también la temperatura, la test-



ptratera auperficial «iguíí m  ascenso aproximadamente lineal! 
1» temperatura interior «ello aseendiá ligeramente. Cuando 11 

valoraron, lee muestras dsmoetraroa estar curadas superficial 
ttente hsiti «na profundidad de aproxiiwtfUttMnite t/®** taprox#* 
3*2 as) por antee lados y el interior de la Muestra era 
tiendo y estaba coapleteaente sin «arar* “*

la altura de la cámara se redáis gradualmente m  
2* (aprox*, 50 a») cada res» y ee valoraron las Muestras a 
cada altura* A medida que ee reduje la  altura, se redujo la 

a# la parte central no curada, basta q.ue se obtuso 
un panel oe*plet»ente curado con «próximamente una altu­
ra de 4** (aprox*, 100 m).

BJSSPLO 6

Se repitió el proceso del Ejemplo t# excepto que 
se uülisá la siguiente méselas 38 kg de polvo de cristal 
de ouarsOf 92 kg de esquirlas de mármol verde cedro y verde 
claro oosdadas* el nfi 0* 38 tes de polvo de mármol y 10 kg 
de oemento portland. la temperatura se controló como m  el 
Ejemplo 1 y se hall* <pe era oomo sigue»



Tabla 2

Tiempo Temperatura interior ep (es) Temperatura superficial ep (ec)
0 minutos m (20,6) 74 (23*3)
¥ minutos 74 (23*3) 74 (23*3)
2 minutos 74 (23*3) 82 (27,7)
3 minutos 123 (50,6) m (31.6)
4 minutos 131 m) 97 (36*1)
5 minutos 136 (57*7) 103 (39.4)
6 minutos 139 (59*4) 108 (42*2)
7 minutos 142 (61,1) 110 (43*3)
S minutes 144 (62,2) 111 (43*9)
Sí minutos 146 (63*3) 112 (44*4)
10 minutos 147 (63.3) 112 (44,4)

Los paneles estaban complotamente curados y oran 
gtny daros* Se halló cierta dificultad en el asolado debido 
& la dureza excepcional de las partículas de cuarzo* «► -» •

F J W  7

Se repitió el proceso del Bjorglo 1 excepto que se 
empleó la siguiente mezcla: 28,6 fcg de virutas de mármol blan 
eo as o* 21 kg de piedra caliza molida, 2t kg. do polvo de már 
mol a® 75, 25,2 kg de cemento portland y 7 kg de una mezcla 
al 3sl &s agua y él copolímero del Ejemplo 1* Los paneles se 
curaren da la manara descrita en él Ejemplo 1* Se tomaron 
las lecturas de temperatura en ©1 interior de la© muestras
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y se hallé que eran como sigue*

fabla 3
! * •. ...

$i«apo
:.. ¡̂temperatura«y {«O

Inicio 67 (18,9)
0,5 minutos 68 (20)
1 minuto* 74 (23,3)
í,5 minutos 79 (26,1)
2 minutos 86 £30)
2,5 minutos 95 (35)
3 minutos 103 (39,4)
3,5 minutos 110 (43,3)
4 minutos 115 (46,1)
4,5 minutos 120 (48,9)
5 minutos 125 (51,6)
5,5 minutos 139 (54,4)
6 minutos 134 (56,6)
6,5 minutos 138 (58,5)
7 minutos 149 (60)
7,5 minutos 143 (61,6)
8 minutos 146 (63,3)
8,5 minutos 14? (63,8)
9 minutos 149 £65)
9,5 minutos 159 (65,5)
19 minutos 152 (66,6)



- 32 -

tas muestras estaban completamente corada® y ara® 
uaiy ijnww. El panel ©@ sisoXaba í'4cXl>sentG y la superficie 
era excepcionalcíeate lias.

EJTSS?LO 8

5. Se repitió el Ejemplo 7 excepte que en vea a® oaate
ixer Xa. presida de anhídrido carbónico a 10 P5XS (aprox., 0,7 
kg/ca2), la presión del afshfdrido carbónico en el interior de
la  cámara ss aumentó a 60 ES 15 (aprox*, 4*2  Itg/effl )* Se regio 
traron lae temperaturas interiores durante el curado y ee bj| 

10* 115 m e & sn  coso sigue: —

Sabia 4

Tiempo temperaturaa? (se)
0 sinutos 68 (4o)
0,5 minutos 82 (27*7)
1 miautoe 93 (33*9)
1,5 minutos 102 (38,9)
2 minutos 120 (48,9)
2,5 minutos 134 (56*6)
3 minutos 142 (61,1)
3,5 minutos 146 (63*3)
4 minutos 149 (65)
4,5 minutos 151 (66,1)
5 minutos 152 (66,6)
5*5 minutos 153 (67,2)
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6 atautee 153 <67,23
6,5 minuto» 153 (67,2)
7 «lauto» 153 (67,2)
7,5 minutes 153 {67.2)
8 minutos 153 (67,2)
8,5 minutos 153 (67,23
9 «tauteo 153 (67,2)
9,5 minutes 153 (67,2)

10 minuto* 154 (6?, 8)

El ptml después tel curato domoetró «star eoapla- 
taaonte curado y sor completatasate duro* Ira equivalante át 
panol producido «a 01 Ejemplo 7*

SJüBPLO 9 '

So prepararon bloqueo de construcción a partir do 
la siguiente «emola* 20 kg do norata triturado, 22 kg do %  
drillo viste quoaado triturado, 25 kg do plodra colisa tritu 
rada, 25 kg do coaoato portland, 2 kg te copolíooro do ace% 
te do vinilONealoate do dibutilo y 6 3cg do ag»a« La acacia so 
preparó como «a OI Bjwplo 1 y so prensó «a bloque* do 8* * 
12» X 2,5* (aprox., 200 X 300 x 85 sa)¿ Loo bloquea #e cura­
ron a 10 P81S (aproa.» 0,7 kg/ca2) «a tina oálXUUTA d« anhídrido 
carbónico do 4" (eprox*, 100 w») do altura durante 10 «tau­
teo. So halló que loo bloqueo estaban completamente curado* y 
podían *er utilisadoa taaodiatawanto para la conotrucclón do 
paredes y «tallares do un edificio.
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i-a.

Sa declaran de novedad y prepiedad para HapaSa, 
sus territorios y plaza» de soberanía, las siguieataoi - *

S S I V I K P i e A O I O H B g

5* 1*- Perfeccionamientos en los aparatos de fabrica
ción de productos de hormigón, de una forma dada, que ten­
gan un espesor dado, caracterizados porque el aparato com­
prende en combinación medios conformadores para comprimir 
una meseta de árido, cemento, un aditivo copolímero y agua, 

10» por medio de la aplicación de suficiente presión para con­
formar un artículo sutosoportaate do dicha forma dada y me­
dios para endurecer dicho artículo conformado» producido por 
dichos medios de conformación, compuestos por una cámara que 
tiene medios de entrada para introducir anhídrido carbónico 

15* en dieta cámara en cantidades suficientes para mantener una
presión positiva de anhídrido carbónico dentro de dicha cá­
mara, presión mayor que la atmosférica, teniendo dicha cáma 
ra una situara de aproximadamente 1,5 a 4 veces dicho espesor 
dado, ------------------- -

20. 2*- Perfeccionamientos mgtin la reivindicación 1»
caracterizados porque la altura de la cámara es aproximada— 
mente del doblo de dicho espesor.

3—  Perfeccionamientos segón la reivindicación i, 
caracterizados porque el aparato incluye además, después do



dicha datura» madioa da acabada para dajsr nato #1 árido 
coa 01 fia da producir un producto tarraao da horraigán. - *

4*- «PSSPSCCIOSIItíIBRfOS 81 LOS APAMIOS OS fiM Z  

CACIOJI m  PROXÜCIOS PS H0BS1S0H*,-----------

fado alio «aforsa a» daeeritoo y rairiadica an la 
primante atataoria <p*a consta da treinta y cinco hoja» folian 
das y naes&ografiadaa por una aola da sus cara» y da una lá 
atina da dibujo» qj*a la iluatra*

ISADBID, -  7 JUL 1975

A  A  M. CURELL SUÑOL
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