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EENORIA DESCRIPTIVA

Antecodontos le Invencidn

1. Gempo Je ls Invencibn.

Pets invencidn ec rofiere z un métodec y @ un apa-
rato para la fabricncién de productos de hmigﬁn. Hfe pare
tieularvente, eota invencifn se refiers n 1 fabricacilén de
veneles ¢ baldosas de terrazs ¥ simileres. A loe efectos
aportunos se sefinls que en le prosents me reivindies sflo
sl métedo de la invencidn, constituyendo el eparats el objg
o de otra salicitud de iguel fechs par *Perfeccicnamientonm
en 1os oparates de fabricmcldn de productor de hormigdn™.
%in emdorgo, se selisla %amhién‘w gn lz deseripeifn eo han
manbenkdo }.as alusiones a1 gparato por cuamte pusden faclll
far Una ggior comproneids da la dnvenciln., e« o e o~

2. Desoripeisn de 1x Téonica Anterior.

La palabra "hormigdn™, %tal como se euxploa en ests
menorin, oS¢ rafiore ol productp pétreo obtenide por cezels-
do conjunto de un cementa, fArifos tales como uwrens, gYava,
pisdra triturada y similares, y agus, on candidadea alecua~
das, § dejondo que 1z moezcle se endurerca y se Toure” (es
Zeeir fraglie) de forsn sabstancieluents completa). La pale-



bra “terrazo®, tal como se utiliza en e#tn memoris, se refig
ro s uns forme espacisl de hormigfn en gue &) Arido atilisa~
do se olige de forms gque impnrta un efecto decerntive sl pre
daeto Tinal cunnds es dejado & Ia vists por ssolade y mili
Se d0. 51 £ride uiiligado em 8l terrezo puede incivir, por ejem
ple, polvo ds nfrmol, epquirlse de pArwol, osgquirles de gra
aite, pledray coloresdss de varion tipoe, vidrio roto ¥ sl

lﬂﬂ&!’”- A W e W e s W W BRI G Ae WE B W G e T e e e

En los wltodos de la técnics snterior e fadrise-
10, cifn de produptos ds hormigdn, ol cemento, log Aridos, lom
sditivos, si los hay, y el agua me mezelan an verias propoy
clones. ¥n general, se afiade una centidad suficiente do sgus
psrs hidratar couplotasents @) cemento y tembidn para impar
%ir clerty gralo de fuides 2 In segdis. La newcla s8 Judla
15 o compacte eutonces on un wolds o sucefrade ¥ se lo deja ad
quivrir un fraguado inicisl. 51 fraguado indoisl tisne lugar
usunlsmts e 0,54 horas, segdn la teoperaturs y ls sszcls
partiouler dg hormighn euplenda. B2 producto de hormigdn,
dewpués do sate Iragusdo Inicisl, ep sflide pero tiene zuy
20. poca resistensin. A Tin de obtessr la méxipe resistencia po
sible con una compomicidn dadn Je hormigdn y utilizando lew
técnicas ds falwicacidn conocidas, @i hormighh se deje, ueusl
ments, curar durante un pordiody de tiempasds varios dine o
PAYIAS BURMIRGA. = & % o e e e e e

25¢ . perfofo axcepivanenta large de tlemps requeri-
ds tanto para ol froguado inicisl como {y particularmente)
para ol desoryollo d¢ la rosistencis Tinal, provoen consiig
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vables proYlemss on le fabricacifdn de productos de hormigln
enledo. Lo ma‘zcla ds horaigdn dobe permanecer cn ol molde @
encofrade basta que el producto adquiere suficlents resisten
cla para quo no pe derrumbe cuande £o saca el molde. Adends,
ol products de horsigdn, incluse despufe de sacade gl molde,
debe dejarge curgr durente wn large perfodo de tiempv antes
de ger sometido & cusicuicr esfuersd subptancizl. In neocesi
dad de mantener lee productes de hermigén en mﬁl&e haeta
que G obtiene el fragualo imlelal y de ocurar lop productos
hanta que go dosarrolla la recistencis final requiere fsner
e existencin uvna cantidad imporfante duv moldes y poaest i
gron frea de¢ slmecenaje para los productos que ge estln trp
tendo. Ba sdn de meyor im_sortgnam gl coedts isplicade an log
progcoaes de la técnice anteriﬁr, dode que 1a mamipulacidn ds
1o d8hiles productos obtenidos despufs del frogusdo injeisl
¥ 6l alunecenaje del producto durmate varios dfas o sewsuas
hasta que esté completamente curade es muy cerp fanlc en me
no de obra comd en espacic d¢ AlRACONRlGe w w = v v - -

, Loz problemss hallados en la manipulacidn y el =l
meogmeie de produntos de hormizda utilisends los procedimiepn
tog de¢ la tdenica anterior pueden ilustrarse de la mejor for
e considerando lop méioios comvenclonsles do fabricmeila

3¢ panclas ¥ bhaildosas de Lerroud. ™ &l nétods eonvengicael
oe cuele 0 compacts une wezols do hormigdn, quo contiene el
tipe doseado 2o dride, dentro do un nolde adecuads Se pmnel.
Entences ¢l nolde ze slmacenm Bosts que 1a nmezelz frasgus
infsislmante. 2o ezte momento ol panel no muade sor smolado
ni pulido dado que la mescanizacidn harfs que ol ponel se dg
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sintegrara, espsciaslzente si el azolade me condujera A las
altss velooidmdes raqueridas para la produceidn comercial

de pauslas de tarrazo. Fegdn ello, ol panal deba alnacensrse
durante dfas o semsnos hesta que sstd completanente curads ¥

1ummgmg. .G S G GR A MR W GR An AR G e N S W W AT A A e

Otra problama que we halla con los productos de hor
mighn colado en gensrsl y con los productos de ferragc sn pay
ticulsr ex qus, {recupntements, utilizando los procesos de
1a téenicn anterior, e obtienen productos o low que les Tal
ta 1a suficiente resirtencis s la compresidn, A fin de coge
pensar la relativomenta baje resistenciz a la compresidn, los
productos dshen colarse con msyores sadesores (s forma qus
es proporcions ls resistencia requerids. Zeto sumenta notorig
amte ¢l costa dol producto, sl coete de transporie del pro-
dunto scabado y el ooste de instalacidn del producio. Como
pusde comprenderse perfectemente sn relucidn con los pancles
de terraso que se wiilizsn para los eolados ds ouchos adifi-
cios pivlicon ¥y similares, si los pansles pusden fabrissrse
wéa rewimtentes, pueden utiliparse menores espesorss on la
misms resistencis a la compresidn que 1os paueles mds débiles.
y ods gruesos. La utllizaeidn de paneoles de terrsase mde del-
gados pars solados raduce dirdatamsate ol coste de material
d¢ lx construccidn del solsdsa ¥y roducird indirvectaxants el cog
te total del edificlio, pussto gue las setructurss dg soports
4s) @olado no tendrin que sor tan resistentes pors suporiar
los panoles (s terreso nés Ligercss =~ » w ww = w - o~

Anteriormsnts me hablen reslisedo intentos pors die
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simuie ¢l tiempo de cursdo en la febricacifn de productos de
normigén. Eetos intentos incluyen ia adicifn ds verios %ipos
de aceleradores a las megclus de aormigdn asf como el calen~
temiento o el vaporizado (tratamiento con vepor de agus) de
1ot productos de normigén durante la fabricacidn. Zutee mé-
todos, como mfxime, producian mojoras murginsles con respeg
to & la reduccido dol tlempo de curado y eran s1gY cares.
For ejemplo, ¢ ol ourade con vapor a alts prasifn el produg
to debla freeusntomente vaporizsree durante doce a veinticug
tro horam para obtener una dureza y una rosistencia satisisg
torigs en sl producto Tinal. Adenfis, slgunos de 100 procesos
tenfan efecton mdversos sobre la camposicidn. ¥l vaporisado
n glis presifn do los productes 4o sormigdn que contonfsn
eantidados substancieles fe miracl o caliza, por ojemplo, 2ro
vocabe una dlsminuciln muy notoria ds la resisteoncia finel a
1s cempresidn dol producto acabade. Segdn ello, sstos proco-
805 no pucden utiligarse satisfeactoriasuente con productos de
terraze que contienen ususloente cantidades gubstoncliales de
polve do mérmel o de coquirlas 3¢ BhrMOle « = = = & « = « «

A fin de sumenter la resistencis de los productos
Ge hormigln se havlan sugeride mnteriowmente clertos sditi-
vom. Fotos sditives iucluyen materiasles gue phestifican em
alglda grado ¢l produste de hurmigln acobade de forme que ue
aummte ou resistentin a la conpresidn. Selan sugerddo adis-
tivos pova mejorar las propledzdes de los profuclton de horTe
nigdn gue ineluyen matorianles bituminceon y varios tipes du
onuchon y enulpiones de resinss sintéticas. Uika patente qm;
he demestrade ssr particulsrasmte mtamamte‘ﬁabiﬁo a que
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s¢ refiere principalmente o loe produckon de hormizdn dol ti
po terrazo @a la patente worteamericens 3.305.%06, concedldm
& Murrey. Furray precoaiza la ubilizacifa de un copolimero
ds ncetato de vinilo-melento de dibatilo pars mejorar ln e
sistencin 2 la compreuidn. Dobe obowrvarss, sin sabaxgo. que
si blen estos mditivos tionen un efento heneficliogso definide
en la zojora de la resistencia a la compresidn, la resistunw
cia r 1a compraeifn Tinal ss adn relativements bajn. Peto =
limits la utilivseidn de productor de hormigdn que tengan 79
€0 oapesdr en apliceciones que raquiwé que ¢} material em
pleadn soporte ccnsiderablou carges 4o compropif. « = = -

Por ollo, ou wn odjetive de eats invencidn supersr
los uoncionzdos provlemas y difimdltadss de ls téonicn ante~

TIOP. ™ m o e or o e e N e o o W e e e

¥a un objetivo nds enpacifico de esta invencidn
proporoionar un métode y wn aparate pavs cursr ridnidamente
yrofictog de Mm. oMb ee wh A e Wk e WS e e WA e e e e

Es un objetive adicional de ests invencidn propop
clanar un procedimisnto pars nroducir profuctes da Mormigsn
con registenicia Meloradiie = = = w w - W o o - -

Es un objetivo afn uife ospecifico de seta invenw
oién proporcicasy un métods ¥ un aparato pars fateicar oone
$inuasonta preducton de hormizdn del tipo terrago. = = =~ =

QUtrou objetives y ventajas de esta invenotln cesud
tarin mde evidentes de un estudis de las flguras anexse y de
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une provecucidén ds ls lectura de la msworis ¥ de lag roivine
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DPegorineidn dz log Planos

ia Pig. 1 v una ilustracifn coguenftica an meccidn
de wn aparato de esta i-vensidn que oo espocislments dtil pa
ra la febricacidn de panelos y beldoens de torrazo. Iu esta
Pigura i indics un depdsits do cesendo, B un depdsito da dri
40, © un doplsito de polfmers, D un depbeito dw aguam, ¥ una
ofinnra de curado, P el acavado, incluyends «l anolado & y el
Plido Hy © I ol products ReobEG0. = = ==« = = oo -

Lo Plg. 2 em unn viota sxplisda do la zona 2 de la
Fig. 1, comprendldn o ol vectingulo de trazes ¥ pintos. ~ -

Le Pig. 3 oo unn ilustracidn grifies de la relacifa
entre &l ascenso de temperaturn y el tieaya an el sdtocdo de
esta invencidn. % esim Figura 7 indiea la temperatura mfxi-
may K el punto de nivelecidn de in temperators, I la tempera
turn inleisl 7 4 o1 tiempo {on niBULOB)e s = v w w w = -

Eagumen 3o 1a I___gvmmigg

Los objetives de esta invenelda pueden logrerse
proporoionando un nétodo on el tusl s mazelan inicislmenta
senente, ol drido desends, un copplimero de scetate de vini
lo~maleate do dibutilo y une poquells cantidad de agus. Hata
mescla relativemente seca se prengs entonces a lp fcz-m do~

scals en un wolde. El arifoule confermede e elisenta entog
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cen & través- ds wna ofmara cargads con snhfdride carbénico
gazevse gqua provoos que tengs lugsr una rdpids renceidn oxg
térmics, durante 1a cual el arifoulo es completamente curade
an cosn de pocos minutes. Bl producte curado presenta propig
dades fisicas subgtoncislments mejoradas y, e partioular,
mejor resisiencia a ln compresifn que log producios simils-
rew producidos de la msners pohvenclongl, = = = = e ==

taciones Preferidas

1a staps inicial de 1la preseate invencidn es ls
praparacida de la mescla de partids. Lo megcla de partida
sotd coaxpuesta por custro ingreiientes prineipnles, o sabarg
cemento portland, fride, un copolimers ds acetato de winilo
y mleato de AUTLIO Y AgUA. w e e mw o ow o m o o

Bl cemeuto que se utilive e ol wmétodo ds eats in
veneldn puedos ser de loa tipos cosuses disponilles comercisi
sente. In anta deseripoifn ve herd refsrencia sspecifiom ol |
cements portland, pero debe obeervarse que igualments pusien
utilizarse otros cementos hidrdulicos similures en el método
de sasta invencidn. Las coaposiviones de cemento porilend es-
tin formadas por aproximadamente 60-70% en peso de Cal, 17-
254 on peso de Bi0y 3-8 oa peso ds 21,05, pequelias cantids
dem de otros Sxidos tales como ?"‘2’33' Bg0y Kag0y X0 ¥ apro~
xisadamonts 1=3% 2 peso de S0y Comd en fodos lom Procvsscs
de formeoidn de hormdgdn es ispurtaite que sl cementy 9o map
tanga 1o mds seco posidle anten e la formecidn 4@ la pescla
de partids, dsdo qus low Sxidos comprendides por el sexanto
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se hidraterdn en presencis de ezus ¥ se obtendrd un producto
mig d8bil mi 8l cemento cstd parcialmente hideatado sntes de
la formacidén dsl sriiculs conformedo e partir 8¢ la megclaw

Bl frido que se utiliea en el método de esta inven
cidn pueds elegirse 4e una variedsd casi ilimiiada de difg
rentes maleriales. Los dridos mis comfnmente ewpleados para
la utilizacidn en eatn invencidén sen l2 arens, la grava, el
palvo do miwmol, las csquirles de mirmol, o) polve de gremi

to, las esguirlas dg granito y la calizas tritursda. Otros
¥ipos de moterinles que pusden e2plenrse veatajosmmande ctmo

fridos gon las conches marinzs, los orietales rotes, eppecial
wente oristales colorendoe y lop coscotes ds construceidn ol
tipe mamposterfs, incluyends hormigdén triturado, morteyo y
ladrilloa trlturados. Como pueds verse de lo andorior, la
ecapacidad do eleccidn del drido particular que pueds utilie
garse en ¢l mitodo de eatn luvencifn ¢z my grendes o = v o

Ln solecoién del #Arido pertioular depende de la
combinaeidn de varios factoras. Zotos factores incluyen lus
propisdades fisicas desesdas en el profucts fingl de hormi-
g8n, el efecto denorative deseado en el producto finsl y 1e
dispenivilidad y el costs del Arido. EL Sride ¢ lz combina-
eldén de dridos particolares empleados tleone un notoric afeg
to gobrs la reslotencia Pinal del producte ds hormizfo. Come
es bloa conecido, el cewents cusndo ae nezcla con agua ¥ &8
deja fraguar y curar desarrolla cierts contided minina de rg
sintenclia. Sin embarge, cusndo ge afiade vm 4Arido, ¢l 4ride
refnoresn nl §roﬂucto ¥ origina un products que tiane una rp
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sistencia final considerabloxente msyor. Le registencie de

los productos de horaigdn depende en gras parse de la resip
tencia del &rids empleado, originfndiose producios de hormi-
&5 »hs vesistentes con fridoe mie resistanten., = = - = < =

Be £l tempflo de parifcula del 4Aride o ds la mescle Ap
Sridos evplesds ew apimismo muy importunte. Ia utilizacidn
de partfoulas de drides de gron temsfio tiende m sumenter la
resigtencis de los producios de hormigfin. Sin ombargo, ia
utilisacifa de sélo Aridos con gran tamafio de psrifcudls pug

M de originar us progueto relativesente 48bil dado que se for
mard un volusen considerabls ds oguedades entre las particy
1us del Srido y ello debilitard commidersilements el produg
t0. Segin sllo, la utilizacidu de una sombinacidn de #rides
ralativanents Tinos y de Sridos grucsos en la proporcidn adg

1% cusds mejorard notoriamsate las proplededen finales del pry

duete acabade. - gw aw W RE W MR SN M e W M W R T NS AR R Wm Se e

Bl gopecto deseado del producto finsl es obre fag

tor o considerar s la oelscoién del 4ride, ampecisimente i
debo producirse un producto de terrazo, dade que gl Aride

20. - guedsrd visto cowo vesultadc del acabadd. I 1a produceldn
de terrsso, se utilima polve de mdrmol, la mayor parte de Law
veces, oomo Aride fino y esquirlas de mfrmel como drido grue-
g0 El color del mirmol verfe segin el efscto demeado a el
produste fingl., Sin achargss los 'prziéucm e teryrasé no o8 " :

25. tén limitados & la utilizavién de mérmol como dnles sgrogada. :
% obiianan ofectos muy sorprendentos con &ridos iales come
conohas marinas y cristslas rotos que cusndo oo amislan y Pd
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lgs ofladen efectos disiintives s los pancles 2o terrago, = =

i bien ol métode de eate invencidn em sspecialmen
%o adecusde pers la preparacién 42 :ﬁmmétaa fie hormigln ro-
lotivanente exftivon, talew como peneles vy boldosas de Serra
z0y Odebe observarse gue ol wdtods da enta invencidn puele
utiligarze tanbifn pere fabricar blogues ds conptruceldn ¥
similares. Debido s la velocidsd y & 1o mizplisidad relati
vas dsl método de esta invoneisn, tal como me explicurs com
neyor detalle a continunoidn, puede triturarse ¥ utilienree
comd agregado para formar bleques pars la consbtruccidn da
nueves edifioclss loe cascotes comumes de sasposteri{a que so
outienen el derribnr una estrvcture exintentt. « w = = = =

Uno Ze los compomentss néis esenciales de 1o megola
de partifc de esta invencidn es m comolfmero do mcatats de
vinile y muleats de dibutilo. Sate copolfmers particular de
muestra temer un efecto dohle en el witodo de esta invencidn.
Inicialmento, haco pocible wn curasdo rdplic de lon conpooie .
clenes d¢ powrtids para obloner ol producty final coupletanents
ourafo. fuando no se incluye ol copolimera en la mezels, no
s¢ Obtlcne el ripide curado en o) uftody de esta invencida.
o segundo lugar, como se revels en lao patente norteanaricana
3.303.506, concedida a Hurray, ol copolfmers tiene un defi~
nldo efecto benéfice sobre 1s resintencis dsl producks. Ia
proporeifn relativa deo los mondinaros que componen el sopoll
nmers puede hacerse variar comeidersblemente obtenieade ofa
repultadon satisfactorios. Los repultados 6ptimes, sin embar
£0y oe han obtenido oon capolimerss que cetdn compuestos por

3
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sproximalameate tree partes on peso de nondmore acetate ds
vinilo y uvna parts en pesc Ja monémers maleato de ditutilo.
Moy comercialmente disponille un copolimero de ente Tipe gue
cotf compussto por aproximmdamente 774 en peso de mcetato ds
vinile y aproximadancuts 234 en pese de melasto de dibusilo,
preparado s forma do emleidn wtilizendo alcohol polivinili

co cono coloide protectar. = = @ w m womw w - w o ow -

El ditimo material eesacial de partids paras los
mosclas eupleadss en &l método de emta invoncidn es el agua.
FlL agus, como e bien canocido por los snkendidos en la Ma-
terin, es nevesaris para la hidratacifu de los éxidos compren
didom sa el cemento portlsnd. En los proceses do la téouicu
anterior, habfs da utilizerse una cantided ds sgua fue era
por 1o menos la tedvicomente requerids para la hidratacidn
completa ds los Sxidos compreniidos on ol camentd portland.
Tn general, sa suplenba un excesc considerabls a Iin de con-
petwar las cantidades de sgun requerides para humedecer el dri
do y tambifn para proporcionar uns mezela slge flulds a fin
de facllitar 1a manipulacidn f¢ 1ls mexcla ds hormigén. Como
ga indiesrd posteriormente con mmyor dstalle, en ol wmitodo de
este invencidn se ewplea uns cantided de sgux cormiderablo-
wente monor que la condidad telvicn requerida pars la hidre-
sagidn completa y, nuy sorprenisntenonte, se obtleny un Hrg-
dupte, supsrior. Bl sgus utilizads en el adtode de ssta inven
eidn no reguiere ningdn pretratsaients particular e tanto
sea de la contidad ordinaris emplesda gemorelmente pave prepg

thO U R R R I I
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Come pe indicd snberiormente, las proéporciones da
los ingredientea que eomponen la composicida de partida som
may iwpertantes. la mescla de partidn debe contener, de wa-
nera genaral, o aproxiusdsmente £0~75¢ en peso del Arido
gue puede ser una coobingeifn do dride fino y de drido grug
50 en las proporcionss regweridss pars oblener, en ¢l produc
to finsl, 1z rosistencia y el efecto decorative descados. T
tamafle del frido co elige Jde forme que la mezela de parilda
phoda comprimirse fdcilmonte para dar un artfeulo corformade
dade, relativemente libre ls oguedadss y preferentemento con
senos de 1~47 en volumen J¢ oguadsdes preosendes ex el produg
$o couprimido. ba moscla contiene ajemde de 20 a 25¢ en peso

Los dos restentes componentes esencisles, esto ss
el copolimero y el azun, e hullon presentes sn cantidades re
letivenente pequcefias. FL copolimarc de acetate de vinilow-maw
lonto de dibutilo se halla presente en wna cmatidad de apro-
ximndasents 1-25, basada on el contenido de s3lidon de 1a

rgma, N SR Mk A% G G AR AR O W Bh M W WS W M WS AN N G W Y S My O o

Bl pese total dol agus en lm compesicidn estéd limi
tade sproximedemente z $-10% ¥, mfs preferentemente, a 4-8F,
obtoniéndops recultades Jptimss con aprozimadsnente 67 de
wiuz. AL Joterminar la cantldpd de ague o ofisdir o lu mazela,
debe fenorse en cuentzn el sgun, i la hay, agocinds con @l
£rido, por ejempleo cusndo se utilisa arena hfmeda, y el agun
preosente on las exulsiones <del polinmerc. la mescla mede tem
bién contener otros niitives talee como tinten, pigmentes y
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ElL método prefarido de praparsr la mercle de parw
tida er premezclsr Inioclalmonte lom componesies sects, eato
es ¢l cemento y el #ricdo, da Torms que se Obtengs uns mep~
el uniforme sntes de la adicién de los ingradiontes liqui-
dos. Entonces, duobide s la cantidad welativamanie poquels de
1fquidos utilimados, ox preferible roclar la mezels seom con
1a mezele dol copolimero y el agus. Se prosigue entonces ol
sezcledo hesta que tolda la mecclia of waiforme. Xn gate momen
ts 1z mogcla uparscerd relativements meca sn comparscidn cen
lan mzcxiu flutdas y pastosas emplesdas on general pare fa~
bricar productos de hormigén. La mescla debe teaey una con-
sistencia rslativassate firce similar o 1a de la avens hise

da esourydda 0 PIDLIAYEEY = = = = o~ = - - - - -

¥ tipe particuler de aparats de megeledo emplendo
pera obtener le zezcla de partida no or critico, an tanto megz
cle suficientenente low sateriales de pertids. Un tipo de meg
eladore ctn doble tornilloe, Jdede que proporciena una mewcla
my complatn do low wmaterisles de partida en un cortd perip
d0 de tiompo. Ademfs de 12 masclalora 12, pede provaarse
unge alimentasin por tornille en 2l tudo 12 de alimentacidn,
tanto pars zexclar adicionglacts los ingredieciten de la pez
cla como para facilitar is tronaferancia y la dcaificaeifn
40l material mezolado & lo pronea 14e w m o ™ = o - .- -

13 prevsa 14 a8 una de las partes mie ssenoislos
del aparatc de esta ifnvencifn. Fe mna praenwa hidréulics de
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21%s prosién capez de ojorcer nis de un nillfn de 1ibras de
preoién por yerds cuadradn {sproximsdemente, 542 ‘:’mfm3) 650
bre el material gue me cetd comprimimmde. Posicionado deba~
ic del onmbezel 16 de l= prensa 14 se halle un molde 8. @
motde ilusirade sirve pars la fadricecisn de panelez pla~
neg. ¥l molde tienme alias paredes para recibir uns cantidad
suficiente de la mescla de pertids con ol fin de formar un
pancl del espesor demsads despufe de la compreeils. Asociz
don com el molde 18 hay unos modios expuleores 20 para sacar
£l panel 22, prencado ¥ n0 curaic, del molda 15, « w = = -

¥l materisl 3e partlda wenciado e slimenta o en~

wia al molde 183 en uns cantidad dogificada suficiente para

fabricar un panel del espeser desendo. El molde 16 s posi
cignads devajo del cabepsl 16 y eo active la pronsa. Tl ca
negsl 16 comprime la mescle formendo un penel compmelado 22
we tiene uns integridad eztructural suficiente para ser soch
40 del molde por los medios sxpulsadores :za"'sm mptaras. Fl
poagl no cureds 22 es capaz, en este punto, de aer manipulae-
4o, pors Sebs obeerverse qus i ¢ze ¢ se trata druscamente
p_nm&a romperee fleilmente. Lu ¢spacidad de formar ux pa-

nel 22 no frgguade ni curado que no reguiere la utilizacién
do wa wolde pars montencr ew Jorms Surants el procesado ulig
rior ss compidera debids s la combinacidn dol uso dé la alte
prepidn en ol proceso da moldeo y & la pressucia del copoli-
mero en la mescla, sei como i uso de una osntided rélative-
menty pequafia de agus e la megela. Debldo & que el material
de partids puede rocibir le forue deseada ¥y & qus, inmedists
ments despuds, el molde puade sor separade del artfcule con~
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formaile, no es necessrio mantoner una gran axistssclia de mol

den come lo raquieran los procesos de ls téonica anterior.-

Bl pansl o baldoswm no curade 22 ne hoce svangar he
cia ol interior de una cofmura 24 ds sahidrido carbfmico gue
e, clarsmente, l= parte singular mfs importaate del aparats
de eata invencidn. La cfmara 24 debe conpiruiras de fortn
que sea rolativaments estanca a los gnses. Ademés, deben in
cluirse medios hermetizadores flexibles 26 y 28 en la entra
da y en 1a srlida de 1z cémara de forma que se minimicen las
pérdidas de snhfdride carbinice cusnde los paneles 22 entren
y salen de la cémara 24. Como se ilusira, log paneles 22 ¢
t&s soportalios por una ointa transportadors 30 que op de wna
estructura de malla abierta s fin ge peraitir que ol sahfdri
40 carddnico gasceoso atraviema la cinta y entre ex comtacle
con las partee inferiores de los poneles 22 qus se estdn trg
tando a través da la clmars 4. s v e m e m e W - - -

Hay provistes entradas 32 de sahfdrido carbluice en
las caras superdor & inforior de la cluprs 24, opuecsias esutrs
ef. Cowo ss ilustrs, 8510 ne repreemmton trae sotrades 32 e
eada cara d¢ 1 cfmors. Sin exbargo, debe abservarse que pre
Terentenmants 3¢ emplea un ndmers comsideraklemente wayor de
entradss 32 para introducir el anhfdride carbénico gameoss

S I8 OBErE 2de = = o w .-

Ln sltura relativa de lo cfmara 24 es un faotor muy
erftiso. & fin do obienor los heneoficlos wdximon 3¢ euta ine-
vencidn, 1le cémarn 24 no dgbe per axceoivaments grande. Pree
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ferentements, la nltura de la cimare deberfa ser come méxi

ms de 1,5-4 veces el ocpemor del pmmel en tratamiento. La ve
loeidad y 1a profundidad Gel curedo depender dirsctaments de
1s oltura de le cdmera. Bsto ge kalld en ensgyos en gue @

curaron paneles bajo, substanciglmenta, las mismas condiclg
mes con 1o excepeidn de 12 alturs de le cédmera de curads, Se
1811é que un panel de un gspesor de (aﬁrox., 25 we) e en

durgeeris del tode ripidamente, por tode su volumem, en una
cfnars de 4* (oprox., 100 me) en aproximadomenta 2-5 minue

ton. 2o holld tombién que &l mismo tipo de pamel, cuando se
hecfa pasar a travée Qo una cfmara que tenfa wna sliura con
sideravlenente payor, s eader de¢ aproximadaments 18" (aprox.,
&50 mm) se endurecia comsy afxims superficislumente y tenis
une parde contral blauds y no cursds. Ademis, comd rosulia
do de este hallazgo, la altura de la cémava g8 redujo gradual
mante y oo halld gue la proporcidn de la secoidn centrsl no
curada dependfa directamente de le nliure de le cémara. A mg
dida que e¢ reducis iz aliura de la efmara se curaba adielo~
nslmente el panel hasta que la eltura de la ofnsre se redujo
o une alturs en la que ge curd todo el eppesor del panel., Se
holld adends que ni tan s6lo la prolongseidn del tieupo da
curadc on ofmaras que tenfsn una altura excesiva tenfa un
sfecto subatancial sobre ol grale de curndo obtenido. La ra-
zén de la criticidad de 1la slfura de la cdmara no o8 conociw

B anhfsride carbinico puede obtenorse d¢ oumlouier
fuente conveaiente. Fl emnfiridc carvénies gaseoas embotella-

de 88 sl que pe vwtilizs ode convenlonmtomente en la mayor par-
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te de 1ss instalaciones. El gas debe ssier compuesto essncisl
sente por anhfaride carbénico con, comd miximo, pequellas can-
tidndes 4 otros gases presantes en sl enhfdrido carbénico.
La presida del anifdride carbénico que we pentione dentrs 4«

" 1s ofwara no es particularmente critics, obteniéndose aproxi

sadamentes los mimcoe resultadeos con presiones de 1-80 POIG
{2proxe, 0y07~5,60 kg/cmz} ¢e presifn o 1a cémsrn. L0 que
ex importente, ain exbargo, es qua sl anhidrido carbbnicsd
se pantenga & uns presifn positiva suficiente para impeddyr

1a entrads de aire etmosférico dén la chmora. La somposicifn

de 1o ntulsfera en ol interior de la cfnors 4 debe estar com
pugsin subetsncialmente por suhfdride carbinico. Bajo condi
clones ideales el contenifo de anhfdrido corbénieo de la at-
xésfare en ol interior de la ctimara 24 deberie mer de por lo
menos 957 y praferentomente msyor, por ejemplo, del 98i. - -

Fn el método de esta invencidn, & medids que el
panel 22 es heche pasar s través de s clmars 24 omrgada con
anhiirido carbdnico, tiens luger una brusca reaccién exotér-
mios, en la cual la temperaturs sseionie so aproxinedamente
20-60%F (aproxe, 11-3310) segin 1z mezcla empleada. FL mtcen
86 sxotéraico tendrf lugsr en sproximalamente 1,55 minutes.
F1 régimen el ascenso de lz hemparatura se nivela sutouces
notorismento y ascisnda gradusizente haste wua tsuparatura
néxiva que s, de manera gonepnl, de S=100F (aprox., 2,75«
5,%00) supsrior s dicho sunto ds nivelscifn, w o= = =~

Lo que e8 muy sorprendente, comb se ilustre en is
Fig, 3 e que 8 menos gus se obiengs un rAnido asconud exow
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térnico de la temperatura, alceuzdndoze un punts de nivels
cidn en menos de aproximmiamente 5 minutos, se obtiene un
producto pobre ¥y percislmente curade. Por sjemple, cusnio ae
uiilize una cfmars sobredimensionsda ¢l =zscengo de la tampe-
raturs serd substanciaimente lineal como so Llustra en la
1fnea de trazo dizcontisue de la Fig. 3. Aproxivadsmento la
wisng tenpersturs mfrnime se alcancard en aproxizsdsmente 10
minuton. Sin embargo, 2 diferencie de la mmestre, que sufrs
rdpidamente 1o exotermia, como se Llusira epor medio de 1s
1fnen contivua de 1z grdfies, las nussires representadas por
1o 1fnen dissontinus se endurecerfin psco & se sndurecerda
simplemente de forma superficial, coi una parte centrsl hlan

daymmraﬁa. A I ae W P GR MR W G we s AP OB wr Gk WS W Wk A W W

Debe observarse que el anhfdrido carbfules em un
rosetive esencial deol procedimiento de eata tovancifa. La &
pida reaccifn sxotérsica oon el répide curade resltants mo
ze obbicnen con otros gases $alen como sire, oxfzeno, nitrs
geno, cto. Adends debs obasrvarse gue ol caler por ef sols
n¢ ez suficlente para provocer el curads ripide. Cuandc los
peneles de la composiclén revelada anterierments son calents
dos, por medlos externos, o ls misma tezperatura gue leo ale
eanzada en la cfmera e anhfdrido carbdnico, no tlsne lugar

me&m&amﬁet&nc&a‘i&alpam. - e e AW W e e

Tebe observarse tawbidn que hey uea interrelacidn
entrochadn sutre la cantidad de ngus ulilicada en le mesela
da partida, ol copolfmero emplesdo y ol anhidrido czrbénico.
5i oo emples uns centided de sgus substanclalssnte mayor que
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1s definide guterisrments, la Zmezcle no se curard en lao ciug
ra de gnhfdrido carbéuico. Eato se considera debide 2 wna
falta de solubilidad relativa del ankidrido carblaico en
sgun y tambifn debldo & qus el exceso de agua mieds impedir
qus ol anhfdrids carbéuico pesetre sn la mezcla ds noraigln

qu."“’t‘mdo, - BE ww e AR e wE W e e S AN Wl W W WA W e s

1o que ae adn wfe sorprendsnte, come 8¢ ha observg
do snteriormente, em que £i no ea incluys el copolimero de
sostato ds vinilo-maleato de dibutilo en 1x mezols, no ®we b
tendrd ol rdpido curado. La rasds exscta por la que el copn

1fmars debe hellarse en la moscle 1O e EONOCidR. — w = = =

@tro sfacto sorprendente del métode de esis inven~
cifn es que 8 pesar del hecho de que sa esplas unn cantidad
ralativensnto bajs de sgua en 1la sezola, frecuentamente des-
puds da que ha tenide lugar el cursado, 41 materdsl curado ten
drd agua 1ibre en su superficie. Fllo s¢ conidern debido a
una cembinacién de reacciones interrclascicnadas. e consi-
ders gus la reacoidn inicisl ce 1a hidratacidn de los dxides
dsl cemento por ol agus geguida entonces por una rdpide carbo
nisaoidn de los hidréxidos reuultantos por ol anhidrido care
danico. EL remuliado es gque el hidrato formedo con la hidrata
eidn del éxido me convierts entonces en 8l correspondiente
serbonnto y que el spua inicislaumte utilizads en la resccidn
de bidratacidn es 1iberzin y puede rosccionar con mie Sxido
no resccionado. Pefricaments, si la reacoidn de hidratacidn
¥ 1s resaccidn de carbonigacidn avangan haata ol finel, toda
la eantidsd de sgua afiadide & lu mewcla de partidn debe Teoy
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Perarse como agua libre. Esto explicarfa, desde luego, la
presencla 4o ague en la supsrficle de algunos materiales cu
rados. Bi dien la anterior teoria porece ser la explicacién
1égica 4e log procesos quizmicos impliondon, 4ebe observarce
5, que ¢l solicitante no pretende limiter ou iavencidn & la an
torior oxpliescién tofrics dol Processs « = =~ = = w v o« =«

Los productes obtenldos sesdn el wétodo de estan
invencidn son muy pacaliares con respecto o Bus propiedaden
_ fisicas. Cuandc se prenparda como ss ha indicade anteriormsn

10« te suentras idénticas de varias composiciongs de horeigén y

se curd uaa muestra do cads cosposicidn segin el métosde de

esta invencidn y las otrae mucetras me curaron Jdurante 28

dfas de la manera coavencienal, luo muestras preparadss se-

gz ¢l métoldo de esta invencidn tenfon nne rosistencia a la
15 compracidn mayor en 2~4 vaces. Bsto sumento de¢ la resisien~

¢in a la compreeidn ez mmy notorio y sorprendente. = «~ - «

E} rdpidc curado y las mejores propisdades resultan
ton hocen posible fabricar ea continuo productos de hormigln -
que queodmt listos para ol uso iumedinto ton prento como son

20 curados en 1la cfmara de anh{idrido corblnico. Les ventajnsz de
estn invencifn son especialmente importentee on la fabrica~
cidn do productos de terrago. Cemo so flustra en 1l Pig. 1,
-8l panel 22 puede secaberse imredistamamte despuds del curado
vor smolado y ypuiide. Lon pamdlen 4o terrazo acadafdos se reg

25, 1izon en coen de minutos, y no de dfan 0 senanes cozo on los
procecon de 1 téanica antarior. Adémﬁs. los pancles 800 Su=-

periores en Yodas lag propledefes o los paneles de6 la téenie
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Tt Snvencidn se ha descrito con particular &nfa~
pis en la fobricacidn de productos de panelom de terrsss. Sin
ombargo, 1z utilizseifn del métods y del apoaraboc do sets lnveg
oidn no estd evidentements livitadn a la fabricacidn d¢ pa- '
neles de terrage. Pusde utiligarse pars produciyr una gran vg

" pieded de tipos diferentss de protuctos de hormigén, Un use

del wbtodo y del sparats de ssta invencidn que ¢z sepaciol-

‘mente prometedor es la fabricacidn in situ do Uloques de coug

$rucoién. T1 sparsto suplendo en el nétode de seta invencidn
puede fabricares de forza que sea.lo suficientemente amovi-
ble para gue pueda posicionarse o disponerss an una posicidn
osutral de una zons ques debe desarrollarge. Cusndo se de-
rriban shors sdificmoionss antiguas, los cascotes de manposdy
ria son et general tranaportados lejom con considerable come
te y vertidos simplomenta come muterial Je rellenc ez gonss
alejsdae. Zin emdargny, uiilizande ¢l méfodo y el aperalc de
enta invencidn, low cascotes de mamposterin puelden $riturarse
y luego utilizarse como Srids en la mescla mnteriorsents deg
erita. La mescls de los oascotes de wamposteris, cemento, 69
polimero y agus #e pronsa sulonces para constituir bloques

Je construcoidn y se cura, oo#d ss ha desordilc anteriorments,
o una clanrs de anhfdrilo carddniso. Loe bloques quedan en-
tonces Liston para el udc inwedinto en ls sonmtruccién de low
naovos edificios el 4res qua s¢ eetd reconstrayendo. Ubili-
sando ¢l métods y sl sparato de ssta invencldn, €l coste de
1o eaterinles de construccidn we reduce sudatancialments y
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el reciclado de loo cascotes de eemstruccifn soluclions tam
bifn el problema de trameportarlos lejos ¥ eliminerlos. = =

Lop cjemplos siguientes se dan para ilustrar allcls
palmente ol métode de ln presents invencidn y no ertén dee-
tinadss, en forma slgunz, & liwitar ¢l alcancs de ln presen
te inveneldn. Todzs lam pprien ¥y porcentajes axpresadios en
loz giguientos 2jomplos som partes y porcentsjes em pese, no
o volumen, & menoz gue 898 Indidue e otra FOMMNRe = o = = -

RIZEPLS 4

%o prepard uns mazele para la fabricacidn da pane~
les de torrage meuclands ounjuntamente 21,0 kg de caquirlas
ds mirmol werde cedro nt 0, 24,5 g 4e caguirles de mérmol
axil y verds 0% 1, 67,2 kg de polvo de mfrmol blanco n® 75
3B kgdecemento portland, e w v e m e m e wm - o - -

La meszcla se realizd haste que la maps fud vniforms
y entonces se pulveried sobre la mezcla una megela acutse oom
puesta por tres partes en pest de sgun y 1 parte i peno del
copolimers formafo por 774 on pese de ncetato de vinile y 237
e pope de maleats de dibutile, basia que 1la tiezelsa contuve
6f de agua y 2% de popolimere, baoado en ol peso totsl de 1s

memﬁla‘ W A e e e dm MK Wn Bk e MR W SN AL AR W A am W @8 A T W WY e e

ha mezcla se cumprinié en paneles de aproximedamen
ts 36% x 26" x 1" {aproxe, 300 x 900 x 25 mm). Low paneles
gataben préciicamente litres dc ogucdades. Bl panel se extrg
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jo entonses del molde y =0 nalldé que tenfa suficients inte-
gridad estructursl para montener su forma prensadn deepués
de que se sacd 1z estructura de soporte del molde. Sin eabsy
g0, ol panel poilfe desintegrarse fécilmente por simple tri-
turmcifa del misso con un xartille o siwilar. » « =« = <=

£l panel configurado y cosprimide se dispuss encime
¢ uns cinta trsmsportadora de malls Je qaﬁena y 8@ hizgo poe
sar & través de una cfimara de gas qua tenia una altura deo 4%
(aprox., 100 mc). Bots edmara se cnrgé con mhidrido carbdni
50 pasecso introtucido sn la ofmara a través de una seris
de orificies situaios con uwn sspaciado da 6" {aprox., 150
) sproximedaments uno de atro, tanto por la parte superior
coms por la inferior Ze la ciuara. Ls presidn del anhidrido
carbdalco en la cfmara as mantuvo a 10 PSIC (aprox., 0,7
kg/mz}. 1o velocidad de 1la cintm trunsporiadora se ajusté
da forza que loa pansles & andurscer pormsnecieran en la cf-
para QUTEnto 10 DANULOB. = o = v om o

8o eoloecaron ternosimdas sobre 1m superficie de low
paneles ¥ en el interior de los ponoles y se controld la lem
peratura. EL gecenso de temperntura se reglstrd como migues -
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Table 1
Temperatura interior | Temperaturs superficisl

Ziempo oy {2c) i ey (=c)
¢ mimatos 74 (23, 3) T4 (23,3}
1 sinutos 74 (23,3) 74 (23,3)
2 winutos 78 (26,5) 84 {28,8)
3 minutos 128 (53,3) o) {32,2)
4 minutos 134 (56,6) 97 (36, 1)
% minutos 136 (5757} 109 {42,7)
6 minutog 139 (58,4} 112 (44,4)
7 minutos 142 (61, 1) 13 (45)

B minutes 145 (62,7} 14 (45,5)
9 minntes 147 (63,8} 114 (45,5}
10 npinutos 147 (63,8) 15 (46, 1)

Lo rasén de la diferencis substenciel entre lo tem
peratura interior y la temperatura exterior po coneiderd pro
vocada por una refrigeracidn cuperficiol indcial del panel
por parte del anhfiride cerbénico gacooro ncabado de intro-
énelr. Se obeervard, sin cmbargo, gue en emhas medidan de tom
poraturs existis un brusco aumento exotdrmico &¢ temperatura
nl ezbo de aproximedamente 5 mimutos. La temperaturz ee nivg
14§ despufic do epta cxoternis fndeial y llezd & un equilibrio
substancisl. Bn enseyos gimilsres, cusndo las tuapera#um
ge controlaron durante perdodos mde largoe de tiewpo, oa by
116 que 1a temperaturz nmixima e alemnesbda en eprozimademane
to 10 winutos, despuds de lop cuales la temperaturs empegabs
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gradualments a declinar. Se considera qus sato demussira
que la reaccidn sstd suvetancislmente acabada al cabo de 10
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Los pancler me valoraron por lo gque se rofiere al
curalo mediante el enszyo inicial de la duress. Despuds do
exto los paneles ss cortaron por la aitsd para determinar
wi los paneles estaban completamente purados por todo su
sspesor. Los pameles curados como suteriormente pran muy 4au
ron ¥y sataban completaments curados por Todo su egpesor.
1Los pmneles, inswdiataments después del curado, se mmolaron
oon sualos de digmante de alia velocidad, utilizeado agua
eomo fiuido de refrigeracidn, y luego se pulleron. Las mues
tras pudieron amolsrae nuy bien. Ss sxamind la superficie
de low pansles ¥ se halld que no nabfs srosidn o desprendi-
aiento del cemento de entre las particules de 4rido como sg
cede con 1o panslog mal CUradoB., « = » = @ = - - - w - -

EJRMPL 2

La mezcls de torrazo descerite enteriormente se com
protd y entonoes ¢l panal se rlmacend durante 4 semanase n
70¢¥ (mprox«s 21,190). Haota muestra se velord sntonces y se
hallé que era relativamenis ddbil. Jon &1l umolado, el cemente
se grosiond o desprendié de las susntras, 1o que indiemba que
sl cemento sataba como midximo s8lo parcialmente hidratado.
Sa repitid al snterlior mroceso con exvepeidn dé que la cauti
dai e agva s¢ dobld de & a 12%. Ls muestra, despuds dv 4 88
uxngs de eavajecido, fus conslderableaente mée resistents que
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" 1p mmestrs produsida con el & de apun. Sin embarge, tenia

atn ofle aproximadsmente 1/3 de la resistancin 2 1z compre~
sido de la muestra producida en 61 Bjenple e = = = = = =

BITHPLO 3

S ropitid ¢l EZjamplo 1 con la oxcepcidn de que
se omitié ol copolimerc de avetato de vinilo-maleato de 44
batilc de 1a mezels. El panel, cusndo se controld durante
el tratemiento con mnhfdrido carbénice, no presentd ninguna
exotersia. Lo muestra, despule de 10 minutos en la cémara
do anbidrido carbdnico, se sacd y se vnloré. Ls mezcla no se
habtin curade y podfs romperse fdcilmente. = = = = = = = -«

EIEEPES 4

Se calenté un pynel de la composleién doserits en
¢l Zjcaple 1 entre un par de placmne colen¥adss sllctiricamente
hagta que la temperatura interior alcanzd 147¢F (aprox.,
63,82C) que o8 la méximz temperatura alesngada on el Ejemplo
t. Intonces eata mueetra go valsrd ¥y se halld que no se haw
bfa curalo, lo que indieshs que la teuperatura s0la no ez de
terminonts en ol proceeso 4o cursde de¢ ls presente invencidn.

BJIRERL

Se migull el proceso del Fjsmplo 1, eacepin gue se
ajustd a 18 (eprox., 450 mn) 1s alturs de 1n clmara de anni
drido carhinico. 2S¢ controld tambil: la temperatura. La ham~
varatura guperficiol ciguil un. ngcenso siroximadamente linenls
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1a temperatura interior eSlo serceniid ligeraments. Cuendo se
valoraron, las muestros demostraron estsr curadas superficial
mente basts una profundidad de mproximsdamente 1/8" (aprox.,
3,2 mm) por gmbos lados y ¢l interior de la miestrs ors

blando y estaba completasents sin Curar. =~ -~ === =«o« -

La altura Je la céosra ge reidujo graduslmente en
2" (uprox., 50 mm) caia ves, y se valoraron las suesivas a
cada altura, A medida que se redujo la alturs, sa redujo la
cantidad de la parte central no curada, hasta que ss obluve
wn pansl complataments curado con sprorimadamente uns altu-

mﬂ'é‘(mx.' 160“}. - W W WR BN MR e W e e W wn W e wE e

SIREPLO €

Be repltid el process del Ejemplo 1, exceplo qus
we utilizé 1u siguients mezclas 306 kg de polve de orietal de
cunrso, 92 kg de swgquirles de mirmol varde cedrs y verds clg
ro segcladse, ol n% 0, 3D kg de polvo d¢ mérmel y TO kg da
aenents portland. La tewpersiurn gs controld coso en o) Rjem
plo 1 7 as halld gque ern comd Siguel ~ = w owomoww - .- -




Tabla 2

Pammeraturs interior | Pemperatirs superficisl
Tiemno oy (eg} . eF %u(;)
0 minutos 69 (20,6) 74 (23,3)
1 minutos 74 (23,3) 74 (2343)
2 minutes 74 (23,3 82 (27,7)
3 minutes| 123 (50,6) ga (31:8)
4 minutos| - 131 (55) 97 {36,1)
% winutan| 136 (57,7} 103 (33,4)
6 minutos| 139 (53, 4) 108 (42,2)
7 mimatoa| 142 (615 1) 110 (43,3
$ sdrutos| 144 (62,2) 11 {43,9)
g minutes| 146 (63,3 112 (44,4)
10 minutes| 147 (63,8) 112 (44.4)

Losg pansles csbaban complelamante curadom y eran
miy duros. Se helld clerta dificultad en el anclado dedido
& la durezs excepcional de las pertfculas de cuarss. « - -

BImipLO 7

5 %o ropitid ol procens Jel Ejemplo 1 exeepto qus so
ompled la sizulente mescla:s 2,6 kg de virutns do mérmol blan
es n% 0, 21 kg de pieira ealize nolida, 21 kg do polvo de méx
mol n® 75, 25,2 kg do csments portland y 7 kg de una merela
ol 3:1 de sgun ¥ el copolimero Gol Rjemple 1. Los ponelas oo

[ curarcea de la manera descrita én el Rismplo 1. Se tomaron
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las lecturas de temperaturs en el interior de laa mussiras

y 88 halld que oran oON0 #lguel = = = = = e m e v oo

Tabla 3
Temperaturs |
Piempo ey (3C)
Inicio 67 (18,9}
0,5 minutos 66 (20)
1 ndmutos T4 {23:3)
1,5 aieutos 79 {(26,1)
2  mlnutos 8 (3
2,5 minutos 95 {35)
3 minutos 103 (39.4)
3¢5 wsinutos 110 (43,3
4 minutos 15 (46,1)
4,5 miratos 120 (48,9)
5 minutos 125  (5446)
5,5 minutos 130 (5444}
£ wminutos 138 (56,6)
6,5 mimutos 138 (58,9)
7 minutos 140 {60}
755 minutos 143 (£1,6)
8  minutos 146 (6343)
8,5 minutos 147 {63,8)
g winutos 149 (63)
8,5 minutex 150  (65,%5)
10 minutos 152 {£6,6)
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Las suentTas ostahan completamente curndas y eran
muy Suras. Z1 penel se azolada fdcilmente ¥y 1a superficie

o gy 2 MR

9¢ repitlé ol Rilemplo 7 ezcepte que on veg de mante
ner 1z presifn do aphfdride carbénice 5 10 PSIG {aprom., 0,7
kg/cm2}, le prosidn del anhidrido corblinico en ol interior de
la cfwers e fa.umnfs a 60 P8IG (aprox., 4,2 kg/emz). Se ro~
gistravon laz temperaturgs interderes dursnte el curaso ¥ os

Zable 4

¢ =minutes 68  (=20)
0,5 minutos 82 (27,7}
1 mioutes 23 {33,9)
1,5 ninutos 192 {28,9)
2 minutos 126 (48,9
2,5 minutos 134 (56,6)
1  minutes 142 (6151)
3,& ninutes 146 (63,3)
& wminutos 145 (€5)
4,5 minutos 151 (66,1)
5  minutos 152  (66,6) >
¢35 minutos 13.3 (67.2)
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6 minutos 153 (67,2)
6,5 minutos 153 (6742)
7 wioutos 153 {67,2)
7,5 minutes 153 (67:2)
8 ainutos 153 (6742)
8,5 minutos 153 (67,2)
¢ minutos 153 (67,2)
8,5 minutos 153 (€742}
10 wminutos 154 (67,8} |

ElL panel después del cursde desosird estar comple-
tamente curado y ser completazente duro. Sre equivelenta al
pansl producido so el Bleaplo Te == =~ v = o = oo~ -

BIEEPLO_ D

Se prapararon bloques de conemiruceidn o purtir de
1a siguiente mezelst 20 kg de hormigin friturade, 22 kg de
1a8rillo visto guemado triturado, 25 kg de pledrs calizs ¥ri
turais, 25 kg 4s cemanto portlsnd, 2 kg 4 copolimero de mcg
%ate de vinillo-malento de dibutilo y 6 kg ds agua. Ia mascls
sa prapard como en ol Ejeaplo 1 ¥ se prana$ ez Lloques de 5% )
x 12" x 2,5" (aprox., 200 x }00 x €5 ma). Los bDlogues es curg
ron & 10 PBIC (aprox., 0,7 kgfca®) sn una cémars de emhidri-
Ao carbénico de 4* (aproz., 100 mm) ds slturs durante 10 ni-
putos. Se halld que lop blogues estaban couplefaments owra~
doc y podfsn mer utilizados inmediatements para la construg
oidn do paredes y pinilares do tn 0dificics =~ w v wm w - -
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8e declaran de novedad y propledad pera %epsiia,
sus territorios y plazas do soboranfs, law sipguientent = « -

REIVIEDICACIOUES

fo= BStodo de Tabricacisn de productos de hormigin,
D de una forma dade, caracterisado porque comprends las etapss
do megelar conjuntamente aproxizadumente §0-T55 en pase de
ua firido, aproxinadamente 20-25% en peso de cemento hidrduli
¢b, aproximedsmente 1-27 on peso do un copolimero de acelante
de vinilo-maledto de éimutilo y aproximadamente S=107 en po-
10, g5 de ogua, comprimir dichs mezéla a dicha forma dada en un
moide ecn presida ouficiente para mantener la mapcle en di-
cha forma dada cuando se saca el polde y enduracer la forma
comprimida on uns etndsfora compuesta cpenclslzenta por an~
niarids mrbdnioe gzascoss mientras se slimonta siemlténecaomen
15» te dicho anhidrido cardinico gam=edss de modo qus se Provogue
un sumento oxotérmicor de temperaturs en 1& mezcla do por 1o
menos 20-409F (aprox., 11=-22¢C) i menos da aproximadamenta

Smﬁmg. ---—Gnn---n--n-.-v--u-----

2.~ KBétodo megdn 1la reiviniicacién 1, corscterisg
20. do porque diche cevenio hidrfulico ew camenio portlands - =

3o %030 sopfn 1s reivindicnciln 1, caracteriza
do porgue dicho copolimerc ects compueste por aproximadamen
te 3 partes on pese de scoctate de vinila y 1 parte cn pase de
zrleate g6 Mutile, = s cmc s cac v amonsenew-
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4.~ EStodo segin la reivindicaciin 1, para produ~
clr productos terrasc de hormigdn, carscterizade purque ol
prodaeso, despufs de sndurecido, me smuels pars dejar visto

g]_‘ridg. - e e W M M A AR WG W M W W EE W W W W A A e e

5.~ Bétodo segin la refvindicscidn 1, caracteriszg
do porque al #rido astd compuants, por 16 menos, por un
sieabrs elegido del grups formade por polvo de mfiymol, ee-
quirlas de sfrmol, polve de greaito, ssquiries de granito,
widrio trisurade y conchas zerinse, y porque el producto,
despuls 2s endureeido, ss amuiecla para dsjer visto el Sride.

6.~ "KRT0D0 DB FABRICACION DE PRODUCTOS DE HORMI

Todo wllo conforme se desoribe y reivindica e la
pressnie meworia que conska de treinta y cincs hojes folin-
das y mecanogralisdae por una sola d& sue csres y do una 18

aine 4e dibujos que se iluetrs. )
BADRID, - 7 JUl 1975
R A M. curel suior

yiwas g
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U.'S. TERRAZZO PANELS, INC.
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