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JiiteeeafflatBB as Xa Invcnelfa

1, gsmpe de la  Invención.

Sttts invención m  r e fe r e  a un ísótedo y a «o apa­

rato para la  fabricación de productos de horaaigón. BSb pa*- 

t i  enlarden te» esta invención se re fie ra  a la  fabricación de 

paneles y  baldosas de torrase y sim ilores. A lo s  efectos 

oportunos se seSala que en la  presente se reivindica cólo 

e l método dé l a  intención# constituyendo e l apasito e l objj, 

to do otra so licitu d  de igual fecha por «PerfeccicnaaientQs 

m  lo s  aparato© d© fabricación de productos- de feoraigón". 

Sin embargo, se señóla tssabtla tgxc oa la  descripción so boa 

mantenida la s  alusiones a l aparato por cuanto pueden. ía e i li  

ta r  : una í«o4<a* ecspreasióa do la  invención. "*

2* Bescripeióa de la  Técnica Anterior.

X.a palabra «horsigÓa** ta l ©cano se e&ptm en esta 

memoria* se re fie re  e l producto pétreo obtenido por ©cada- 

do conjunto de un cemento* árido© ta les coso arena» grava» 

piedra triturada y similares» y  agua* «ai cantidades adecua­

da®, y dejando «pac la  masóla ee endúreme y  ee «cure” (ee 

decir frsgBe) de forsa cubsteacialmente completa).  lia pola-
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tora narrara** tal cora se utiliza «a oata morarla, a* refi£ 

re a una forma «apoda! 'la horaigán m que al ¿rilo utiliza- 

lo a« diga le forma que imparta un efecto decorativo si pr& 

ducte final cuando ea dejado a ía vista por amolado y puli 

5* do. m. árido utilizado «a el terrazo puede incluir, por ejeg 

pío, polvo te mármol, esquirla» de mármol, esquirla» do gra 

alto, piedra» coloreada» do vario» tipo», vidrio roto y s i- 

callare».

J3r los métodos de la  técnica anterior de fabrica» 

10. eián de productos de hormigón, el cemento» lo» árido», lo» 
aditivo», ei lo» tony, y el agua se mezclo» m varia» propon 

done». J¡» general, ee añade una cantidad suficiente Se agua 

para hidratar completasen t* el cemento y también para impq£ 

tir cierto grado de fluida» a la  mezcla, la mezcla ««  cuela 

15. o compacta entonce# en un molde o encofrado y se lo deja ai 
quirir un fraguado inicial, H1 fraguado inicial tiene luger 

usualmente en 0,5-4 horas, segdn la  temperatura y la  meada 

partioulsr de hormigón empleada. Si producto de hormigón, 
después de «ate fraguado inicial» m eélido pera tiene muy 

¿O. peca resistencia. A fin de obtener la  máxima resistencia po 

eible con una rasqposlclón M u  le hormigón y utilizando la» 

técnica» de faUricaeiób conocido», el hormigón «e deja* ueuo  ̂

mente, curar durante un paridle do tiempo ds varios din» & 

varim  eemenao. -  -  -  ~ -  «. *  * -  -  -  - » -  -  -  -  ~ ~  -  -  -

25* ttl periodo «raesivmuta largo de tiempo requeri­
do tanto para el fraguado inicial ramo (y particularmente) 
para *1 desarrollo de la  reeietesicia final, provoca eoatide
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rabies problemas m  la  fabricación de protocios de hormigón 

colado. £a «asóla da hormigón Sobe permanecer m  e l molde O 

encofrado basta que e l producto adquiere su fio icats resisten 

c ía  para que so m  derrumbe cuando s© saca e l molde. Además# 

e l producto de horaigóa, incluso desváa de sacado a l molde# 

debe dejarse curar dórente un largo período de tiempo ante» 

de ser sometido a  cualquier esfuerzo substancial, la  mceesJL 

dad d© mantener le© productos de hormigón m  e l molde hasta 

que gg obtiene e l fraguado in ic ia l y  de curar loe productos 

10. hasta que so desarrolla la  resisten cia  fin a l requiere tener

m  existencia una cantidad importante ñ& acides y  poseer ana 

groa área áe almacenaje para lo s  productos que se están few% 
tanda. &  aán de mayor importancia e l coste implicado en lo s  

procesos de la  técnica anterior# dado que la  masipulaoiÓn de 

15* lo s  débiles productos obtenidos después del fraguado in ic ia l 

y  e l almacenaje del producto durante varios días o semanas 

hasta que está completamente curado es suy caro tanto m  ma 

no de obra coso ea espacio de almacenaje» -«»-■ «**► **-■ *

Aos problemas hallados m  la  manipULaoidn y o l a l 

2&» m&mmíe a© productos de fcorsigáa utüissnd® lo s procedimien

tos de l a  técnica anterior pueden ilu strarse de la  mejor fo r 

©a considerando lo® métodos cm veaeioaslss de fabricación 

de panelas y  baldosas áe term es* &2 e l método convencional 

se m ola o compacta una mesoIft de hormiga# qus contiene e l 

25* tip o  deseado de árido* d«atro de un molde adecuado €« panel*

£& toases s i  ssld s se «2wumsk ggBSta que la  mesóla fu tría  

inioiálm sate. Bn este momento a l panel no puede ser anclado 

n i pulido dado que la  íseeaniasaciéh haría «pe e l panel se %
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«integrare» especialmente si el saciado ee condujera a la» 
alta* velocidades requeridas para la producción comercial 
de pénelos de terrero» Segdn, ellot el panel debe almacenarse 
durante día» o sewsaaa hasta que está cosjpletameate mirada y 

5. luego acabarse» * - ~ ~ ~ - - - * ~ ~ ~ w

Otro pretil asa que se halla coa. los productos de hO£ 
algia celado en general y con loe productos de torras» m  par 
ticaalar es que» frecuontemeote» utilizando los proceso» de 
la tlcaica anterior» se obtienen productos a los que les fa¿ 

10. ta la suficiente reeietencia a la coapreeida. A fin de coa*
pensar la relativamente baja resistencia a la compresiva# loa 
productos deben «solarse coa asperea eepeaorea de foraa que 
se proporciono la resistencia requerida» Sato sámente notoria 
siente el coste del producto» si coste áe transporte del pro* 

15. ¿noto acabado y el ooste de Instalación del produeto» Corno
puede eooprenderee perfectamente en relación em  ios paneles 
de térra*© que ee utilicen para los solados d# muchos edifi­
cios públicos y siailares» si loe paneles pueden fabricarse 
aás resistentes» pueden utilizarse «enere» espesores con la 

20. misa» resistencia a la compresiva que los paneles más lábiles 
y más gruesos» Jat utlilsneldn de panelee áe terroso ais del­
gados pera celados reduce diróctaseate ©1 coste de «atarla! 
de la construcción del solado y reducirá indlrectaaiante «1 eog 
te total del edificio» puesto que las estructures do soporte 

25. ¿el solado an tendrán que ser te» resistente» para soportar
los pendes de terroso más ligeros* ~ ~ ~ ~ ~ ~ -

Anteriormente ae habían realisado latentes pera di»



mínuir @1 tiempo do curado en la  fabricación de productos de 

hormigón* Estos intentos incluyen la  adición de varice tipos 

de aceleradores a Xas soselas de horaigda a s í cose e l cal en» 

tasiento o e l vaporizado (tratamiento con vapor de agua) de 

lo© productos de hormigón ‘turante la  fabricación* Esto» a§- 

toáos, coso máximo, producían mejoras marginales con raspee 

to a  la  reducción del tiempo de curado y eran algo caros.

Por ejemplo, en e l curado con vapor a a lta  presida e l pro dúo 

to debía frecuentemente vaporizarse; durante doce a veintioaa 

tro horas para obtener una dureza y  una resisten cia oatisfsc 

tori&e. en e l producto f ia d .  Aá®sás» alguno© Se lo s  procesos 

tenían efectos adversos sobre la  composición. 11  vaporizado 

a edita presión áe los producto® de horsigáa que contraían 

em tidaiss substancial ee de nápas! a aaLísa, por ejemplo, pro 

vacaba una disminución. muy notoria de la  resisten cia  fin a l a 

l a  compresión del producto acabado* Ssgiia d io ,  estos proco» 

sos no pueden u tiliza rse  satisfactoriam ente con productos de 

terrazo que contienen asnalmente cantidades substanciales de 

polvo do mármol o de esquirlas de s t a o l * --------- --------- -

A fin  de aumentar la  resisten cia  de loo productos 

do hormigón se habías sugerido anteriormente ciertos a d iti­

vos. Estos aditivos incluyes m ateriales que p íastiflean  en 

s igák grado ©1 producto de lurxaúgta acabado 6» forma que se 

aumente su resisten cia a la  foosprcelda. Soban sugerido adi­

tivos para mejorar la s  propi©dado® de lo s  productos de hor­

migón qa© in cid en  m ateriales bitusisosos y  varios tipos do 

©suchos y  emulsiones d© resinas sin tética s. Usa patento que 

ha demostrado ser partieularam to interesante debido a que
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se refiere prladpalsieate a loe productos Se hormigdn del tJL 
po terrseo *a la patéate norteamericana 3*305%506, concedida 
a «turray. Ifurray precoaica la atilleacida de m  eopoUmere 
de acetato de vtoilo-ffialeato de libadlo pera mejorar la X& 

5. ais tanda a la eoapresi&a- Sabe observarse# ala cabarga* «a#
al Olea estos aditiva tienen un afecto beneficioso definido 
en la «ojera de la resistencia a la eosspreeida, la reei#ten- 
da a la compreeidn fiad es aán relativamente Ocia* Beto ■ • 
lisita la utiliraeidn da productos de bortdgdn que tengan po 

10* ce espesor en spUeaciones que requieren que «1 Boterid *m 
pleado soporte considerables cargas de eospresián* - ~ -

2or dio* e» un objetive de esta iavenddn superar 
los aendoeadoe problemas y diflcdtadee de la técnica ante­
rior.

15* fie na oblativo aáe específico de esta invención
proporcionar un método y un aparato pera «arar rápidamente 
productos de hordgdn* *.«*••«•*».*•***••-**•* «- *****»»*•» —

Ss un objetivo edidond de esta invención prop©£ 
donar un proee&isie&to para producir productos de hon&ígón 

SO*. con resistencia sejoreda* » - — *«»■«*

B« us objetivo eán a$e especifico de esta invea- 
cid» proporcionar un sé todo y m  aparato para fabricar con- 
tinuaaonte productos de horaiyéa del tipo térras». - - - -

Otros objetives y ventajas de esta invención reeû  
25« taris n£e «videntes de un estudio de las figuras añeras y át



una prosecución éa la  lectora de la  memorte y de la» reivin - 

dicftcieace adjuntas. -  -

t¡& Pig* 1 m  una ilustración  eaqueisática m  sección 

de un aparato de esta irjVe&cida que es especialmente á t i l  pa 

ra  la  faisrioaei&t de paneles y  baldosas ds terrazo* Ea esta 

Figuro A. indica un depósito de cemento, B un depósito de &ri 

do* 0 un depósito de polímero* D un depósito d« agua* 2 una 

o ta r a  de curado* F é l acabado* incluyendo «1 asolado 6 y  é l 

pulido H, c I  e l producto acabado*

Íf& Mg* 2 ea una v is ta  ssapliada de la  zona 2 de la  

Tig, 1* comprendida en e l rectángulo de trazos y puntos* -  —

üa Fig. 3 es una ilustración  gráfica  de la  relación 

entre s i ascenso de temperatura y  e l tiempo en e l eiótcdo de 

esta invención. Sa esta Figura 3 indica la  temperatura eábd- 

ma* & e l panto de nivelación de la  temperatura, h la  tempera 

tura in ic ia l y & e l tiempo (ea minutos) •

U m m ^  MlzJmrmistén

loa objetivos de esta invención puedan lograrse 

proporcionando un método m  e l cual so isosela» inicialmente 

«éaeatc* d  árido deseado* «a copolíaerQ de acetato de vini. 

lo-fflal«ate do d lb u tile y  uaa panue&a eaatidaá de agua* Bata 

maséis relativamente seca se prensa entonces a la  forcea do* 

scada ea un molde. IX articu lo  eonfera&áo se a lisaata  catón



c*s a trové» de ana cáaara cargado coa anhídrido carbónico 
gastoso que provoca que tanga lugar una rápida reaceiáa ox<* 
tirsice» durante la cual ti artículo «s oo»pletoa<*ate ©arado 
tn cosa de poco» ©inutos» El producto curado presante propig 
dada» fíalos» aubstoncialaente aajorada» y* en particular» 
isajor reeütencia a la compreelán que lo» producto» siatile- 
rea producido» da la manera convencional*-------- -

Paacriocidn de la» ReaUaaeltmea tr&t«rXüm

1» etapa In ic ia l a* la  presante iaveuelá» a» la  

preparación de la  «estola do partida* la  Besóla de partida 

aatá coapuosta por cuatro ingrediente» principales, a saber} 

«Manto porttand» árido» un eopolíaero de acetato de v in ilo  

y «alaste de áibu tilo  y agua* ~ ~

H  cantan to que e* útilira en el «átodo áe cata ig 
veneián pueda eer da lo» tipo» oeauoee disponibles comercial 
«ante* En asta descripción «• hará referencia específica, el 
«toante portland» pero deba obeenmnse que iguaUaeate pueden 
atiliaaree otro» «asento» hidráulico» slaailures «n el «átelo 
de teta invención. la» eoaposlcionee de ©amento portland ea- 
tán foroada» por «proxíaadaoenta 60-70$ en pasto de 0*0, 17- 
25$ en peto de SiOg# 3-8$ en pea» de JÜLgOg* pequaSa# oaatid» 
de» de otro» árido» tale» como fegÔ » SgO, H«g0* XgO y apro- 
xiaiadtfMot» t-3$ »  peso de 80̂ * Cobo en todo» lo» proce»oe 
d» foxvaoián 4» horalgdá ea Aportante <m el «e«mto se 
tanga lo «¿g saco posible ante» da la foraaei&t de la Btida 
de partida» dado que lo» áxidoe coapreadidos por «1 ceaa&to



se hidratarán <sr» presencia do agua y ee obtendrá un producto 

más ¿Lábil ni e l cemento está parcialmente hidratado satos da 

l a  formación del articu lo  conformado a p a rtir  de la  mesóla»*

El árido que se u t iliz a  en e l método de esta invea 

ciÓn puedo elegirse de una variedad casi ilim itada de d i%  

rentes m ateriales. Los áridos más eoaaSnmente eapleaños para 

la  u tilizació n  en esta invención sen la  arene, la  grava, él 
polvo de mármol. Xas esquirlas do mármol, e l polvo de grses^

to , isa  esquirlas ño granito y la  ca liza  triturada. Otros 
tipos de m ateriales que pueden empléame ventajosamente como

áridos son la s  conches ciar inas, lo s  crista le s  rotos, eepecl&l 

mente crie  ta les coloreados y  lo s  cascotes de construcción dol 

tipo ©ampos terfa» incluyendo hormigón triturado, mortero y 

la d r illo s  triturados. Como puedo verse do lo  anterior, la  

capacidad do elección del árido particular que puede u t i l i ­

zarse sa e l método de esta Invención es muy groado. -  -  -  -

La selección del árido particular depende do la  

combinación de varios factor?®* Estos factores incluyan la s  

propiedades fís ic a s  deseadas en e l producto fin a l ño hormi­

gón, el afecto decorativo deseado en e l producto fin a l y  la  

disponibilidad y  el coate del árido» H  árido o la  combina­

ción de áridos particulares empleados tiene un notorio afee 

to sobro la  resisten cia finta del producto de hormigón. Como 

es bien conocido, a l cemento cuando se mezcla con agua y  as 

deja fraguar y  curar desarrolla c ierta  cantidad mínima áe ra 

sisteñóla» Sin embargo, cuando se añado un árido, e l árido 

refuerza ©1 producto y origina .un producto que tiene una re
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slatancia final ooaaiderableoeate mayor. tía resistencia de 
loa producto* á* hormigón depende en erm parta de la renta 
tíñela del árido empleado, originándose producto» de horol- 
$&& má* resistente* con áridos máe resistente®* ~ -

SI tamaño de partícula del árido o 3» la mésela de 
árido* empleada t* asisisno «ay importante* la utilización 
d* partícula* de árido* a* gran tsaaSo timad* a aumentar la 
resistencia de los producto» de iioroigán* Sin embargo, la 
utilisaoián de adío árido* con gran tomado áe partícula pu& 
d* originar un producto relativamente dábil dado que se for 
mará un soltasen considerable de oquedades entre le» partí <gx 
la* del árido y ¿lio debilitará ccrasiderableaettte el prodtt£ 
to* Sagá» olio, la utiliaacián de una eomhinaeián de árido* 
relativamente fino* y de áridos gruesos en la proporción ad£ 
cuada mejorará notoriamente 1»» propiedades finales del pr& 
ducto acabado* »»*.«*<- -*.»«***

m  aspecto deseado del producto final es otro f*£ 
ter a considerar en 1» celecci&x del árido, ospeciaiBíesite si 
¿che producirse un producto de terroso* dado $tt «1 árido 
quedará vi«to como resultado del acabado* M  la producción 
d* terroso* s* utilis» polvo a* mármol» la mayor parta de las 
veo**» oowa árido fino ¡r esquirlas de mármol como árido grúa- 
ao. KL color del mármol varí® segáa el efecto deseado m  «1 
producto final. Sin embargo* loa productos da terroso no «* 
tán limitado* a la utilización de mármol «orno ánico agregado* 
Sa obtienen efecto* muy sorprendentes «ai árido* tale» cerne 
concho* marinas y cristales roto» que «usado se «muelan y V¿.

25



l$ s  añaden efectos d istin tivos © le© panelee &# terrazo» -  —

S i bien e l método a© asta invención es eopecialsse» 

te  adecuado pera la  preparación d® productos de- hormigón re­

lativamente exótico®, ta les coso paaelte y baldosas de térra 

so# debe observare® que ©1 laátodo de esta invención puede 

u tilia e rse  también para fabricar bloque® de aanotruccián y 

sim ilares* Bebido a la  volceidni y s  la  simplicidad re la ti­

vas del saÓto&o de esta iaveaeiáb* ta l ceso se a p lic a rá  coa 

mayor d etalle  a continuación, puado tritu rarse y  u tiliza rse  

c<sto- agregado para formar bloquea pana la  construcción á« 

nuevoa e d ific io s  los cascotes comunes ds cs*apoatGria que se 

obtienen a l derribar una estructura existente*

% e  de los Qmpmmtm  más esenciales da la  mezcla 

áe pértiga de esta invención es un copolfaero do acetato de 

v ia ile  y  aaleato de d ibu tilo . Este copolíasro particular de 

muestra tener m  efecto doble en ©1 método de esta invención, 

laicialíamt©» hace posible un curado rápiíto de la© cdsposi- 

eioaes áe partida para obtener e l producto fin a l completamente 

curado. Cuando no se incluye s i eopolfmera en la  meycla# no 

se obtiene e l rápido curado en ,©i método de esta invención.

En segundo lugar* como se revela en la  patente norteamericana 
3*305.506# concedida a Kunray* ©1 oopolfmero tiene un d efi­

nido efecto benéfico sobro la  resisten cia del producto* la  

proporción re la tiva  de lo© soaámcroa qu© componen e l copolí 

mero puede hacerse variar ecmsidsrablemeat© obteniendo aáa 

resultados sa tisfa cto rio s, lo® resultados óptimos, sin  embaa? 

ge# ©e han obtenido con copolf aero© que están eospuestos por



aproximadamente ***** parto* «a peso de mondmero acetato 3# 
rlnilo y una parta m  peso de «ondatra maléate 3* distilo*
Hoy cortreialttoite diesxmihL© «a copolímero te este tipa <P* 
oatá coapuesto por aproxiimiidamente 77$ en peen de «estáte d« 
rlnil© y aproaiaadaaente 23$ en peas de mtíteata de dibutilo# 
preparado «a fosean do eaulsiln utilizando alcohol poliviníli 
eo cobo coloide protector*

EL áltiao material esencial de partida para loa 
méselas eapleadae en él altado de esta itweacidn es el agua*
SL agua» costo es bien conocido por los entendidos en la as­
teria» es necesaria para la fciáratacila de loe leídos compre*! 
¿¿do* m  el cemento portlsnd. En loe procese» do la técnica 
anterior» habla de utiliserse una cantidad de agua que era 
por lo senos la teóricamente requerida pera la hidretaci&a 
completa de los éxitos cotapreniidoe en al cemento portlaad. 
m  general» se empleaba m  exceso considerable a fin de ceta- 
pensar las cantidades de agua requeridas pera humedecer él && 
do y también para proporcionar una meseta algo fluida a fin 
de facilitar la aanipulacidn te la meada de hoiaigln. Como 
se indicará posteriormente con mayor detalle# m  el «Hoto de 
esta insanoide so emplea una «santidad de agua considerado- 
«ente «enor que la cantidad teórica requerida para la hidra?- 
tantán completa y» noy sorprendentemente, se obtiene un pro­
ducto» superior* 51 agua utilizada en el altado de esta taren 
clin no requiere niagán pretrateslento particular en tanto 
sea ds la «entidad ordinaria empleada generalmente para prepa 
rar horalgán* — *• — — — —
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Coso 8© indicó snteriormeate* la s  proporcionas dio 

lo s  ingredientes que componen la  composición do partida con, 

mfy importantes. La meada da partida dato contener» de m®*- 

aera genarat* de aproximadamente &K75£' on poso d d  árido 

5» «pe puedo ser «na combinación de árido fino y  de árido gruje

so en la® proporcione® requeridas para obtener* en s i  produc 

te  fin al* la  resisten cia  y  ©1 efecto decorativo deseados* H  

tamaílo del árido eo elige  de forma que la  mezcla de partida 

pueda comprimirse fácilmente para dar tea articu lo  corfons&do 

10. dado, relativamente lib re  io  oquedades y  preferenteaoato coa

mesaos de 1~4$ m  volumen de oquedades presentes ca e l produ£ 

to comprimido* La misóla, contiene sáeaás de 20 a  25̂  m  peso 

d@ emento.

Los dos restantes componentes, esenciales* esto m  
15.  e l copelímero y  e l agua, se bollan presentes en cantidades re

Xativaseato pequeras. ISL oapolíaoro de acetato de viailonsa» 

lento de ditoatilo se h alla  presea te  m  una cantidad de apro­

ximadamente 1-2^, basada en e l contenido de sállelos de la  

resina*

20. 11 peso to ta l del a^ua en l a  composición está l l a i

tade t^roximadasente a 5-10$ y , más prsfffirsRteaaats» a 4- 2̂ , 

obteniéndose resultados óptimos con aproximadamente 0  de 

agua* d i determinar la  cantidad de agua a añadir u la  mésela, 

debe tenerse en cuenta e l agua* s i  la  hoy* asociada con e l 

25. árido* por ejemplo cuando ee u tiliz a  arena hdaeda* y e l agua

presente en la s  em isiones del polímero, la  mésela puede tea 

biáa contener otros aditivos ta les como tintes* pigmentos y



similares

SL altado preferido de preparar l a  mésela de par** 

tid a es prsaesdar inicialmonte lo s  componente» secos* «ato 

es «1 cemento y  é l árido» do forma que se obtenga ana mor* 

d a  uniforme antee de la  ad tcifc de lo» ingrediente* líq u i­

dos, fotones», debido a la  cantidad rdativam ente pequera de 

líquidos utilizados» «s preferible ro ciar la  mésela seca con 

la  a ta d *  del copolíoero y e l agua. Se prosigue entonces t i  

Biselado hasta que toda la  mésela m  uniforme* So. este tomín 
t» la  aosela aparecerá relativamente seca en comparación con 

la» otsclas flu idas y pastosas empleada* en general para fa ­

bricar productos de hormigón* ha mesóla debe tener una con?» 

sistem óla relativaasats firme sim ilar a l a  de la  arena fcáme 

da escurrida o similares# -.«..»♦ *•*•.***•*•*..•**.«*•,-*

H  tipo particular de aparato de «teselado empleado 
pera obtener la mezcla de partida no os crítico» m  tanto «*g 
de suficientemente loe smterialea de partida* Un tipo de me& 
dadora con doble tomillo» dado que proporciona una mésela 
s»y eoapletft de loe materiales io partida en un corto perío 
do de tiempo* ideal» de la aezdadora 10* puedo proveerse 
una alimentación por tomillo m  d  tubo. 12 de alimentación, 
tanto para stesüsr adiciónalaente los ingrediente» de la aq¿ 
ola cobo para facilitar la trofcoferaacia y la dosificación 
del material mezclado a la pronas 14*

íat prensa 14 es una de la» partes más esenciales 
del aparato de esta invención* fs una prensa hidráulica le



s ita  presión capaz de ejercer más de un iñ illfe  áe litaras de 

presión por yarda cuadrada (aproidmsdsment©» 542 Hss/ts*) so­

bre e l material que se está comprimiendo, Posioionaáo deba­

ta áel cabezal 16 do la  prensa 14 se h alla  un soldé 13* t i  

molde ilustrado sirve  para la  fabricación de panoles pia­

sen* H  molde tiene a ltas paredes pera re c ib ir  una cantidad 

su ficien te de la  meada ée partida cm ol f ia  de formar un 

panel del espesor deseado después ele la  compresión. ¿socio 

dos con e l molde 18 hay unos medio© expulsores 20 para sacar 

el panel 22, prensado y so curado» del molde 18. -  -  -  -  -

EL m aterial de partida aesolsdo se alimenta o en­

vía. @1 molde 13 en usa cantidad dosificada su ficien te para 

fabricar un panel del espesor deseado, Bl molde iS es po©JL 

alonado debajo del cabezal 16 y go activa la  prensa» SI cg 

besa1  16 compfiac la  meada formando tai panel eo^ssctaS© 22 

«pe tiene usa integridad estructural suficien te para ser saco 

do & d molda por lo s  medies expuisadores 20 sin  rupturas. SL 

puael no «airado 22 es «sapas» en este punto» de aer manipula­

do, per» debe observarse que s i  cae o »e trata  bruscamente 

puede romperse fácilm ente. la  capacidad d© formar ua pa— 

n d  22 ao fraguado n i curado que no requiere la  u tilización  

d© un molde para mantener ©a forma Súmate e l procesado u ltjj 

r io r  ©er considera debida a la  combinación del uso de la  a lta  

presión e» ©L proceso de moldeo y  a la  presencia del copolí— 

ser» ga la  mezcla» a si como e l uso d© una cantidad re la tiva - 

mente pequeña de agua e» la  mezcla* Bebido a cue e l material 

de partida puede recib ir la  forma deseada y  a qus» inmediata 

mente después* e l molde puede ser separado del artícu lo  con­



formado» no es necesario naatener ana gran existencia de mol 
des como lo requieran los procesos üe la técnica anterior*»

U  panel o baldosa no cánido 22 se hace «vanimr lis 
ola el interior de ana cámara 24 de anhídrido carbónico que 
es» claramente» la parte singular más importante del aparato 
de esta invención* la cámara 24 debe construirse éo forma 
que sea relativamente estanca a lew gases* Además» deben in 
«luirse medios hermeti «adore» flexibles 56 y 28 «3 la entra 
da y en la salida de la cámara de forma que se minimicen la» 
pérdidas ds anhídrido carbónico cuando los paneles 22 entren 
y salen de la cámara 24* Como se ilustra» loe paneles 22 e& 
táa soportados por una cinta transportadora 30 qus o© de una 
estructura de malla abierta a fin de permitir que el eahídrl 
do carbónico gaseoso atraviese la cinta y entre en contacto 
con las partes inferiores ie los paneles 22 que se están tv& 
tendo a través de la cámara 24*

Hay previste» entradas 32 de anhídrido carbónico en 
las cetras superior « inferior de la cámara 24» opuestas entre 
ai. Como es ilustra» sólo se representan tres entrada» 32 m  
cada cara de la cAtara. Sin embargo» debe observarse que pro 
fersateaent» se emplea un n&ftero considerablemente mayor de 
entradas 32 para introducir «1 anhídrido carbónico gaseoso 
en la cámara 24*

la altura relativa de la cámara 24 es un factor muy 
crítico* k fia de obtener los beneficios máximos de esta in­
vención» la cámara 24 no debe ser excesivamente grande* ¥r«-



ferentsilente, la altura Se la cámara debería ser coa» máxi 
rae de 1,5-4 veces el espesor del panel en tratamiento* la  ve 
locidad y la profundidad del curado dependen directamente do 
la ¡altara de la cámara. Bato se holló en ensayos en que se 
curaron pendes bajo, substancialraento, las mismas condicio 
mes con la excepción de la altura de la cámara de curado. Se 
halló que un panel de un espesor de V* (aprox., 25 m) se en
áurocerfa del todo rápidamente» por todo su volumen, en una 
cámara de 4* (aprox., 100 rara) en aproximadamente 2-5 minu­

to©* Se holló también que e l sismo tipo de panol» cuando se 

hacía pasar a través de una cámara que tenía una e l tura con 

siáera&Lemente mayor, a saber de aproxíraadaaento 18W (aprox., 

450 ms) ©a endurecía cono máximo superficialm ente y  tenía 

una parte central blanda y  no curada, ¿demás, como resulta 

da de este hallazgo» la  altu ra de la  cámara es redujo gradual 

mente y  es halló que la  proporción de la  sección central no 

curada dependía directamente de la  altura de la  cámara* A me 

dida que m  reduela la  altura de la  cámara es curaba adíelo- 

nslmente e l panel hasta que la  e l tura do la  cámara so redujo 

& una altu ra m  la  que as curó todo e l espesor del panel. Se 

h alló  además que n i tan sólo la  prolongación del tiempo do 

curado en cámaras que tenían una altura excesiva tenía \m 
efecto substancial sobra e l grado de curado obtenido* la  ra­

zón do Xa crltieid ad  de la  altu ra do la  cámara no o© conoci­

da*

11 anhídrido carbónico puede obtenerse de cualquier 

fuente conveniente. KL anhídrido carbónico gaseoso embotella­

do es s i  que m  u t iliz a  más convenientemente en la  mayor par-
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t« de Xa» instalación®». Si gas debe «atar compuesto ewnciaj. 
seat# por anhídrido estrbónico con, como máximo* pequehas «sa­
udade* de otros ganos presente» «a *1 anhídrido carbónico.
** presión del anhídrido carbónico que se mantiene dentro do 
jjt ristra no es particulajr««xt» crítica» obteniéndose aproxl 
«ademente lo» mismo» resultados con presiono» de 1-80 fSX0 
(aprox., 0,07-5,60 teg/o»2) «o presión «a la cámaro* lo que 
»» importante» ala embargo, «s que el anhídrido carbónico 
se mantenga a una presida positiva suficiente para impedir 

10* la entrada de aire atmosférico éx la efeora* la composición,
de la atmósfera ex d  interior de la afeara 24 debe ©star cq» 
puesta subetsncialnente por anhídrido carbónico* Bajo condi 
cionee ideales el contenido de anhídrido carbónico de la »t- 
jBéefera m  el interior de la cámara 24 debería ser de por lo 

15. manos 35í* y preferentemente mayor, por ejemplo, del 9$£. -  -

En él método de esta invención, a medida que él 
panél 22 ea hache pasar a través do Xa cámara 24 cargada coa 
anhídrido carbónico, tiene lugar una brusca reacción exotér- 
sica» ea 1» cual la temperatura asciende m  aproximadamente 

20, 20-609? (mprax*, 11-33*0) eegóh la meada empleada, n  aseen
so exotérmico tendrá lugar en aproximadamente 1,5-5 minuto». 
H  régimen del ascenso de la temperatura se nivela entonce» 
notoriamente y asciende gradualmente hasta una temperatura 
máxima que es, de manera general, de 5-10®? (aprese** 2,75- 

25* 5,5*0) superior a dicho punto de nivelación. -

ho qqe *e muy sorprendente» como se ilu s tra  en la  

flg* 3, es que o menos que se obtenga tan rápido ascenso exo-
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térmico ele la  temperatura* aXcaaaéadoac un punto de atvcla  

ciés. ©saos áe aproxisaaáaáaeííte 5 minuto©* se obtiene na 

producto pobre y  parcialmente curado. 3?or ejemplo» cucado oe 

u t iliz a  tana cámara Eobredi&ensionada d  asenso do la  tempe» 

5. rafeara será subo tancialment e lin e a l como so ilu stra  en la

lín ea  de trazo discontinuo de la  fíg*  3* Apretinadas ente la  

sisma temperatura máxima se alcanzará on aproxímelas este 10 

minutos. Sin embargo* a diferencia de la  muestra* que sufre 

rápidamente la  exotensia» como se ilu stra  epor medió de la  

10* lín ea  continua de la  gráfica» la s  mea tras representadas por

la  lín e a  discontinua ee endurecerás peco © se endurecerán 

simplemento de forma su p erficia l, con m a parte central KLan 

da y  no curada.

Bebe observarse que el anhídrido carbólico es un 

15* reactivo esencial del procedimiento de esta invención. £& ¥&
pida remecida exotérmica con ®1 rápido curado resultante so 

m  obtienen con otros gases ta les coso aire» oxígeno» nitró 

geno* e tc . ¿demás debe observarse, que d  calor por s í  solo 

so es su ficien te .para provocar e l curado rápido* Cuando lo s 

20. paneles de la  composición revelada anteriormente eea ealenta

dos* por medio© externo©» a la  alema temperatura que lo  al­

canzada en la  cámara de anhídrido carbónico* no tim e lugar 

un curado substancial del panel.

Bebe observarse también que hay una in tsrrelaciáa 

25, estrechada entre la  cantidad de agua u tilizad a  en lo  nezcla

de partida* ©1 eopolímero repicado y é l anhídrido carbónico. 

S i ©e empleo una cantidad de apta ©ubstanclaXagato sayor que
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la definid* anteriormente# la  mezcle, no se curará en la  cáma 

ya de anhídrido carbónico. Seto ae considera decide a ana 

falta de solubilidad re la tiva  del anhídrido carbónico en 
«gua y tembito debido a que e l exceeo de agua puede impedir 

5. qu* e l anhídrido carbónico penetre en la  mezcla de hormigón

que ae eatft curando* ~- ~

lo que ea ato «de sorpréndante» como ae ha obeerv§ 
do anteriormente» es que el no ae incluye el copolíffiero de 
acetato da vinilo-maleato Ae dibutilo ea la «eróla# no «a ob 

10* tendrá «i rápida curado» ha rosón exacta por la que el cop£
líaero debe hallarte en la mezcla no ee conocida* - ~ ~ ~ ~

Otro efecto sorprendente del método Se esta inven­
ción ea que a pesar del hecho de que ee emplee una cantidad 
relatlvaaento baja de agua en la oteada»: frecuentemente des- 

15. pula de que ha tenido lugar el curado» el material curado tqa
drá agua libre en su superficie» Ule ee considera debido a 
una combinación de reacciones intemlacianada». $e consi­
dera que la reacción inicial ce 1» hidratadla de loa óxido» 
del cemento por el agua seguida entonce» por «na rápida carb& 

20. niaaoito de los hidróxidoe resultantes por el anhídrido car­
bónico» si resultado ea qua el. hidrato formado con la hidrata 
cito del óxido a# convierte entonces en el correspondiente 
carbonato y que el agua inicislaente utilizad» ea la remedó** 
de hidratsoito ee libérala y puede reaccionar coa ato Óxido 

25. no reaccionado» feéricamente» ai la reacción de hldratacito
y la reacción de carbonización avanzan hasta «1 final# toda 
la «entidad de agua añadid* a la mesóla de partida debe requ
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Perarea coso agua lib re . Esto explicaría, desde luego, la  

proseada de agua en la  superficie de algunos m ateriales cu 

ra&so. Bí bien Xa anterior teoría poreco eer la  explicación 

lógica, de lo s  procesos químicos implicados, debo observarse 

5* fue e l so licitan te  no pretende lim itar ou invención, s  la  aa

te rio r explicación teórica del proceso.

Los productos obtenidos «segó» e l método de esta 

invención son muy peculiares con respecto a sus propiedades 

fís ica s*  Cuando se prensaron coso se ha indicado anteriora»! 

10* te  muestras idénticas de varias composiciones de hormigón y

se curó una muestro da cada composición cagón e l método da 

esta  invención y  la s  otras muestras se curaron durante 20 

días de la  manera convencional, la s  maestras preparadas se» 

góa e l método da esta invención tenían una resisten cia a  la  

15* compresión mayor m  2-4  vacas* Iste  aumento de la  resisten­

c ia  a la  compresión es muy notorio y  sorprendente* -  ~ -

KI rápido curado y  la s  mejores propiedades resultan 

tes hacen posible fabricar «a continuo productos de hormigón 

fus quedan lis to s  para e l uso inmediato tan pronto como son 

20* curados en la  cámara do anhídrido carbónico, tos ventajas de

esta invención son especialmente importantes en la  fabrica­

ción do productos de terroso* Cmo se ilu s tra  en la  Fig. 1, 

s i  panel 22 puede acabarse inmediatamente después del curado 

por asolado y pulido. Loe pon&es do terrazo acabados so re& 

25* lise n  m  coco do minutos, y  no Se Oís® o semanas coso en loe 

procesos de la  técnica anterior# Memás, lo s  panelee son su­

periores m  todas la s  propiedades a lo s  paneles do la  técn i-
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ca anterior.

Esta invención a» ha descrito con particu lar énfa?- 

s is  «a Xa fabricación d« productos d» panelea de térras». Sin 
embargo, la u tilita c ió n  del «¿todo y á d  aparato de esta inv^.

5. celda no está evidentemente licitada a la fabricación de pa*
nelta de térras». Puede utlUsarae para producir una gran *S 
rleded de tipo» diferentes de producto» de hormigón. Ha neo 
del método y del aparato de seta invención <pe es especial- 
«ente prometedor es la fabricación la eitu de bloquee de ccaif, 

10. trucción. H aparato empleado m  el método de esta invención
puede fabricarse de forma que «cal» suficientemente aaovi- 
ble pora que pueda poeiclonarse o disponerse en tana posición 
central de una sena, que debe desarrollarse. Cuando se de­
rriben ahora edificaciones antiguas* lo» cascotes de msapo&% 

15. ría son m  general transportados lejos con considerable eos» 
te y vertidos simplemente coa» material de relleno en soasa 
alejadas. Sin embargo* utilisando #1 método y el aparato de 
esta invención, lo» cascotes de buhe poetaría pueden triturarse 
y luego utilizarse come árido en la meada anterionosnto áqgt, 

20. crita. La meada de lo» cascotes d» «aapostería* cemento* co
polímero y agua as prensa «ntoncea pera constituir bloques 
de construcción y se cura* como se ha descrito anteriormente* 
en una «loara de anhídrido carbónico. Los bloquee quedan en­
tonces listo» para él uso inmediato en la construcción de loa 

25,  nueras edificios dd área que se e»tá reconstruyendo* Stili- 
saads el método y d  aparata de esta invención* el coste de 
los materiales de construcción se reduce subetencialmente y



eX reciclado de lo© cascotes de csra&trucelán soluciona tas 

Máa ®X problema ele trtmenoriarlos le jo s  y  elim inarlos. -  -

Loa ejemplos siguientes es asa para ilu stra r asílelo 

nalsenta e l método de la  presente Invencida y  no están des­

tinados» en forma alguna, a lim itar e l alcance de la  presen 

te invención. Sodas la s  partea y porcentajes o apresados m  
loe siguientes ejemplos son partea y  porcentajes en peso, no 

es volumen» a menos que as indique de otra forma* ~ ~ ~ -  ~

SéHEPLO 1

Se preparó una mazóla para la  fabricación de pana­

le s  de terrazo meaclaado conjuatasante 21,0 do esquirlas 

de siám sl verde cedro a$ 0, 24,5 do esquirlas de mármol 

a»tt y  v«rdo as t» 6?, 2 kg as polvo de mármol blanco a« 75 

y 32*8 do cemento portlaná.

la  mezcla so realizá  hasta que la  masa fuá uniforme 

y  entonces s® pulverizó sobre la  mezcla una mazóla acuosa coa 

puesta por tres partes en peso de sgaa y  1 parte m  poso del 

copolfmsro formado por 771 ®a peso S© acetato do v in ilo  y  23̂  

m  poso do maléate do dibutilo» hasta que la  mezcla contuvo 

6# de agua y 2£ de popolímero» basado en e l poso to ta l de la  

mezcla.. ^

la  asésela o© comprimió «n panoles de aproídssdamen 

te  36w s  26” x 1” (aprox., 900 * 90© * 85 zas), lo» paneles 

optaban prácticas ente libre»  de oquedades. WL panel se extra
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Jo entonem  del moldo y se hallé tjue tenia suficiente inte­
gridad estructural para aeniener su forma prensada despule 
do <jue so tocé la estructura do soporte dd moldo# tila ***b®£ 
gp, ol panol podía desintegrarse fácil»***# por oimple trfc- 

5# turacién dd mismo coa un «artille o similar.

Si panel configurado y comprimido se dispuso encima 
d# una data transportadora de adía de cadena y se biso pa** 
sar a traéis de una cámara de gao $ua tenía una altura de 4* 
(aprox** 100 mm)« Esta cámara ee curgé con anhídrido carbéni 

10» eo gaseoso introducido en la cámara a través de una sari#
de orificio# situados coa un espaciado do 6“ {aprox., 150 
ua) «proximadamonte uno de otro* tanto por la parte superior 
comí por la inferior Se la cámara# la presida Sel anhídrido 
oarbánico en lo cámara eo «entuvo a 10 PSE5 (aprox. * 0*7 

15* Jcg/c*2). la velocidad de la cinta transportadora ee ajusté
Se forma que los paneles a endurecer permanecieran «n la cá~ 
«era durante 10 minutos.

8c colocaron teraoacnáa» sobro la «uporfieio de los 
pendes y en d  interior de les pendes y o# controlé la tae 

20# peratura» 'Si aeceneo de temperatura ee registré como sigue* -



Sabia t

Tiempo
Temperatura in terior

a? (ac)
Temperatura superficial 

«F (VG)

0 minutos 74 (23*3) 74 (23*3)
1 minutos 74 (23, 3) 74 (23, 3)

2 minutos 78 (26,5) 84 <2M)
9 minutos 128 (53.3) 90 (32, 2)
4 minutos m (56,6) 97 (36*1)
5 minutos 136 £57,7) 109 (42,7)

6 minutos 139 (39, 4) 112 (44*4)

7 minutes 142 (6t*t) m (45)

8 minutos 145 {62,7) 114 (45*5)

S minuto© 147 (63,8) 114 (45*5)

10 minutos t47 (63,8) 115 (46*1)

£>a rasó» de la  diferencia substancial entre la  te® 

peratara in terior y la  temperatura exterior m  consideró pro 

vacada par una refrigeración su p erficial in ic ia l del panel 

por parte del anhídrido carbónico gaseoso acabado do intro­

ducir* So observará, sin  embargo» en ambas salidas de tes 

peratura e x istía  un brusco ausento exotérmico de temperatura 

a l cabo de aproxisadasente 5 minutos* la  temperatura ee nive 

XÓ después de esta exoteroia in ic ia l y  lle g ó  & un equilibrio 

substancie!* Bn ensoyoe sim ilares, cuando la s  temperaturas 

m  controlaron durante periodos más largos de tiempo, ss %  

110 que la  temperatura raásdma e© e l casaba en apwsximaaaoen- 

te  10 minutos, después da le s  cuales Xa temperatura espezabe
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grsduálmeat* a declinar. Se considera que «ato demuestra 
que la reacción está mbstancisiaente acabada al cabo de 19 
«lautos o oteaos*

Los paneles se valoraron por lo que se refiere «1 
5, corado mediante el ensebo inicial de la dureza* j)eapuás de

esto los panelee se cortaron por la altad para determinar 
si los panelee estaban completamente corados por todo su 
espesor, ¿os paneles curados coso anteriormente eran my du 
res y estaban completamente curadoe por todo su espesor.

10« ¿os paneles» inmediatamente después del curado» se amolaron
con andas de diamante de alta velocidad» utilizando agua 
«orno fluido de refrigeración, y luego se pulieron, ¿as muejg, 

tras pudieron «solarse muy biso* Se examinó la superficie 
de los paneles y se halló que no había erosión o desprendí- 

15. miento del omento de entre las partículas de árido como su
cede coa los paneles mal curados. - - - - - - - - - - - -

guamo g

¿a meada de terroso descrita anteriormente se com 
pastó y entonces el panel se nlm&cenó durante 4 semanas a 

20. 70*? (aprox.» 21,1*9). Bota muestra se valoró entonces y se
halló que era relativamente débil. Con el amolado, el cemento 
se erosionó o desprendió de 1 m  mestras» lo que indicaba que 
si cemento estaba como máximo sólo parcialmente hidratado.
$t repitió el anterior proceso con excepción de que la cuati 

25. dad de agua se dobló de 6 a muestra, despul» do 4 »«
«mas íie envanecido, fus considerablemente mis resistente que



la  muéstri* producida con e l C>fi á& agua. Sin embargo, tenía 

aún e¿lo aproximabanen10 1/3 de la  resisten cia  a la  compre­

sión á© la  nuestra producida m  e l Ejemplo I . - - - - - -

EFmiQ 3

5,. Se repitió el Bjasplo i coa la excepción a® quo
s® omitió el eopolísero de acetato de vinilo-saleata de di 
butilo de la aescla. El panel, cuando se controló dorante 
el tratamiento con anhídrido carbónico, no presentó ninguna 
exo tarada. I¡a mueetra» después de 10 minutos en la cámara 

10* de anhídrido carbónico, se eaeó y se valoró, la mezcla no se
había curado y podía romperse fácilmente. - - - - - - - - -

u m p é s 4

So calenté un panal de la composición demerita en 
el Ejemplo 1 entro un par de placas calentadas eléctricamente 

15. basta que la temperatura interior alcanzó 147$? (aprox.,
Ó3,S$C) que os la máxima temperatura alcanzada e» el Ejemplo 
t. Entonces esta muestra eo valoró y se halló que no se ha­
bía curado, lo que indicaba que la temperatura sola no es %  
terminante en el proceso de curado de la presente invención*

Se siguió el proceso del Ejemplo 1, esccpto que se 

ajustó a i3" (aprox., 450 asa) la  altura de la  cámara de anftí 

éríüo carbónico. 8© controló también la  tsaperatura. L& tem­

peratura eupsrfici.ua siguió un.ascenso aproximadamente lin ea l j
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la temperatura interior «dio «ascendió ligeramente* Cuando se 
valoraron* Iw muestras demostraron «atar curada» superficie 
«cante hasta una profundidad de aproxia&áaaen te t/S* (aproa* *
3 na) por nabos lados y «1 interior de la Muestra era 

5* blando y estaba completamente sin curar»

la altura de la «¡¿toara se redujo gradualmente en 
y* (aprox,* 50 ss) cada res» y «e valoraron la» muestra» a 
cada altura, A medida que se redujo la satura* se redujo la 
cantidad de la parte central no curada* hasta que se obtuve 

10, un panel completamente curado con aproximadamente una altu­
ra de 4* (aprox»» TOO asa). -----------------

SJBggtQ fe

Se repitió el proceso del «jemplo 1* excepto que 
se utilisó la siguiente méselas 33 %  de polvo de orietel de 

15, caerse» 92 kg de esquirla» de mármol verde cedro y verde ol¿ 
ro mesdadas* «1 n* 0, 3« kg de polvo de mármol y 70 Icg de 
cemento portland. la temperatura ee controló como «nai $j«o 
pío 1 y  se halló que «ara cobo sigues
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Xabla 7

fieapo
faf&osratura in terior 

*«F (tS>
Deaperatüra superficial

(ec)

0 minutos 69 (20,6) 74 (23,3)
1 minutos 74 (23, 3) 74 (23*3)
2 minutos 74 (23, 3) 82 (27,7)

3 minutos 123 (50,6) 89 (31,6)

4 minutos 131 (55) 97 (36, 1)
5 minutos 136 (57,7) 103 (39,4)

6 minuto© 139 (59, 4) 108 (42, 2)
7 minutos 142 (61, 1) 110 (43, 3)

3 ¡minutos 144 (62, 2) 111 (43,9)

9 minutos 146 (63,3) 112 (44, 4)

10 minutos 147 (63,8) 112 (44, 4)

lee panoles estaban completamente curados 7 eran 
ciuy Sures* Se hall5 cierta dificultad en el amolare debido 
a la dureza eseepcional de la» partículas de cuarzo. - - -

mw&ia 7

5* So rep itió  ©1 proceso del Ejemplo 1 excepto que so

espigó la  siguiente sssclaJ 2#»6 kg de viru tas de mármol blan 

00 as 0« 21 kg de piedra calían molida, 21 feg do polvo de ffiár 

mol a$ 75» 75*2 kg de cemento pertlm d y 7 kg d* usa aesd a  

a l 3 :1 d© agua y e l copalíntaro del Ejemplo 1 .• lo s panela» »e 

10» curaron do la  manera descrita en e l Ejemplo 1*- Se tomaron
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las lectura» <le tsapsratwara m  si interior da la» muestra» 
y »• hallé oye eran eoao aigua*

fabla 3

Tiempo femperatura*? <9C)
Inicio m (18,9)
0*5aínutoa 66 (20)
1 minutos 74 (23,3)
1,5minuto» 79 (26,1)
2 miau tos 66 (»)
2,5minuto» 95 (35)
3 minute» 103 (39.4)
3,5 m I s 110 (43,3)
4 minuto» 115 (46,1)
4,5«Inato» 120 (48,9)
5 minutos 125 (51,6)
5,5minuta» 130 (54,4)
6 minutas 134 (56,6)
6,5«inatos 138 (58,9)
7 minutos 140 (60)
7,5minuto» 143 (61.6)
a minuto» 146 (63,3)
6,5minuto» 147 (63,8)
9 minuto» 149 (65)
9,5minutes 150 (65,5)
10 minuto» 152 (66,6)
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Lks mientras ©ataban completas ante curadas y ara» 
muy duras. El panel se asolaba fácilmente y la superficie 
era. ereapcionalaenta lisa.

BĴ LQ a

5. ge repitió el Ejemplo 7 excepte que ea ves de «ante
ner la presida do anhídrida carbónico a 10 PS3& {aprox», 0*7 
kg/em̂ ), la  presida del anhídrido carbónico ©s el interior da 
la. cámara e© aumenté a 60 l?S3£ (aproa:., 4*2 kg/em ). Se re­
gistraron. las temperaturas interiores dursata el curado y se 

10. h allé  que «r®a coas sigue í

Sabia 4

tiempo
Ssffipcratura 9? (90)

0 minutas 68 (20)

0,5 minutos 82 (27*7)

1 minutos 93 (33*9)

1*5 minutos 102 (38,9)
2 minutos 120 (43*9)

2*5 minutos 134 (56,6)

3 minutos 142 (€lf t)

3*5 minutos 146 (63*3)

4 minutas 149 (65)

4*5 minutos 151 (66,1)

5 minutos 152 (66,6)

5*5 minutos 153 (67,2)



6 ainutos
6.5 «tautcw
7 ainuto#
7.5 ainutos 
3 ainutos
8.5 ainutos
9 ainutos
9.5 minuto#
10 minuto#

151 (67,í)
153 (67, 2)
153 (67,2)
153 (67,2)
153 (67,2)
153 (67,2)
153 (67,2)
153 (67,2)
154 (67,8)

Si pune! Otspuls asi curado deoostró «star comple» 
tsasats curado y ser completamente duro* Sra equivalente al 
panel producido «a tí. BJempl© 7. ----------~ - -------

Se prspsrsro» bloquee de construcción a partir de 

la  siguí «nto se solas SO kg de horaigóa triturado* 22 *g de 
ladrillo visto quemad© triturado, 25 kg de piedra oalisa tri, 
turada, 25 kg de cemento portland, 2 kg de copolímer© «e ac£ 

tato de vinile-wáleata de dibetilo y 6 kg de agua* la  mesóla 

se preparó eos» «o tí. SJaaplo 1 y se prensó «as bloqueo de S*
* 12*» a 2,5* (aproa*, 200 x 300 x 65 wa>* loe bloques se cu*& 

ron a 10 PSK (aprox*, 0,7 kg/cm2) «a una címara de «ahldri- 
do carbónico de 4* (aprox*, 100 asa) de altura durante 10 mi*1 

autos* Se bailó que loe bloquea estaban completamente cura» 
dos y podían ser utiliaadoe inmediatamente para la  construí 

oÍÓk de paredes y elsdlaree de m edificio*
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Se declaras de novedad y propiedad pera SepaSa* 
sos territorios y plazas de soberanía» las siguientes! ~

f i i n x s .  B.i.C H I O I l l

1*- létoá© de fabricadas de productos de boxmigán» 
0. usm forma dada» carácter!sado porque comprendo Xas etapas

do me solar oon̂uRtaffieate aprodaaáasaentft 60-75;̂ cu peso áe 
va árido, aproidmadameate 20-251* es pee© de cemento, feidráuljl 
es» agroxlsadameate 1—5$ e» peso á© un «©polímero de acetato 
de viaHo-maUit© de álbatila y aproximadamente *M0$ «a pe» 

10» so de agua, comprimir áiéba mezcla a dicha forma dada sn un
molde con presida suficiente para mantener la ase sola en di­
cha forma dada cuando »e soca «1 soldé y endurecer la forma 
casprlaida sn tana atmosfera compuesta eesaelalaent© por en- 
hídrido carbónico gaseoso mientras se alimenta simal tfoean«i 

15, te dicho anhídrido carbónico geseoe© de modo «me se provoque
un aumento exotérmico de t ectp era tur a en la meada do por lo 
meaos 2CM09F (aproa., 11-22#C} m  meaos do aproximadamente 
5 minutos*

2.- Método segi» la reivtoOieaoiáa 1, caracteriza 
20, do porque dicho cemento hidráulico es cemento portlaad» - —

3*- Método segáJa Xa reivindicación 1* caracterisn
do porque dicho copoliasro esté compuesto por aproximadle» 
t© 3 partes en peso de acetato de vis.Ho y t porte ea pos© de 
maleato €0 dibutilo.
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4.~ Kátodo según la reivindicacidn t* para produ­
cir productos terroso de fcormigán» caroetortsade porgo* «1 
producto, despule de endurecido, se sacuda para dejar vieto 
ti árido. ~ - ----- - - ~ ~ ~ ----  ̂~ ~ ~ ~ -----

$. 5.~ státodo según la reiYindieacián 1» caracteriza
do porgo# 01 árido eotá compuesto* por lo meaos» por un 
mímto* elegido del grupo formado por polvo de mármol, es­
quirlas de sársol, polvo de granito» esquirlas de granito, 
vidrio triturado y conchas aarinse» y porque el producto» 

10. despula de endurecido» se «suela para dejar visto el árido.

6.~ nUSÍODO m  fabricasios m  PROOaCIOS M  Bcsâ, 
80»*». - --- - - - * - - -

Vedo ello conforme se describe y reivindica «a- la 
presante memoria que «neta de treinta y oinoo hoja» foUa* 

15* das y mecanografiadas por tana sola de «as cara» y de una 1¿ 
mista de dibujos que se ilustre»*

2WED, ~ ? JOI 1975“
hfü M. CURSI SUÑOL

mes.
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U.'S. TERRAZZO PANELS, INC.

FIG.
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