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MEMORIA DESCRIPTIVA

La Invención se refiere a unos dispositivos de es 
tiraje, de paralelización y de limpieza de las fibras texti 
les, utilizados en la preparación para la hilatura, en hilg 
tura, o en otros tratamientos de fibras textiles. De una ma 
ñera más precisa, la invención se refiere a los campos de 
control de las fibras en dichos dispositivos. - - - - - - -

En general, estos campos de control de las fibras 
están provistos de un manguito inferior que sirve de sopor­
te a la cinta de fibras laminada y de un conjunto superior 
de control del material, que puede estar constituido, o 
bien por un manguito, o bien por unos cilindros o rodillos 
flotadores, o bien por cualesquiera otros medios. - - - -

Los manguitos utilizados hasta ahora están, la 
mayor parte formados por correas sin fin de anchura igual a 
la del dispositivo de laminado, realizadas de material flexi 
ble y elástico apropiado, y arrastradas a la velocidad del 
material trabajado^. Dichos manguitos presentan sin embargo 
un cierto ndmero de inconvenientes. - - - - - - - - - - - -

En efecto, para que la correa sea arrastrada co­
rrectamente, es necesario aplicarle una gran tensión, lo
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qpo es tata faento de calentamiento y# por oonaigniento, do 
deterioro Ae la correa, de gran ccMOuao da onorsgia, y de %  
fomaciéü do loa cilindros da arrastre y do retomo do acta 
comea, lo qpe os nefasto payo m  baec funcionamiento del 

5* dispositivo do lasdnado+ Masada, la fatiga y al deseaste dol
olaatáaoro dal anal está realisada la correa, aaaunaaaaaa 
del prseio do costa clavado y do vecplasado coatoso do di<* 
o&aaooKTwaa* da sal control do las fibras y, por eoaeigai^ 
to, de irrognlaridados en ol prodncto qpe sala, de patinaje 

10. do loa comeas lo que os gravo tonto desde ol panto do vis^
ta textil cerne dsade al panto do vista mocdaico, do daapla* 

do lee <sw—
taoostdaaBMadast lo ̂ l i o r n a  gravee modestias, einpo^

15+ la corma, l a o n m p l a e a e a e n a p i e m é n e r o e a y m l m ^ y
qne provoca m  deagaste rápido de la corroa. +. ^  -

El Objetivo do la invención ea ol do raalisar vn 
'Odotesa do caapo do control do fibras ovo no presento 
los iaoMivaaientwa precitados de los mwsnitoe ddsioos+ ̂

20+ A este efecto, aeg&t la invenoiá^ ol sistema do
oaspo está conetitnido por la eneeaida do momentos do eea*
trol, ^  pn̂ ty!nw dQ QQ
direcciones traaovoraalos a la dirección del trayecto de 
les fibme a controlar y W P ^ o e e n t a n  ana sewa de tradujo 

25. y  tan o a m ^ n e s t a  proviso de por lo amo s  ñas n^waábnss
loogitndinál do fijación introducida en ana bendidora loa^L. 
tadiamáeonapierntrnslarde soporte y terminada p^? en



pequeEo anillo Re reteaei&. as dicha pieza t u M s r  da 
te* estando provisto si dispositivo de e s t a j e  Re jacios 
Re guiado Re e r r a s e  y íarimtaei^ de todas 1 ^  piases tu­
bulares Re soporte precitada, Re cualquior tipo clásico 

5.- apropiado, propias pare aserrar el Rosplas^aicnto Re dichos
desgastes ds control de las fibras centra el otro caK&o del 
dispositivo Re estiraje. - -

ásf, el conjunto de los elementos de control del 
caa^e considerado constituye una cheaiHa, una parte de la 
cual preamta una wperficic unida que soporta el material 
laminado cantara el otro caspa. Esta estructura presenta nu­
merosas ventajas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En rasán de la ecacepeián particular Re este cam­
po Re control, las corroas no esa necesarias, lo que hace 

15* al conjunto mucho aga ecoa&aicc y  elimino loa numerosos pro
hienas presentados par las correas. - - - - - - - - - - - -

Siendo arrastrado d  conjunto de los elementos Re 
control Re una manera positiva, resulta que todos los drg&* 
nos giran y funcionan libremente y sin aingdn esfuerzo, lo 

20. que conduce a una reáaceiáa pasible Reí consumo Re energía
sen respecto al que es necesario ea los estirajes can co­
rreas. No se producen ya Reformaciones de los dliadraa de 
arrastre y da retomo, lo que contribuye al ̂ ten funciona- 
miaste del laminado, ni patinaje de las oorreaa, lo que aa 

25* ventajoso para la calidad del producto que sale. - - -  - -

Dado que los fen&aenos de fatiga y de desgasto de
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las correas eetéi suprimidos* na hay corroas a cambiar* lo 
que reproacnta usa economía de asno da obra y de material; 
ademds* el control do las ÍMams estd mejorado* do SKacem 
quo el producto qas sale os de mejor calidad y oda {¡Regalar*

5. lasupresidade las correas elimina, alaiama
tiespo* loa fenáaenos de deaAiaamieato lateral de laa ce** 
rresa anaa$a% lo que evita las molestias que reoultaa ha%^ 
taalmente de coto fa^hmao*- * * * - - * -

Dado que los elementos de trabado e s t ^  soporta- 
10. doa por amas pieaaa tubulares rígidM* no hay necesidad da

placa* loqpecoadaca a una red^eiái del precio do coate 
del conjunto y pumita oca buena accesibilidad a los eleoe^ 
tos de oootrol de las fibras. **-***.-- —  - i*-.*.********

E h m  modo de realiseeidR particular de la inven-* 
13. ci&i* cada elemento ec extiendo# en la direccidh de sos dqg

plasmaientos* solamente sa la zona de w a  o d a  pieisa tubu^ 
lar de soporte y comprende solamente una sola n w n d u m  do 
figaciái introducida en la hendidura lengitudiml de dicha 
pieza tabular de soporte* mientras que* en otros modos de 

20. realizaciA*, ea&a demento do trabajo se extiende* ea la %  
reoei&i de aue deeplazaaientoa* en gas sena qpe corrc^onde 
al espacio ocupado por varias piernas tubolares sucesivas y  
está previsto* en cada w o  de aas dos extremos* ccnsiderat^ 
dos en la direcoidb de estos deaplnsamientos* de una n e r w  

23. dura de fijaaidh introducida en la hendidura longitudinal de
moa picea tubular de soporte correapoadiente. Ba. el limite*



los {Rameases de trabajo pueden sucedersa loa m e s  a sentid 
nuaeiáa da loa otros formando un msagaito en ana sola pieza 
oca uaa eolucidn de continuidad cuyos dos extraías adyacm- 
tos están previstos, cada uno, de una nervadura de fijación 
introducida en la hendidura longitudinal de una pieza tabú* 
lar de soporte gorrwoaaiente* - - -  t.*.-***----...*.*

la invencián se cosprenderá mejor c m  la lectura 
de 'la deseripci&i que sigue y  c m  el examen de loa planos 
anexos que muestran, a título da ejemplo no limitativo, ál** 
gusas modos de realizacidu de elementos de control de las 
fibras segtSa. la iavgaaiáa, ai m  dispositivo de estiraje, ^

Ba estos planes* -  - -  i*-.-.---.*.-.**..*.*.-.

Fig. i representa, en seoeidn langitudlasl, el 
dispositivo de estiraje equipado oca un primer modo de rea^ 
lisaeiáa de m^sentos de control del campo inferior segáa 
la invencida, -

Figa, 3 a 7 muestran, a mayor escala y en sección 
transversal, diferentes formas de aeeeiás. de los elementes 
de control del csagto inferior del dispositivo de estiraja do 
la fig.

Fig, 8 r^reaenta un fragmento de otro modo da 
realisaci&i del campo inferior da estiraja de la fig. 1, y

Fig* 9 representa oten variante en la cual el 
conjunto de los elementos de control forma am mansito han-



dido, en ana sola pieza.

E3. diapoaitlvo de estiraje re^santado en la 
fig. 1 comprenda esencialmente un par da cilindres da ali- 
mentaci&i 1, 2$ un caspo a g r i o r  y un campo inferior da 
control da laa fibras designados an su conjunto, raspactiyg 
manta, por 3 y 4, y un cilindro aaparior da estiraje $ que 
acopara coa dos cilindro* inferiores 6, 7 aagda ana diapo- 
sicidc clásica.

En al ejemplo reprasantmio, el caapc superior 3 
da estiraja de lea fibras es del tipo descrito sn la patear­
te ámneeaa a" 71.23(20 presentada por al solicitante al 29 
junio 1971, y constituido por elementos flexibles da traba­
jo 11 fijados sobra unos elementos tutnlsres 12 soportados, 
por sus dos extremos, por unas cadenas 13 representadas es­
quemáticamente en el plano por una libas da trance mixtos y 
que pasan sobra las ruedas 14, 15, 16 une da laa cuales, 
por ejeaplo la rueda 14# está soportada por un árbol 17 
arrastrado an rot&ciáa en el sentido de la flacha g  que co­
rresponda el sentido de avance da la mecha de fibras a tra­
bajar 9 indicado por la flecha gl. - - - - - - - - - - -  -

El campo inferior 4 da control da las fibra* as 
de una estructura particular que constituya el objeto da 
la presenta iavancidn. Batd constituido por una aueesiáa da 
elementos de control paralelos y alargado*, de elaatdmero, 
21, soportados cada uno por una picea tubular 22, soportada 
a su ves, por sus dos extremos, respectivamente, por dos qg



denas, designadas por 23 y representadas esquemáticamente 
por una línea de trazos mixtos, que pasan sobre unas ruedas 
24, 25, 26. Las piezas de soporte tubular 22 pasan cerca 
del campo superior de control de las fibras 3, sobre una 
guía fija 28 de manera que los elementos de trabajo 21, del 
campo inferior, apoyan la mecha de fibras a controlar 9 
contra los elementos flexibles 11 de control de las fibras 
del campo superior 3* Para una buena cooperación de los elts 
mentos de control del campo superior y del campo inferior* 
los árboles 17 y 27 que soportan las ruedas 14 y 24, de 
arrastre de las cadenas de dichos elementos, respectivamen­
te, están convenientemente sincronizados y, a este efecto, 
por ejemplo unidos a un árbol común de arrastre. - ------

En la fig. 2 se ha representado, a gran escala, 
un modo de realización del elemento 21 de control de las fi 
bras del campo inferior 4. Este elemento está constituido 
por una barra de elastómero 31 que presenta una cara de tra 
bajo 32 y una cara opuesta 33 provista de una nervadura Ion 
gitudinal 34 de fijación, que está introducida en una hendi^ 
dura longitudinal correspondiente 35 de la pieza tubular de 
soporte 22, y que está terminada por una varilla 36 de re­
tención del elemento de control 22 sobre dicha pieza tubu­
lar. La anchura 1 de la barra 32 es sensiblemente igual a 
la distancia entre ejes d, (fig. 1) entre dos piezas tubula 
res de soporte sucesivas, de tal manera que el conjunto de 
las caras de trabajo 32 de los elementos 21 forme, en la zo 
na de control de las fibras por encima de la guía fija 28, 
una superficie sensiblemente continua.. - - -  - -  - -  - -  -



En el ejemplo, la superficie de trabajo 32 de los 
elementos 21 es ligeramente convexa en el sentido transver­
sal de la barra 31 y la varilla de retención 36 presenta 
una sección maciza con unas nervaduras 38 cuyas aristaB se 
apoyan contra la superficie cilindrica interior del soporte 
tubular 22.-------------------------------- - - - - ----

Los soportes tubulares 22 están fijados, por sus 
dos extremos, sobre las cadenas de soporte y de arrastre 
23, por ejemplo de la misma manera que los soportes tubula­
res 12 de los elementos flexibles de trabajo 11 del campo 
superior 3 de control de las fibras. Así, los elementos 21 
de control de las fibras del campo inferior están perfecta­
mente soportados y siempre orientados hacia el exterior del 
conjunto del manguito asi constituido; se asegura así que 
se apoyen convenientemente contra los elementos flexibles 
de trabajo 11 del campo superior. —  - - - -------—

Unas variantes de forma de la varilla de retención 
de los elementos 21 del campo de control inferior 4 de las 
fibras, están representados, en la fig. 3, con una sección 
en forma de corona circular 36A, en la fig. 4, con una sec­
ción 36B en forma de "C", en la fig. 5 con la sección 36C 
en forma de doble "C", en la fig. 6 con una sección 36D en 
forma de hongo; y finalmente en la fig. 7, con una sección 
en forma de hongo 36E coronada por una prolongación 36F cu­
yo extremo se apoya contra el fondo del hueco del elemento 
de soporte tubular 22.-------- ---------------------- --



En lugar de ser convexa en el sentido transversal, 
como se ha representado en la fig, 2, la cara de trabajo 32 
de los elementos de control 21 podría ser de cualquier otra 
configuración apropiada y, por ejemplo, plana, cóncava, o 
incluso presentando asperezas, dientes, ondulaciones, o unas 
depresiones. ------------------ --------------------- ---

Para montar los elementos de control 21 en sus so 
portes tubulares 22, es suficiente introducirlos longitudi­
nalmente por uno de los extremos de dichos soportes. - - -

En el modo de realización representado en la fig.
1, cada elemento de control 21 está soportado por un sopor­
te tubular 22 y se emienda, en dirección de su desplaza­
miento, solamente por la zona de dicho soporte, mientras 
que, en la figura 8, se ha representado otro modo de reali­
zación en el cual cada elemento de control 21A se extiende, 
en la dirección de sus desplazamientos, en una zona mayor 
que corresponde, por ejemplo, a una zona que cubre seis 
elementos tubulares de soporte 22 y está provisto solamente 
en cada uno de sus dos extremo^, considerados en la direc­
ción de sus desplazamientos, de una nervadura 34 introduci­
da en el soporte tubular correspondiente. Las partes inter­
medias del elemento de control 21A descansan por tanto li­
bremente sobre los soportes tubulares intermedios. - - ---

En la fig. 9, se ha representado otra variante en 
la cual no hay, en efecto, más que un solo elemento de con­
trol 21B, que forma un manguito flexible único con una solu
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ción de continuidad del que los dos extremos solamente 21C, 
21D presentan una nervadura de fijación introducida en los 
tubos de soporte correspondientes 226, 22D. Algunas nervadu 
ras de fijación intermedias pueden sin embargo preverse, de

5. trecho en trecho, sobre la superficie interna del manguito,
y ser introducidas en unos tubos soportes correspondientes, 
como se ha indicado en 34A. - - -------------- - - - - -

Desde luego, la invención no está limitada a los 
modos de realización descritos y representados, sino que se 

10. pueden aportar a la misma modificaciones, segón las aplica­
ciones previstas, sin salir por ello de su marco. - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:---

15. R E I V I N D I C A C I O  N E S

1.- Perfeccionamientos en los sistemas de campo 
móvil de control de fibras textiles en un dispositivo de es 
tiraje de dos campos, estando constituido dicho campo móvil 
por una sucesión de elementos de control paralelos y alarga 

20. dos, de elastómero, que se extienden en direcciones trans­
versales a la dirección del trayecto de las fibras a centro 
lar y que presentan una cara de trabajo y una parte opuesta 
introducida en una hendidura longitudinal correspondiente 
de una pieza tubular de soporte, estando provisto dicho dig
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positivo de estiraje de medios de guiado, de arrastre y de 
orientación de todas las piezas tubulares de soporte preci­
tadas de cualquier tipo clásico apropiado, propios para ase 
gurar el desplazamiento de dichos elementos de control de 

5  ̂ las fibras contra el otro campo del dispositivo de estira­
je, en la dirección precitada del trayecto de las fibras a. 
controlar, caracterizados porque la parte de los elementos 
de control precitados que está opuesta a la cara de trabajo 
de dichos elementos está provista de por lo menos una nerya 

10. dura longitudinal de fijación introducida en la hendidura
longitudinal de la pieza tubular de soporte correspondiente 
y terminada por una varilla de retención en dicha pieza tu­
bular de soporte.-- ----- ------------- - - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, 
1$, caracterizados porque cada elemento de control se extiende,

en la dirección de sus desplazamientos, sólo en la zona de 
una sola pieza tubular de soporte y comprende sólo una sola 
nervadura de fijación introducida en la hendidura longitudi 
nal de dicha pieza tubular de soporte.---- - - - ----- -

20. 3.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1,
caracterizados porque cada elemento de control se extiende, 
en la dirección de sus desplazamientos, por una zona corres, 
pondiente al espacio ocupado por dos piezas tubulares de so 
porte sucesivas* por lo menos, y está provisto, en cada uno 

25. de sus dos extremos, considerados en la dirección de sus
desplazamientos* de una nervadura de fijación introducida 
en la hendidura longitudinal de una pieza tubular de sopor-*



te correspondiente

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3*
caracterizados porque cada elemento de control se extiende, 
en la dirección de sus desplazamientos, por una zona corres 
pendiente al espacio ocupado por más de dos piezas tubula­
res de soporte sucesivas, y su parte comprendida entre sus 
dos nervaduras de fijaoión se apoya directamente de plano 
contra las piezas tubulares de soporte intermedias, - -----

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque la sección de la varilla de retención 
que determina cada nervadura de fijación de los elementos 
de control es maciza. —  - - - ------ - - - - - - - -

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5,
caracterizados porque la varilla de retención presenta, en 
su superficie exterior, por lo menos una acanaladura longi­
tudinal. - - —  ------------ ----------------- - —

7.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5, 
caracterizados porque la nervadura de retención y la vari­
lla de fijación forman un conjunto cuya sección tiene forma 
de hongo. - - - - - - - - - - - ---- -

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la varilla de retención que termina 
cada nervadura de fijación de los elementos de control es 
tubular. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -



9. - Perfeccionamientos segtin la reivindicación 1, 
caracterizados porque los elementos de control se suceden 
los unos a continuación de los otros formando un manguito 
en una sola pieza con una solución de continuidad cuyos dos

5. extremos adyacentes están provistos, cada uno, de una nerva
dura de fijación introducida en la hendidura longitudinal 
de una pieza tubular de soporte correspondiente. - ------

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
9, caracterizados porque el manguito está provisto de nerva

10. duras de fijación intermedias introducidas en las hendidu­
ras de piezas tubulares de soporte correspondientes. --  -

11. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CAMPO
MOVIL DE CONTROL DE FIBRAS TEXTILES EN UN DISPOSITIVO DE ES 
TIRAJE DE DOS CAMPOS".---------------------------------- *

15. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de catorce hojas, foliadas y me 
canografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas 
de dibujos que la ilustran.

MADRID, " 7 J'.L 19-5 
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