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El presente invento se refierec a una miquine para
producir telas de fibra al azar vy mds particularmente éara_-
producir telas de fibres no tejidas a partir de dos diferen-
tes tipos de fibras. Bn un aspecte mds expecffico el invents
se felaciona cen una méquina psara fabricar telas de fibras -
al azar a partir de combinacioncs de fibras de pulpa ae.maQE
ra y fibras textiles normales..

Se ha encontrado gue, cuando se mezclan materiales
de fibras cortas, tales como fibras de pulpa de madera blan-
queadas, provistas previamente de vello, con materiales fiee
Sroscsp que tienen una longitud c-nsiderablemente mayory taw
les cano la mayorfa de las fibras artificiales N4 naturéle54-
normalmente mencionades como f£ibras de longltud textil, en --
mdquinas para formar asercdindmicamente estructuras de telas
de fibras al azar, existe una fuerte tendencia a que estos -
materiales fibrosos, debido ampliamente a sus dimensiones £
sicas muy diferentes, se separan dentro de las corrientes de
aire de transporte y se fraccionen para foomar una mezcla no
homogénea de componentes por toda la profundidad de la tela,
dando éor fesultadq que varias fracciones.ﬁe Jos componéntes
graviten la éuperficie condensadora y cando asf wna disposi-
cidn no uniforme en profundidad de las varias partfculas en
lugar de dispersarse en la tela como una meazcla homogénea -
sin separacida. |

El objeto principal de este invento, es evitar esta
tendencia de fraccionamiento dentro de la tela £inal Y produ
cir una disposicidn bien dispersa de los materiales fibrosos

componentes dentro de la estructura final de tela,
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otros obxjetos del invento aparegerdn a contingaciér
en la memoria descriptiva vy al mencionar las reivindicaciow-
nes adjuntas, particularmente cuando se lean conjuntamente -
cont los dibujos anexos.

En los dibujoss

La fig. 1. es una vi:ta esquemdtica ilustrand§ el
principio, en tue se basa el presente invento.

La fig. 2, es una vista en detalle a escala aumen—
tada de la disposicidn de alimentacidn gemela de una méquina
para formar telas de {ibras al azar, construidas segin una -
fiorma de ejecucidn de este invento:

La fig. 3,es una vista seccional vertical ilustran
do la estructura de una fopma modificada de una méquina para
reallzar el presente invento;

La fig. 4, @s una vista algo similar ilustrando -
otra modificacidén del invento y

La fig. 5, es una vista seccional vertical todavia
de otra modificacién del invento,

Se ha hallado que para evitar el fraccionamientc -
de materiales f£ibrosos cortos vy lnrgos en una tela al szar,
formada por madics aerodindmicos, una combinacidn de barra -
de prominencias de rodillo de :limentacidn miltiple, alimen-
tands a un solo cilindro abridor y une sola corriente de =~
aire transportador produce unz estructura de tela final blen
dispersa, a continuacidn de rue los materiales de £ibras mis
cortas, se zlimenten al cilindro zbridor antes de la Intro==
duccidn de las fibras de longitud textil.

El principio bdsico del invento se ilustra escuemd

ticamente en la fig. 1, aquf fibras de pulpa v una estera de
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fibras textiles se alimentan simultdneamente al mismo ciline-
dro abridor que en su rotacién peina arrastrando las fibras -
¥ las entrega en un conducto cque las trasladg a un condengge-—
dor perforado, sobre el cual se colocan las fibras al azar ég
ra formar la tela de fibras al azesr. Las fibras de pulpa mis

cortas se alimentan al cilindreo abridor por encima de lés £im
brag textiles més largas, de modo ¢que las fibras de pulpa se

distribuyen apropladamente en la tela de fibras sl azar.

En la fig. 1, la referencia 10 designa un rodillo -
para pulpa desde el cual se alimenta una tela de pulpa P por
encima de una barra 11 de tobera per medio de un rodillo aii-
sientador 12 en un cilindro abridor 14 rotativo. Una estera de
fibras textiles (no ilustrada) se alimenta por encima de la -
barra de toberas 15 por el rodillo alimentzdor 16 dentro del
misme cilindro sgbridor desde el rodillo alimentador 12 y la =
barra de toberas 11, de modo sue las fibras de pulpa mds cor=
tas, se alimentan en el cilindro abridor por encima de las £i
bras textiles mds largas.

Las fibras se desprenden @Gel cilindro abridor 14 ha
cia un conducto lé por fuerza centrifuga debida a la alta.ve-
locidad de rotacidn del cilindro abridor y:a una corriente de
alre que =s alimentada por encima de la cuchilla 17. Bl con--
ducto 18 transporta el wire vy las fibras a un condensador 19
de criba sin fin, ue se mucve transversalmente a travds de ~
l1a boca del conducto 18 y sobre los rodillos 20, 21, v 22. =
Las fibrasrse depositan sobre este condensador en forma de =
una tela al azar v el aire a travds de las mismas.

Haciendo ahora raferencid a la fig. 2, significa 30

la placa alimentadora, indicando 32 el rodille alimentador -
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convencional vy 34 la barra de toberas convenclonal de un me
canismo alimentador textil convenclonal. de una miquina for
madora de tela de fibras al azar., Una estera T de fibras =~
textiles es alimentada por el rodillo alimentador 32 rotati
vo por encima de la promincncia 34 de la plac: alimentadora
30 dentro de un cllindro abridor 36 rotativo convencioﬁalw
El rodillo alimgntador puede ser apoyado glratorlamente en
extremos opucstos @n un par de brazog de palanca 38, ¢que es
£4n pivotados en 40 sobre la placa alimentadora 3C.

En una mdquina construida de acuerdo con el prew-
sente invento, estdn dispuestos rodillos gemelos 44 v 46 Im
pulsores de pulpa adyacentes entre sf para entrar en contac
to con la 1ldmina de pulpa P. que se traslada desde el rodi-.
i1lo de suministro 10. Estos rodillos impulsores de pulpa, =
con preferencia, estin cubiertcs con goma. Bl mds baje, es-
t4 apoyado giratoriamente en extremos opuestos en soportes
48, que pueden formar parte integrante con la placa alimen-
tadors 30 & pueden estar asegurados a la misma, EL rodillo
alimentador superior 44 estd apoyado glratorlamente en eX--
tremos opuestas en otro soporte 50, cue estd mohta&é eh CX-
tremos opuestos por excéntricas 52 sobre el pie dereche 54
de la mécuina.

£1 rodillo alimentador supcrior 44 estd continua-
mente prensads por resorte hacla el rodille alimentador in-
ferior 46, por un muelle helicoidal 54 que rodea un vistago
56, cue forma parte integrante con 2l yugo 57, en que estédn
apoyados giratoricmente los extremos opuestos 60 del rodi--

1lo alimentador 44. ©1 muelle helicoidal 54 tropieza en su

extremo opussto contra un blo~ue 58, cue estd asequrado a -
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un tornille ajustador 60 & forma parte integrante con el mis
mo y que &s ajustable en el bloque 62, que estd sujete al sgo
porte 50.

El rodillo 46 alimentador inferior estd apoyade gi
ratoriamente en extremos opuestos 62 en placas 64. que son -
ajustables sobre un yugo 68 hacla y desde el ¢ilindro ébri-—
dor, & este objeto, lospernos 66, que sujetan las placas 64
al yugo 68, pasen a través de hoendiduras alargadas 70 en las
placas 64.

Montada sobre las placss 64 y 80, estd la placa -
alimentadora 72f Una barra especial de prominencias 74 estd
asegurada sobre la placa allimentadora 72 para extenderse ad-
yacentemente al cilindro abridor 362

La placa alimentadora 72 y barra de prominencias -~
74, estdn sujetas a las placas 64 vy a la placa 80, respecti~
vamente, por tornillos 76 y 78. La placa 80 es ajustable tam
bidn hacia y desde el cilindro abridor y a este objeto. los
tornillos B2, que sujetan la placa 80 a los scpbrtes 43, va=
san a través de hendiduras alargadas 84, en la placa €0.

zun.fo&illorgo alimentador de pulpa estriado, de ;é
dillo acuﬁado, codpera con la barra de prominencias 74 para
alimentar la 14mina de pulpa dentro del cllindro shbridor. #g

te rodillo alimentador 9¢ estd zpoyado giratoriamente en ex-

¥

tremos opuestos 92 en un yugo 94, cue estd presionado por re
sorte hacia la barra de prominencias por un muelle helicol--
dal 96, cue estd montado alrededor de un vdstago 98, que forj
ma parte integrante con el yugo 94 y que estd dispuesto en =

su extremo opuesto contra el blodue 100 que estd soportado =
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1 por el tornille éjustable 102, gue se enrcosca «n el blogue -

104. §1 blogue 104 estd asegurado a la placa de soporte 50 -
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del rodillo alimentador.

aire para desprender las fibras desde el gilindro

R A e

5 | abridor rotative a alta velocidad, se suministra al espaclo

110 entre el blocue 30 y una placa 112 desde una cémara 114

SOk Sedis

de aire comprimide, que ostd dispuesta Jentro del blogue ao,

)
%7 Este alre se alimenta a una tobera 116 advacente al rodille
%_ alimentador 32.
t 10 Las fibras peinadas por el cilindro abridor desde
la l4mina P ¥ desde la estera T, se desprenden del cilindro “u

ks o o E A it i

abridor por la corriente de alre procedente de la tobera 116

vy la fuerza centrffuga, producida por la rotacidn de alta ve

3 locidad del cilindro abridor.
3 “ El ajuste de la abertura entre el rbdillo alimenta

dor 90 y la barra de prominencias 74, se efzotda contra la -
resistencia @e un muelle 54 por rotaclidn de una excéntrica -

120, ~ue estd apoyada giratori-mente en 122 sobre la placa -

5¢ de soporte del rodillo alimentadere Bl ajuste del rodille
77‘20 alimentaaof 32 hécia vy desde el cilindro abridorrse efectdia
F . por rotacién de un tornillo 121, <ue pasa a través de la pa~-
: lanca 38 y que es soportador porun miembro 123, que estd pi-
votado en 124 sobre el soporte 125 para la placa de alimenta

ocidn 30. Un muelle helicoidal 126, que estd dispuesto entre

A it X

25
el extremo libre de la palanca 38 v wna tuerca 128, glrve pa

ra prensar eldsticamente hacia abajo la palanca 38; y un mue

1le helicoidal 127, que rodea la porcidn inferior del vésta-

TR TTerT I

3 go 121, actla antagdnicamente al grade deseado e esta pre--

30 sidn descendente.
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En general, la ldmina de pulpa es alimentada den--
tro del conjunto alimentador de pulpa por via dé los rodi~ -
1los 44 y 46, guiada a lo largo de la placa de alimentacidn
72 hacia el roéiilo alimentador v barra de prominencias 90,
74 y se impulse dentro de los dientes del cilindro abridor -
en un dngulo bajo. La fibra de pulpa con vello se satiene en
la capa limftrofe del cilindro abridor 36 y ne debe dejarse
expansionar. Por lo tanto, el co.lo formz:do por el extremo -
curvado de la placa 80, (fig. 2) se coloca sélo & unas pocas
milésimas de pulgada de los dientes del cilindro abridor, por
ejemplo de 0,007" a 0,012". En el punto més bajo del codo, -~
1a tobera de aire 116 procura una corriente de aire a pre- =
sidn hacia la bequilla de la seccién alimentadora textil ha=-
ciendo que las fibras de pulpa sean forzadas por esta corriég
te de aire penetrando en la estera T de alimentacidn textil,
que avanza al mismo tiempo que los dientes del cilindro =
abridor estdn peinando las fibras de la estera T. La corrien
te de aire tambidn desprende desde el rodillo alimentador -
textil las fibras, que tienden a recogerse sobre la superfi-
cie del cilindro abridor debido a su rotacidn en el sentido
contrario a la marcha de las agujas del relej. El peinado de
las dos clases de fibras no similares cortas v largas, se -
consigue de este modo. La mezcla se consigue forzando la fi-
bra corta de punta hacia el drea entre las puntas de log =
dientas del cilindro abrider y la superficie exterior del =~
fambor del cilindro abridor. La mezcla revuelta entonces se
transporta de manara normal hacia el condens:dor 1% Jde pro--

ducto de la mdcuina.

Una junta 130 estd asegurada a la placa 112 para -
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entrar en contacto con el contorno del rodillo alimentador =
32 para evitar que se desprendan por barridc fibras textiles,
que posiblemente pudleran arrastrarse alrededor por &l rodi-
110 alimentador 32 y no desprenderse del mismo por los dienw-
tes del cilindro abridor,

La fig. 3, es una vista mds o menos esquemétiéa ob
servande hacia el lado opussto de la méquina en relaclén con
el ilustrado en la fig. 2. Hidmeros de roferenclia semejantes
designan las mismas partes ilustradas en la fig. 2. Las fie-
bras despredidas desde el cilindro abridor 36 por fuerza cen
trifuga vy la corriente ds aire, que fluye desde la tobera =
116, se desvian dentro del conducto 202. El espacio a través:
del cual pasan las fibras, se controla por el sable 200«

nesde la boca del conducto 202 las fibras son trans
portadas porla corriente de aire recirculado desde el conduc

to 204 a una correa de criba sin fin 206 que se mueve sobre

;i@dillos 208, 209 y 210. Fl alre mismo, pasa a través de los

alcances superior e inferlor de esta criba condensadora 206
y las fibras arrastradas por la corriente de aire a través -
del conducto 202 se depositan scbre el tramo superiot de la
correa donde pasa transversalmente & través de la boca del -
conducto 202.

Bl conducto 202 se conunica en su extremo inferior
con una cdmara de vacfo 214. Un ventilador de succién 212,
que estd conectado a la cémara de vacfo 214 por conductos -
216 y 218 y 220, funciona a través del conducto 202 para as-
pirar las fibras hasta el tremo superior de la criba 206 don

de pasa a través de la boca del conducto 202.
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rmortiguadores 222, montados pivotalmente, que son
ajustables en conducto 2158, controlan la fuerza de aspira~ -
cidn producida por’el ventilador 212. Amortiguadores simila-
res 224, que estdn dispuestos en el lado de escape 226 del -
ventilador, sirven para contrelar el escape desde el ventila
dor al conducto 204 de recirculacidn. La corriente de eécape
pasa a una cdmara 228 y desde 2117 a travds del conducto 204
hacia arriba, a través del sable 200, El sable tubular 200 -
estd dispuesto en la juntura del conducto 202 v del conducto
204,

pueden dispenerse lumbreras 229 en un laéo da la -
cdmara de vacfo 214 para gliviar la presidn.

Una forma de mdquina alge medificada se ilustra en
la fig. 4. Los mismos ndmeros de referencia se emplean en es
ta figura para representar partes semejantes & las gue fue==
ron empleadas en las figuras anteriormente descritas.

La principal diferencia entre la méguina de la fig
4 y aquella de la fig. 3, reslde en la dispos ic;én modifica=
da de la cdmara de vicfo Y del ventilador de aspiracién. En
la fig. 4, el alre oxtraido desde el conducto 20° naaa a tra
vés de los tromos superior e inferior del condensador 206 &
1a cfmara de vacfo 244 v desde allf a través de los conduc=--~
tos 250, 248, y 246 al ventilador desspiracidn 242, que ine—
pulsa este aire a través de la lumbrera de escape 256 al conj
ducto 228, De nuevo amortiquadores 252 en el conducte conec-
tador 248, controlan el régimen de flujo de alre hacia el =~
ventilador de aspiracidn; y los amortigusdores pivotados 254
adyacentes a la lumbrera de escape 256, controlan el escape

desde el wventilador.
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pueden disponerse lumbreras 258 paba controlap el
alivic de presidn. |

La principal diferencia entre lagunidades de las -
figuras 3 v 4 y los anteriores fommadores de tela, es el uso
del transportador continuo de criba y la caja de vacfo situag
da debajo de la criba condensadora de tal medo cque la pfesién
de aire negativa se haga pasar dos veces a travds de las ma-
1ias de la criba, permitiendo asf una mayor drea de flujo, -
puesto que en disefios anteriores. ha side imposible evacuar
suficiente aire debldo a las restricciones de drea transver-
sal mecdnicas. Cste nuevo tipo de caja de vacfo también pro-
cura una cfmara estabilizadora para que caiga fuera la areni
lla, cve pudiera pasar a travds de la criba y tamblén permi--
te afadir salidas amortiguadas para dejar sangrar la cénara
de vaclo hacla el aire atmosférico, usando asf el Fformador =
como una mdcquina de presidn completamente positiva,

‘ La principal diferencia entre las des mécquinas de
las figuras 3y 4,es, como se ha dicho, la colocacidn e la -
cdmara de vaclo, una delante de la miquina y la otra hacia -
la parte trasera. Esta Ultima permite que las lumbreras ée ~-
salida se coioquam de tal modo que exceso de alre pueda ha--
cerse retornar hacla la cdmara de expansidn de la ndquina.

La fig,. 5 ilustra una nodificacién ulterior del in
wvento en que un par de cilindros abridores y conjuntos miltl
ples de alimentacidn se han previsto para cada cilindro abrl
daor.

aquf se emplecan des cilindros abridores rotativos

separados 36, 36' -ue estdn espaciados entre s v van monta-
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dos en relacién’paralela, con sus ejes en el mismo plane how
rizontal. Dos l&minas de pulpa se alimentan a cada cilindro
abridor. La pulpa desde el rodillo de suministro 16 que estd
siendo_élimentada al cilindro abridor 36 entre los rodillos
44 v 46, gue son similares a aquellos descritos anteriormen—
te, v por encima @&l rodille alimeatador 20 rue alimentaila -
pulpa por encima de la prominencia sobre la cara inferior de
la placa alimentadora 300. Similarmente se alimenta pulpa -
desde el rodillo de suministro 10' entre los dos rodillos 447
46* por encima de la prominencia de la placa alimentadora -
303* dentro del cilindro abridor 36, que estd girando en el
sentido de la marcha de las aqujas del reloj, segdn se indi=-
ca por la flecha en la fig. 5.

simil?rment& la pulpa es alimentada desde dos rodi

llos, de sumini#tros 10, y 10, al cilindro abridor 36', pa=~-

1 2

sande la pulpa desde el rodillo de sumihistro 10, entre los

1

rodillos 44, y 46, siendo alimentada por encima de la promi=-

1 1
nencia en la cara inferior de la placa alimentadora 3001 por
el rodillo alimentador QGl.al cilindro abrider 36%, y la pul
pa desde el rodillo suministrador 102 siendo alimentada en--
tre log rodillos 442 ¥ 462 por encima Qe la placa alimentado
ra 303, dentro del cilindro abridor 36'. Aire comprimido des

de las cémaras 301, 301', 301, vy 301, en las unidades de pla

)3

ca alimentadora 390, 300%, 300, Vv 300, se descargan a travds

1
de toberas formadas en los extremos internes de estas unlda~
des prra dirigir aire a las boguillas de las secciones de =
alimentacidn a la manera de la tobera 11&, por ejemplo.

Se suministran fibras textiles al cilindro abridor

36 desde un tube o plano inclinadeo de caida 302, que se comyu
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nica con el embudo 304, que se extiende parcialmente alraede-
dor del condensador rotatlve perforado 306. Las fibras textl
les son desprendidas desde el cond?nsador 306 por el rodillo
308 desprendedor y son alimentadaé por el rodillo alimentae-
dor 310 por encima de la barra de prominencia 312 de la pla-
ca alimentadora 314 al cilindro abridor en una posicién'dis—
puesta angularmente alrededer del cilindro abridor 36 mds =
alld de los puntos, donde se recogen las fibras de pulpa por
el cilindro abridor. 7

Similar-ente, otras fibras textiles son alimenta—-
das deéde el plano inclinade de caida 302' dentro del embudo
304' gque las arrastra hacia el condensador 306', desde donde
se desprenden por el rodillo desprendedor 308% y se alimenh—-—-
tan por el rodillo alimentador rotative 310" por encima de -
la barra de prominencias 312' de la pbaca alimentadora 314°¢
dentro del cilindro abrideor 36% més alld del punto, en que -
ge recogen fibras de pulpa mis cortas por el cilindro abri--
daor.

rLas fibras son bajadas desde los dos cilindros -
abridores 36 y 36° desvidndose hacia una cdmara mezcladora -
320 por la fuerza centrffuga, debida a la rotacidn de alta -
velocidad de los floz cilindros abridores ¥y por corrientes de
alre, quepasan por encima dc los dientes de los cilindros -
abridores. BEgtas corrvientes de aire procedentes de la cémara
de aire 322, se dividen por el divisor 324 de modo que pasan
entre las paredes laterales 326 y 328 del divisor y las pla~-
cas de alimentacidn 314 v 314'. Los dos rodillos 33oy 330°,

montados excéntricarente, =stdn en contacte con las paredes
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laterales flexibles del divisor 324 para determinar la anchu
ra de las dos corrientes de aire.

- Las fibras desde la cdmara mezcladora 320 se depo~
sitan sobre un condensador 334 de criba sin fin, que pasa por
enciﬁa de los rodillos 336 v 338, El rodillo 336 es impulsa—
do desde un cambiador de velocidad 340 por el motor 342’a -
través de la polea344, la correa 346 y la polea 348.

tn ventilador {no ilustrado) aspira las fibras so=-
bre el condensador 334 mientras pasa sire a travéds de la co=-
rrea de criba. El escape de este ventilador se efectda’a tra
vé&s de los conducﬁos 350, 352 v 354 volviendo a la cémara de
aire 322,

La cdmara mezcladora estd limitada por paredes la=
terales 356 y 358. La pared lateral 358, como es bien conoci
do en la préctica, estd hoacha en dos secciones 358% y 358",
que estdn pivotadas una sobre otra, de modo que la parte ~
358" pueda ser #justada por un eslabdn 360 para varlar el gro
sor de la tela depositada sobre el condensador sin fin 334.

5l trabajo de doble alimentacidn en todas las eje~
cuciones de este invento da por resultado que lag £ibras de
pulpa més coftas séan alimentadas por encima de las fibras -
textiles mds largas, pero con las fibras mds cortas manteni-
dasg dentro del flujo de capa limftrofe del eilindrec abridor
v se mantienen muy cerca de los dientes del c¢ilindro abridor,
de modo cue estés fibras de pulpa mds cortas son forzadas =
dentro de la estera de alimentacién textil, cue avanza y se
entremezclan con las fibras textlles antes de gue los dos ma

teriales sean extraidos por p¢inado en el 4rea de alimenta-~

cidn inferior. Por lo tanto, se encuentra una doble accidn -
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peinadora por las fibras de pulpa. _

Mientras que el invento ha sido descrito en cone--
x18n con varias de sus diferentes ejecucloncs, se compreide-
rd que es susceptible de ulterior modificacidn; y esta soli-
citud estd destinada a cubrir cualesguiera modificaciones -
del invento que entren dentro del alcance del invento c‘de -

1os 1fmlites &8 las reivindicaciones adjuntas.

La presente patente de invencidén comprende las si-
guientes relvindicacionese |

1.~ Méquina para fomar telas de fibras d1 azar,
teniende wt cilindro abridor votativo, dos placas alimenta@gr
ras dispuestas un: avanzada respecto a la otra, alrededor del
contorno del cillindro abridor, medics pura allmentar wa 18-
mina de fibras de brove longitud encima de dicha primera pla
ca alimentadora de modo que el cilindro abridor peine fibras,
segiin va girando, desde dicha l&nina, caracterizada porla me
jora cue comprende medios édyacantes al contorno de diche .ci
lindro abridor para impedir la epensidn de lns fibras peina-
das, arrastradas por el cilindro abridor desde dicha primers
placa hacia la otra de dichas placas,'m<dics pera alimentar
gimultineamente una estera de fibras de wmayer longltud por -
encima de dicha otra placa alimentadora, de modo que el ¢i--
1indro abridor también peina fibras segin va girando, desde
dicha estera, mcdios p ra mezclar las fibras mfs cortas pei~

nadasg, dentro de dichas fibras mds largas en dicha otra pla-

ca alimentadora, y modios para diriglr una corriente de aire
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pasando por dicho cilindro abridor p.ra ayudar a desprender
£ibras desde el mismo. |

2,~ Mdquina segin da reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el medio p-ora alimentar dicha estera dentro del -
cilindro abridor, incluge un rodillo alimentador rotativo, =~
montado sobre w soporte, que &5 ajustable para ajustar.la -
bogquilla entre el rodillo alimentador v dicha otra placa all
mentadora, y el eitadé m dio mezclador conprende madios pars .
dirigir una segunda corriente de aire dentro & la boquilla ~
entre éicho rodillo alimentador y el citado cllindro ab:idor
para desprender las fibras de longitud mds breve desde el ci
lindro abridor y forzarlas dentro de la estera al mismo tiem -
pe que el cilindro abridor estd peinaro fibras desde dicha -
estera. :

3.- Mdquina segdn la reivindicacidn 2, caracterizad
por tener un condensador mévil taladrado y un conducto, en -

D.ra conducir las fi-=

3

que fluyen dichas corrientes de aire,
bras, que estdn desprendidas del cilindro abridor, suspendi-
das en aire, a dicho condensador, para depositar fibras al -
azar sobre dicho condensador.

4.~ Mdquina seqdin la reivindicacidn 3, caracteriza
da porque la misma tiene un ventilador de aspiracidn para ex
traer el aire desde dicho conducte a través de diche conden~
sador, y uwn segundo conducto para transportar alre de escape
desde dicho ventilador volviendo al conducto primeremente ci
tado, para ayudar al transporte de las fibras desprendidas a
travds de diche conducto, primeramente mencionadeo, al citado

condensador.

&y
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1 5.~ Miquina segin la reivindicacién 4, caracteriza
da porque estdn previstos madios en dichie segundo conducto -
para controlar ajustablemente el régimen de flujo de alre a

travéds del mismo.

5 6.~ Méquina segin la reivindicacién 5, caracteriza

da porgque un tercer conducto conecta diche conducte primera-
mente mencionade con el cltado v ntilador de aspiracién y es
tdn dispuestos medlos en dicho tercer conducto para controe- .
lar ajustablemente el régimen de flujo de aire desde daicho -

10 | sonducto primeramente citado hasta el lado de aspiracién de

,i dicho ventilador.

3 7.~ Mdguina seqdén las reivindicaciones 1 a B, in--
f? clusive, caracterizada porque dichos medios pora impndir la’
E ' expansidn de las fibras pelnadas transportadas por dicho c¢i~
3 15

2 - 1indro abridor, comprende un miembro de codo montade ajusta-
blemente entre dichas dos placas alimentadoras y teniende =
una superficle curvada, dispuesta en relacién espaciada, con
frontada al contorno de dicho cilindro abridor entre las pla
ﬁ, ’ cas. .
8 .- Mﬁqﬁina segin la rei&indicacién 1;-caracterig§
3 | da porque incluye dos cilindro abridores espaciades, monta--
dos pars rotacidn alrededor de ejes paralelos espaciados, es-

tando asociados dos de cichas placas alimentadoras con cada

B -.F-..g‘.’.. AR

cilindro abridor vy sstando dispuestas una avanzada, respecto

Gl

25
a la otra, alrededor de su contorno e incluyendo dichos me--

dios alimentadores medios para alimentar simulténeamente £i~

- bras de longitud mds corta y mds larga a través de placas -

alimentadoras separadas, a cada uno de dichos cilindros abri

b 2. .
30 dores, comunlcamlo uns cémara con el espacio entre dichos cl-
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lindros abridores, medlos para dirigir una corriente de.aire
dentro de dicha cfmara, madios que dividen dicha cmara en =
dos pasos separados, a través de los cualez la corriente de
aire fluye pasando por los <Jos cilindros abridores, respsecti
vamente, para efectuar ol desprendimiento de las fibras‘mez—
cladas desde los dos cilindros abridoyres simulténeamente, -~
una cimara mezeladora y de exponsidn, que estd sbierta en su
extremo inferior dispuesta por debajo de dichos pasos en Co~
municacidn con los mismos y en que se arrastran por las Co-=—
rrientes de aire las fibras desprendidas desde los cilindros
abridores, un condensador taladrado, mévil a travéds del extre
mo inferior abierto de la cdmara dltimamente menciona&a,;y -
mediocs de aspiracidn, dispusstos en relacién operativa res—-—
pecto a diche condensador p ra hacer que se extraigan fibras
desde dicha cdmara dltimamente citada y que se depositen so=
bre dicho coniensador p:ra formar sobre el mismc una tela de
fibra al azar.

9,~ Mdquina para formar telas de fibras al azar.

Seqin de describe v reivindica en la presente memo-
ria descriptiva'y sé ilustra con los plenos reglanentarios -
gue a la misma se acompafian.

Consta la presente memoria de dlecisiete hojas fo-

liadas y escritas a méquinﬁipor una soko SUS Caras.

MADRI
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