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funa pelicula de poliuretano~poliurea, resulta dificil obte-

REF: 177.P/ ESPAGNE /FF/HS

La presente invencién se refiere a un procedimien-
to de revestimiento de substratos flexibles mediante proyec-
cibén de elastémeros de poliuretano-poliurea y z los produc-‘
tos obtenidos de acuerdo con este procedimiento.

Cuando se desea revestir un cuero, un tejido, un

articulo no tejido o cualguier otro material flexible com

ner sl mismo btiempo uno resistencia a la flexidn repetida
¥y una resistencia a la abrasidn satisfactorias pues estas
dos caracteristicas imporbantes son generalmente incompati-
bles.

La resistencia al despellejado también juega a me-
nudo un papel muy importante en las aplicaciones tratadas,
principalmente en la industria del calzado, pero a2 menudo
va disminuyendo cuando la resistencia a la flexién repetidé
aumenta,

Se sabe y es cierto, que las propiedades mecénicas
de las peliculas obtenidas pueden variar entre limites muy
amplios y adaptarse a las utilizaciones previstas hasta
que se esbimen sabtisfactorias. Sin embargo, es necesario
para algunas aplicaciones particulares mejoralas todavia.
Sucede asi por ejemplo en la industria del calzado donde
las condiciones de utilizacidén son particularmente severas.,

Se sabe que los elastdmeros de poliuretano-poliurea
tienen por 1o'general un buen comportamiento respecto a la
abrasidén cuando la relacidn urea/uretano es lo suficiente-
nente elevada, Sucede lo mismo en cuanto & la resistencia

al despellejado {ello es cierto bien entendido con peso

~

molecular medio del poliol- o de la mezcla de poliol igual).

Desafortunadamente, cuanto mis aumenta la relacibn urea/ure-
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tano (siempre con peso molecular medio del o de los polio-
les igual), mayor es la dureza del elastomero y més disninuye 13
resistencia a la flexidn.

Otra nocidén que es més difieil de cifrar, pero que
tiene una gren imporbancia para todos los revestimientos de
soportes flexibles, es el tacto, el cual también.depende
mucho de la relacidn urea/uretano. Existe por consiguiente
siempre un problema en la eleccidn de las composiciones.

Se sabe igualmente que los elastdémeros de poliure-
tano~poliurea obtenidos a partir de prepolimeros, que pre-
gentan una alternancia de secuencias poliésteres y'poliéte-
res, tienen unas propiedades mecénicas mejoradas con rela-
cidén a los elastémeros derivados de polioles poliédteres
solos. Tales elastémeros permiten acompafar a una buena
resistencia a la traccidn y al desgarre un mejor comporta-
miento a la flexidn y & la abragidn.

Pero es basbante conocido que (sparte de las secuen-~
cias derivadas de € caprolactona) las secuencias poliesteres
son perjudiciales para una buena resistencia al envejecimienty
to en atmésfera himeda,

La utilizacidn de un prepolimero gue presenta simul-
téneamente secuencias poliéter y poliéster permite obtener
unos resultados superiores a los que se obtienen con poliés-
teres solos, pero es cierto aue la resistencia al envejeci-
miento en atmbsfera hiimeda es siempre superiorcusnd solo s ubi
lizen polioles poliéteres.

La presente invencidn tiene por objeto un procedi~
mionto que permite realizor revestimicentos y peliculas que
presentan al mismo tiempo unas calidades consideradas hasta

ahora como conbradictorias, a saber unos valores elevados
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| lizar el elastdémero de poliuretano-poliuree de la capa de

de las resistencias a la flexidn repetida, a la abrasiédn,
al despellejado y al envejecimiento hiimedo.

La invencidn utiliza uns téenica conocida de reves-
timiento de soportes flexibles que consiste en aplicar dos
capas sﬁcesivas, una primera capa directamente sobre la su-
perficie que permite el desmoldeado y aque constituird fi-
nalmente la capa aparente que reproduce el dibujo del molde,
denominindose la mencionada capa capa de acabado, y una se-
gunda capa, denominada éub~capa, destinada para el contra-
pegado sobre la capa de acebado del soporfte gue se desea
revestir,

En su forme més general, el invento se refiere a un
procedimiento de revestimiento de substratos flexibles me-
diante proyeccidn de elastédmeros de poiiuretano-poliurea,
obtenidos a partir de prepolimeros que contienen poliéteres-
polioles, por la técnica conocida consistente en realizar
una copa de acabado y una subcapa de elastdmeros de poliu-

retano-poliurea con composiciones diferentes, caracterizén-

dose el mencionado procedimiento porque, con el fin de rea-

acabado, se ubtiliza un prepolimero que contiene un poliéter-
poliol en el cual el poliol estd esencialmente constituido
por un diol o una mezcla de dioles, y porcue con miras a
realizar el elastémero de poliuretano-poliurea de la sub-
capa, se utiliza un prepolimero que countiene un poliéter-
poliol en el cual el poliol estd esencialmenbe constituido
por un poliol al menos trifuncional o una mezcla de poliocles}
de los cuales uno por lo menos presente una funcionalidad
superior a dos.

El invento se refiere igualmente a los revestimien~
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solucidn en un disolvente, siendo tales las proporciones

tos obtenidos por un procedimiento de este tipo y los arti
culos correspondientes que son fabricados aplicdndoles por
cualquier medio conocido un substrato flexible sobre la -
sub-capa recien proyectada.

Las composiciones de poliéter poliuretano-poliurea
adecuadas para la realizacién de la primera capa o capa de
acabado son, principalmente, las descritas en la patente
francesa o, 1 427.722. Tales composiciones se obbtienen por
la puesta en contacto de un prepolimero poliéter-poliureta-
no, preparado previamente por reaccibén de poliéteres-polio-
les y de poliisocianatos en exceso de modo gue la relacidn
HWCO/0H se encuentre comprendida entre 1,5 y 3 y preferente-

mente por lo menos igual a 2, con una Aiamina aromitica en

del prepolimerc polieter-poliuretano y de la aiamina puesta
en contacto cue la relacibdn HHQ/OH sea superior a 0,5, ¥y
preferentemente comprendida entre 0,5 v 2, y la relacién
NCO + NH2, esté comprendida entre 0,95 y 1,6 aproximadamen-
te. Las mencionadas composiciones pueden aplicarse princi~-
palmente por proyeccidn proporcionando una pelicula o un
revestimiento cuyo esvesor puede oscilar entre algunas déci-
mas de milimetro y unos:centimetros.

Las composiciones de poliéter-poliuretano-poliurea
adecunadas para la realizaciép de la segunda capa o subcepa
se obtienen por reaccidén (1) de una diamina aromitica en so-
lucidén en un disolvente y (2) de un prépolimero 0 una mezcla
de prepolimeros preparados a partir de un moliol al menos
trifuncional, o bien de una mescla de polioles de los cuales
uno por lo menos tiene una funcionalidaa superior a 2 y de

un diigocianato en exceso.

In un modo de reolizzcidn particular, el procediminu-
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- to de la invencidn consiste:

1.~ en proyectar sobre una superficie que pernita
el desmoldeado y de 1la cual se desee reproducir el dibujo:

A- una primera copa (cspa de acabado) obtenida por
la reaccién de los dos consﬁituyentes siguientes:

- primer .constituyente: una diamina aromitica en
solucién en un disolvente,

~ segundo consbtituyente: bien sea un prepolimero
preparado a partir de una mezcla de dos poliéteres-policles,
siendo uno un polioxipropilenglicol y/o etilenglicol, ¥y el
otro un politetrametilenglicol, y un diisocianato en exceso,
0 bien una mezcla de dos prepolimeros, uno preparado a
partir de un polioxipropilenglicol y/o etilenglicol y un
diisocianato en exceso, y obtro preparado a partir de un
politetrametilenglicol y diisocianato.

B~ una segunda capa (sub-capa) obtenida por la reac-
cién de los dos consbtituyentes siguientes:

~ primer constituyeunte: una dismina aromética en
solucibén en un disolvente,

- segundo constituyente: un prepolimero o una mezcla
de prepolimeros preparados a partir de un poliol al menos
trifuncional o de una mezcla de polioles que se derivan del
6xido de etileno o del 6xido de propileno, y de los cuales
uno por lo menos tiene una funcionalidad superior a 2, ¥y
de un diisocianato en exceso.

2.~ en aplicar por cualquier medio conocido sobre
la sepunda capa recien proyectada un substrato flexible.

Los pesos moleculares medios de los polioles oxipro-
pilados y/o0 oxietilados cue se utilizan bien sea en la prime

ra capa, o en la segunda capa, se encuentran comprendidos
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entre 400 y 7000 aproximsdsmente. Los pesos moleculares
medios de ios volitetrametilenglicoles utilizados en la
primera capa se encuenbtran comprendidos entre 700 y 4000
¥y preferentemente entre 1000 y 3000,

" Como diisocilanatos, se pueden utilizar leos poli-
isocianatos aromiticos, aliffticos o cicloaliféticos, cono-
cidos por el sntendido en la mabteria, y preferentemente los
poliisocianatos corrientes del comercio tales como el fGo-
lueno diisocianato, el difenilmetano diisocianato, el hexa-
metilen diisocianato, el isofonoro diisocianato.

Para la preparacidn del prepolimero, se afiade al
polieterpoliol o a la mezcla de poliéterespolioles, una
cantidad de poliisocianato tal que la relacidén NCC/OH sea
superior & 1,5 y preferentemente por lo menos igual a 2, a
continuacidn se calienta a uma temperatura de 50 a 15000
aproximadamente durante 1 a 5 horas bajo atmdsfera de gas
inerte,

La viscosidad del prepolimero es generalmente dema-
siado elevada para la realizacién del procedimiento por
proyeccidn; por lo tanto seréd necesario reducirla bien sea
por calentamiento entre 50 y 120°C, o por dilucién en un
disolvente anhidro t2l como una cetona, un éster, un hidro-
carburo clorado o aromitico, o en una mezcla de estos disol-
ventes,

La diamina puede seleccionarse entre las diaminas
aromiticas tales como la bencidina, la &iclorobencidina, el
diaminodiclorodifenilmetano, la metilendianilina, la meta-
fenilendianina, ebc... utilizasdasg solas o en mezcla, Como
disolvente para la disoluciodn de 1a diamina, se puede, sepgin

logcasos, utilizar cetonas, ésteres, hidrocarburos clorados,
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 de espuma flexible, y materiales pldsticos flexibles, pape-

ete... o mezclas de estos disolventes.

La disolucidn puede ser realizada en frio o en ca-
liente bajo agitacidn. La solucidn permanece estable. Si
se desea utilizar una cantidad minima de disolvente, se
evita la recristalizacidn de la diamina por calentamiento
de los recipientes de la miquina de proyeccidn a 50 o 100°¢C,

Pueden afiadirse pigmentos y colorantes, pastosos o
no a un plastificante o un disolvente preferentemente a la
solucidén de diamina, pero si son inerbtes y anhidros, podrin
mezclarse con el prepclimero o bien parte en uno y parte en
otro. '

Como ejemplos de subsbratos flexibles, se pueden

citar: cueros, tejidos de todo género, no tejidos, léminas

les, etc..e

Para la realizacidén de estas composiciones, se efecH
ta una mezcla répida del prepolimero y de la diamina en
solucidén en un disolvente con ayuda de una pistola de pro-
yeccibén de mezcla interna o externa, dosificéndose estos
dos constituyentes por ejemplo con ayuda de bombas de en-
granajes. Las proporciones del prepolimero y de la diamina
puestas en contacto son tales que la relacidn NHZ/OH sea
superior a 0,5 y preferentemente comprendida entre 0,5 y 2,
y la relacidn NCO/OI + NH2 se euncuenvre comprendida entre
0,95 y 1,6 aproximadamente..

La gelificacidn de la mezcla comienza desde gque se
realiza la proyeccidn sobre el soporbte. Gracias a ia rescti-
vidad de suy constituyentes, la misma Ciene lugar sin ca-
talizador ¥ lo mismo sobre un soporte ‘s 20°¢ que soﬁre

un soporte a una temperatura gue puede llezar hasta los
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120°¢.

Para las neccesidades de la invencidn, es necesario
un doble sistema de bombeo y de proyeccidn y eventualmente
un doble sistema de secado,

Para asegurar una perfecta cohesidn entre las dos
capas, la proyeccidén de la segunda caps se realiza antes
del secado completo de la primera. Este tiempo que separa
la dos proyecciones varia ségﬁn la reactividad de la pri-
mera capa y puede reducirse por un calentamiento gue puede
llegér hasta los 120°C. Inmediatamente después de la proyec-
cidén de la segunda capa, se aplica el substrato flexible
por cualguier medio adecuado con el fin de asegurar un per-
fecto agarre de este substrato con el elastémero.

A continuacidn se separa el articulo obtenido de la
superficie de desmoldeo cuando la cohesidn del substrato
con el elagtémero lo permite. Lste tiempo de desmoldeo pue—
de ser eventualmente reducido por un calentamiento aue pue=-
de llegar hasta los 120°%C,

Se comprende fécilmente que el resultado obtenido,
a saber: un revestimiento a la vez resistente a la flexién,
a la abrasién, al despellejado y al envejecimiento himedo,
solo puede serlo gracias a una combinacidén de las propie-
dades de la capa de acabado, la cual asecgura un buen compor-
tamiento = la abrasidén y & la flexibén, y de la subcapa que
aporta la buena recuperacidén eldstica. Ho es indiferente el
oue la subcapa tenga una dureza denasiado distinta a la de
1la capa de acabado.

Los ensayos realizados demuestran aue el conjunto
de las dos capas presenta un cenjunto de calidades aue ro

aporta unz u obtra composicidén utilizads sola y aplicada en
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EJEMPLO 1

- 10 —

una o dos capas.

Una ventaja suplementaria, y muy apreciada en la
préctica industrial, es cue se puede regular a voluntad
por separado la velocidad de agarre de la capa de acabado
¥y la de la subcapa, lo cual no esposible, o dificil, con
una sola composicidn. Por consiguiente, resulta fdcil ele-
gir la composicidén de la capa de acabado que seca en algu—
nas decenas de segundos, lo cual permitird una aplicacién
rdpida de la subcapa de la cual se escogeri el tiempo de
secado mis largo permitiendo un perfecto remojo y por con-
siguiente un ﬁerfecto agarre del soporte flexible,

Ademés, una ventaja importante es gue, en el contra-
pegado, la primera capa tiene ya una dureza suficiente y no
corre ya el riesgo de experimentar una deformacién notivada
por la presidén de aplicacidén del substrato, y permite de
este modo una reproduccidn impecable de la superficie de
moldeado.

El invento se ilustra, pero en modo alguno se limi~-

ta, por los siguientes ejemplos: -

a) preparacidén del prepolimero para la capa de aca-
bado -~
Prepolimero A

Se ha deshidratado durante 1 hora bajo 10 mm de mer—
curio una meszcla de 16C0 g de politetrametilenglicol de peso
molecular medio 2000, y 4CO g de un polioxipropilenglicol
de peso molecular medio 2000, y se hizo reaccionar cou?8 g
de toluendiisccianato en la relacidn funcidn NCO/furncidn
OH = 2, Después de coccidn durante 3 horas a 9000, se ha
obtenido un prepolimero de titulo ipgual a 0,82 funcidn NCO/

kg,
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b) preparacidén del prepolimero para la subcapa -
Prepolimero B.

Se ha preparado en las mismas condiciones un prepo-
limero a partir de 400 g de un triol obtenido por oxipropi-
lacién del trimetiloepropano y con peso molecular de 4000,

y 522 g de toluendiisocianato, lo cual corresponde a la re-
lacién HCO/0H = 2. Después de una coccidn durante 3 horas

a 90°C, el prepolimero tenia un titulo de 0,62 funcidén KCO/
kg,

¢) proyeccidn.

1.~ se ha proyectado con ayuda de una pistola de
mezcla interna:

~ 100 partes en peso de prepolimero A en solucidn
al 707 en metiletilcetona anhidra.

- 16 partes en peso de mebilendianilina en solucidn
al 40% en metiletilcetona.

La proyeccidn ha sido efectuada sobre un papel a
base de silicona granulado, Inmediatamente después, el papel
a base de silicona revestido con poliuretano ha sido arras-
trado por una estufa regulada a 80°C donde ha permanecido
por espacio de 1 mn. A su salida, el revestimiento que media
15/100 de mm de espesor era atn adhesivo. Constituye la capa
de acabado.

2,- Inmediatamente después, se ha proyectado la sub-
capa constituida por:

- 100 partes en peso de prepolimero B en solucidn al
80% en metilebilcetona,

- 13 partes en peso de mebtilendionilina en solucidn
al 40% en metiletilcetona.

La proyeccidn se realiza con el miswmo tipo de visto~
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1la que para la copa de acabado. Algunos segundos después de
la proyeccidén se aplicd a un cuero, un tejido y un articulo
no tejido. El soporte flexible y su revestimiento consgbi-
tuido por la subcapa y la capa de acabado han sido retira-
dos del papel siliconado después de un paso de 5 mn por
una estufa regulada a 80°C. Bl soporte flexible presenta
un revestimiento de aspecto correcto y agradable al tacto.
Mediante flexdmetro pendular para ensayo BALLY, que
es un ensayo utilizado en la industria del calzado para
apreéiar la solidez de los cueros o© materiales parecidos
utilizados, después de 300.000 flexiones, no se observa
ninguna resquebrajadura en el revestimiento, lo cual se
estima es extremadamente satisfactorio. Las resisteuncias
a la abrasidén y al despellejado son muy buenas y permitimn
principalmente al cuero al material no tejido asi revesti-
dos ser utilizados en la industria del calgzado.
Bl revestimiento sin el soporte flexible preseunta

las propicdades mecénicas siguientes:

- carga de ruptura 60 kg/cm2
~ alargamiento 250%
- resistencia al desgarre 25 kg/cm

recuperacidn eléstica 3 mm  100%

EJEVPLO 2

Este ejemplo se da a titulo comparativo. Demuestra
la ventaja de la combinacién propuesta por la invencidn con
relacidén al procedimiento conocido aue utilizaba el mismo
elastémero para realizar la capa de acsbado y la subcapa.

e ha prenurado un prepolimero a partir de Gos po-
lioles difuncionales de peso molecular 2000 aproximadamente,

siendo uno un polioxipropilenglicol designado por la abre-

R
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- 13-

viacién P 2010, y el otro un politetrametilenglicol desig-
nado por la abreviacidn FIM 2000,

1500 g de P.2010 y 450 g de FIM 2.000 han sido des-
hidratados durante 1 hora a 120°%C bajo 3 mm de mercurio.
Después—de enfriamiento hasta 40°C, se afiadieron rapidamen—
te 348 g de tolueno diisocianato y llevada la mezcla bajo
agitacidén y bajo una cubierta de nitrdgeno a 80°C. Esta
temperatura se mantuvo durente 3 horas.

De este modo sé obtuvo un prepolimero difuncional
que present$ después de 48 horas 0,85 funcibn RCO/kg.

Se operd como en el ejemplo 1 mezclando con ayuda
de uﬁa pistola de proyeccidn demezcla interna 120 partes de
prepolimero al 80% en metiletilcetona y 21 pértes de meti-
lendianilina en solucidn al 40% en 1la metiletilcetona.

Después de la proyeccién de un revestimiento de
15/100 mm de espesor y pasado por estufa durontet mn a 80°C,
se proyecta inmediqtamente una segunda capa de idéntico es-
pesor, de la misma composicidn, y se contrapega un cuero.

Después del paso porla estufa a 80°C durante & mn,
se desmoldea un cuero revestido con 2 capas de poliuretano~-
poliurea de la migma composicidn y perfectamente adherentes |
entre si y al soporte.

Con el flexometro del ensayo BALLY, aparecen uncs
resquebrajamientos en el celastdmero después de aproximada-
mente 10,000 flexiones. El cuero asi revestido de poliure-
tano es inadecuado para la utilizacidn en la industria del
calzado,

RISMPLO 3

— e,

1.=- Prepolimeres »ora la cepan de acazbado

Se preparan por sepurado los dos prepolimeroes C ¢
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solucidn al 80% en la metiletilcetona anhidra con una solu~

-4 -

de acuerdo con el modo preparatorio del ejemplo 1:

- prepolimero C obtenido a partir de 2000 g de un
diol oxipropilado de peso molecular 2000 y 348 g de diiso-
cianato, lo cual corresponde a una relacidén NCO/CH = 2.

- prepolimero D obtenido a partir de 2000 g de PTM
2000 y 348 g de toluendiisocianato.

Después de 48 horas, el titulo de los dos prepoli-
meros es respectivamente de 0,80 y 0,82 funcidn NCO/kg; se
mezclan los dos prepolimeros en la relacidn G/D = 20/80 y
se obbiene asi el prepolimero E.

2.~ Prepolimero para la subcapa

Se prepara un prepolimero F medisnte mezcla de 6000
g de un triol obtenido pof oxipropilacidn y oxietilacidn del
trimetilolpropanc de peso molecular 6000 aproximadamente, ¥y
522 g de toluendiisocianato. Esta mezcla se 1léva durante
2 horas a 70°C bajo agitacidn.

El prepolimero obtenido tiene un titulo de 0,42
NCO/kg.

3.; Proyeccidn

Se ha proyectado sucesivamente el prepolimero E en

cibén al 20% de metilendianilina en acetato de etilo, y el
prepolimero F igualmente en solucién al 80% en acetato de
etilo y la misma solucién éi 207 de metilendianilina.

Para las dos capas, la relacién NCO/OH + NH, = 0,95,
Lz primera capa tiene un espesor de 12/1C0 de mm y la segun-
da de 20/1CO mm.

Entre les dos proyecciones, se ha pasado el revesti-
miento»por estufa 2 ma a 60°C.

Después de 13 sepunda proyeccidén se ha ccutrapegado
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inmediatamente un articulo no tejide. El articulo obtenido
ha sido pasado por estufa durante 5 mn a 60°C antes del
desmoldeo. Este articulo presenta una buena resistencia al
despellejamiento y a la abrasién y resiste mbs de 250.000
flexiones en el flexdometro de BALLY,

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

deberi recaer sobre las siguientes:
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-mitica en solucidn en un disolvente., seguido todo ello de la

16 T No 439.168

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de revestimiento de sustratoé
flexibles por pulverizacidn sucesivasobre una superficie que
permite el desmpideo v de la cual sé desea reproducir el dibu-<
jo de dos elastdmeros de poliuretano-urea de composiciones di-
ferentes, caracterizado por proyectar, para formar la primera
capa o capa de acabado, un brepolimero de poliéter-poliuretano)
preparado previamente por reaccidn de poliéteres~polioles y
poli-isccicnatos on GXTLE0 d& waneia gue la relacidn WCO,/Ti
esté comprendida entre 1,5 y 3 y preferiblemente sea por lo
menos igual a 2, puesto en contacto con una diamina aromdtica
en soluc;én en un disolvente, siendo las proporcionés del pre-
polimero y de la diamina tales que lé relacién NHZ/OH sea su-
perior a 0,5 y preferiblemente esté comprendida éntre 0,5v 2
y la relacidn NCQ/CH ; NH, esté coﬁprendida entre 0,95 y 1,86

aproximadamente vy a continuacién proyectar, para formar .la se-

gunda capa o subcapa: (1) un prepolimero o una mezcla de pre-
polimeros, preparados por reaccidn de un poliol por lo menes
trifuncional, o de una mezcla de polioles de los que por lo

nenos uno presenta una funcionalidad superior a 2, con un diisg

T~

cianato en exceso, puesto en contacto con (2) una diamina aro=-
aplicacién del sustrato’ flexible.- . .- inldeoniie L, cennoe
. tin 20 1 Un procedimient6 segin la Reivindicacibn 1, carac~
terizado porque se utiliza:
a) para la capa de acabado, un elastdmero de poliuretap
no-poliurea, obtenido por reaccidn de una diamina aromética
en solucién en un disolvente con un prepolimero preparado a
partir de una mezcla de dos polioles-&teres, siendo uno un po-

lioxipropilenglicol y/o etilenglicol y el otro un politetrame-
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itilenglicol, y un diisocianato en exceso o bien con una mezcla

-Ino , la metilendiamina o la metafenilendiamina, utilizadas so-
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de dos prepolimeros, uno preparado a partir de un polioxipropi-
lenglicol y/o etilenglicol y un diisocianaté en exceso y el
otro a partir de un politetrametilenglicol y un diisocianato
en exceso; - .

b) Ipara la subcapa, un elastémero de poliuretano~poli~
urea obtenido por reaccifn de una diamina aromética en solu-
cién en un disolvente cén un prepolimero o con una mezcla de

prepolimeros preparados a partir de un poliol por 1o menos iy

funcional o de una mezcla de polioles que derivan del &xido de
etileno o del 6xido de propileno y de los cuales uno por lo

menos tiene una funcionalidad superior a 2, y un diisocianato

en exceso.

P

3. Un procedimiento segfin la Reivindicacién 2, caracte

rizado porque los pesos moleculares medios de los polioles oxi

propilados v/u oxietilados utilizados estidn comprendidos entre

400 y 7000 y los pesos moleculares medios de los politetrameti
lenglicoles utilizados en la capa de acabado esté&n comprendi-

dos entre 700 y 4000 y preferiblemente entre 1000 y 3000.

4. Un procedimiento seglin cualquiera de las Reivindi
caciones 1 a 3, caracterizado porque el diisocianato utilizado
es un diisocianato aromdtico, cicloalif&tico o alifdtico y
preferentemente el toluendiisocianato, el difenilmetanodiisocip
nato, el hexametilendiisocianato o el isoforondiisocianato.

5. Un procedimiento’ segGn cualquiera de las Reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado porque la diamina aromética es

la bencidina, la clorobencidina, el diaminodiclorodifenilmeta-

las o en mezcla.

6. Un procedimiento seglin cualquiera de las Reivindi-
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caciones 1 a 5, caragterizado porgue la diamina se encuentra
en solucidn en una acetona, un &ster, un hidrocarburo clorado
o una mezcla de estos disolventes.

?. Un procedimiento segn cualquiera de las Reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizado porque para la preparacidn del
prepolimero se ahade al poliéter—poliol o a la mezcla de poli-
éteres~polioles una cantidad de poliisccianato tal que la re-
lacidn NCO/OH es superior a 1,5 y preferentemente por lo me-
nos‘igual a 2 y a continuacién se calienta a una temperatura
de 56° a 150°C aproximadamente, durante 1 a 5 horas, en atmds-
fera de gas inerte.

8. Un procedimiento segn cualquiera de las Reivindi-~

caciones 1 a 7, caracterizado porque la viscosidad de las com-—

vente anhidro que puede ser una acetona, un éster, un hidrocar

buro clorado, un hidrocarburo aromitico o una mezcla de estos

Jdisolventes. . - S ..

9. Un procedimiento segfin cualquiera de las Reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizado porque la proyeccidn de la se-
gunda capa se realiza antes del secado completo de la capa de
acabado.

10. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el
que'ﬂé de recaer la Patente de Invencién que se sokicita, UN

PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO DE SUSTRATOS FLEXIBLES.

posiciones de poliuretano se reduce por dilucidn con un disol-|- .
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nas mecanografiadas.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de diecinuveve pagi-

Madrid 4 de julio de 1975

BERNARDO UNGRIA
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