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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PREPARADOS ACUOSOS, 
LIQUIDOS DE CONDENSALOS DE ÁCIDO GRASO-ALCANOLAMINA.

SToácUanic: BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, re- 
- sidente en Leverkuaen-Bayerwerk, República.Pe- 

- deral Alemana.

. Los productos de condensación de ácidos grasos y 
iaicanóíamina que, según las oondioiones bajo las que se han 
preparado y las proporoiones molares de los reaotantes, se

' 'V , * T - ; • ** '

componen de oantidadee variantes de las correspondientes.ami 
das, amino-ósteres y ósteraaidas, se.oonsidéran,desde hace.
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.. tiempo, como suavizantes acreiditadós paré los textiles (z.

Lindner «Tenside-lextilMlfsniittel-Wasohrohstoffe'', 2 edición 
tomo 1 , Páginas 491, 904,-979)./Su obtención se conoce, .por- 
ejemplo, por la patente US 2:173.053. Por razones de aplica­
ción técnica, especialmente debido a su más rápida disolución 
en agua al preparar la flota de tratamiéntó, se emplean ta-' 
les productos, por regla general, Como preparados acuosos.
Una desventaja esencial consiste en que estos preparados', ta* 
bien con un contenido en. agua de-un 80> ,  tienen aún una. oónl 
sistencia pastosa, lo que dificulta muoho,o-bien hace imposiJ 
ble, el empleo y, en especial, la dosificación automática.

Por la literatura se conocen distintos métodos para 
reducid la viscosidad dé las sustancias tensioactívás. Asi, 
M ^ hl-±caci6ú alemana DOS 2 205 337 describe la disminución 
de la viscosidad de los poliglicplóteres dé alcohol graso' mé- 
diante adición de sustancias anlonactivas, especialmente

Na-xilénosulfonato, oleinato de ¿etiio sulfatado r ’bien ceti-
.lo/suifató oleílioo. Según la publicación alemána DOS " '
2 326 006, contienen los preparados acuosos de sulfátos de. 
alcohol gíaso, como agente-modificador de la viscosidad, sul­
fates o bien sulfonatos de cadena.corta, tales como, por ejem 
Pío, alquilsulfatos con 1 -6 átomos de carbono en la cadena ~ 
hidrocarburo, mono- o polisulfatos de la pentaeritrita o bien 
ácido acetondisulfónice. También es conocido quedas’sales 
inorgánicas, tales como NaCl o las sales amónicas, o los al­
coholes de bajo peso molecular, pueden actuar como reductores 

Lde,la, viscosidad. Finalmente, se describe en Chem. Z. 96 \ 
(1972) ,- 248, que los así llamados-ruptores de/la estructura, 
compuestos que contienen grupos amida, tales corno úrea, metil 
acetamida y sustancias similares, son ¿deóuados para reducir^
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la' viscosidad de los preparados líquidos de agentes ténsioac- . 
tivos anion-activós o no ionógenps.
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“ En todos los casos, se trata de reducir las viseosi 
dadas de los agentes tensioactivos anión-activos o no iondge­
nos, mediante adición de compuestos anión-activos o que con­
tienen grupos ácido o bien mediante sales inorgánicas o sus­
tancias orgánicas no idnicas.

En la publicacidn alemana DAS 1 940 538* se descrl-
i ;u *'• * • . '
;ben soluciones aouosas para el tratamiento de fibras textiles 
que contienen un agente catión-activo en forma de una sal, qüt 
disocia en solución, bajo formaoión de un agente ;t ensi oactivo 
■catiónioo,- un agente anión-activo,y -debido a la incompatibi- 
■lidad de ambos tipos de agentes tensioactivos- un aditivo de 
■sustancias anfotáricas.

Cómo'ya se ha menoionado más arriba, los condensa­
mos de ácido graso-alcanolamiña contienen siempre ciertas can 
.tidades de aminoósteres o bien ósteramidas, que se han de 
contar entre los agentes tensioactivos catión-activos. Sor­
prendentemente se ha descubierto ahora que se obtienen prepa- 
rados acuosos de buena hidrosolubilidad de tales productos 
de condensación,'mediante la adición de determinados compues­
tos anión-activos, mediante la adición de las sustancias 
anión-activas no se influencian negativamente los buenos, efe¿ 
tos conocidos de los condensados sobre los textiles;

Objeto de la invención son preparados acuosos líqui ■ 
dos de condensados de ácido graso-alcanolamina, qué contienen 
un áster de ácido sulfúrico de fórmula general

R X I

-« ..



donde R significa un resto alifático, saturado o insaturado, 
de cadena recta.o ramificada, bón 8 -2 2 átomos de carbono, un 
resto alquilfenilo con 4-12 átomos de carbono en la cadena 
alquilo o un resto naftilo,
X significa uná cadena pbiiglicoiéter, que se deriva de óxido 
etilánico u óxido propilónico o mezolas de ambos, y cuyo nú­
mero de miembros de cadena es de 10-3 0,y

representa un metal del primer grupo principal o un ión 
de amonio, preferentemente en cantidades de un 10-30 cal 
culado sobre el. eondensado de ácido graso-alcanolamina emplea 
do. Mediante la adición de este áster de ácido sulfúrioo se 
logra reducir considerablemente la viscosidad de los prepara­
dos acuosoB. Los condensados de ácidd gfaso-alcanolamina se 
pueden presentar aquí en una concentración mayor, por ejem­
plo, basta en un 50 56 en peso en el preparado acuoso. Con pre 
férencia, se obtienen preparados que contienen un 10-25 # en 
peso de los condensados.

Han demostrado ser especialmente ventajosos aquellos 
ásteres de ácido sulfúrico de fórmula I, donde R significa un 
resto alquilo o alquenilo con 8 -2 2 átomos de carbono o un 
resto alquilfenilo con 4-12 átomos de carbono en el resto al­
quilo, X significa una cadena de polietilenglicol con 15-20
unidades y significa H a ^ , , Nh / 4̂  o mono-, di- o4
tríetanol- o -propanolamonio.

Objeto de la invenoión es, además, el empleo de ás­
teres de ácido sulfúrioo de fórmula general •

R - X - 0S03(-) Mí+) i

donde R significa un resto alifático, saturado o ihsaturado,

- 4 -
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de cadena recta o ramificada, con 8-22 átomos de carbono, un 
resto alquilfenilo con 4 -1 2 átomos de carbono en la cadena 
alquilo o un resto naftilo, X significa una cadena poliglicol-- 
éter, que se deriva de óxido etilónico u óxido propilónico o 
de mezclas de ambos, y cuyo número de miéíabfos dé cadena es 
de 10-3 0, y significa un metal del grupo primero o un
ión de amonio, para reducir la viscosidad de los preparados 
acuosos, eficaces como reblandecedores textiles y antiestéti­
cos, de condensados de ácido graso-alcanolamina.

Bajo condensados de ácido graso-alcanolamina se ban 
de entender las sustancias o bien las- mezclas de sustancias, 
tal y oomo se obtienen en la reacción de ácidos grasos satura 
dos o insaturados, de cadena recta o ramificada, con 10 a 22 

átomos de carbono en la cadena alquilo, tal como, por ejem­
plo, ácido laurínico, ácido palmitínico, ácido estearínico, 
ácido bebénioo, ácido oléico,o bien de las mezclas técnicas 
de tales ácidos grasos, tal y como se obtienen en la disocia­
ción de grasa de los aceites y grasas naturales, tales como 
aceite de coco, grasa de palma, sebo de res, aceite de soja, 
aceite de semilla de algodón y similares, con alcanolaminas, 
tales como, por ejemplo, etanolamina, dietañolamina, trieta- 
nolamina, i-propanoiamlna, di-i-propanolamina,•tri-i-propa- 
nolamina, N-metil-dietanolaraina, metil-etanol-amina o simila­
res, en proporciones molares entre ácido graso y alcanolamina 
de 2:1 a 1:1 a temperaturas entre 120 y 200°G bajo presión 
normal o presión reducida por disociación de agua.

los ásteres de ácido sulfúrico reductores de la 
viscosidad se obtienen, en forma conocida, tal y oomo se des­
cribe, por ejemplo, en la patente alemana 605 973 o en la¿ 
patentes US 2 637 740 y 2 647 913, por reacción de éteres de
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alcohol graso- o bien alquilfenolpoliglicoléteres con. agentes 
de sulfatación usuales, tales como ácido clorosulfónioo, 
trióxido de azufre, ácido amidosulfónioo o similares.

La obtención de los poliglicoléteres en que se ba­
san, se efectúa en reacción conocida de 10-30 moles dé óxido 
etilénico o propilénico o mezclas de los mismos con 1 mol 
de un alcohol saturado o insaturado, de cadena' recta o ramifi 
cada, con 8 -2 2 átomos de carbono, tales cómo, por ejemplo,, 
alcohol octílico, alcohol laurílico, alcohol estearílico, al­
cohol oleílico, o un alcohol o bien una mezcla dé alcoholes, 
tal y como se forman en la reducción de ósteres de-ácido gra­
so naturales, en la oxosintésis o en él procedimiento según 
Ziegler, o bien con un mol de un alquilfenol, que contiene 
4 -1 2 átomos de carbono en la oadená lateral alifática, recta 
o ramificada, tal como, por ejemplo, i-octilfenol, i-nonil- 
fenol o n-dodecilfenol. Especialmente eficaces,en el sentido 
de’ la invención, son los productos de sulfatación de los pro­
ductos de adición de alcohol oleílico y 20 moles de óxido 
etilánico, y nonilfenol y. 20 moles de óxido etilénico o bien 
alcoholüaurílioo y 16 moles de óxido etilénico en forma de 
sus sales dietanolamónicas.

Además de las sustanoids reductores de la viscosi­
dad, pueden contener los preparados, para mejorar la solubili 
dad, agentes tensioactivos no ionógenos del tipo de los póli- 
glicolésteres o -éteres. Se han acreditado las sustancias que 
se obtienen en la reaooión de áoidos grasos con 8-22 átomos 
de carbono, tales oomo, por ejemplo, ácido caprínioo, ácido 
laurínico, ácido palmitínioo, ácido estearínico, ácido behéni 
co, ácido oléioo o mezclas industriales de tales ácidos gra­
sos, o alcoholes grasos con 10-18 átomos de carbono, tales oo
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mo, por ejemplo, alcohol laurílioo, alcohol estearílico, o 
loa así llamados alcoholes grasos de copo, o los alcoholes 
grasos ol-metil- ramificados, tal y como se enouentran en el 
mercado bajo la denominación "Dobanol", oon óxidos alquilánd­
oos, tales como, por ejemplo, óxido etilénico ú óxido propilé 
naco. Se han acreditado especialmente los productos de reac­
ción de ácido estearínico y 6 moles de óxido etilénico, ácido 
laurínico y 6 moles de óxido etilénico o bien alcohol lauríli 
co y 6 moles de óxido etilénico.

La obtención de los agentes líquidos se efectúa 
fundiendo condensados de áoido graso-alcanolamina con los adi 
tiros reductores de la viscosidad y, en caso dádo, con agentei 
tensioactivos no ionógenos a 70-8O°O e introduciendo y agitan 
do,en la fusión aouosa,agua oalierite en la cantidad necesaria. 
Después de 30 minutos se enfría el preparado bajo agitación 
a temperatura ambiente y se obtiene un preparado líquido mis- 
cible en cualquier proporción con agua.

A continuación, se describe la obtención de los con 
densados de ácido graso-alcanolamina y ásteres de ácido sulfú 
rico reductores de la viscosidad,empleados en los ejemplos.

Condensado A

95 g áe dletanolamina se agregan lentamente a 270 g 
de ácido estearínico industrial (5 $ en peso de C12 ^ j 25 i> 
en peso de 0^; 70 i» en peso de C^g) a . 160-170°C. Después se 
agita el preparado durante 120 minutos a 170-180°C bajo pre­
sión atmosférica y, a continuación, durante 300 minutos a 
40-60 Torr, con lo que se diaooian 25 g de agua. El índice de 
acidez del producto.de reacoión oéroso, de color crema, es 
de 1 ,5 .
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Condensado B

149 g de trietanolamina se mezclan lentamente a 
160-170 C con 270 g de ácido estearínico industrial (2 $ en 
peso de C12_14; 25 % en peso de 71 JÉ en peso de 2 jé 
en peso de C^J. Después, ae agita el preparado duraiite 120 
minutos a 170-180°C bajo presión atmosférica y, a continuación 
durante 420 minutos a 40-60 Torr, disociándose 20 g de agua.
El índice de acidez del producto de reacción ceroso, de color 
miel en estado líquido, es de 0 ,8 5.

Condensado C

-̂33 S de di—i—prbpanol amina se mezclan a 160—170°C 
con 242 g de ácido graso de palma (10 JÉ en peso de C ; 49 f 
en peso de C¡12; 14 JÉ en peso de C14; 8 JÉ en peso de C^; 19 

en peso de C^.). .Después, se agita el preparado durante. 120 
minutos a 170-180°C bajo presión atmosférioa y, a continuación, 
durante 360 minutos a 40-60 Torr, disociándose 24 g de’ aguá.
El índice de acidez del producto de reacción ceroso, de color 
crema, es de 1 ,6 .

Condensado D

105 g de dietanolamina se mezclan lentamente a 170- 
L80°C con 374 £ de ácido behénico. Después, se agita el prepa 
fado durante 120 minutos a 170-180°C bajo presión atmosférica 
r, a continuación, durante 300 minutos a 40-60 lorr, con lo 
iue se disocian 29 g de agua. El índice de acidez del produc- 
;o de reacción ceroso es de 1 ,1 .

Condensado E

105 g de dietanolamina se mezclan lentamente a 160-



170°C con 231 g de ácido graso de coco hidrogenado (8 # en pe 
so de Og} 7 ?£ en peso de C10; 4-8 $ en peso de C12; 18 # en pe 
so de C14; 9 * en peso de C^j 10 % en peso de C^)'. Después, 
se agita el preparado durante 120 minutos a 170-180°C, diso­
ciándose 23 g de agua. El producto ceroso, de color orema, 
tiene un índice de acidez de 0 ,9 ,

Ester de ácido sulfúrico 1

311 g del producto de reacción de un mol de aloohol 
oleílico y 20 moles de óxido etilénico,- se calientan a 40°C.
A igual temperatura se introducen,entonces, 32 g de ácido elo 
rosulfónico, lentamente en la fusión olara. Después, se agita 
el preparado durante 120 minutos a la misma temperatura. Para 
la neutralización se introduce el producto de reacción en 
una solución de 58 g de dietanolamina en.1.420 g de agua 
desalada y se agita hasta que se obtenga una solución clara,
El pH de una solución acuosa al 1 £ asciende a 7,0. El rendi­
miento es de 1.820 g de un líquido de oolor miel. El grado de 
sulfatación es de un 6 9 ,2

Ester de ácido sulfúrico 2

574 g del producto de reacción de 1 mol de alcohol 
oleílico con 20 moles de óxido etilénioo, se calientan a 80°C 
y, bajo fuerte agitación, se mezcla, en poroiones, con 49 g 
de ácido amidoaulfónico. la reacción ha terminado tan pronto 
como se haya disuelto el ácido amidosulfónico, lo que preoisa 
de unas 3-4 horas. El producto de reaooión se disuelve en 
2 .200 g de agua caliente y, oon solución al 25 76 de hidróxido 
amónico, se ajusta a un pH de 7,5. El grado de sulfatación 
es de un 6 8 ,3 #.
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Ester de ácido sulfúrico 3

275 g del producto de reacción de 1 mol de i-nonil- 
fenol y 20 moles de óxido etilónico, se mezclan lentamente, 
bajo agitación, a 40°C, con 29 g de ácido clorosulfónico. 
Terminada la adición se agita el preparado durante 120 minu­
tos a 40°C. Después, se agregan 220 g del producto de reac­
ción en una solución de 40 g de dietanolamina en 912 g de

!
agua y se agita a una solución. El pH del líquido amarillento! 
es de 7,3, el grado de sulfatación de 64,7

Ester de ácido sulfúrico 4

222,5 g del producto de reacción de 1 mol de alcohol 
laurílico con 16 moles de óxido etilánico, se mezclan a 40°C, 
bajo agitación, lentamente con 29 g de ácido clorosulfónico. 
Terminada la adición se agita el preparado durante 120 minu­
tos a 40°C. Se agregan entonces 220 g del producto de reac­
ción a una solución de 51 g de dietanolamina en 940 g de agua 
y se agita a ima solución clara. El pH del líquido débilmente 
teñido es de 7,3, el grado de sulfatación de 5 7i2 i°.

Ester de ácido sulfúrico 5

271,5 g del producto de reacción de 1 mol de alco­
hol laurílico industrial, del peso molecular medio 206, con 
20 moles de óxido etilónico, Be mezclan a 40°C, bajo agita­
ción, lentamente con 29 g de ácido clorosulfónico. Terminada 
la adición,se agita el preparado durante 120 minutos a la 
misma temperatura. Después, se disuelven 220 g del producto 
de reacción, bajo agitación, en 890 g de lejía potásica acuo­
sa al 3 El pH de una solución acuosa al 1 es de 7,4, el 
grado de sulfatación de un 6 3 ,3 56.
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Ester de ácido sulfúrico 6

•5

10

271,5 g del producto de reacción de 1 mol de alco­
hol laurílieo industrial, del peso molecular medio 206, con 
20 moles de óxido etilénieo, se mezclan a 4-0°C, bajo agita­
ción, lentamente.con 29 g de ácido clorosulfónico. Terminada 
la adición, se agita el preparado ̂ durante 120 minutos a 40°C. 
Después, se agregan 220 g del producto de reacción a una mez­
cla de 49 g de dietanolamina y 925 g de agua y se agita has­
ta formarse una solución amarillenta clara. El pH de una so­
lución acuosa a l i n e a  de 7,2, el grado de sulfatación de un
59,5 .

15

En la tabla a continuación se indican las viscosi­
dades de los preparados 3 - 10, según la invención, y las
de loa preparados no pertenecientes a la presente invención 
1 y 2.
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Ejemplo 1 2 3 . 4

Condensado A 16 16

Condensado B 16

Condensado C

Condensado D
Condensado E 16
Ester de ácido sulfúrico 1
Ester de ácido sulfúrico 2 18.2

Ester de ácido sulfúrico 3 18
Ester de ácido sulfúrico 4
Ester de ácido sulfúrico 5
Ester de ácido sulfúrico 6
Alcohol oleílico + 20 EO 4

Alcohol laurico industrial + 20 EO 4

Acido estearinico + 6 EO 2 2 2 2

H2° 78.0 78.0 63.8 63-
Viscosidad, segundos Pasta Pasta 9.0 5*
Permeabilidad % 80 78 76 64



2 3 . 4 5 6 7 8 9 10
16 16 16 16 16

16

16
16

16

18.2
18.2 18.2

18.2.

18.2 18.2
18.2

18.2

4 *

2 2 2 2 2 2 2 2 2
78.0 63¡8 63.8 63.8 63.8 63.8 63.8 63.8 63.8
3astá 9.0 5.5. 7.4 10.2 8.0 8.2 9.2 9.0
78 76 64 72 74 80 80 72 79
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5

Loa números de la tabla significan £ en peso. Las 
viscosidades indicadas son los segundos qUe se necesitan pa­
ra el paso de 50 g de sustancia en la copa de Ford al emplear 
xma tobera de 4 mm a temperatura ambiente. Las permeabilida­
des se determinaron con soluciones acuosas al 1 f0 empleando 
un Fotoelectric-Colorímetro de la firma Cenco.

10

Le la tabla se desprende que sólo al emplear los 
poligíicoléteres sulfatados -se obtienen productos líquidos, 
mientras el empleo de poliglicolóterea análogos conduce a pro 
ductos pastosos.

15

20

Los efectos técnicos textiles de los condensados 
de ácido graso-alcanolamina, por ejemplo, el efecto reblande- 
cedor o antielectroestático en los materiales textiles natura 
les y sintéticos, tales como algodón y poliamida, no son in­
fluenciados por el intercambio de los poliglicolóterea en 
los preparados conocidos por el correspondiente áster de áci­
do sulfúrico.

La forma líquida de las mezclas de la presente in­
vención y su fácil solubilidad, permiten una manipulación ra­
cional en la aplicación industrial.

Ejemplo de aplicación 1

25

recubriendo el producto descrito en el ejemplo 7 
con agua de 30-35°C, se prepara una solución con un contenido 
de 2 g/1. En esta solución se introduce mercancía tricotada 
de algodón en una proporción de flota de 1:20. Después de 20 
minutos se separa por centrifugación a una humedad residual
de un 40-50 0 y se. seca a 110°C. Se obtiene así un material 
con un tacto lleno y liso.
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Ejemplo de aplicación 2

Se prepara una solución acuosa que, por litro, con­
tiene los siguientes aditivos:

2 g del producto del ejemplo 8 
2 cc de NaOH, 38° Be

1 S de un agente de lavado compuesto de una mezcla de un mer
solato y un producto de condensación de nonilfenol y óxido 
etilénico,
5 cc de H20 2 al 35

Con esta solución se trata frote de algodón en una 
proporción en flota de 1:5 durante 40 minutos a 85°C, duran­
te 30 minutos a 90°C y durante 30 minutos a 95°C. Después, 
se enjuaga en caliente, en templado y en frío, se centrifuga 
y se seca. De esta manera se obtiene un efecto blanqueador 
abundante y el material recibe un tacto blando agradable.

N O T A  .-

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la prácticá, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren ~ 
su principio fundamental; también se hace constar que el in­
vento corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Alemania, bajo el número P 24 32 296.1, de fecha de 5 de ju­
lio de 1.974, acogiéndose por lo tanto a loa beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 
que constituye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita Patente de Invención por 20 años en España, so- 
bre: PROCEDIMIENTO PASA LA OBTENCION DE PREPARADOS ACUOSOS, 
LIQUIDOS DE C0NDENSAD0S DE ACIDO GRASO-ALCANOLAMINA; caracte­
rizándose por lo siguiente:
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l.~-Procedimien to para la obtención de preparados 
acuosos, líquidos, de condenados de ácido graso-alcanolamina 
caracterizado porque los condenados de ácido graso-alcanol- 
amina se funden con los aditivos reductores de la viscosidad, 
conteniendo un áster de ácido sulfúrico de fórmula general j

R -  X  -  O S O , ( _ )3

onde R significa un reato alifático, saturado o ineaturado, 
de cadena recta o ramificada, con 8-22 átomo» de carbono, un 
reato alquilfenilo con 1-12 átomos de carbono en la cadena 
alquilo o un reato naftilo, X significa una cadena poligliool 
éter, que se deriva da óxido etilánico u óxido propilénioo o 
mesólas de ambos, y cuyo minero de miembros de cadena es de 
10-3 0, y M es un metal del primer grupo o un ión amonio, 
y en caso dado agentes tensioactivos no ionógenos a 70-80°C
7, en la fusión acuosa, se introduce y agita agua caliente 
en la cantidad necesaria.

2.- Procedimiento para la obtención de preparados
acuosos, líquidos, de condensados de ácido graso-alcanolamina
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo! 
ria. ~j

Eata memoria conata de 15 hoja, escrita, a máquina 
por una sola cara.
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