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L presente Patente de Invencién se reficre a an -
cierre de splicacidn e: envases de fodo tipo gue disponzan -
en gu boca de un galiente periférico a‘maao: de Bonﬁ&n,- prefe
rentemente do seccidn gemitbricaz. Ios cierrss para eAVases =
de apertura otal como el gue nos ocupaz, seglin las realizge
ciones conccldas, y oin siendo de ﬁﬁ;rsés tipos, préseﬂtan_
ung caracterdstica comiin gue ge convierte en,im inconvenien
te cafmismo comin z todos ellos, ¥y que conaiste en que para

retirario, y dado que dispanen sug aletas . faldones dobla=
dos hacls adentro, es precisc inelinarios con respecto a ia

vartical a fin de introducir eatre cierve ¥ ;'enVa.se un objeie

- que a modo de pal‘“ acg logre la separmdn, eon 10 que puede

parderse parbe del contenido por sallda gsponténea.

Por el contrario, con el.cierre aguf preconizado,

¥ 8l egtar doladas sus aletas de buclea doblados bacia afue-

ra, puede introduelrse ol mismo objeto .y con el mimme efecto
entre dichos bucles ¥y con el envase en posicién verticaly —

- eliminando los riesgos de pérux.&a del coni:em.ﬁe.

Pare fabricar el cierre de nueva invencidn, S8 PYow
cede a cax't:ar vna chapa de carac*seriatieas adecuadas en cir-
culoe para, & continumeidn, efectuar en_lg periferia de la =
prik a4 entalladu.rézs regulermente yeparkidas que han de sighie
ficar 1la separacién entre lms distindas aletas que componen
el faldbo del cierre torminados .

{ras las entalladuras :ae proéédé,p; @a prensa 0 -
miquing andlcga, e dotar a las a.letée entre entalledoras de
una inelingeddn que las hace convergentes e un punto interior

virtual, a mode de cono, de mofkera gue el-aix&netio resulianbe

de la circunferencia que ineluge los bordea interiores de las
gletas tengs un difustro igual o algo menor gque la enbocaduras
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del eavase én que ha de instaiarae el olerre, para fingle
mente, y con prefarencia de modo simulténes ‘g la ineung
oldn de las aletas, Gotar a éstas de una curvatura o }:;ucla
dirigido al ezterior y sbieric. En un momento del proceso,

ge producird, por emhutieién, o vaniada de formg ¥ dimenw '

siones semejantes a las interiores de la exbocadura del en -
vaéa, ¥ se incorporard una ;junfa eléstica cubrisndo J..a -
it# que ha de quedar gobre la boea del envases

De ci'ste modo gueda febrieade un clerre que procu
ra por sl misno lr necesaria hermiticidad deblids a la ¢lag
tigidad de las J.otas ¥ a sus dimamicnas, ¥ que pucde ser
retirado por la a:imple intmducaién en los huclesg de algcmas
de las aletas de un elemento rdigldo y do escaso 8apasOTy el
cusl se empleard a modo de palsncs para retirer ls aleta ob
Jeto de pregidn de su contmcto con la embocadura del eavae
88« B importé.ate resaltar an éate punto -qua: la apeﬂura'ae
llsva a cabo madtenienda el envege en & pcsiaidu.fmmal, -
eg decir con la boca horizontal (posicidn que impide, "ol

" wertido del liquido que contiena) a dif‘ereneia de los c:!.e--

rres conocldoe en los que el oavase ha de inclinarse para -~
ae::" abierto con lo que existe una pqaibil:.da& clexta de do~
. Para ampliar la.a;ntariorv ﬁéséﬁpai&m ¥ ﬁ.titm‘
de ejomple ﬁqicamente, ge acompefia un plano en el que s¢ ha
representado un ejemplo de realizmeidn ’ciué contiene ls glw=

guiente Ligurns 7
Pigura dnica.~ Vista en alzads en parte secolona-

‘do de un oierze megin la invencidn colocado en 8l envage.

Bn dsta figuras se han sefiniado, con sus eorrespon
dlentes referencias, loe siguwlentes elementosy



de= Envags.
2e~ Borddne
3o~ Cierre. 7
4= Falabn intezdior.
S« . Su=~ Alotag..
' Be Bucles.
Fom Juntia.
Para lograr un cierre come el representado, s pro
- cede @ troguelar una chapa de partida con 1o que obtenemogy =
. '3Q~ o -cfrculos de dimensiones apropiades ¥y & contim_zs.cién, 86 e
| practican entglladuras eatre las cusles quedan formades las
glotas ~5w= que serin posteriormente inclinagas hasta gue =
adopten una disposicidn cdnica con lo gue el didmetro de la
virveunferencia que inclnye sug bordes inferiores serd igusl
i "0 algo menor que el de 1z embocadura del envage wl-. Poste-
riormente, 0 en la misma operaciSn en que se logran laa ale-
tag ==, ge dota g los extremos infericres de és‘kaa de log =
bucles =6~ cuya finalidad veremos més adelantoe A continge
cidn se coloca una junia -7= que ha de quedsr en el montaje
20 deformade para su adaptacién a la boca del envase aensigﬁieg._
do ung total hermeticidad. Por fltimo, ¥ por ung operacifn =
de embﬁticidn, sé logra el vaciado inserior que da luger al
faldén =4= &1 cual quedard, tras el pasloionado del cicrre -
. wi=y adosado a la cara inkerior de la ombocadura del envase
85w ., S '
| Asi bemos logrado vn clerre cuye retirada puede -
llevarse g czbo por la siﬁzple intmoduceidn, en la gbertura -
de uno o mfs bucles ~6= de un elemento rigidn que actuard co
mo palonca capaz de deformar la aleta -5~ gorrespondiente hag
30, ta separarla de la embocadura —l~ permitiendo retirar sl eig-
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Lo hermeticidad del conjunto se logra porque lag —
aletag =5= envuelven gl borddn =2« de gue dispone el envase
¥ el didmetro de log bordes inferiores de las cilades aletas
«~fHe @5 menoy que el del bordon e, con 1o gne la inbroduce.
tz:lén del cierre supone oha deformacidn eldstica de lag slew-
tas ~5= quey precisamente por éste covdeter eldstico, recups
ron esponténeanente su posieidn primitive, ¥y & conseguirlg -
solebora la junta ~7- deformables _

Se hace constar que la anterior snumeracidn es pue-
rament: anmnciabiva y no lindtativa, reservdndose el invenw
for &l derecho que la Ley le confiere pars latrodueir &n el
objeto de ia miemg las mejoras § parf.ecéipnmdentoa que 1g -~
priatica  aconseje, siempie que se respeten sus caracteristi~
cas esenoinleg. o

_- Bl soldcitante ce ragerva el devecho de extender
esta demandn m los paises extranjeros, xeivindicando 1z mis~
ng priorided de la presente policitud al smparo del Convenlo
Internaoionnl pam la proteceidn de la Propiedad Industrigle

igunlmente el solicitante se reserva el derecho de
iptroduciyr en la presente invencidn cuantos perfecclonamlenw
tos sobre la mioma puedan derivarse mediante la policitod de
los corvespondicntes Certificados de Adicidn en la forma se-

Balada por ia leye

Ia Patente de Invencidn gue se solicita por velnte
allos, para Ispailia, de acuerde con la vigente Legisiagi&n, as
berd recasy sobre: *“PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE CIERRES
PARA ENVASES, PEHFECCIONATO®, pegdn las caracterfsticas esen
clales ds las siguientess. '
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“garvecterizado vorque el difmetro e lu eireonferenciz qus in
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BEIVINDICACIONSE S
18,~ Procedimiento de febricscidn de cierres para

envases, perfeccionado, caracterizado porque consiste en la
obtencs.dn; a partir de una chopa plana, de circulos'ae dimen
giones aﬂecuédas por troguelado, tras 1o que '.'se practicen en
dichog ms unz serio de enitalleduras poriféricas rega-—
lavmente vepartidas, con 1o gue @o foxman entre dichas enta-
lladuras sendss alefas cuyos éxﬁmos ;afezioresém, ol
dos hacia aftera 2 modo de buele incompleto pars inclinar -
mds terde las eletas de manera convergeniq ¥ embutir la par-
te central del cierre formande un vaelado ilue se éﬁa,p'kaxﬁ 2
iz forme y dimensioney inferiores del emrase en que ha a;c:-}-
per instaladoy para culminer el procesc con la colocacidn ~
de wa junta eldgbics en posicidn gue coinci@lrs con la de -
1a booz del envases

| .28, Procedimiento de fabricacién de clerres para.

' envasegy. porfeccionado, segin la reivindicacidn anteriony -

eloye Jos tordes inferioxes de las aletas, tras la inclinge-
cidn Qé&érgente de datag, resulia igusl o menor gue ol dlb-
metro de la cobocadura del envase en que ha de ser instalado
el clerre,

3%,~ "PROCEDILIENTO DE FABRICACION DB CIERREZ PARA
EAVASES, PERFACOIONADOY.
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Segin queda sustancialmente descerito en la pre-
gente Memoria que constz de slete hojas, eseritas a migui
na por una sola cara ¥ acompofiada de dibujos.

| iedcia, 4 JUL 1973
e De FRANCISCO HARTINEZ VIANA
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