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La presente invencidn se refiers a envolturas
me joradas para alimentos, y més particularmente a esnvoltu-
ras celuldsicas reforzadas de hoja fibrosa para alimentos
que son adecuadas para envolver y tratar productos alimen-
ticios, y que se separan ficilmente de alrededor del produc-
to alimenticio tratado, y a métodos para la fabricacifn de
tal snvoltura,

Las envaolturas tubulares para alimentos se utili-
zan:axtensamente para tratar una gran diversidad de producte
cirnicos y otros articulos alimenticios. Las snvolturas tu-
bulares son por lo gensral tubos de pared delgada de diver-
sos didmetros, preparados a partir de celulosa rsgenerada,
derivados de celulosa, coldgeno y andlogos. Pueden incluirse
también en astas envolturas para alimentos hojas fibrosas, Yy
corrientemente se hace referencia a estas envolturas para
alimentos como "envolturas fibrosas para alimentos".

Exists un gran nimerc de tipos difersntes de pro=~
ductos alimenticios fabricados y un nifimerc todavia mayor de
fabricantes de productos alimenticios, y cada uno de los fa-
bricantes pueds tener su propia receta y sus propias condicio-
nes de tratamiento para adptarse a los difersntes sabores y
preferencias regionales.

Las muchas diferencias en las recetas y los modos
de tratamiento de diferentes tipos de productos alimenticios,

requieren por lo general tipos diferentaes de envolturas para
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las distintas aplicaciones. En algunos casos, por sjemplo,
se requisre que las envolturas para alimentos tengan usos
multifuncionales en los que aquéllas se utilicen como re-
cipientes durante 2l tratamiento de un producto alimenticio
anvuelto en ellas y sirvan también como revestimiento pro-
tector para el producto acabadeo. En la industria de trata-
miento de la carne, sin embargo, la preparacidn de muchos
tipos de carnss tratadas, tales como diversos tipos de embu-
tidos ruladas de carns vacuno, jamén y andlogos, lmplica
con frecuencia la separacidn de la envoltura de alrsdedor
del producta cidrnice tratado, antes del cortado en tajadas
y 8l smpaquetado fipal.

Cuando se separa la envoltura de alrededor de
la masa de carne tratada, por lo general se acusa cierta
tendencia a que algo de carne se adhiera a la snvoltura y
se arranque asi del producto cdrnico, causando ds este modo
irregularidades en la superficie del producto cédrnico, asi
como la pérdida de una parte de la carne propiamente dicha.,

Hasta ahora se han realizado un gran ndmero de
intentos para resolver sl problema, y cierto nilmero de estos
intentos proporcionan de hecho alguna mejora., Por ejemplo,
es sabido sn la técnica que la aplicacidn de ciertos tipos
de revetimiento a la pared interior de una envoltura tubu-
lar para alihantos, tal como se ha descrito sn las Patentes

de los EE.UU. Nlms. 2.501.358 concedida a Underwood y otros,
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3.106,47) concedida a Firth, 3.307.956 concedida a Chiu y
otros, 3.442,663 concedida a Turbak, vy 3,451,827 cohcedida
a Bridgeford, proporciona mejoras en las caracterfsticas

de desprendimiento de la envoltura a partir de upa diversi-
dad de embutidos y otros productos cérnicos. Si bien se ha
encontrado que los materiales y los ,procedimientos descri-
tos son dtiles para muchos productos, el problema no se ha
resuélto por completo, y se encuentra todavia que diversos
tipos de carne y otros productos alimenticios se adhieren

a la envoltura o bien, como se describe por sjemplo en las
Patente de los EE.UU. N2 3,158,492 concedida a Firth y N2
3.582.364 concedida a Rose y otros, pueden producirse otros
efectos efectos sscundarios indeseablsas,

De acuerdo con la presente invencidn, se ha des-
cubierto que las envolturas tubulares para alimentos que
tienen un revestimiento adherido a la superficie interna
de las mismas que comprende el producto de reaccidn de un
dimero de:cetena y una polietilenimina soluble an agua, exhi- -
ben una susceptibilidad de desprendimiento mejorada tanto
en los tipos emulsionados como no emulsionados de productos
alimenticios envusltos y tratados en el interior de aquéllas.

Se proporciona también, de acuerdo con la pressn-
te invencifin, un método para preparar envolturas tubulares
para alimentos gue exhiben caracter{sticas mejoradas en cuan-

to a la susceptibilidad de desprendimiento, que comprende
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la etapa de tratar la superficie interna de una envoliura
tubular para alimentos con una composicién de revestimiento
que comprende una mezcla curable de un dimero de centena y
un polimero de polietilenimina soluble en agua en una canti-
dad que se expondrd con mayor detalle mis adelante esn ssta
memoria,

Las nusvas envolturas tubularsg para alimentos
de la presente invencidn se puedsn utilizar en la prepara-
cifn-de una diversidad de productos alimenticios qus inclu-
yen, por ejemplo, el tratamiento de productos cérnicos ta=-
les como el jamén con medios de curado moderadamente alcali-
nos y la subsiguiente coccién en agua, para obtener un pro-
ducto del gue se pusde desprender ffcilmente la envoltura
para alimentos sin dejar marcas en la superficis del pro=-
ducto cédrnico envuelto,

Las envolturas tubulares para alimentos y en par-
ticular las envolturas tubulares de celulosa regenerada,
con inclusién de envolturas tubulares fibrosas, fabricadas
por cualquiera de los métodos bien conocidos en la técnica,
son adecuadas para uso en la preparacidn de las envolturas
para alimentos de la presente.invencidn.

Compongntes esenciales del revetimiento empleado
de acuerdo con la presente invencidm son dimeros de cetena
y un polfmero de polietilenimina soluble en agua como se

describe con mayor detalle mids adelantas -en gsta memoria,




Los dfmeros de cetena del revestimiento son dime=

ros de cetenas de la férmula

en la que R y R”se seleccionan del grupo constituido por hi-
drégeno, y grupos alcohile, arilo, y ciclealcohilo de 4 a

10 26 &tomos de carbono, no siendo hidrfgeno mds qus uno de en-
tre R yR” . Estas cetenas se preparan por lo general a par-
tir de 4cidos grasos existentes en sstade natural. Preferi-
blamente, los dimeros de cetena se preparan a partir des ce-

tenas sn las gue R es € como se describe en detalle

127C18

15 en la Patente de los EE,UU., N2 2,762.,270. En particular, se
pueden emplsar dimero de hexadecilcetena, dimero de hexade-
cenilcetena, dimero de octadecilcetena, dimero de octadecenil-
cetena, dimeros de mezclas de cetenas que pueden obtenerse
a partir de grasas, aceites y similares. Son también adecua=-

20 dos dimeros de monoalcohil y monoarilcetenas, dialcohilcete=-

: nas, diarilcetenas, cicloalcohilcetenas y dicloalcohilcetsnas,

y anfilogos, con inclusidn, por ejemplo, de fenilcetena, dioc-
tilcetena, tolilcetena, decilfenilcetena, ciclohexilcetena y

bencilcetena,

25 Di{meros de cetena comercialments asequibles que son

21,7.75 . : - 6 -
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especialmente dtiles en el revestimisnto de la presents
invencién son los dimeros de.alcohilcetena o mezclas de
los mismos vendidas bajo la marca comsrcial AQUAPEN por
Harcules, Inc,

El componente de paolietilenimina del revesti=-
miento de la invencifn es un polimero catiénico de etile-
nimina polimerizada que es soluble en agua, contiens por-
ciones sustanciales de aminas primarias, secundarias y
terciarias y, preferiblemente, tiene un peso molecular ma-
yor que aproximadamente 20.000. Polfmerc ds polistilenimina
adecuados son comercialmente asequibles en solﬁci6n acuosa,
y son vendidos bajo la marca comercial CHEMICAT por Alcolac
Chemical Carporation.

‘ La cantidad de revestimiento adherida a la super-
ficie interna de la envoltura para alimentos de la inven-
cidn que es necesaria para impartir las caracterf{sticas de-
seadas de desprendimiento a aguélla, es importante pero pue-
de variar dentro de un. ammplio intervalo, En general, debe
aplicarse a la superficie de la envoltura una composicién
de revestimiento esmpleada para tratar la misma tal que se
apligue una cantidad comprendida entre aproximadamente 0,31
mg/100 em> y 2,5 mg/l00 cm2 de componente dfmero de cetena
y entre aproximadamente 0,031 mg/l00 am> y 0,62 mg/100 cn?
de componente polimero de polistilenimina a la superficie

interna de dicha envoltura, La proporcidn del components de
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polietilenimina aplicada a la superficie interna de la envol=-
tura con relacién al componente dimero de cetena debe estar
definida por regla general por una proporcién en peso compren-
dida entre aproximadamente 1:1 y 1320 y, preferiblemente, por
una proporcién en peso de aproximadamente 1:5.

En la realizacidn del método de la presente inven-
cidn, se aplica una mezcla de los componentes dimero de cete-
na y polimero de polistilenimina que se describen en esta me-
moria, preferiblemente en la forma de una dispersién acuosa,
a la superficie del interior de la envoltura tubular celulé-
sica, fibrosa d de otra naturalesa, de cualquiesr modo deseado.
En. general, a continuacidn de la aplicacidn del revestimien-
to, se calienta la epvoltura para eliminar el agua y acele-
rar la interaccién entre los componentes reactivos y la su-
perficie de la envoltura.

Las composiciones de revestimiento adscuadas para
uso en el tratamiento de envolturas tubulares para impartir
caracter{sticas de desprendimientc a las mismas y preparar
envolturas de la presente invencién, se pueden preparar por
cualquisr método conocido en la técnica, pero preferiblemsn-
te son dispersiones acuosas homogéneas de los componentes
esenciales. La concentracidn de los componentes dimero de
cetena vy poliétilenimina en la composicidn de revestimiento
puade variar dentro de un amplio intervalo, peroc las propui«

ciones reslativas de los componentes del revestimiento son
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importantes. En general, la concentracién del componente df-
mero de cetena deberia estar comprendida entre aprcximadamen-
te 0,3% y 5% en peso, y la concentracifn dsl componentes de
polietilenimina puede wariar con relacién al components di-
mero de cetena dentro de una proporcidn en peso comprendida
entre aproximadamente l:l y l:20. Preferiblemente, una compo-
sicidn acuosa de revestimiento contendrd entre aproximadamen-
te 0,54 y 3% en peso del componente dimero de cetena, y el
componente de polietilenimina deberfa estar presente con re-
lacién a la cantidad de dimero de cetena en una proporcidn

en peso de aproximadamente l:5.

En una realizacifn preferida, una composicién
acuosa de revestimiento adecuada para uso de acuerdo con la
prictica de la presente invencién se praepara preparando en
primer lugar por separado una solucidn acuosa diluida neutra-
lizada del polimero de polietilenimire y una disparsién acuo=
sa diluida del dfmerc de cetena. La solucifn neutralizada
de polietilenimina y la dispersidn de dimero de cetena sse

mezclan luego para preparar la composicién de revsstimiento

‘en dispersidn acuosa. La solucidn acuosa de polietilenimina

se neutraliza a un pH de aproximadaments 7 con un 4cido or-
génico tal como 4cido l4ctico.

Pueden incorpocrarse diversos materiales suplemen=
tarios a las composiciones de revestimiento de la presente

invencifn, con la condicién, por supussto, de que sl material
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affadido sea compatible con la composicifn de revestimientao
y no produzca efecto desfavorable algunc sobre su estabili-
dad o scbre las propisdades de la envoltura tubular a tra-
tar. Entre los matsriales que pueden affadirse se pueden ci-
tar, a modo de e jemplo, gomas vegetalss solubless en agua,
tales como goma ardbiga y goma karaya agentass tensiocactivos
solubles en agua, éteres de celulosa, diversos polimercsca=-
tidnicos solubles en agua, y andlogos. Se ha encontrade que
el uso de agentes emulsificantes en la preparacidén de las
composiciones de revestimiento es generalmente indeseable

y debe, por tanto, evitarse,

De acuerdo con una realizacidn de la presente in-
vencibn, la aplicacidn de la composicifn de revestimiento
acuosa a la superficis intsrior de la envoltura tubular pus-
de hacerse por la técnica qus implica el uso de una "bala" de
compasicidn acuaosa de revestimiento en el interior del tubo
a tratar, como se describe s ilustra en la Patente ds los
EE.UU. 3.378.379, concedida a Shiner y otros. El tratamiento
final, que incluye el secado de la envoltura y el curado de
las resinas, puede llevarse a cabo como se dsscribe sn la
Patente de los EE.UU. 3.378,379, o por cualquisr otro método
adecuado bien conocido en la técnica,

La invencidn se comprenderd con mayor claridad
cuando se considere junto con los ejemplos siguientes, los

cuales se presentan como meramente ilustratives de la invenw
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cién y no tienen en modo alguno la finalidad de ser limitantes
de aquélla, A no ser que se indique otra cosa, todas las par-

tes y porcentajes estdn expresados en peso.
EJEMPLG T

Se preparamm composicionss de revestimiento & par-~
tir de dos tipos diferentss de dimeros de cetena utilizando
los procedimientos y proporciones de ingredisntes que se in-
dican a continuacifn.

Se prepard una solucién diluida de polfmero de po-
lietilenimina como sigue:

Solucifn de polietilenimina (58% de
sélidos) 100 gramos

Agua desmineralizada : . 1150 gramos

1250 gramos

Se agitaron los ingredisntes hasta que se logré
la disélucidn total. La solucifn se neutralizé con 4cido l4cti
co concentrade (85%) a un pH de aproximadamente 7. E1 pol{me~
ro de polietilenimina empleado tenfa un péso malecular de
aproximadamente 30.000, y se habfa adquirido bajp la marca
comercial CHEMICAT P~145 de Alcolac Chemical Corporation co-
mo una solucidn acuosa al 50% que tenfa una viscosidad a 252C

de 20.000 cps, una densidad de 1,074 g/ml y un contenido de
nitrégeno de 16%.
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Se prepararon dispersiocnes de dimero de cetena como
sigues
A) Agua desmineralizada 2460 gramos

Dfmerc de cetena A 90 gramas

2550 gramos

El dimero de cetena A empleado se derivd de &dcido
oleico y se adquirid bajo la marca comercial AQUAPEL 421 de
Hercules, Inc. Se suministrd el mismo en forma de un liquido
aceitoso que tenfa un punto de fusibn de ~309C y una densidad
de 0,875 kg/l.

La mezcla de dfmero de cetena y agua se homogeneizé
durante aproximadamente media hora.

B) Agua desmineralizada 2460'gramos

Dimero de cetena B 90 gramas
2550 grémos
El dimero de cetena B empleado era un dimero de
alcohil-cetenavderivado de una mezcla de cetenas de los &cidos
Qrages palmitfco y estedrico que se habia adquirido bajo la
marca comercial AQUAPEL 364 de Hercules, Inc, Se suministré
en forma de un sélido en escamas que tenfa una densidad apa-
rente de 0,400 kg/1 y un punto de fusidn de 41,39C, El dimero
de cetena B se fundid a una temperatura de aproximadamante
652C, y la mezcla de dimero de cetena fundido y agua se homo-
genizd mecénicamente durante aproximadamente media hora y se

enfrié luego a la temperatura ambients.




10

15

28

25

21.7.75

Se prepararon composiciones de revestimiento como si-

gues
Composicidn. de revestimiento A: S8 affadieron 450

gramos de la solucién de polietilenimina neutralizada, prepa-

rada como se ha descrito arriba, a 2550 gramos de emulsidn de

‘dfmero de cetena A, y luego se homogeneizé mec4nicamente. La

dispersidn contenfa 3% de dfmero de cetena y G,6% de polietile-

nimina.
Composicién de revestimiento B: Se afladisron 450 gra-

mos de la solucibn de polietilenimina neutralizada a 2550 gra=-
mos de dispersién de dimerc de cetena B, y luego se homogeneizé
mecédnicamente. La dispersidn contenfa 3% de dimero de cetena y
0,6% de polistilenimina,

Se preparaon las muestras de envoltura siguientes,
utilizando las composiciones de revestimiento que ss han des~

crito anteriormente en esta memoria:

Muestra de Envoltura A: Se tratd un material de gel

fibroso del ndmero 12 con la compasicidn de revestimiento A
utilizando la técnica de la "bala" descrita en la Patente de
los EE.UU. 3,378,379, La envoltura fibrosa revestida ss secé
en un equipo de secado a una tamperatura de 954C, La envoltu-
ra revestida resultante tenfa una enchura plana de 22,5 cm,
gue es la dimensidn normalizada para envoltura fibrosa tubular

seca de tamafio 12.
flugstra de Envoltura B: Se tratd una envoltura tubu-
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lar de material de gel fibroso del nimersc 12 con la composicidn
de revestimiento B utilizando la técnica de la "bala' descrita
en la Patents de los EE.UU. 3.378.379. La envoltura fibrosa
revestida se secd sn un equipo de secado a una temperatura de
958LC,

Se utilizaron las Muestras de Envoltura A y B en la
alaboracidn de un producto cdrnico de jamdén en la gque el jamén
se curd con solucifn de fosfato CURAFOS y luego se embutid en
la envoltura. La snvoltura rellena se pusc en moldes.de acego
inoxidable que estdn disefiadps para formar un producto acaba-A
do de tamafoy forma predetsrminados. Se cerraron los moldes y
se sumergieron en calderos en los que el producto clrnico se
cocid en agua a aproximadamente 983,32C durante varias horas.
Despudés qua se hubo tratado el pfoducto cédrnico, se abrieron
los moldes y se encantrd que las muestras de envoltura podian
desprenderse con facilidad de la carne tratada con adherencia
escasa o nula de la carne a la envoltura, considerindose ade-

m&s la superficie del producto cirnico completamente satisfac-

toria,
EJEMPLO 11
Se preparawmn las siguisntes envolturas fibrosas
tubulares:

Envoltura A: Se tratd envoltura tubular de gel fi-
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broso del nlmero 12 con una composicidn de revestiﬁientn en
dispersién acuosa que contenfa 4,55% de dimero de cetena y
0,35% de polfmero de polietilenimina preparada utilizando el
procedimiento del £ jemplo I. El dimero de cetena empleado en
este Ejemplo se deriv§ de 4cido oleico y se adquirif bajo la
marca comercial AQUAPEL 421 des Hercules, Inc. Se utilizé el
polimero de polistilenimina del Ejemplo I en la preparacién
de la composicién de revestimiento de este Ejemple, y la so-
lucién de polietilenimina se neutralizd -a un pH:de aproxima-
damente 7 con &cido lictico concentrado. La muestra de envol-
tura tratada se secd a una temperatura comprendida antre 709C
y BoaC, '

Envoltura B: Se tratd envoltura tubular de gel
fibroso del ndmero 12 con una composicidn de revestimiento en
dispersibn acuosa que contenfa 4,55% de dimero de cetena uti-
lizando gl procedimiento de la "bala" del Ejemplo I. E1l dime-
ro de ceteno utilizado se derivaba de 4cido oleico, y se ad=-
quirid bajo la marca comercial AQUAPEL 421, La envoltura trata=-
da se secd a una temperatura comprendida entre 70°C y 8029C.,

Envoltura C¢ Se prepard una envoltura fibrosa tubu-
lar testigo, de acuerdo con las snsefianzas de la Patente de
los EE.UU. 2,901,358, concedida a Underwood y otros. El re-
vastimiento utilizado para esta anvoltura era un complejo de
tipo Werner, soluble en agua, en el que un &cido graso estd

coordinado con cromo, que se adquirid bajo la marca comercial
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QUILGN €, de E.I. du Pont de Nemours, Inc.

Sa utilizaron las Muestras de Envoltura A, By C
en la slaboraciém de un producto cdrnice de jamén utilizando
el procedimiento del Ejemplo I. Una vez que el producto cir-
nico se hubo tratado y se abrieron los moldes, se encontrd
que la muestra de envoltura A podfa desprenderse con facili-
dad de la carne tratada y que la superficie de la carne era
satisfactoria. Se ancqntré que las Muestras de snvoltura B
y € se adherian a la carne tratada y que, cuando se despren-
dfan de la superfitie de la misma, arrancaban consigo porcio-
nes sustanciales de la carne de dicha superficie. Las sﬁper-
ficies de todos los productos cdrnicos tratados en las Mues-
tras de Envoltura B y C resultaban sensiblemente detsriora-
das, siendo insatisfactorias.

Los resultadés de este ensayo demusstran la mejora
sustancial en las caracteristicas de despraendimiento de la
envoltura, de las envolturas preparadas de acuerdo con la prae-
sente invencidn cuando se utilizan en el tratamiento de pro-
ductos cirnicos en los que se emplean condiciones de curado
moderadamente alcallnas como una de las etapas del procedimisn

c-

to.
EJEMPLO IIT

Este ejemplo ilustra la correlacidn excelents que
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se ha encontrado entre el comportamiento real de las muestras
de envoltura y la susceptibilidad de desprendimiento de las
mismas de productos cdrnicos tratados asf{ como ensayos de re-
pulsién-al agua realizados sobre muestras de envoltura des-
pudés de la inmersidn en agua hirviente y en solucionses alcali~-
nas hirvientes. En esta evaluacién se empled el Método de
Control de Rutina RC=-212 del TAPPI, un Ensayo de Repulsidn al
Agua para Tableros de Revestimiento, definiendo calificaciones
de repulsidn al agua comprendidas entre 5 y 0 la repulsién al
agua correspondiente a la muestra ensayada. Las calificaciones
de repulsifin al agua que se indican definen la huslla produci-
da por una gota de agua gue se desplaza sobre una muestra man-
tenida en un 4ngulo de 458,

5 «= Eliminacién perfecta por rodadura

4,5 - Unas cuantas gotas redondas sobre la huella

4 -~ (Gotas redondas que cubren la cuarta parte ds
la huella

345 - Gotas oblongas que cubren la cuarta parte de
1la huella

3 ~= La mitad de la huella estd mojada

2 -~ Hualla mojada y rota,mucho mds estrecha que
la gota

1l -~ La huella, todavia mojada, es ligeramente
mis estrecha qus la gota

0 -~ La huella, todav{a mojada, es tan ancha como
la gota

Las composidionss de revestimiento empleadas en la
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preparacidn de las Muestras de Enveoltura A, By C del Ejemplo
11, se evaluaron en cuanto a repulsifn al agua antes y después
de sumergir las muestras revestidas de la envoltura en agua
hirviente durante 15 minutos,yde sumergir otras muestras re-
vestidas en una solucién de fosfato CURAFOS hirviente de con=
centracin 1% (CURAFOS es la marca comercial de Merck & Co.
para una composicidn de curado de carnes a base de polifosfa=
to de grado para alimentos.). Los resultados de los snsayos

de repulsidn al agua se presentan en la Tabla 1 a acontinua-

Ci6n o.
TABLA 1
Muestra de Envol- Revestimiento Evaluacidn de la Reg-
tura pulsidn al Aqua
Inicial Agua Fosfa=-
Hirvien tos _
ts CURARDS
A Bimero de Cetena
PET¥ 5 % 2-3
B Dimero de Cetena 5 0 o
e Lomplejo Acido Gra-
so~Cromo 5 4 G-1

% PEI ¢ Polimero de polietilenimina.

€1l grado mds alto de repulsidn al agua encontrado

para la Muestra de Envoltura A después de la inmersién en la
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solucidn de Fosfato CURAFOS hirviente, guarda una correlacién
satisfactoria con las caracterfsticas mejoradas de suscepti-
bilidad de desprendimisnto enconiradas para la Muestra de
Envoltura A tal como se ha expuesto en 8l Ejemplo IT,

En la Tabla 2 siguiente se pressntan los resulta=-
dos de los ensayos de repulsifn al agua para las Muestras de
Envoltura A y B del Ejemplo I, ambas de las cuales musstras
de envoltura revestidas exhibfan propiedades de susceptibili-
dad de desprendimiento excelentes con relacidn al producto

cdrnico como se ha indicado en el Ejemplo I.

TABLA 2
Muestra Revestimisnto Evaluacién de la Repulsién
de envol- al agua
tura . .
e tters Inicial Solucidn de Fosfato
CURAFOS Hirviente al
1% durante 5 minutos
A pDimero de Cetena
A/PEL 5 3,5 a4
2] Bimero de Cetena
B/PEL 5 3,5 a4

EJEMPLG TV

En otra serie de experimentos, se revistieron di-
versas envolturas en su superficie interior utilizando el mé-

todo de la Ybala" del Ejemplo I.
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Muestra de_Enveltura A: Revestida con una disper~

sidn acuosa al 1% de dimero de cetena AQUAPEL 364, Se aplich
un revestimiento de aproximadamente 8,77 mg/l00 cm2 a la su-
perficie interna de la envoltura.

Muestra de Envoltura B: Revestida con una disper-

sién acuocsa al 1% de dimerc de cetena AQUAPEL 421, Se aplich
un revestimiento de aproximadamente 0,77 mg/100 cm2 a la su~
perficie interna de la snvoltura.

Muestra de Envoltura €: Revestida con una disper-

sibn acuosa qus contenfa 1% de dimero de cetena AQUAPEL 364

y 0,2% del polimero de polietilenimina del Ejemplo I. Se
prepard la composicidén de revestimiento utilizando el proce=-
dimiento del Ejemplo I. Se aplicd un revestimiento de aproxi-
madamenté 8,77 mg/100 cm2 de dimero de cetena y aproximada-
mente 8,17 mg/l00 cn® de polietilenimina a la superficie in-
terna de la envoltura,

Mugstra de Envoltura B: Revestida con una disper-

sifn acuosa que contenfa 1% de dimero de cetena AQUAPEL 421
y 0,2% dsl polfmero de polietilenimira del Ejemplo I. Se pre-
pard la composicifn de revestimisnto utilizando sl procedi-
miento del Ejemplo I. Se aplicd un revestimiento de aproxima= -
damente 0,77 mg/l00 cm? de dfmero de cetena y aproximadamen-
te ﬁ,l? mg/100 cm® de polietilenimina a la superficis inter-
na de la envoltura.

Muestra de Envoltura E: Revestida con una emulsidn
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acuosa que contenfa 2,7% de dimero de cetena AQUAPEL 360XEC y
0,4% del polfmero de polietilenimina del Ejemplo I, AQUAPEL
360XC es una forma emulsificada de dimsro de cetena AQUAPEL
364, suministrada por Hercules, Inc. AQUAPEL 360XC contiene
6% de dimero de cetena en emulsifn acuosa con un derivado de
almiddn catibnico, siendo el contenido total de sflidos de la
emulsidn 7%. La composicién de revestimiento empleada en esta
muestra se prepard por dilucidn de la smulsifn de AQUAPEL
360XE cbn agua a un contenido de sélidos de 2,7% y adicién
posterior de 0,4% del polimeroc de polietilenimina neutraliza-
do del Ejemple I. Se aplicd a la superficie interna de la en-
voltura un revestimisnto de aproximadamente 2,09 mg/100 cm2 de
dimero de cetena y 0,34/mg/100 en? de polietilenimina,

Se realizaron ensayos de repulsifn al agua sobre
las muestras de envoltura de este Ejemplo, y los resultados se

resumen en la Tabla 3 a continuacidn,

TABLA 3
Musstra de Envol- Evaluacifn de la Repulsifn al Agua
k .
zura Inicial Solucién de Fosfato CURAF8GS Hir-

viente al 1% durante 5 minutos

-

I S o T - - SN
(33 (3] [81] (83 (4]
= Y S - TN
-
[o1] [#3]
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Las Musstras de Envoltura C y D exhibieron califis
caciones de repulsifin al agua sustancialmente mejoradas con
respecto a las fMusstras de Envoltura A y B, lo cual demusstra
la capacidad de duracifn esxcelente del revestimiento de la
presente invencidn en condiciones que pueden encontrarse du-
rante el tratamiento de ciertos tipos de productos célrnicos.
Los resultados encontrados para la Muestra de Envoltura € in-
dican la interferencia evidente con la interaccidn entres el
dimero de cetena y el polimero de polietilenimina que se pro-
duce cuando se utiliza un agente emulsificante en la prepara~
cidén de la composicidn de revestimiento,

La presente solicitud, que corresponde a la presen-
tada sn Estados Unidos de América el 15 de Bctubre de 1974,
bajo el nlmerc 514,731, se acoge a los beneficios del Artficu-

lo 51 del vigente Estatuto sobrs Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre=-
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sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afiog, son los que
ge recogen en las Reivindicaciones siguientes:

182 .= Un método de preparacién de una envoliu-
ra tubular para slimentos que exhibe caracteristicas me
Joradas de suscepbibilidad de desprendimiento frente a
productos cdrnicos encerrados en su interior, caracteri
zado por las etapas de revestir la superficie interma de
una envoltura tubular para alimentos con una composicién
acuose de revestimiento que comprende una mezcla cura-
ble de un polimero de polietilenimina y un dimero de una

cetena que tiene la férmmla

en la gue R y R' se geleccionan del grupo constituido
por hidrégeno y grupos alecohilo, arilo y cicloalcohilo
de 4 a 26 Atomos de carbono, no siendo hidrégeno més
que uno de los grupos R y R', y curar después el reves
timiento aplicado a la superficie de dicha envoltura.
28 .~ El método de la reivindicacibn 18, ca—~
racterizado por el hecho de que la concentracibén de df

mero de cetena en dicha composicidn acuosa de revesbi-

- 23 -
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miento estd comprendida entre aproximadamente 0,3% y 5%
en peso y el polimero de polietilenimina estd presente
en dicha composicién de revestimiento en una PTOpor=
cidén en pego referida a dimero de cetena comprendida en
tre aproximadamente 1:1 y 1:20.

38,~ El método de las reivindicaciones 12 §
28, caracterizado por el hecho de que dicho dimero de
cetens es un dimero de alcohilcetena derivado de un dci
do graso seleccionado del grupo constituido por 4cido
olelco, dcido palmitico, dcido estedrico y mezclas de
los mismos,.

42 .~ El método de las reivindicaciones 12 §
28, caracterizado por el hecho de que dicho dimero de
cetena es un dimero de alcohilcetena derivado de 4cido
oleico.,

8,~ Fl método de lasg reivindicaciones 12 6
22, caracterizado por el hecho de que dicho dimero de
cetena es un dimero de alcohilcetena derivado de una
mezcla de los 4cidos grasos palmitico y estedrico.

2,- El método de cualquiera de las reivindi-
caciones 12 a 32, caracterigado por el hecho de que di-
cho polimero de polietilenimina es soluble en,agua ¥
tiene un peso molecular de al menos aproximgdamente
20,000,

72 .- El método de cualquiera de las reivindi

- 24 -
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caciones 12 a 32 y 6%, caracterizado por el hecho de
que dicha envoltura para alimentos es una envoltura

celulésica fibrosa.
82,~ El método de cualquiera de las reivindi

cacioneg 12 a 32 y 62 a 72, caracterizado por el hecho
de que dicha composicién de revestimiento se aplica a
la superficie interna de dicha envolitura en una canti-
dad suficiente para proporcionar 21 menos aproximadg-
mente 0,31 mg//100 en® de superficie de envoltura de

dicho dimero de cebena.

2,~ Un método de preparacién de una envol~

tura tubular.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede y para los fines que se han especificado;

Esta Memoria consta-de veinticinco hojas eg-

critas a miquina por une sola cara.

Madrid, 01.FEB.1977
P.A.

Alberto de Elztcbury
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