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Lz presente invencifn ss refiere a un nBtado y epae
eeto para fabricar un tubo de fibra para filtracidn por memne
brana con un elemento desgarrador, de acuerds con la dasexrip
cifn gque de la misma se reslice, que ha da entenderss an Suw
méis amplio sentidn y no limitotivamente.

£n un sspecto, la invencifn se refisre s un tubo ds
pared delgada, de material porose no tejidon, que lleva tnida
& sy interior, una ﬁemhrana de filtrscifin y, en particularse
para Sswnnais invertidao.

Este tubo de material no tejido, por ejemplo, hecho
de fibras de papel o deo polifiater, que llsva unida a ou ifes
terioxr ung wmembrann pars la trensfusién de lfquidos por Ssmg
sig invertids, es bien conuocido de por sf, Los tuboz Fibrosoes
con mgmbrena se colocan dentrs de tuboe de sustentacifin dese
pueas de sufrir un trataniento previo apropigdo. Estos tubog-

de sustentacidn estén hechos, per ejenmplo, de material sintf

- tico y tienen aberturss. £1 liquido gus va e purificarse bajc

alta presidn se hace pssar al intorioy de los tubos Tibrosos

que llevan lo menmbrang. bebido s esta =lta prazidn, sl 1fqui
do pass por la membranaz y llega a la capa no tejids desde la
cual es descargedo a tiavés de las sberturas practicadas ene
el tubo de sustentecifn. Sin embé;geg 8a imposible que o8 -
agentgs disueltes en el 1fquido que va a ﬁurificaraa pgsen a
trevBs de la membrana, incluse bajo la influencis do la alta
presifine Estos agentes desaparecen. por lo tantos junto cone

gl lfquido en forma de sclucifn impura mg conceniradas
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Una deaventajs de este tubo hechp de fibras y que
lleva una menbrana 68 que, por 1o generasl, o8 diffcilmentoe
posibles rotirar el conjunto del tubo de suotontacidn cuando
1z macbrana estd muy dzegastsda. De acuerde con le alte pre-
sifn interior, el materiel no tejido dol tubo ®3 especiginep
te comprimido contrs el interior del iubc de sustentacifn,

Come conseguencia de lo antedicho, en la pr8ctica
hay qus recurzix, por lo gensral, 8 medios gnfirgicos para -
ratirvar el moterial re tejido, lo que tieng cono CONBOCUSNe
ein lBgica que el aparsto ye no puede gseguix funcionando de
le formp que justifica su elevade coste de inversifing

e hg intentado acelerar ls retirads del tubo de
fibras dol tubo de sustentacifn por moedics meclhnicos, tuys
wperacifing no onstante, no tuvo ningln resultado buenc.

La invencidn apunta a ls fabricacidn de un fuboe
langitudiﬁal. do parved delgada, hecho con un material poxo-
so no tejido, que lleva unag menbrang para Filtrecidn unidme
a8 su inturior, de modo que el materiel poroas no tejido pug
da ratirerses con facilidad del tubo de gustentacidn cusndow
la nenbrana estf muy desgastadsa.

Esto se consigue por nl hecho deo gue el tubo d8
fibras ostd provisto de un elemento rasgador por medio dele
cunl el tubp fibrosos pusde retirerse fhcilments del tubo -
de sustentacidn, yn que, por lo menos une paris del tubo f§

brose as rasgaré on dirccclidn longitudinegl.
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Bicho elemonto rasgadory consta, principslmente do un
alemento da tire, instelado on la partie supsrior del fubom
fitreso, y de un elemento on forms de gerchy instalads ene
1la parte inferior del tube fibrosp. Cuando e hace uso dew
gste elangnto rasgador, uﬁa vez 82 ha desgsatado la menbPge
ng al miximo, @l slemsnic on forma di ganche pusds desplazer
g8 on sentido sscendente y rasgar el tubeo fibrosc, firmndo
del alemonto de tirze.

Una realizeciln smuy eficez 23 insteler ol clemento dag
garrador entre dos capes consecubkivas de material no tejidoe
da tubo fibross, cuye instalscidn presenta la vantajé'de nue
las portes o piezas del clemento desgerrader no podefs §stup
pear ninguna do las membranas, ya que ezta glenanto ostfl, we
mfs © nenos, copotredo en ol material no teiido. Ademfs, So-
1o la paris exterioy del tubo Tibross puede desgerrsvse de -
gsta forma, siendo de este modo, wia efectiva la yetivada -
que cuande 2 tubo Se desgarre totalmenie.

VYantajosamente, el slemenio desgarrad&: ests formado -
pox ung iira de fibrps soldadas del tubo fibruess ye en pardd
cular, por una junts lengitudinal, producids por operscifin -
de soldadura ﬁlﬁraaﬁnica¢

Les juntas o unionos obtenidea por medin de ssldadura
ultresdnica son muy eficecesy ya que las capas quso Se Sudle

den ds ®sta nmanera se calientan do wonerza homoglnaa, lo cual
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g8 msnos posibls an una opexacifn de soldsdurs narmals Ade

w5, la soldudura ultzasSnice proporcions ung junte muy pee

queRa, haciendo que, précticaments, se mantengs Is pogosidad
del tubo, on tento que ls membrang de filtracidng insteladew
dantro del tubo, difinilmanta s daflerd por el desgarro, aun
guando la prosifn interior saa ufs bilen elig.

Loa lados pusden rocubrirse entre s en &l procssc dg
#oldadura ultzasénics y la unidn deseads de soldadura longie
tudinal pueds conseguirse scldando o tope log lados sdyactne
tou,

Otra ventaja dsl procesc B que se pucde utilizar .
eilmente un mandril con el Tin de conformar al tubo con un
difmeteo no airculay, por ajompla, un dfmetro friangulaz, e
Los tubos que tisnen asto dilmetro se prosten aduiveblenenis
s adaptar clertas reslizaciones de tubos fibrosos.

" En otre mspecto, la invencibn spunts & PROLOTCIONAY ~
un praceso para la Tabricacifin de ests tubo do manbrs Ruy -
gencille, s peser de las desventajas hasta ahoxs Indicadas.
fio estes mudo, ®s5 posible fabxicar cantidaden enormes de tuw
bos fibrosos por unidad de tiempos Esio se ponsigue plegendo
contfnuamente los lados de una hands no bejide 8l ung hacige
ol ntro y spldfndolos de msnora ultrasfSnica al miamo tiempoe
«up se forms un tubo Pibyoso con uns unidn de soldadurs 100
gitudinel, |

Asimiano, la invencifin se refiare g un speradt palies
raalizar estv process, que comprands un ulomaﬁta para Sutle

niatyay una banda np tejida, un mandril, un alements trange
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portador, fener en contacto pox lu menes pazie de diche zo-
na de uny banda no tejida con otes parte de lo zoma lateraly
y un elsmanto soldador pars solder cuslesquicrs porites de =
zona gdyscente o tonsecutivoe Eole sparsto 1lldva un 2lensfie
to pere soldar wltresfniceoments, situado dentrs o encima del
mandzil ¥ con slanentos {ranspertedores, que pusden configuem
raxr un tubo procedente de ls banda to tsjida, en el mpndeoil,

Lz invencifn se golarard con ralacién a una goalizazifr
de los dibujos con los fguss

Lea Tig. 1 nueaira, esqusaiticamenig, un tuheo fibrose «
en seccifin transversal, junto con un ziumanto tde sustentgue=
eifh dentyro de un fubs dv sustentacifing

Lta Tig. 2 mestrs otra realizecifn de dicho tubo =0 -
paccifng

La fig. 3 puestrs otrs reslizecifn mfiz del ftubo son -
ung tirs longitudingl de fibras soldsdast

La fige 4 nuestra otra realizecidn del tubo de acuerde
con la invencidng

Le figura § musstras un aparato paré-la fabricacisn de
diche tuboﬁ'

La fig. 6 ms ung vista en dotalle pars sotsblocay una
unifn soldada longitudinal de loe datos fibrosos:

La Pig. 7 es una viota on detalls para e%tahleésr une
unifn de soldedura longitudinal cen una tirs intermedia.

La Fige 1 musstrs un tubs no tejido 1 de fibres da
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polifister que llsya Tija en su parte intorior ung mewbrane
de acedoto de celulosa. EXI conjunio se scomada dontsn do w
un tube de suatentacidn 3 de moterial tormoplfistico qus llgw
va absrtures 4 pora descarysr la permeacidn que he pasado &
travls de la mambratia.

Cupndo la menbyans se ha desgastedo al n&xino, 21 natee
risl no tejido del tubo fibroso 1 se vomprime contirs lo Auw
poxficis dol tubo de sustentacifn, debido a e presific inte.
riar, producida por Ssmosis invertida. Por consiguiente, el
tuba fibross 1 sflo pusde rotirarse con diffcullad del tubo
de sustentacifin 3.

Para remodiar esta dosventajs, hay presents un alamere
4 desgarrador § dentyo dsl tube 1, comprendiundse sste ple.
mento desgarradory una parte en forms do gancho 6 Parn Lofew
gar 8l tubo fibroso, cuya perte en forma de gancho ootl Lo
nectadn » teavés de un hilo 7 con un anilio tizmdox 8, Qe
puede, por ejemplo, provesrse de un goncho do $iro.

La figurs Z mmstrs otra roalizacifsn de oste tubo Fibeaw
8o 1, que consisty on dos capaé no tojidas lg ¥ 1D, por sim
ploy do papel de Pibra do polifetor, estendo smpotrado wle w
glomonto desgarredor 5§ enize Yas doo capes 1g ¥ e En alogue
nps cssos, 21 conjunto pundes petirerse Técilmentim,

LQ Pigure 3 mueatra, todevia, obra reslizacifin an la gue
sl slomento desgarrador § sstf reprosontade pors Por ejenple

una $irs do fibrss de polifstcr soldedas del tuba fibrase 1
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Este slemenio desgarrador pusde hacerse, aficlentenshte.
te, en uns o auba% copas lg ¥ 1b, tesbifn.

La figurs 4 muesira uf fubo fiheeso 1 de polifsier no
tenido son una unidn longitudinal 5 consecguids por medio de
aoldaduza Ui%rasﬁﬁicﬁﬂ Esta 'uniﬂn pupde sapvir de alemento
ds desgarra. £1 tubo 1, sn su parts interior, esif provisto
de una membrana du acetato de celulass 2 pers Gonosic invede
tido.

la figure § representa un apara@c para ssalizer dicha
unifn de soldsdure por medio de seldadupe ultzesfinica, 21 w
eual crmprande un eazrét&x 15 pars auministirar una $irs CONw
¥nug 18 qus se lleva'a un mgndril fije 19, a travis do un -
sopszse de suministra 16. AL llevar la $ize continua 1B 40we
bre sl soporte 16, equflla es reitenids por tetillias do Sujee
¢ifn 17. Despufis, la tira continua @s llsvada sobre gl mahe-

dril 19, pars lo cusl ciertos elementos tresnsportadoses §

- sujstan lam tire contfnus contre el mandpil cireculex huece 19,

Un elemenin de soldaduras $lérasfnice 10 pora gstable.
cer o former la unifin de soldadurs longitudinal 5 va montade
pobrs el mandril 10 para cbiener @) doseado tubo Pibreso 1 «
con el elemento de desgoarro.

Pars trenaporyter el tubo Tibroso X, pa uti;izaa ales
mentoz de tranoporbe, esto o8, tiyvns de goms 1l

£l aparato aei& provisso, sdends de un recipiente 12

gue conprende un tubo de desecorge 13, dendyxo del tubo fibra
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8o, pars guminiatrar el compucsin de membrana lfquidc pars
fornar la membrana. Con el fin de conseguir ol espbsor Cow
rrocto do la monbrana del tubo,hay un cuerpo 14 on forme de
torpedo gituado en la pexte interior,

La figura 6 nuasiras un detalls de la Tormacifin de ung
unifn de soldadura longitudinal an la situaciln sn gue lede
partes de los boxdss Sg y 5h de une cinte no tejida 5 5e ap
breponen uro a la aira. En esta situpcilng, ge utiliza on -
guernn de soldsdurs uliresdnica Il. Las partocs dol mandeil «
10a v 10L propurcionan ls presin corracta duxante #d procee
a0 do soldaduxa ultresfnics.

€n lugar de zucubzir les partes de los reboxdos 5p y Sy
lus bordes de sstas partss tanbifn pusden soldarse entyes sf
Juntando satss partes de forma qus no sa recubrans

La figura 7 muesirs uns roslizacifn ventajosa en la guoe
ung cinta o tiza 20 do materisl soldahle ess utiliza para -
unir Jao psrtes ds los bordes Sg ¥ She Exte tire punde O
siatir an un materiel de polifister, por ejenploy U polifges
ter nu tejida.

Descrita suficientanente la ngturaleza de lo presante ine
vancidng, se bace constar que cualquier wodificacifin de dabse
Jlw que pudiera introducirss, se considerard incluide dentro
de la misme, en tante no alters swatancialmente sus coracit.
rfaticas fundansntslies,

far Olbimoy g2 doclaran de noveded y propis invensifn -

les siguientes
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REIVISDILCAECEIORES
1%}« METODG Y APARATO PARA FABRICAR UN TUBOD BE FIBRA

PARR FILTRACION Pif MESBRANA ol UF ELEHENTO DESRAHRADOR,taw
racierizado por comprendsr sn eiesmsnto pars suninisirar unae
cinks no tejidas un mandeils un Alemento {raneporiader porae
tener en contacto, por 1o mencss nexis de ls cinta sin tajor
con atra perte de le einta sin %ejsxy ¥y un-elemento de soldpe
dura parps solder entre sf los boydes sdyacentes o congecutie
vor, 28f comp un xecipiente pavs contoney sl conpuestoc 1iquie
do pars formar una membrine; un Slemento sentrzo dolfubo parn
intraducire sl compueste lfquido pars formazr lo monbrono, B
tande el mpareta provisto de un elomentn para solday plirente
uﬁcaaente. situado dentyn o sucine del mendeil y los modion
de iranaporte pusden gonfigurar un tubo en el mandril con ung
unilfin de soldadurs longitudinal.

20Yee METUDD Y APARATD PARA FABRICAR UN TUBD DE FIBRA
Pana FILTRACLON POR #EMDRans CON UM ELEMENTO DESGAINALOR.n0e
gl la reivindicacifin 12, sarscterizsdo por ol hucho de quaw
los ledos de la cinte no fojids me pliegan contfnuswents ple
uno haciz 8l otro y se sueldsn juios por medic de soldadura
ulizasdnica, on tanto que so fomma un tubon fibroso con una -
undfin de soldadura longitudinal p una membrans pars Filizoew
cifing, dentro del tubs Tibroso.

32) .~ METODG ¥ APARATO PARA FABRICAR ON TUBD bE FIB®y

PARA FILTRACION PDR MEMDRANA CON UM ELEMENTD BESGBARRAIOR, sa.
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gén 1la reivindicacidn 28, cavacterizedo pow el hecho de que
los lados de 1a cinta no tejide oatfn adyccentss de formm
que se recubran y, posteriommente, so sualden sntre sf.

43) .- NETUDO ¥ APARATD PARA FABRICAR UN TUBD DE FLBHA
PARA FILTRACIDH ROR PELSRANA CON UN ELEMENTO DESOGARRADUR, =oe
gin las rodvindicaciones anteriares, ¢aracterizede por €l
hecho de que los lados de lo cinte no tsjida se unen, 1298 e
1o cunl las carss adyscentes se susldan entse sf.

60 )om METOBO Y APSLRATO PARA FABRICAR UN TUBU DE FIBRA
PARA FILTRACION POR MERRRAMA CON UN ELEMENTO DESGARRADOR, Ssw
gln 1s reivindicoci@n 2%, carscterizade por el hecho de U -
los bordes que ven a soldarse sntre s llevon una tire integ.
muéia, on formas de tire no fejida.

-#%)ee METOBD Y APARATD PARA FABRICAR UM TUBD DE FIHRA
PARA FILTRACIDH POR MEODRANA CON UM ELEMENTD ZESGARRADOR, mow
gln las reivindicaciones snisriorss, caxacterizado por Bl  we
hechs do aus el tubo fibroso no tejide, porcse, llsva un nlp.
mento desgarcadoxn, .

72} = METODU ¥ APARATE PARA FABRICAR UN TUBO DE FIBRA
PARA FILTRACION PO MEUBRANA €O UN ELERENTD ﬁéﬁﬁﬁﬂﬂﬁﬁﬁﬂ, BBw
gn la reivindicacifn 6%, caractorizade por 4l hecho de gue nf
gl elsmento desgarvador conprapde wna paxts de $iro o ROt
cifn inrstalads en la parte superior del tubn fibroso ¥ unE -
paxte on forpe de gancho instalude en la paris inferior dal

tubo fibrosg.
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62 )em HETODD Y APARATO PARA FABRICAR UN TUBO DE FIBRA
PARA FILTRACION PDR MENBRAMA DON UN ELCHENTO DESGARRADOR, =
sagln los reivindicacienes 6% y T8, cavscterizodo por. &l ww
heche de que el clemente desgarrador estf anpodratds 8NLNE
dos capag consccutivas de materisl ne tejide del %tuhe fibsp
Se

9% )ew HETODD Y APARATO PARA FARRICAR UM TUBD D FIHRA
PRAA FILTRACION POR MEMBRANA COH N ELEHENTO DESGARRADDRym
segln les reivindiceéiones 6% y 88, carstisrizads por &) e
hecho de quez el slemento desgervador consiste en una tirae
de fibresy soldadas del tubo fibrose, condenienda Ssis fibras
soldebles.

int}.~ METODD Y APARATO Para FABRICAR UN TUBD DE FIBRA
PARA FILTRACION POR MERBRANA CON UR ELERENTO DESGARAADDR,
segln las reivindicsciones sntericros, con uns tonbrana doe
fildzecibn en gy interior, caracterizade por ol hechd do w
gque el tubp fibroso ss5%8 provisto de wn elemento daSOETEOwe
doP,

1re},~ HETODC Y APARATO PaAfA FAHRICAR UN TUBG DE FIBga
PaRa FILTRACION POR MERBRANA CON UH ELEMERTO DESGARRALOR,
etgfin ln reivindicecifn 108, garscterizada por el hechs de
que el glemenic desgagrador comprende un elenento de tirde
o traccifn situedo on ln parte superiey del fubo Fibposo
y un glemento ¢n Tormg de gancho situsnde en la parte inPee.

rior del tubo fibroaoy
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12%)ee METODO ¥ APARATG PARA FABRICAR UM TUBO BE FIBRA
PR FILTRACION POR MENDRANA CON UR ELERENTS DE&G%R&%&QH,‘ v
sagln la reivindicaci®n 10¥, coractenizede por 1 hscho de ~
gue 8l olementa éaagarradar satd empotrado antre dos capst -
consecutives do material no tejido del fubo fibroso.

132).a HETODD Y APARATC PARA FABRICAR UN TUBO DE FISRA
PAIA FILTRACION POR BEMDRANA CON LN ELEMENTD DESGARRADOR, .
gagin la rveivindicacién 10%, coractevizado por el hacho da ~
que 2l slenanto Tesgurrador estd compuesto pox una tira lone
gitudinel de fibrag soldadas del tubo fibrosc. A

142} METOD: ¥ APARATO PARA FABRICAR UM TUBG DE FIDRX
PARA FILTRACION POR MCMIRALA COH UR ELEMENTO DESBARRADDR, Ll
gln la reivindicacidn 133, carncterizado pnr.ml hocho de que
al slementa desgearrador consiste on una wnifn da soldadurs =
longitudinal, produsids por ol sistexs gltrgsdnico, xucqbriqn
dose lss partes de los bordes o noe

158 ). AETONO ¥ APARATO PaRla FABRICAR UN TUBD DE FIBRA
FARS FILTRATION POR HMEMBRANA CON UN CLEMENTD EE&G&HQ%HD&¢ Bl
gin le reivindicscifn 147, caronterizade por el hecho de quBe
ufia tire longitudinal se suelds junto con los bordes de la -
tive no tejida qus van o unirse,

16513-.&57380 Y APARATD PARA FABRICAR UN TUBD € FIGRA
PARA FILTRACION POL PERPRANA CUH U8 ELENENTD DESGARAADDR,
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Todo slle, tal y come quedn expuasto en lz presente
weroria desceipiiva, que conete do cotorce hojes, Tolladas
y mocanogrefiadas por una sola de sus cores ¥ 8 dUU SAPGwe
siogs y hojos de plangs adjuntac.

Hedeid, 2 de Julio do 1.978
Mario Regla Ruiz-Granados

For Poder A%UM
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