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KWSIA DESCSIP'HVA

Esta invención se refiere a la fabricación ce ma 
teriales compuestos, formados por una pluralidad ¿p capas 
de espuma aplsstada/tela, teniendo el material cespuaato un 

5. recubrimiento superficial de acabada. SI recubrimiento pue­
de sor por ejemplo de una película transparente, la cual pe 
líenle puede estar adecuadamente rs cubierta. o impresa con 
un dibujo, o puedo ser otro tipa de recubrimiento, por ejes: 
pío un recubrimiento de resina de melaaina, condénsalo do 

10. uraa-formaldehíde, nitroeelulaaa, urotaño, cloruros de poli
vinilo, acrílicos, butírato de acetato de celulosa, nitroqo 
lulosa, ureteno modificare o una mezcla de los mismos. Los



materiales compuestas pueden similar cuero y pueden utilizar 
se prácticamente en todos los campos en que puede utilizar­
se el cuero verdadero, por ejemplo en tapicería, prendas de 
vestir, bolsos, maletas y calzado,

Existen tres componentes esenciales en el eatrnti 
fieado. El primero es la tela, el segundo ee la espuma eplas 
toda y el tercero es el acabado superficial que se aplica a 
un estratificado de una pluralidad de capas de la tela recu 
bierta con espuma aplastada. Variando la composición de es­
tos trae componentes, es posible preparar productos que va­
rían por lo que es refiere al tacto, a la elasticidad y al 
estirado.

Pueden emplearse cualesquiera de las numerosas te 
las conocidas para el uso en la fabricación de substitutos 
de cuero seg&a esta invención y la elección de las telas de 
pondo en gran manera del uso final previsto del producto.
Las tolas típicas son: sarga 3o algodón, paHo fino micho, 
crespón de acetato o poliéster, chalí de rayón, género de 
punto de polióeter, género do punto doble, tafetán y tejidos 
jersey de nylon. Además de estos materiales, pueden también 
emplearse fibras de vidrio, géneros de punto Spanáex, telas 
de lana y de estambre, telas flocaáas, telas de rayón y asaz 
clac de fibras naturales y sintéticas. La expresión "tela" 
tal como se emplea aquí no está limitada a los materiales 
textiles e incluye también loo materiales porométricos. El 
textil puede ser simplemente un substrato funcional de so-



porte o u.a textil ene tenga una ^ceru" preaca^aáa pata ser­
vir de superficie exterior áal material compuesto o cese ía 
rro. Un ejemplo dgf ella es una tela sintética de piel pelu­
da, cuyo reverso puede actuar coso substrato de soporte áe la 
eapuma/palícula de modo que el material compuesto final tija 
ne dos superficies funcionales y estéticamente adecuadas.
3Ral material compuesto puede utilizarse para realisar un re­
cubrimiento reversible que puede tener una textura de tipo 
cuero en una cara y una textura de tipo piel en la otra. Des 
de luego, la naturaleza do la tela particular empleada ten­
drá un efecto pronunciado sobra al tocto del estratificado. 
Por ejemplo, puede utilizarse crespón do acetato para 3nr ua 
estratificado con un marcado tacto elástico. Puede utilizar­
se una sarga de algedós, por otra parte, para dar un estra­
tificado con menos tacto elástico pero con más <Srapca.le o 
caída. Además, para proporcionar productos que tengan dife­
rentes características de tacto y de elasticidad, cata inven 
oién permite también el control de la elasticidad v del tac 
te por variación de la orientación do la tela entre una y 
otra capa de tala re cubierta con espuma aplastada. *5e bien 
conocido que la mayor parte de las telas tienen un mayor gra 
do de capacidad de estirado en la dirección, de la trama, que 
en la dirección de la urdimbre. Así, en la fabricación do 
los articules según esta iaveaelós si las dos capas de tela 
están orientadas en la misma dirección el estratificado ten 
drá más capacidad de estirado en una dirección que en la 
otra. Si las telas están orientadas con ángulos variables,



el estratificado final de tele resabiarte coa espuma aplas­
tada puede dar na estirado más uniforma en diferentes dlrec

Las composiciones de látex empleadas para produ­
cir la espuma pueden prepararse a partir de por lo menea 
dos de los siguientes mon&aeros .no de los cuales, por lo 
menos, es un aoaómaro que contiene grupos funcionales capa 
ccS de reticulación! —

(a) ácido alfa,beta-etilónicanente insnturado cue
incluye ácido acrílico, ácido ̂ etncrilico, ácido etacrilico, 
ácido itacónico, ácido aeonítioo, ácido erotónico, ácido ci 
tracónico, ácido nalaico, ácido fumárico, ácido alfa-cloro- 
acrílico, ácido cinnámico y ácido aosacónico; - --------

(b) monómero de la fórmula — — —
R 0

eŝ i-c-OR̂

en la cual R es hidrógeno o alquilo, por ejemplo alquilo in 
ferior do 1 a 4 átomos de carbono y R es un radical alqui­
lo, alooxialquilo o elquiltioalquilo recto, ramificado o ci 
clico, que tiene de  ̂a 20 átomos de carbono (teniendo, en 
el caso del cicloalquilo, 5 Ó Ó átomos de carbono) tal como 
metilo, etilo, propilo, n-butilo, 2-etilhexilo, heptilo, he 
xilo, octilo, 2-metilbutilo, i-metilbutilo, butoributilo, 
2-motilpentilo, metoximetilo, etoxietilo, ciclonentilo, ci-



elohenilo, isabutilo, atiltioetilo, metiltioetilo, etiltíopra 
pilo, 6-^tilnenilo, dosilo, dodeeilc, tetradeeílo, y p-enta 
decilog X* sp tsmbián ureido, hidroxialquilo inferior de 1 
a 5 átomos ds carbono, tal como hiároxiaetilo, hiaroxietilo, 
hilroxiprepilo, hídroxibutilo, hidraxipeatilo y similares, 
2,3-epoxiprapile, amino al quilo inferior, mono- o diesaincaí- 
quilo inferior substituido con alquilo inferior o hidroxial- 
quilo inferior; —

(o) sonénero de la fírmala - - - - - - - - - - -

ea la cual 3^ es hidrégeno o metilo y es halo, tai como 
íAoro y similares; alcaaoiloxi infarior, tal como acetoxi, 
ciase, formilo, fañilo, carbaiReílo, N-hidroximeticarbamoile, 
tolilmetoxíetilo, 2,4-dismino-s-triacinilalquilo inferior o 
apexi, y - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —  - - - -

(d)
R̂
!CKg=C !

e

H

R"

A K ^en la cual Er es hidrogeno o metilo; Ir y R son aleexi in­
ferior, tal soso me taxi y etoxi, o alcanoiloxi inferior, tal 
como acetoxi. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

fon ejemplos de los aoa&geros específicos (b),



(c) y (d) que pueden emplearse: metacrilato de metilo, mete 
crilatc de etilo, metacrilato de propilo, metacrilato de 
isopropilo, metacrilato de n-butilo, metacrilato le isobuM 
lo, metacrilato de seo-butilo, metacrilato de tero-butilo, 
metacrilato de pentilo, metacrilato de isopentilo, metacri­
lato de tarc-peatilc, metacrilato áe hexilo, metacrilato áe 
ciclohexilo, metacrilato de 2-etilbutilo, metacrilato de 2- 
etilbexilo, metacrilato de cotilo, metacrilato de decilo, 
metacrilato de leurilo, metacrilato do miristilo, metacrila 
to de cotilo, metacrilato de estearilo, acrilato áe metilo, 
acrilato de etilo, acrilato de propilo, acrilato de isopro- 
nilo, acrilato de butilo, acrilato de isobutilo, acriiato 
de seo-butilo, acrilato de tere-butilo, acrilato de ¿silo, 
acrilato de ieoamllo, acrilato de tere-asilo, acrilato de 
hexilo, acrilato de cotilo, acrilato de 2-etilhexilo, aceta 
to de vinilo, acrilato de tetradecilo, acrilamida, acrilato 
de pentaáeeilo, ectireno, metacrilato de pentadeciio, vinil 
tolueno, metacrilamida, &-metilolacrilamida y similares, me 
tacrilato de glicidilo, metacrilato de metilaminoetilo, me­
tacrilato do terc-butilaminoatilo, 6-(3-butenií)-2,̂ -diaai- 
no-s-triacina, metacrilato de hidroxipropilo, metacrilato 
de hiároxietilo, metacrilonitrilo, metacrilMsida de metoxi- 
metilo, metacrilamida de N-metilol, acroleina, matacrolei- 
na, 3,4-apoxi-1-buteno, dietilacotal da acroleina, dimetil- 
acetal de acroleina, diacetato de alilideno, diacetato do 
metalilideno, los análogos de los anteriores derivados da 
deido metacrilico con otros ácidos insaturados, tales como



ácidos acrilieos y ácido itacónicc, tales ácidos en ef, áci­
dos bicarboxílicos, tales- como ácido taalelco, y semiéstcree 
y semi@sidas de los sismos y éteres de vinile de glicoles, 
tales como etilsaglical.

Los monámeros insaturaáes polimerisablcs por adi 
ción y retieulabíes pueden tenar los gyupas polares reacti­
vos elegidos entre -OH,-SU, > NH, - C ^  < , -N.C^0,> CMOS,SH0
-CHO, -COOH y -C —  C.

Tales grupos pueden incluirse en cuanto coas mu­
tuamente o smtexTeticulablcs o pueden añadirse compuestas in 
dependientes de reticulación, tales coma resinas de trincin^ 
foraaldehído.

Desde luego, no deben utílisarsa matar?aleo senci, 
bles al agua, tales como les iaocianatss, en sietcm&w acuo­
sos a menea.--Tue sean bloqueados per reacción con un a.mpa 
fenol que proteja a loa grupos iaoeíanato hasta el subsigoicn 
te calentamiento e por el uso de otros mecanismos do reac­
ción, tal como el uso de ost*alisador a base de costes tas do 
calcio, de sino o le estaña, convencional en la técnica. - -

Las capoli'üeros da emulsión preferidos tienen un 
pesa molecolar áe entre 73.003 y 2.050.000 y, prefsreatamsn 
te, áe entre 250.900 y i.000.009 y se preparan par capalisce 
rización en emulsión de verías moaéseras en las proporcio­
nas adecuadas. Sa las patente? nartsamerieanas 2.754.230 y



2.793.654 se describen Ménicas convencionales da polimeri­
zación en emulsión. Asi, les monómeros pueden eoMlPionarse 
con na sienta dieporoante aaiónico, catiónico o no iónico, 
utilizándoaa normelmenta naos 0,03 A 10< por ciento en peas 
leí mismo respecto al peso de los mon&seros totales. 3a mo- 
nómero ácido y mochos de los otros moaómoros funcionales o 
polares pueden ser solubles en agua, de modo quo al agente 
dispersante sirve para emulsionar el otro ¡aondaoro o los 
otros mondmeroa. Î ed.e utilizarse un iniciador de polimeri- 
zaci&i del tipo de radicales libres, tal como peravlfato 
.amónico o potásico, ya sea solo o conjuntamente con un ace­
lerador, tal como ootabiBElftto potásico o tioaulfato sádi­
co. Loe peróxidos orgánicos, talas como al peróxido de ben- 
aoilo y el hidroporóxido de tere-butilo, son ta?ahián inicia 
dorar útiles. 21 iniciador y el acelerador, denominados co­
munmente catalizador, pueden utilizarse en proporciones da 
0,1 por ciento a 10 por ciento, coda uno, en base en el pe­
so de monómeros a copolimerizar. La cantidad, como ae ha in 
dicado anteriormente, puede agustarse para controlar la vis 
coaidad intrínseca, del polímoro. La temperatura puedo ser 
desdo la ambiente a unos 7608(?. — — — — — —  — — — — — —

Sigue a continuación una lista de algunos de los 
copolímcros que puedan emplearse según esta invención. Los 
copelimeros tienen las siguientes compoeicionoa monomÓricaa: 
%2A/3,5A3/3,5AA; 96SA/4M; 94PA/5,5ALACAC/3,5AA; 94,5W 
53WA/0.5M; 66W33*Wá/?*3Sg&A? 100SÂ  $3$A/l5HM/2AA(Na)}



-  9 -

S3W15AS/1AC/1M; 65 W 2 5 ,5S^/4,5AN/3,5&X/l ,5IA; 86SA/10AN/ 
W A ;  S-3R&/l4M/lAc/2AA; 9%3A/?Ac/2A&; 683&/2dKMA/2&c/2&H; 
3C3A/35W!0má/3^AN/0,5Ae/?M y 45BA/t^AH/40EA^4HMÁ/lAA. 
Las definiciones de las abroviseiones san; RA *=- aarilato de 
etilo; Sí m acrilato de butilo; SKA & mstncrilato áe metilo; 
M  c ácido aorílíoo; I3AA ̂  ácido metaerílieo; IA = éeido 
itacánico; HSKA ^ mctacrilata ¿e hidroxietilo; AN = aeríis- 
nitrílo; Ae ^ acroleíaa; ALACAC = acetoneetato de olilo;
HOA = acrilamí d.s¡̂ /setílaiaerilgmida (1:1) y Aí¿ ^ aerilamídu.

13. uso do m: suri sotante soluble en agua o de 
combinacián de surfactantes aumenta la dispersián ds la esatl 
sida de látex y actúa como coadyuvante de espumacián y estj3 
bilí san te do la espuma.

Estes suyfMtantes incluyen las sales do metales 
alcallnoB, asáaieaa o a-̂ inicas, tales coso mono-, di- o 
trietanelaRiinas de lea ácidos earbasrfliosa alifáticos que 
tienen de 16 a 29 átomos de carbono, incluyendo el áside 
célico y el ácido esteárico; por ejemplo, eetearato sádico, 
potásico o aasSaice y oléate sádico, potásico y emánico.
Otros surfaciantos que pueden emplearse conjuntamente con 
los descritos anteriormente incluyen las sales de metales 
alcalinos de ácidos aiiPáticos a alquilarilsulfánieos, talos 
como laurilsulfato sádico y dodeeilbsaeansuifonato sádico, 
asi como surfactantes no láaiees, tales como ios condensa- 
dos de árido da poíiatilene do los fenoles alquilieos o de 
.los alcoholes grasos superiores, por ejemplo tarc-estilíoa-:!



condenando con do $ a unas 40 unidades de óxido do etileno, 
alcohol leurílico condensado con do $ a $0 anidados do óxido 
de tilmo o condenando* similares de óxido do atilana 3o mor 
captónos de cadena larga, ácidos grasos .y saines. - - —  -

Aunque pueden emplearse tonto resinas termoeaduro 
oíbles cono tormopláeticas, las resinas preforidae son las 
termoendurecibles dado que la espuma generada proporciona 
productos más deseables en la fabricación y en el uso aubsi 
guiante de los substitutos de cuero simulado,

Para reticular las resinas que contienen aorolei 
na o metacroleína ce emplean una amina bibgsica, por ejem­
plo dietileatriamina, e hidraciaa. Las re&inas del tino me- 
lamina se utilizan para reticular loe polímeros que contie­
nen funciones hióroxi y amino* Pueden emplearse otros agen­
tes retieulantes y dichos agentes son bien conocidos para 
los entendidos en la tóenlos* — — — - — —

33. látex, cuando se formula con el estabilizador 
de espuma y opcioaalmente con pi^entos adecuados, puede be 
corso pasar fácilmente al estado espumado, la composición 
polim&rica es proíarentosente tal que no ce 3% un espessmiea 
to exceeivo de la formulación bajo las condiciones ácidas 
o alcalinas empleadas para asegurar el trabajo más eficaz 
del agente estabilizante de la espuma. Además, el copolime- 
ro es preferentemente tal que la espuma aplastada mantenga 
su suavidad y su flexibilidad a bajas temperaturas, por ejoge



pie a una. temperatura tan baja carne de -203c, y que no sea 
pegajosa daspuéa dal curado. Ademad, la espuma es resisten­
te al layado en detergentes norrios utilizados pera lavar 
textiles en general y géneros de tapicería un particular y 
es resistente al limpiada en seco* Si se proporciona una es 
puma duradera al limpiado eri seco y al lavada, dicha espuma 
es muy útil para textiles que están trocuantásente someti­
dos a operaciones de limpiado en seso y de lavado. - - - -

Una propiedad importante del polímero, tanto para 
la espuma ceso pera la película transparente, es su tempera 
tura de transición al estado vitreo (?g) y por consiguiente 
la selección de loe sonámareR y de sus proporciones depende 
Ae su influencia sobre la Tg. La ig del polímero para ls es 
puma ee adecuadamente do entre -699 c y 35§c. Para la pelícu 
la transparente es normalmente de entre -lose y lüüsc. 
as un criterio eonvmciosál de la duresa del polímero y os 
descrito por Fíory, "Principesa: K?f Polysser ChemlBtry", pá^i 
ñas $6 y 5? (1353), Coraall University Press. $i bien se 
prefiere su medida real, la Tg puede calcularse como lo des­
cribe Fox, 3uíl. Am. Physics Soc. 3 página 123 (1356).
Loa ejemplos de la Tg de homopol&aeros y su Tg inherente sne 
permite tales cálculos son como sigue:

Homopclíaero de Tg.

aerilato de B— metilo -8333
metacrilato de r-áeeilo -609 3
acrilato de 2-etilhexiio -733Q



metoerilato de cotilo -2355
aetacrilato de n-tetradeeilo - 3^3
ncrilato de metilo 96 C
acrilato de gr-tetradecilo 2050
metaerilato de metilo 10$6C
ácido esrílico 1365 C

Debea Meaclarze zatas u otros monómeros para dar la descama 
T% del eopolímero. Como es conocido, para va número dado de 
Atomos de carbono en la mitad alcohol, el grado y el tipa 
da ramificación influencia marcadamente la ig, siendo los 
productos de caima recta los Que den la Tg inferior, la 
mayor parte de loe ásteres de Acido zcrílico o de Acido me 
taerílico que tienen una bajía Tg son bien conocidos en la 
técnica.

Sa esta invención pueden emplearse cualesquiera 
de las técnicas nórmale?; o no, útiles, para aplicar la es­
puma. - —

K3. látex que debe formar la espuma se espuma pro 
ferectamente el principio a una densidad do espuma húmeda 
de unos 0,5 a 0,05 gramos por centímetro cúbico y entonces 
se aplica al substrato con un espesor de 10 a 300 milésimas 
de pulgada (aprox., 3,25 naa a ?,5 mm). La densidad variaré, 
desde luego, con la presencia o la ausencia de pigmentos y 
cargas y con su identidad. La espuma puede entonces secarse 
sin provocar teraeenduraeido, reticulación o vulcanización,



per ejemplo per ealeatassieato de la tela re cubierta con es­
puma a una temperatura inferior a la que provoca el terneen 
guraciáOt la reticulación o la vulcanización, por ejemplo 
durante 3 a 13 minutos a una temperatura de 200? a 350?? 
(aprax., 93 a 177&C) a la que seguirá, preferentemente des­
pués de haber colocado conjuntamente el número deseado de 
substratos recubiertos con espuma, el aplastamiento de las 
varias capas recubiertas de espuma a un espesor de entre 5 
por ciento y 25 por ciento del espesar original ea seco. 
to dará una densidad aproximada de la espuma aplastada de 
3,2 a 3 g/caP, y entonces os seguido por el curado de la. es 
puma aplastada. En general, el espesar de la espuma secada 
antes dal aplastado puede se:" substancíala:ente inferior puo 
el de la. espuma, húmeda, existiendo a veces cierta contrac­
ción. Esta, contracción puede originar que hasta el 33 por 
ciento del espesor áe la espuma húmeda se pierda durante el 
secado. Cuando se habla de espuma "seca? o "eubsttricÍKlsan- 
te seca" se designa que el contenido da humedad de la esspu 
ma será da 5 por ciento a 15-20 por ciento. Es suficiente 
que la espuma sea lo bastante estable para anteadherirsa a 
la película superior. En algunos casos, la reticulación pae 
de lograrse por catálisis en vez de por aplicación de ca­
lor. Pesie luego, la espuma puede aplastarse antes de que 
pe aútoainiera a la película superficial pero en este caso 
es deseable utilizar un rodillo de aplastamiento que tenga 
un recubrimiento que facilito el desprendimiento, tal coso 
una silicana o Teflon. Normalmente, no se necesita adhesivo



entre lee capas cuoiertas de espuma dado que se utiliza una 
espuma terntoeadurecible y que el curado final de la espuma 
provocará entonces una adhesión, firme entre las cepas. - - -

Pe considera que es esencial formar una espuma me 
nos densa y entonces aplastarla dado que si la espuma ini­
cio! se forma con la densidad final deseada por control de 
la cantidad de agente espumante o por medios talca coato el 
uso de un agente espumante químico y limitación de la eapaa 
sión a fia de lograr la densidad final, las paredes o ner­
vios que conectan los espacios de aire son relativamente 
gruesos. Una espuma aplastada, por el contrario, que inicie! 
mente se ha expansionado a varias veces su espesor final, 
tiene paredón o nervios de conexión de naturaleza delgada y 
flexible. Fe ha observado como resultado de ello que la es­
puma aplastada es atocho más flexible que una espume expan­
sionada inicialmente sólo hasta la densidad final. Patas ee 
pumas son inherentemente opacas. - - - - - - - - -  - -- -

Cuando se preván composiciones pigmentadas, los 
ejemplos de los pigmentos que pueden emplearse incluyen ar­
cillas, especialmente las de tipo caolín, carbonato c&lcico, 
blanco fijo, talco, bióxido de titanio, lacas coloreadas y 
pigmentos orgánicos, ocre, negro de carbono, grafito, palvo 
o escames de aluminio, amarillo de cromo, anaranjado de mo- 
libgato, rojo de toluiáüia, ftalocianinas de cobre, tales 
como las Incas azules y verdes "Eonastral". Si se requieren 
composiciones teñidas, los ejemplos de les tintes para la



película acrilies, y la espuma incluyen tintes básicas y dis 
persaáaa. Pueden fabricarse otros materiales compuestos ue 
forma que sean tenibles si na están ya inherentemente teñi­
das, por media del uso de aditivos tales coso si3tílcelule-=- 
sa, hidraxietiícelulosa y sigilaros. Otros tintes que po­
drían utilizarse incluyen los tintes ácidos, los tintes do 
tina, las tintes directos y los tintes que reaccionan con 
Isa fibras. ------

El estratificado está formado por una pluralidad 
áe capas de troseo do la tela recubierta coa espuma, por 
ejemplo per de 8 a ? capas de la tela recublerta con la es­
puma, colocadas une sobre la otra, Las telas se colocan en 
aaa orientación deliberadamente elegida de la trama y de la 
urdimbre de cada capa respecto a las de las otras capes pa­
ra logreo? las propiedades deseadas de estirado, cono ge ha 
indicado anteriormente. Ello no quiere decir que se excluya 
la colocación aleatoria; se puede elegir deliberadamente 
tal disposición o colocación aleatoria y se considera que 
la invención incluye esta posibilidad en contraposición a 
una disposición uniforme, que también se incluye. - - - - *

Debe observarse que no es necesario emplear adhŝ  
sivos adicionales en la etapa de estratificación. Las tulas 
recubiertas con espuma pueden estratificarse una con otra 
aplicando presiones de hasta 300 psi (aprox., 21 kg/cm ). 
Las gamas proferidas son de 13 a 300 psi (aprex., de <3,? a3
21 kg/ea ) oraf'ereateaeate de 30 a 130 psi (aprox., 3,5 a
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10,5 kg/cm̂ ). Las temperaturas pueden ser 3a 150 a 300̂ 0 y, 
más preferentemente, de 230 a 25330. - - - - - - - - - - -

La etapa final es la aplicación de algán tipa de 
recubrimiento de acabado que comprende uaa película traaspg

5.  rente o una composición áe recubrimiento do acabado. - - - -

Las películas transparentes adecuadas incluyen 
las que se cualan a partir de un solo látex acrílico (espe­
sado, si es necesario) u otro látex adecuado tal como $38 
(eetireno-butadiono-caucho) carboxilado que contiena opcio- 

13. nalmonto antioxidantos o estabilizantes de 8V, poli (clorure
de vinilo), etilenpoli(cloruro Ae vinilo), poli(cloruro de 
viniljenc), poli(acetato da vinilo)* poli(alcohol vinílico), 
así como ccpoliaeros da los monómoros da estos polímavoe.
Sa puede hacer que estas películas tengan propiedades de cu 

15. rodo retardado cuando existen necesidades severas do. dura­
ción (resistencia a múltiples lavados y limpiados en saco) .

Por otra parte, la película pueda colarse a par­
tir de dos o más látex para lograr efectos específicos. Por 
ejemplo, el látex del recubrimiento da base, "depositado 

20. primero", puede elegirse en función de su. resistencia y de
su exención de pegajosidad residual. B1 recubrimiento supe­
rior "depositado en segundo lugar" pueda ser un material 
más blando que proporcione más fluencia plástica bajo calor 
y presión para lograr repujado, laminación y termosoldadura 

$5. cuando sen necesario. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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La película de transferencia puede coger un acaba 
áo dispuesto sobra papel que facilita el lespreaditaicato (u 
otro medie adecuado de dssprcnRisiiento) cuao.de es- estirada 
del {ReRio de desprendimiento para proporcionar un acabado 

5. superficial para otros afectes específicas. Por ejemplo,
pueda preverse papel que facilite el Respren&imieate con su 
pérfida de ailíconas de modo que una parte da las ailIco- 
nías pase s la película cuando es estirada del papel de des­
prendimiento para proporcionar repelencia al agua. - - - - -

10. Pueden utilizarse sistemas disolventes en-ves de
les látex soles o en combiaacián con sistemas acuosos cuan­
do se preparan pelíctílas con varias capas como so ha daseri 
te anteriormente. Por ejemplo, un revestimiento "Rcpositsdo 
primero"' do ssran con disolvente puede recubrirse coa ua re 

1$. cubrimiento acuoso de modo que la película compuesta, cuan­
do se estire del papel Re desprendimiento y se invierta, áe 
je expuesta una superficie exterior Re aaran libre de pega­
josidad. ----

Las películas pueden Hacerse transpirarías eapu- 
20. mando mecánicamente oí látex antes del colado, pestañando

mecánicamente la película, utilizando agentes químicos Re 
espumado o disolviendo o digiriendo las cargas temporales 
colocadas en el látex antes de que se cuele. Un ejemplo del 
dltima método sería el use de gránulas Re aímidán en la ssas 

25. d a  antes Ral colado y la digestida suBsiguiente d% ios gr&
nulos del almidán con una ensima que dejara poros en la pe-



líenla

Pata efectos espaciales* la película puede colo­
rearse por pigmentación áel meáis liquido antes del colado* 
por adición de tintes al medio liquido antes del colado* 
por posteKido del material compuesto o por mstclización al 
vacío de la película después del colado o impresión, de la 
película seca. Pueden lograrse otros efectos por impresión 
o recubrimiento del medio de desprendimiento con pigmentos 
o tintos que puedan transferirse & la película después de 
su secado y arrancarse del medio de desprendimiento. - - -

ge prefiere une. película acrilica de curación re 
tardada puesto que puede proporcionar exención de plastiíi 
cante a fin de minimizar le polución así como pera evitar 
la posibilidad de la emigración del plantificante que hará 
que la espuma y la película queden finalmente separadas. 
Además, existo una clara posibilidad do que la presencia de 
plaetificantes en la película o en la espuma hagan que las 
tintas de impresión rezumen* distorsionando los efectos de-

Si bien la película transparente preferida (cubo 
taneialmente transparente) es la obtenida a partir de un lá 
tex acrilico ratiaulabla como se sugiere en la presente* 
son átiles como películas preconfigaradss otros látex reti- 
ealablas. Pon ejemplos de otros látex el caucho crudo en el 
que ol 3 por ciento del polímero es en forma de anhídrido



maleteo combinado, polímeros áe butadíenc-estirano y pelíma 
yag de butadiano-acr iloni tríio qu.s contienen áe 3 pe? cien­
to a 5 par ciento de grupos cayboxila3o^¡? poliiscpreno car- 
boxiíado y otros polímeros naturales y artificiales modifi- 

* cades áe sedo que tengan funcionalidad re ti enlabie o teziao- 
endurecible. íSn cada case, ee utilisan rsticulantes e?tter- 
nos, tales como resinas epoxi. Tal cese viene queda implíci 
te en le anterior, tanta para la película transparente ceno 
para la espuma sen útiles o utiligablas les mismas tipas 
gexsrales de polímeros reticulables. ---------- ----- - -

Las películas termoplástieas que pueden utilíKor 
se incluyen películas de clorura de poliviniie, eopcUsoro 
de etilenc-cloraro de vinilo, cloruro de pelivinilideno, 
acetato de polivinilo, alcohol poliviaflico y sus espolíase-* 
ros, saran, paliare taño, Kylar, fluoruro d.e pelivinilo y 
acetato de etilens-viuilo. Pueden realisarse películas pra- 
constituidas útiles similares a partir de etilene-acetate 
de vinilo, etileno-acrilato de metilo, etileno-acrilato de 
etilo, ionámeres, cloruro de vinilo-propileno, cloruro da 
vinilo-etlleno, cloruro de vinilo-acrilato, polietileno, 
nylons y clortriiluoetileno, poliáetsr y poliearbonato. ni 
bien son útiles muchas de las películas termaplástieas trans 
parantes, no sarán usualmente tan deceables como la pelícu­
la termeendurecible transparente depositada a partir de lá 
tex o, senos deseablemente, de una disolución de disolven­
te orgánico.



Si no se desea ana superficie texturada gofrada 
o repujada, ai notarial compuesto puede realizarse por lamí 
nación con una superficie prensadora plaR&. Puede lograrse 
un efecto tridimensional utilizando rodillos o placas graba 
dos, haciendo pasar el material compuesto a través de rodi­
llos o placee al míese tiempo que se hace pasar papel gefra 
do a través de la zona de contacto o colando alteraativamen 
te la película cobre papel que facilite el desprendimiento 
y que ha sido previamente gofrado a una profundidad tal que 
se logra una superficie plana de película para la impresión, 
si es necesario. Subsiguientemente, la película sobare papel 
gefrado de desprendimiento y la espuma sobre el substrato 
de soporte pueden hacerse pasar sobre el material compuesto 
por medio del papel gofradp de desprendimiento aobre el que 
se colé originalmente la película. Después del casado, el 
papel gcírado de desprendimiento puede desprenderse del ma­
terial compuesto y reutilizarse. Después do aplastada'la es 
puma y del gofrado, si ce que se utiliza, el estratificado 
se cura (termoendurece, retícula) a una temperatura adecua­
da, por ejemplo por calentamiento durante, por ejemplo, de 
$ a $ minutos a una temperatura preferida del orden de 135 
a unos 1909F aproximadamente (aprox., 5? a 38PC). - —  - -

Una ventaja importante en el uso de una espuma 
secada pero no curada de un polímero retieulahíe y de una 
película transparente secada pero no curada, impresa o de 
otro forma, es que los dos elcaientog pueden hacerse pasar a.
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través de la sena de presión de un par de rodillos, cuya día 
taacia entre ambos es saf i ci entesen te psqueSa para "casar** 
lasa dos poro insuficiente para aplastar la espuma sesada. t§ 
do olio sin utilizar adhesivo para adherir la espuma a la 

5. tela a otro substrato y para adherir la espuma a la pelícu­
la transparente impresa o no impresa. Desde luego, la adhe­
sión 3a la espuma seca y de la película transparente puede 
realisarse a una presión suficiente para aplastar la espuma 
con o sin gcfrndo. Incluso después del aplastamiento, la es 

10. puma tiene una elasticidad suficiente para ser gefraáa con
un rodillo provisto de dibujos. Si se desea# el rodillo de
gofrado puede calentarse a la temperatura de curado áa la pg 
líenla teysieandureoible y de la espuma, aunque normalmente 
se requiere un período de tiempo que se necesita para hacer 

15. pasar el estratificado a través da un homo e estufa. - - -

Para la descripción de los proceses convenciona­
les adecuados de esputación y de los estabilizantes de la 
espuma y agentes espumantes puede consultarse Seáge, _S. 3., 
"látex Peam Rubber", John Wiley m d  Soné, New York (1362) y 

20. Regare, T.H. "Plástic Posma", Artículo, Reg. Tech. Cení*.,
Palisados Sect., Roe. Plantíos Rngrs., New York, noviembre 
1964. los agentes estabilizantes y espumantes sás cemunnien- 
ta utilizados son los jabones da metalas alcalinas, de amo­
níaco y do aminas de ácidos enturados o insaturados que tía 

25. non, por ejemplo, da unos 12 a unos 22 átomos de carbono.
los ejemplos de los jabones adecuados incluyen jabones de se



bo y jabonee de aceite de coco, preferentemente jabonee do 
aminas volátiles o de Amoníaco, Je modo que la porcina voló 
til eo vaporice de la espuma. Otros agentes espunatitee/esta 
bilizontea de la espuma inciden sulfato lwrílico-alcahol 
laurflico, sulfato lsurílico-ácido l&arice y sulfato lauril 
sádico# — — — — — — — — — -

Pueden emplearse, como composiciones de recubri­
miento de acabado, lee que son extendióles y flexibles y 
contienen uno o más de loe siguientes ingredientes: nitroce 
lulosa* urctano, cloruro de polivinilo, acrilicos, butirato 
de acetato do celulosa o una composición que contiena nitro 
celulosa y un prepondero acabado en isocisnato de un poli- 
isocicnato orgánico con un poli&ster de polieterpoliol o 
méselas de loe mismos con o sin plactifloantes. Loa recubrí 
mientes preferidos de acabado son las composiciones de reea 
brimiento que contienen nitroeelulosn y un prapal&sero aca­
bado en isoeianato da un poliisocianato orgánico con un po- 
lióster de polieteraoliol o que contienen butirato da aceta 
to do celulosa. Setas composiciones preferidas de recubri­
miento pueden proporcionar recubrimientos de acabado que 
tienen mejor flexibilidad y mejores propiedades de desgaste 
que los obtenibles previamente utilizando otros acabados, 
los butiratoc de acetato de celulosa es describen en la pa 
tonto U.&. 3.574.154# — — — — — - — - — — — - — - — —

La santidad de aitroeelulosa presente en una de 
las composiciones preferidas do recubrimiento os de 15% a



Batas composiciones preferidas de recubrimiento 
se describen adicionalmente en la patente U.S. 3-763* %1- 
recubrimieato áe aaabsda debe aplicarse preferentemente de 
modo que exista 1,0 g npreximadamente da recubrisiante sapa- 
rior salido por pie cuadrado (aprox., 9,1 dm ) de substrato 
a fin de proporcionar un buen equilibrio da flexibilidad y 
resistencia a la abrasión. La adición del recubrimiento de 
acabado pueda condolarse por sedio da los sólidos da la for 
mulsción, loe ajustes de las máquinas, las velocidades de 
los transportadores y al número de recubrimientos aplicados. 
31 recubrimiento superior debo formularse a una relación de 
uy&tana/Ritrocelulcaa de 55/45 ea pese para dar el sejor 
equilibrio de propiedades por lo que se refiera a la flexi­
bilidad, resistencia a la abrasión y a la pegajosidad. Esta 
reincida de urataao/nitrocelulosa puede hacerse variar, si 
es necesario, entre 50/50 y 65/35 en peen para obtener un 
resultado particular en un cuero específico pero,.si se rea- 
listan cambios, variarán la flexibilidad, la resistencia a. 
la abrasión y la pegajosidad. De manara general, los recu- 
byl!3iantos de látex empleados deben contener polímero de lá 
tex, arcilla, bióxido áe titanio u otras cargas y estabili­
zantes de espuma inertes y pueden contener aditivo para la 
reticulación del polímero. - - - - —  -

las composiciones de acabado pueden ser transpa­
rentes y pueden contener agentes deslustrantes, pigmentos o

55% b a s a b a  e n  l o s  a é l i d o c  t o t a l e s  d e  l a  c o m p o s i c i ó n .--------------



tintes segdn el uco particular o las cualidades estáticas 
que se detesa. Los ejemplos de pigmentos que pueden utili­
zarse incluyen arcilla, bióxido da titanio, carbonato c&Lci 
co, blanco fijo, metales finamente divididos, tales como 
aluminio y similares, lacas coloreadas y óxidos tintóreos. 
Otros aditivos convencionales que pueden utilizarse incluyen 
cargas, agentes de suspensión y lubricantes. Las compoeicio 
nes de recubrimiento de acabado contienen teabián preferen­
temente polímero de caucho eilicoaaáo, tales como los vendí 
dos por Dow Corning e identificados como DC-*!60, BC-227 y 
3y!-0ff-29?, junte con un catalizador de cal orgánica de me 
tal, por ejemplo laurato de áibatileetañe, octoato de zinc 
y similares. Batea dos productos químicos mejoran adicional 
mente la resistencia a la abrasión y el tacto. - - - —  -

Las composiciones de recubrimiento de acabado pue 
den aplicarse a lossubstratos recubiertos de espume aplasta 
da por cualesquiera de las técnicas bien conocidas ea la ma 
teria, incluyendo aplicación con cepillo y con escobillas, 
pulverización, recubrimiento por cortina (recubrimiento en 
circulación) o recubrimiento por inmersión. Entre las técni 
cas Ó til es se hallan las que se describen en las patentes 
R.S. 2.126.321 y 2.884.34b. 3i se desea, pueden aplicarse 
uno o mée recubrimientos. El espesor del recubrimiento pue­
de hacerse variar eagóa los objetivos particulares que debe 
lograr el recubrimiento. La cantidad aplicada de recabriaiea 
to de acabado varia seg&i el tipo del material que se reeu.



bre y del acabada final deseado. Do saaera general, el raen 
^'imieuto da acabado puede aplicarse dtiisaente de ¡nodo que
proporcione un deposite de 9,1 a S üKil§3i^a$ de pulgada
(apros., 0,002 a 0,2 sai) aproxiBadsKonte ge espesor de poli 
cala seea y, preísraatniRente, do 0,3 n 0,5 milésÍBas de 
gada (apros., 0,906 a 0,032) aproximadamente de espesor ge 
película seca. Después de la aplicación, el recubrimiento 
puado curarse por secado hasta lograrse un estado libre de 
pegajosidad a temperatura ambiente, durante unos 30 minutos 
a una hora, o por calentamiento a una temperatura áe hasta 
unos 1009C hasta ^.e se logra el grado deseado ge eurádo. **

Una ventaja del recubrimiento de acabado de nitro 
eelulasa/nratano es que forma un recubrisaie tto que tiene una 
recuperación elástica y una flexibilidad excelentes y que 
es suficientemente resistente para.utilizarlo coso cepa de 
desgaste cuando se aplica a les estratificados. üs-tâ  carao 
teríoticas de flexibilidad y de recuperación elástica hacen 
que las composiciones de recubrimiento da acabado a bass do 
nitrocelulosa y uretano sean altamente valiosas en el roen 
asimiento de substratos gruesos flexibles sometidos a fuer 
te acción áe doblado.

, las siguientes formulaciones ilustran las típi­
cas que pueden emplearse (Primal es una marea registra-
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PORKUI,ACION 1 Partes en pepo
Copolímgro da 83BA/l4AN/lAc/2AA-------- 100

Estearato amínico (3%)   7,0
5. Dietilontriomina o, 6

Nidrdxido amónico 2,0
Colorante rojo Primal no exudante 15,0

10.

15.

Partee en peso

565,5
75.0
35.0
11,5
10.0
75,0

F03PSMCI0N 4 Partea en neao

POPnULAOlON 3

Copoliaoro de S6EA/10AN/40K0A --- —
Arcilla
Pstoarato ̂ ndnico

20. Resina acuosa de mel^ina-formalde&ído
Amoníaco (28/) ------ ----------- — — .
Colorante blanco Primal .264 " * — *— *"

FOm^MCION 2 Pwtea en naso

Copolíaero de 8?, 5BA/14&N/1,5Ac/2AA--- ---- 500,0
Arcilla — .-----------    7$,c
Estearato ciánico 35,0
Diotilentriaminn ..— 3,5
Amoníaco (28%) ...........................  10,0
Colorante pardo Primal —  75,0
Apna ....... . 65,0
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NH. (2S/') 10,0
Arcilla —  ---- — -------- — —  ---- - ?5,o
Negro Prisal 110
Copolímero de $6Si/3,5AF/̂ , 5A A — 5CO,o 
Estesrato smdnies- — — — — — — — -— —  35,0

10.

FonnjMcioN 5 Partea en peso
Negro primal 110  --- — .—  75,0

(26%) — — -. u —^ —  10,0

OopoHmero de %EA/3,5AM/0,5&A — — — —  56$, 5
Estesrato gmáaico ..........- 3 5 ^ 0
Resina acuosa de melamina-foamaláahfda - 11,5

15

yOR̂ ULACION 6
Asarillo ocre Primal --- -
SĤ  (28%)--------- ------
Arcilla — ---— -------------  —
Copolisere de 96EA/3*5J%M/0,5M
Estearato aatdnico --- -—
Selagina — — -------- -------- -

Partes en êso

10.0  

75̂ 1
5.65,0
35.0 
11,5

20. los componentes de las Formulaciones ? a 6 pueden
añadirse a la mezcla en el orden dada (excepte por lo que s§ 
refiere al NH^ que se divide en ¿¡es cargas $ la mitad se re­
serva hasta después de que se ha añadida la resina de mela- 
mina, Aerotex 2ew) y re agita cnidadoesaenta (mezcladora
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Lightaing, Mezcladora Tal boya o diaolvedora Cowlec). Puede 
emplearse cualquier otra resina de celsmina, tal como las 
vendidas como Aerotex M-3, melsnina-fomáldehÍ3o--B!¡etanol y 
melamina metoxidnda-fornaldehído. BespuÓE del mezclado, la 

5. mezcla formulada se rceubre para impedir la formación de
piel. - - - -------

FOBfMMCIOn 7 Partos en neeo
Copolimero de 333A/l4AK/lAc/2AA '— — ---- 420,5
Pstearato amónico — — — ------------—  25,3

10. Octilfenoxipolietoxietanol - 2Í,5
Arcilla Acmé W --------— — ------  57,5
Negro Primal 110 —— — — — — — —̂ .--— —  41,7
N?!̂  (25%)---------------------------------' 7,0
Cera de polietileno    —— --- — 23,3

15. Dietilcntriamina — -— ^ " 2,1
600,0

A esta formulación se añaden látex y surfactaatea 
no iónicos en una disolvedora Cowles y se agitan lentamente. 
Fe añade a olio el ostearato amónico. La agitación aumenta 

20. miontrae se añaden lentamente loa restantes ingredientes en
el orden dado. Pcspuás de obtener una suspensión uniforme, 
la formulación eo filtra por medio de una tela de gasa o de 
un tamiz (malla 40). Bate material está entonces listo para 
emplearse con un agente adecuado de esputación. Substituyen 

25. do el colorante negro Primal 110 por otros colorantes ade-



cuadog, pued^L prepararse o^ras forsuls-eíones, sabstaseiai- 
m^te de la misas sanara, ------------------------ - - -

Se describirán ahora algunos ejemplos preferidos 
de la invención, solo con fines de ilustración. - ^ ̂  -

Li­ bela de crespón doblada coa espuaaa aplastada ene 
tiene una caca superior ás una película aeríliea.

Usa dispersión copolimárica de emulsión preparada 
a partir de 49,25 partes de acrilate do butilo, 48,25 partes 
de asrilato de etilo, 3 partes de ^etilelaerílamida y -1,5 
partes de ácido itacónieo (1-33 g), se formula con bió:d.cs 
ds titanio (58%, 35g), una resina, de melanina-foraaldebido 
(2,3 g, Aeretax !&W), astearet¡$ amónico (7,0 Asiyeol 
AS2-60 (3,0 g) presenciada con agua (3,0 g) e hlñróxido ejaó 
nicc ( 2,0 g, ?8¡%). Los ingredientes se se salan y se espuman 
en una aeseladora auxiliar de cocina (Modelo C) a una deasi 
dad en húmedo de unos 9,2 g/ee. La espuma se aplica enton­
ces a un crespón de poliéster can um espesor de !Ü8 :nm (en 
húmedo) y entonces so soca durante 3 minutos a 138?C. 21 
crespón resabiarte áe espuma socada so recubro entonces con 
otro crespón recubierta da espuma secada y entonces ge raen 
bre can una película preparada como sigua: Sobre un papel 
de desprendimiento do 5 milésimas Re pulgada (aprex., 0,̂ 25 
mm) recubierto con riliconas se suela un látex ($9% do aóli_ 
dos) de 72 partes de aerilato de butilo, 20 partes de aori- 
lonitrilo, 3,5 partes Re metilaerilsmida y 3*3 partes ño tne



-  33 -

tilolacrilamida y i parte de ácido itacónieo con na espesor 
que proporciona una película coca do va espesor de. 2 milóei 
cae do pulgada (aprox., 3,353 mm). Bato popal reeubierto so 
saca entonces a 95*3 durante 3 minutos.,E1 papal de áosprpn 

5* dimionto so elimina para proporcionar la película deseada.
Todo el estratificado doble de crespón recubierto con espu­
ma aplastada recubierto con la película se somete a presión 
de mas 103 pei (aprox., 7 kg/cm̂ ) durante 3 segundos a 
121̂ 3. El material compe,acto recibe entonces un curado final 

10. a 15093 durante 5 minutos. El producto obtenido tiene un eje
pesor de 41 milésimas de pulgada (aprox., 1,025 asa) y tiene 
un tacto blando, elástico y similar al cuero. - - - - - - -

%HNF%3 2 - Poliástor (63)/algodón (40) con espuma aplaota- ***̂***̂****** da doble

15. siguiendo pubstanciálnente el proceso que se ha
descrito en el Ejemplo 1 y substituyendo el crespón emplea 
do en el mismo por un substrato preparado a partir da poli- 
áster (60) y algodón (43) se obtiene un .material compuesto 
de un espesor da 25 milésimas de pulgada (aprox., 3,625 mm) 

23. que es moderadamente elástico. — — — — - — — - — - — - — -

3 - Material compuesto de peliculs/eepuma eplastar da/creopÓn/espt!ma./al.€Oáón Bí)2

Siguiendo substancialmonte el proceso descrito en
el Ejemplo 1 y substituyendo una do las capas rocubiertss do

ype. espumo aplastada por una capa de algodón 83 rocubiorto de



espuma, a p l a s t a  se obtiene un satería! ccspuesto de políeu 
le/espuma aplastada/crespdn/espuma/algodón §0^ Re un espe­
sor de 3? aiMiaímaa de pulgada (a^rox., 0,3 que es modo- 
radameste elástica. —

EJB^PLO 4 - Material compuesta de pol í cula/espu!M aplasta-
da/cbali de rayón/esutusa aplaatada/chali de rayón

Siguiendo aubstsncialaente el proceso descrito en 
el Ejemplo 1 y substituyendo el crespón de peliáatgr mencio­
nado en el misso por chalí de rayón se obtiene un compuesto 
de pelí cula/eapuma aplastada/chalí de rayán/espuma apiosta- 
da/chalí de rayón de un espesor de 33 milésimas de pulgada 
(aprex., 0,93 ^a). -------------------

K?ngpT,9 3 - Película/espuma aplastada/-.treegsÓR/espwaa eplas- 
tada/crespáa

Una dispersión copolimériea de emulsión^ prepara­
da. a partir de 65 partes de a¿rílate da etilo, 25,3 portée 
de acrilato de butilo, 4,5 partee de acrilanitrilo, 3,5 par 
tes da acrilamida y 1,5 partes de ácido itae&aieo (T^^ - 
-12^0) se formula con oere Primal (15 g), agua (10 g), una 
raaiaa de mel^aina-formaldehído (2,3 g), Asretex MW, estea- 
rato amónico (?,5 g, 33?) e hidráxido amónico (2,0 f). La 
mésela se espuma hasta unos 0,2 g/ec y se aplica (100 mi, td 
medo) a crespón pardo y se seca durante tres minutos a 123$ü. 
Después del doblado, la espuma superior se recubre can una 
película aeríliea preparada de la manera descrita en el Fjcm
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pío 1 que tiene la siguiente composición: 62% de acrilato 
de butilo., 3ú% -ie metacrilato de metilo, 3,5% do metilo!- 
acrilamidá, 3,5% de metilaerilemide y 1% de ácido itacóaico. 
El material compuesto se aplasta y ce cura como se ha des- 

5, arito en el Ejemplo !. Ea el aplastamiento se emplea una
placa do cefrado para proporcionar Mt aspecto granular paro 
cido al cuero* — ̂  — — ^ — —

6 - Orientación. de la tela al bies

Siguiendo subotaroialmoRte el proceso descrito en 
10. al Ejemplo 1, excepto que en vos de colocar las telas crian

todas coa la dirección de la urdimbre paralela las telas re 
cubiertas con espuma so orientan a. un ásgalo de 45̂ , y sube 
tituyendo la película descrita en el Ejemplo j por la pelí­
cula descrita en el Ejemplo 5 se obtiene un material com- 

15. puesto con un estirado más isodireccional que el material
compuesto del Ejemplo 1.

EJEMPLO ? - Película/cspuma aplastadq/tricot de acetato/es­
puma eplastada/tricot de acetato

Siguiendo subetanci almont e el proceso del Ejemplo 
20. 1, empleando, en vez de la tela de crespón de poliáster em­

pleada en aquál, tricot de acetato % eetratificaádo las te­
las recubiertas de espuma so obtiene una tela doble de tri­
cot de acetato raeabierto con espuma aplastada que tiene 
una capa superior de una película acrilica. La elasticidad 

25. del compuesto os inferior que la del producto del Ejemplo 1



EJ^?PL3 8 - Espumo. aplastada/creapón/e^pumn aplasta-áa/eyea-- 
pón/cson superior de üretsno'

Siguiendo substancialmente el proceso del Ejemplo 
5 y su!^ ti tiendo la composición de espuma de látex descrita 
en el mismo se prepara una formulación a partir del mismo ea 
polímera en emulsión empleado en el Ejemplo 5 (303 g) junto 
con pardo negro Primal (35 g). ocre Prime (6 g), pasta áe 
pigmento rojo (3 g), agua (3ú g) estearatc amónico (? c 
hidróxido amónico (2 g). Se preparan capas de crespón recu- 
bíertas con espuma como en el Ejemplo 5. Estas capas se 
aplastan entonces empleando una placa de gofraáe para proper 
eionar un material compuesto que tiene un dibujo, la caps, su 
perior de la espuma aplastada se rocía con una disolución de 
uro taño, se seca y el material compuesto se cura a 3503 c 3u 
rante 5 minutos.

EJPSKPí.O 9 — Película/espumn aplastada/crespán/espuma aplns- tada/erespón

Siguiendo substancialmente el proceso del Ejemplo 
7 y empleando como eopolímero de emulsión para la espuan la 
emulsión descrita en al Ejemplo 3, so obtiene un compuesto 
de película/espuma aulasts.da/crespón/espuma aplastads/eros- 
pán con un tacto elástico.

33 - Espuma, aplnstuda/creíspón/espuma aplastada/sor- 
ga de al^odón/racubrimiento de uretano

p a y a  t i e n e  m e j o r  c a l i s ,  q u e  e l  p r o d u c t o  l e í  E j e m p l o  3 . -  -  -

Siguiendo svbstancialmente el proceso descrito en
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el Ejemplo 9 y substituyendo uno de loo substratos de cres­
pón por una sarga de algodón recubierta con espuma aplasta­
da se proporciona un complejo de espuma aplaetaán/crespdn/ 
espuma aplastada/sarga da algoáón/rccubrimiento de uretano.

5. VJEKPL9 11 - Complejo de tres capes de tela/espuma

5a aplica espuma, como se prepara en el Ejemplo 
1, & crespón de polióstar, con 100 mil&simas de pulgada 
(aprox., 2,5 mm) de espuma húmeda, y se seca durante 3 minu 
tes a 133ac. Tres trosos de este erespón/eapussa se apilan 

10. uno sobre otro con la espuma vuelta hacia arriba. Se coloca
en la parte superior de la triple pila de espusta/crespóh 
una película de látex seco de una composición de 72 partes 
de acrilato do butilo, 20 partes de acriloaitrilo, 3,5 par­
tes de metilacrilamida, 3,$ partes de metilolaerilanitáa y  ̂

15. parte de ácido itacónico, preparada como se ha descrito en
el Ejemplo 1. Toda la pila se aplasta a 100 pei (aprex.,
7 kg/cm ) con una placa do gofrado calentada a 11550 duran­
te 5 seguraos. 31 material compuesto aplastado ee cura du­
rante 5 minutos a 1593R. Este material compuesto curado fi- 

29. nal tiene un tacto elástico, moderadamente fiymc y similar 
al del cuero. —

Empleando substaccialmente el proceso descrito 
en el Ejemplo ti y empleando 5, 6 6 7 capas de-espuaa/cree 
pÓn, se preparan materiales compuestos de 5, 6 y 7 capas de 

25. tala/cspuna. Estos matorialao puedes acabarse con un recu-



brimieate superior a con una película como se describe en 
los siguientes ejemplos:------------- - - - - - - - -

S¿rgKpM -  Raterial compuesto de tela/espuma coa cuatro c a s a s ________ _̂____________

Este material compuesto so prepara substancial- 
mente por el proceso del Ejemplo 11 espigando cuatro casas 
de la espuma/crespón apiladas uxua sobre la parte superior 
de la otra y recubiertas coa la película antas de realisar 
el aplastamiento. — — — -

FJESPLO 11 - Eecubrisiíanto de acabado y su aplicneión 
Etapa A - Preparación ael prepolímero

1 un matraz á,e dos litros y tres cuellos, provis 
to de agitador mecánico, taradmetro, cabezal de destila­
ción, condanssdor, válvula de introducción de nitrógeno y 
Atante de vacío, se la introducen 500,!) g da poiietsr triol 
(P.H. = 1540). La presión se reduce a 31 ms ge 3g y la tam 
poratura se eleva a 70?C mientras se agita la mayóla. 
coge el destilado, 43,5 g, y la temperatura se reduce a 
3&$C mientras la presión es lleva a 760 asa ge Hg con una in 
traducción de nitrógeno. Se aEaden 105 g da diisoeisnato da 
tolueno a la mesóla de reacción y la temperatura se eleva a 
?5?C durante %  horas. Pe ceta^ina el contenido de iseeia- 
nato y si producto sa enfría a temperatura ambiente. El pra 
polímero tiene les siguientes propiedades: % de sólidos,



74,21; Saq. NC3/g a?; dicolución, 0,834; Viscosidad 3.H.,
T+; TDI roaiáuai, 1,17- - - - - - - - - - - - - - - - - -

Etapa 8 - Preparación de la composición da re cubrimiento de ¡acabado________ "*

La composición de recubrimiento de acabado ce 
prepara mezclando loa siguientes ingredientes (partes en pe 
so): prcpoHaero de la Etapa A (110), nitro celulosa más un 
agente deslustrante (130), pigmento negro, plastificanto y 
nitrocaluloea (200), acetato da butilo, xileno y aceteto de 
2-etoxietilo (413 partes en una relación de 50:43:10), un 
polímero de caucho ¿o siliconas (25, **Dow Corning - 16C*) y 
laurato da dibutilestaHo (50). - - - - - - - - - - - - - -

Etapa C - Aplicación

La composición de la Etapa S se aplica al cuero 
o al substituto de cuero utilizando un equipo normal de ato 
mización tal que as obtenga aproximadamente 1,0 g da sóli­
dos por pie cuadrado (aprox., 9 ,1 de substrato. - - -

EJEMPL014 - Recubrimiento de acabado de butiratos de aceta ^  celulosa y su aplicación -
Etapa A

Por medio de un proceso convencional, se obtiene 
poli( 1,3-butilaaadipatc) (97,5 partes) que tiene un peso ato 
lecular de 5.C00 y un ndmere do bidroxi de 20 y as deeñidra 
ta cuidadosamente purgando con nitrógeno a 1396-14093.
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poliéster se enfría entonces a 136S-188&C y &a avaden 4,6 
partas de metilaa7-Ms( 4-f e&iliMcisnato) en un período do 
15 minutos. La temperatura de la mscla ,do reacción se ele 
va a 110^-115^0 y el meaclado se prosigue baje una presión 

5. positiva de sitrágame durante 30 horas. El producto enfria
do tiene una viscosidad de aproximadamente un sillón de peí 
sos y tas una, gema rígida ligeramente coloreada. Una díseíu 
ción al 50% en xiieao tiene una viscosidad Gardner-heldt de 
Z-6. — ̂  — — — — — — — — — — - — - — — —

13. Etapa B - formulación de disolución transpa­rente de butírate de acetato de ee 
lalassa plastífieado *°

Se prepara una segcla de disolventes mezclando 
$13 partes de tolueno, 170 partes de metiíetilcatona y 320 

15. partes de alcohol etílico.. A 69 partes de esta mepcla. do di
solventes se lee añaden 15,1 partes de un butirate de aceta 
te de celulosa de una viscosidad de 3 segundos que co.apren­
de 20% de bu tirarlo y 25% de aoetilo, a lo que siguen 3,3 
partes de un poliéster lineal, a saber sebaeato de propilen 

23. glicel que tiene ua peso molecular de 8.000, y 12, i partes
de una disolución al 50% en xilene del poliéatar extendido 
de la Etapa A. La mesóla es agita hasta que se obtiene una 
disolución homogénea. La mésela tiene un color pagiso páli 
do y tiene una viscosidad de 2.100 centipoíses. - - - - -

35. Etapa " - Aplicacién

Se moselan 20 partea del acabado transparente de



la atapa S con 8o parteo de metiletilcetona y se aSade 1 par 
te de un tinte rojo soluble en espíritu. La Mezcla se aplica 
por recubrimiento de atomización a un trozo de un substituto 
de cuero recubierto con espuma aplastada en una cantidad de 

5. 1.0 g de sólidos por pie cuadrado (aprox., 9 .1 <Sm̂) de suba
tituto de cuero. El acabado se seca al aire y luego se go- 
fra a 20 psi (aprox., 1,4 Rg/cm̂ ) y 163? F (aprox., 7l?C) du 
rante 60 segundos con una placa graaallada. El acabado re­
sultante tiene un color pardo fuerte y posee una considéra­

lo. ble resistencia al agrietado o al deslustrado cuando so fie

-  38 -

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para EapaKa, sus territorios y plazas de so 
beranía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -
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a. a i y i N D X S A e i o w R s

1. - BroeeRimiento para la producción de suero ar­
tificial y similares, caracterizado porque comprende formar, 
sobro satería! textil, una capa de espuma de látex polistéri-

5. co, asear el material así recubierto hasta un can tañido tal
de humedad que por lo meaos se estabilice la espuma, deposi­
tar dos o más trozos de textil recubierto con espuma uno so­
bro si otro, someter las capas superpuestas a calor y pre­
sida para aplastar y curar la espuma y aplicar un reeabrl- 

10. mitánta de acabado al material laminar resultante. —  - - -

2. - Procedimiento según la reivindicación ca­
racterizado porque las capas superpuestas se asaetea a una 
presión de 10 a 300 psi (aprox., 0,7 a 21 kg/gg^) y a una 
temperatura de 150 a 3009 c.

13. - 3.- Procedimiento según la reivindicación i 6 ?,
cazEEterigado porque la espuma del textil recubierto etn espu 
saa se seca hasta un contenido de humedad no superior si 30 

por ciento en peso.

4. - Procedimiento según cualquiera de las reivin
20. dieacieaes 1 a 3, caracterizado porque la etapa de secado se

realiza a una temperatura de 250 a 3509 c (aprax., 93 a 17??C).

5. - Procedimiento según cualquiera, de las reivin- 
dicaeioi-es anteriores, caracterizado porque se utiliza carao 
recubrimiento do acabado una película prefermada transpayan-



* *

te o un recubrimiento transparente de uno o más de los si­
guientes: resina, da ¡aclamina, oondensaáo de urea-formaldebido, 
nitrocelulosa, urotano, clorura de polivlnilo, resina acrilî  
ca, butirato de acetato de celulosa y urataño modificado con 

3. nitrocelulosa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6. - Procedimiento aegán la reivindicación 1 Ó 3, 
caracterizado porque se provoca de 2 a 7 capas da tela, recu 
bierta coa espuma aplastada# — — — — — — — — — — — — — — —

7. - Procedimiento segón cualquiera de les reivin
10. aleaciones anteriores, coraoterizado porque la tela compren

de una o más de las siguientes: carga de algodón, paKo fi:m ' 
ancho, crespón de acetato o polióeter, chalí de rayón, gáne - 
ro da punto de poliáater, género de punto doble, tafetán y 
tejidos jersey de nylon, fibras de vidrio, género* ác punto 

15. spandex, telas de lana y de aptaabra, telas flecada?, telas
de rsyón, mezclas de fibras naturales y sintéticas o un po- 
romárico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8. - Procedimiento segón cualquiera de las reivin 
dlcacionee anteriores, caracterizado porque las telas tia-

20. nen trama y urdimbre y se colocan capas una sobre la otra
con la trama y la urdimbre da cada capa en una orientación 
deliberadamente elegida con respecto a la otra u otras capas.

9. - Procedimiento sagáa cualquiera de las reivin 
dicacionpB anteriores, caracterizado porque la espuma con*-
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prende polímera de una mezcla, de por lo Renos dos de los si 
guiantes ínenúaeras, ce los cuales por le manes uno es un mo 
número que contiene grupos funcionales capaces de reticula­
ción:

5, (a) ácido alfa,beía-etiléniegmente insaturada - -

(b) monúmero de la fórmula - - ----

R et ! iCHg!=C-C-OR'

en la cual § es hidrógeno a alquila y es un radical alqui 
lo, alcoxialquila o slquiltioalquilo eielieo que tiene de 1 
a 20 átomos de cnrbana y, en el caae de ciclsalquilo que tie 

10, se 5 ó 6 átasaoa de carbono, ureida, hidraxial quilo
2,3*spoxipyopilo, íminoalquila , sena- o dialquila

o ssitioalq&ila (C^-5^) substituida con hidroxialqui­
lo y -------------- -------------------------

1 5 .

(e) sORÚaíero de la fórmula.

,2
CHpsgr R*

R-

en la cual es hidrógeno o metilo; y as halo, alcsnoilo 
xl, ciano, fañilo, formil", carbe^oílo, epari, S-hidroxim^.- 
tilcarba^oilo, tolila, matoKimatiie, 2,4-disBÍna-s-trinoinií^ 
alquila inferiar a —  - ------------------—  - - -  -

(d) maaúaero de la fórmula
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4 5
99 6

H

w  la cual es hidrogeno & metilo; y R̂  son alcoxi inîe 
rior o alcaroiloxi inferior. - - - - - - - - - - - - - - -

10. - Procedimiento cagón cualquiera de les reivin 
dicacicnos 5 a 9. caracterizado porque la película preforaa-

5. da comprende una película transparentó de uno o más de loa
siguientes: un polímero de uno o más ásteres o ácidos ncríli 
eos o metaerílicos, cancho careoxllado de ŝtireno-butadie- 
no, poli(cloruro de vinilo), atilenpoli(cloruro de vinilo), 
poli(cloruro áe vinilideno), poli(acetato de vinilo) o poli 

10. (alcohol vinílico) y copolímeroe de uno o más de loe monóste
roe de estos polímeros. - - - - - - - - - - - - - - - - -

11. - Procedimiento segán la reivindicación 10# 
raotarizade porque la película cc una película de un látex 
acrílico tevmoenáureci ble. - - - - - - - - - - - - - - - -

15. 12.- Procedimiento segán la reivindicación §, ca
raoterizaáo porque la película tiene un dibujo impreso ea 
la misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13.- Procedimiento segRn cualquiera de las rcivin 
aleaciones 5 a 9. caracterizado porque el recubrimiento de 

20. acabado contiene polímero acrílico o una composición que con
tiene nttrocelulosa y un prepolimero terminado en isocianatc



de mi pcliíascianatc organice ccn mi paliéater le poliúter- 
peliol a una mezcla da los '¿niemcs.

14. - Preeedimicnto según la reivindicación 13, ca 
racterisado parque al recubrimiento da acabado contiene ni­
tro celulosa y un pro polímero terminado eei isocianato áe un 
poliiseciamate orgánico con un poiiéster o palié t w  poliol.

15. - Procedimiento eegán la reivindicación 14, eg 
raetarigado porque el recubÉimiente de acabado contiena de 
15 a 55^ en peen de nitrocelulasa.

16. - Procedimiaato según cualquiera de las reivin 
di caeion.ee anteriores, earaoterigaáo porque el recubrisiento 
da acabado tiene un espesor de 0,1 a 8 milésimas de pulgada 
(aprex., 0,002 a 0,2 Km).

17. - Procedimiento segáh cualquiera áe lar reivin 
dicaeionas anteriores, earaeterisado porque el estratificado 
recibe la forma de cuero simulado.

18. - Procedimiento según la reivindicación 17, ca 
racterízaáo porque se dota al estratificado ds las propieda­
des deseables para un material de pala á& zapato. - - - - —

1$.- "PSOCBDIRIKKTO PARA LA PRODUCCIOX 3R 
ARTIFICIAL Y SIMILAR3S". ------------ ------ -



Todo ello eoaforse se doocribe y reivindica en la 
presento Reataría que consta, do cuarenta y cuatro hojeo folia
das y necanoyrafiadaB por una sola do sus caras*

&ÍÁNÍID, 2 JVL. 1975
?*A. S. CUREH
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