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La presente invencidén se refiere a un procedimiento
para la preparacién de uretanos arométicos,wpartibularmente
de la f&Srmula

0 R

s

Ar ~0-C~-N
R’

donde Axr es un grupo arométiéo de tipo fenilec o naftilo,
conteniendo eventualmente sustituyentes tales como alquilo,
alcoxi, arilo, aril-oxi, vy R y R', iguales o diferentes entre
si, son radicales alquilos o hidrégeno. . .

Es sabido que dichos componentes se sintetizan de los
iespeétivos fenol y alquil isocianatos o de aril-cloro-
formiatos y aminas mediante el empleo de una tecnologia
compleja que encierra considerables riesgos debido a la
toxicidad de los reactivos empleados.

También es sabido que dichos productos tienen amplias
aplicaciones industriales como insecticidas, élgunos de los
cuales son particularmente interesantes debido a su reducida
toxicidad para los animales.

Ahora se ha descubierto que dichos compuestos puedén
obtenerse haciendo reaccionar hidroxi-compuestos aromiticos
con uretanos aliféticos en presencia de catalizadores
apropiados,

La reaccidn se realiza en fase liquida con o éin disol-~
vente, a una temperatura comprendida entre 100 y 300°C y
particularmente entre 150 y 250°C., La relacidn molar entre

el fenol y el uretano puede variar entre 10:1 y 1:i0. Los

compuestos conocidos como dcidos de Lewis, tales como Al x3,
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Ti X4, Fe x3, Zn-xz, Sn X4 (donde X es halbgeno, alcoxi,
aril-oxi) son eficaces come cata;izadores.

A titulo de ejemplo no limitativo se indican a continua-
cidén algunos ejemplos de la reaccidn arriba descrita.
EJEMPLO 1

A 160°C y 100 mm Hg se hicieron reaccionar 14 g ge
alfa-nafteno y.9 g de dimetil uretano en presencia de 0,7 g
de Al Cl, anhidro. La reaccidén se.continud durante 6 horas,
extrayéndose el metanol formado durante la reaccidn. Se obtuvo
una conversitn del 28 % de nafteno, con una éelectividad
pr&cticamente completa respecto a naftil-metil-uretano.
EJEMPLO 2

A 150°C y 100 mm Hg se hicieron reaccionar 14 g de beta-
nafteno v 9 g de dimetil uretano en presencia de 0,7 g de
Zn Cl,. Se obtuvo una conversidn del 2 % de nafteno a metil”
naftil uretano.
EJEMPLO 3

A 170°C y 100 mm Hg se hicieron reaccionar 14 g de
alfa-nafteno y 18 g de dimetil uretano en presencia de
1,5 g de titanio tetra-isopropilato, obteniéndose al cabo
de 5 horas una conversién del 32 % de nafteno, con una selec-
tividad total respecto a metil naftil uretano.

N O T A

Déscrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en pré&ctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifigue su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle.

También se hace constar que esta invencidn corresponde a la
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descrita en la Solicitud de Patente Ne 24394 A/74, deposi-
tada en Italia en 25 de Junio de 1974, cuya prioridad se
reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente
de Invencidn, por veinte afios, 1o que queda resumido en las
siguientes reivindicaciones: ‘ |
12.- Procedimiento para la breparacién de uretanos

aromiticos, particularmente de la.férmula

' 0 R

[

Ar - 0~-C-N
N
donde Ar es un grupo aromdtico, conteniendo eventualmente
sustituyentes tales como alquilo, alcoxi, arilo, aril-oxi,
y Ry R', iguales o diferentes entre si, son radicales
alquilos o hidr6geno, caracterizado porque se hacen reac-
cionar hidroxi compuestos aromd&ticos con uretanos alifdticos.

22.- Procedimiento segin la reivindicacién 13, carac-
terizado porque la reaccidn se realiza en presencia de un
catalizador seleccionado de entre los dcidos de Lewis.

32, - Procedimiento segfin la reivindicacidn 28, carac-
terizado'porque el catalizador se elige preferiblemente
entre Al Xs, Ti’X4, Fe Xy, Zn X5, Sn X,, donde X es haldgeno,
alcoxi o aril-oxi.

42, - Procedimiento seglin las reivindicaciones precéden—
tes, caracterizado porque la reaccibn se realiza a una tem-
peratura comprendida entre 100 y 300°C, preferiblemente

entre 150 y 250°C.

52.~ Procedimiento seglin las reivindicaciones preceden-
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tes, caracterizado porque la reaccidn se realiza .en una
relaciftn molar fenol/uretano comprendida entre 10 : 1 y
1 : 10.

62.~ Procedimiento seqglin las reivindicaciones prece-

5 dentes, cafacterizado porque la reaccifn se realiza en

fase liquida.

7§.~ P.ROCEDIMIEN'J.Z‘O PARA LA PREPARACION DE URETANQS
AROMATICOS, .
tal y como quéda descrito y reivindicado en la presenﬁe

10 memoria que consta de cinco hojas meéanografiadas por una

sola cara. .

BARCELONA, 25 de Junio de 1975.

SNAMPROGETTI S.p.A.
P.P,

- 4 BOMEZACERO Y)MODET

p. p. fao.: €. Terieyba Colén



	Bibliographic data
	Description
	Claims



