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Bl invento se refieré a un procedimiento de fabri-
caﬁién de una cinta tricotada provista en uno & sus bordes de
una‘espiral de cicrre del tipo de cremallera con el objeto
de &ormar una de las mitades de un cierre de cremallera; se
ref%ere igualmente a un telar del tipo de tricotosa rectili~
neal modificado para llevar a la préctica dicho procedimien-
to. FPinalmente el invento se extiende a las cintas o a los
conjuntos de cintas realizadas.

Existen esencialmente dos tipos de cierre de tipo
de cremallera, uno en el cual la espira de clerre estd dis-
puesta en el borde de una cinba tejida, el obro en el cual
la eséiral de cierre estd disgpuesta en el borde de una cinta
tricJtada. Recorderemos que las técnicas del tejido y de la
del tricotado son radicalmente diferentes; las primeras que
se llevan a la préctica en telares de tejef congisten en entre~
crugar hilos de urdimbre longitudinales e hilos de urdimbre )
transversales para formar un tejido, mientras que las segun-
das, que se llevan a la préctica en tricotosas, realizan co-
lumnas de mallas unidas entre i, bien por los hilos que for-
man las mallas, bien por unos hilos de trama complemenbarios
o bien por una asociacibén de hilos que tienen las dos funciones,

| El procedimiento actualmente utilizado para fabri-

car cierres del tipo de cremallera, tanto por medio de ﬁna
cinta tejida provista de una espiral situada en el borde, como
por medio de una cinta tricotada provista de manera anédloga
de una espiral, consiste en fabricar previamente la cinta te-
jida en un telar de tejér o la cinta tricotada en una trico-
tosa, ¥y a continuacidén en coser la espiral de cierre en un

borde de esta cinta o de esta tira,

Esta operacidn de costura es extremadamente delica-
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da y plantea numerosos problemas que los fabricantes se han
esforzado en resolver ssociando con las mAquinas de coser

unos dispositivos mds o menos complejos que implican ajustes

minuciosos. Las razones de estas dificultades se debn &l hecho
de que la unidn entre la espiral y la cinta o la tira se hace
por une costura realizada a continuacidn por medio de un hilo
de costura sobreafiadido y extrafio a los hilos que forman la
cinta o la tira: por una parte resulta incomodo ajustar las
tensiones de la cinta o de la btira & de la espiral para que

el paso de esta Gltima permenezca counstante en toda su lon-
gitud y, por otra parte, las deformaciones, a veces irrever-
sibles, a la cuales.estén sometidos en ciertas condiciones

de manera inevitable el hilo de costura y la cinta o la tira,

‘mon diferentes y pueden engendrar torceduras y curvados que con

fieren a la cinta o a la tira acabada una presentacidén medio-
cre y que producen dificultades de ubtilizacién debidas a la -
irregularidad del paso de la espiral. Por ejemplo, para in-
tentar‘realizar un producto presentable, los fabricantes
estén obligados a compensar, En el momento de la costura,
las contracciones que sufrird el producto durante la operacidn
de tinte, engendrando deformaciones inversas en este; se eﬁ— )
tienden las dificultades que puede . arrastrar tal operacidn
la cual, en caso de un ajuste defectuoso, se salda por la
obtencidén de un producto cuya planeidad es muy imperfecta.
Ademds, es evidente que esta fabricecidén en dos fa-

ses (realizacién de la cinta o de la tira y a continuacidn

.costura) aumenta el precio de coste de los productos obtenidos,

debido a la acumulacidén de los tiempos necesarios para cada
una de ellas, a la inmovilizacidén de dos tipos de maquinas

(telar y miquina de coser) y a la necesidad de btransferir a
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la segunda, la cinbta o la tira que ha sido fabricada en la
primera,

Ademds, para eliminar los inconvenientes menciona-
dos més arriba, se ha intentado poner a punto un procedimien=~
to de fabricacibén de cintas tejidas provistas en un borde de
bucles de cierre del tipo de cremallera; este procedimiento
de tejido congiste en afiadir a las dos capas de hilos de ur-
dimbre una capa auxiliur de orillo, que sigue el movimiento
de una de las capas principales y a-insertar entre esta capa
auxiliar y La capa principal un hilo auxiliar que sobresale
por un borde y forma un bucle saliente cuya amplitud ha sido
ajustada disponiendo paralelamente al borde de la cinta una
aguja en torno a la cual se forma dicho bucle, Este hi15 auxi-
liar esta hecho de un material deformable, de modo que el pro-
ceso puede terminarse deformando los vértices de los bucles,
en particular aplasténdolos en caliente, para dar a los bu-
cles salientes la forma necesaria que les permitiréd jugar el
papel de drgeno de enganche en el seno del cierre de cremalle-
ra, Dicho procedimiento aplicable al telar de tejer transfor-

mado no se utiliza industrislmente hoy ea dia por varios mo-

‘tivosg. Obliga al usuario a proceder a transformaciones muy

importantes y costosas en los telares de tejer clisicos. Por
una parte, para afladir a estos los equipos gue fabricarén a
pertir de los bucles salientes de orillo la espiral de cierre,
por otra parte, para adabtar log mecanismos de estos telares
de tejer los cuales, debido a la misma naturaleza de su cine~
madtica, se prestan muy mal al tipo de trabajo necesario para
realizar dickos bucles salientes de borde,

Ademés, los telares de tejer mencionados mds arriba

son telares muy lentos cuya productividad es muy inferior a
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la de los telares de tricobosas.

“Ya que la sélucién mencionada mids arriba no es sa-
tisfactoria, los féﬁricantes han efectuade pruebas con trico~
tosas de recogida para intentar inserbar directamente duran~
te el tricotado de la cinta la espiral de cierre de cremalle-
ra la cual a este efecto es conducida a la proximidad de un
borde de la zona de trabajo ddnde se efectua el tricotado;
el procedimiento ideado por esbos fabricantes consiste en con-
ducir cerca de la zona de trabajo la espiral con una direccidén
sensiblemente paralela a la de las agujas de modo que esta es—
piral se situe entre dos agujas las cuales estén suficiente-
mente separadas para permibtir el paso de ésta espiral y de su
guia; en un lado de esta Gltima, un hilo se trabaja en forma
de malla en las dos agujas mencionadas mienbtras que por el
otrg lado un hilo de trama estd guiado para que se enganche

con las mallas asi realizadas de manera que la espiral se sn-

cuentre mantenida por una parte entre un hilo de trama gue

forma una capa'en un lado de esta, y por otra parte un hilo
que ha recibido la forma de mallas y que constituye una capa
por el otro lado de la misma y estd unido al primer hilo. Para
facilitar el trabajo de estos hilos, la espiral puede some ey~
se a un movimiento oscilante (movimiento de voleo) en el plano
mediano entre las agujas, encontréndose dicho plano paralelo
a la direccidén comin de las agujas y perpendicular a la parte
frontal de las mismas,

Sin embargo, se ha comprobado que este procedimien-
to presentaba graves inconvenientes que son de dos tipos ¥
los cuales en la préctica confieren a dicho procedimiento un
caracter no industrializable: :

- debido a la separacidn necesaria de las dos agu~
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jas en las cuales se trabaja ¢l hilo de malla mencionado mis
arriba, el espaciqydelimitado entre las dos capas en cuestidn
tiene una dimensiénlmuy superior al didmetro del filamento
que constituye la espiral y esta filtima estd mantenida con
bastante holgura lo que constituye para este tipo de produc-
to un defecto extremadamente grave; 7

-~ el procedimiento conduce, en particuler en el
caso en que la espiral estd animada de un movimiento oscilan~
te, a mecanismos delicados, frégiles y poco confiables, que
son incompatibles con las velocidades elevadas a las cuales
trebajan los telares de tricotar.

El presente invento se refiere.é las cintas trico-
tadas es decir a las cintas fabricadas realizando columnas de
méllas unidas entre si bien por los hilos que forman las ma-
llas o bien por los hilos de trama complementarios o bien por
una asociacidn de hilos que tienen ambas funciones: el inven-
to se propone indicar un procedimiento exento de los inconve-
nientes mencionados més arriba que permite fabricar una cin-

ta tricotada en un borde de la cual se integra en el mismo

momento del tricotado una espiral de cierre del tipo de cre-~

-mallera,

A cste efecto, este procedimiento consiste en guiar
hacia una gona de trabajo gue se extiende sobre el ancho de
la cinta, pdr una parte, los hilcos necesarios para el trico-
tado de la cinta, por otra parte la espiral del cierre de cre-~
mallera, esvando esta Gltima guiada de manera que se situe en
la proximidad de ui’ borde de la zona de trabajo, estando sus
medios de enganche orientados hacia el exterior de la zona y
a continuacién a trabajar de acucrdo com un ciclo de mallas

predeberminado, los hilos mencionados més arriba con el fin
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dc formar un tejido. tricotado cénstituido por columnas de
mallas unidas entre si; de acuerdo con el invento, en el bor-
de la cinta, la espiral, a la albura de la zona de trabajo,
estd animada de un movimiento ciclico de vaiven sensiblemen-

te rectilineo, que tiene una direccidn transversal con relacidn
a lg cinta formada, lo que lleva esta espiral a pasar bransver-
salmente por una y otra parte por lo menog de una columna de
mellas que se forma en el borde, combindndose este movimienw

to de la espiral con un movimiento de avance longitudinal de

ls misma, ajustado de acuerdo con el ciclo de formacidn de

las mallas de modo que cada espira de dicha espiral penetre

por lo menos en una malla de por lo menos una columna de maw
1lasjde borde.,

Tal y como se observaréd més adeiante, este procedi~
niento se presta perfectamente a ser puestd en prictica en
tricotosas mediante modificaciones muy pequeflas y poco costiom
sas, sean estos telares bien telares de ganchos o telares
"Rachel"., Ya que el procedimiento no exige ninguna cosbura,
elimina por consiguiente todos los inconvenientes de los pro-
cedimientos c¢lésicos que consisten en poner en su sitio la
espiral después de la fabricacidén de la cinta por costura.
Ademés, ya que pone en practica téenicas de tricotado y que
la espiral estd enteramente formada en el momento en que se
trabaja con los hilos, este procedimiento esté exento de to-
dos los inconvenientes dél procedimiento de tejido mencionado
més arriba.

Finalﬁente, este procedimiento estd igualments exen-
to de los inconvenientes del procedimiento de tricobado des-
crito mds arriba; en efecto, la espiral guiada transversalmen~

te de manera que pase por una y obtra parte por lo menos de
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una columna de mallas en curso de formacién estd mantenida
por los mismos bucles de esta o estas columnas que se atan
alrededor de ellé j la rodean de manera muy apretada; esta
caracteristica se entenderi més claramente en lo que sigue.
Ademés, como iguelmente se vera més adelante, las modificacio
nes que han de ser aportadas a las tricobtosas conocidas para
llevar a la préctica este procedimiento son menores y los me
canismos aiiadidos, sencillos y robustos son perfectamente
compatibles con las velocidades elevadas a las cuales trgba-
Jjan estos telares.

Preferentemente, en un procedimiento de este tipo la
espirél es guiada hacia la zona de trabéjo de acuerdo con una
direccidén muy aproximadamente perpendicular al plseno medio de
llegada de los hilos necesarios para el tricotado que son guia
dos en forma de capa hacia la zona de trabajo. Esta disposi-
eibn evita debido a la neta separacidn de sus trayectorias de
llegada, que los hilos y la espiral de cierre puedan enganchar
se rio arriba de la zona de travajo.Ademds, facilita la pues- -
ta en practica del procedimiento en tricotosas, ya que el es-
pacio situado detrés de la parte frontal de las agujas estéi
libre en estos telares; unos medios de distribucidn y de guég
do de la espiral podrédn asi situarse inmediatamente detras de
la parte frontal de las agujas: de este modo, la deformacién
de la espiral entre estos medics de distribucibén y la parte
frontal de las agujas ée reducirad mucho mientras que su posi-
cionamiento por los medios de guiado’seré extremademente pre-

ciso, contribuyendo asi a obbtener una excelente regularidad

-de insercidn dela espiral.

Ademis, de acuerdo con otra caracteristica del pro-
cedimiento, la cinta con espiral integrada realizada esta

guiada a su salida de la zona de trabajo segin una direccidn
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muy aproximsdamente perpendicular al planc medio de llegada de
los hilos necesarios para el tricotado. Esta disposicidn con~
tribuye 2 un mejog apriete de las mallas alrededor de la es-
piral y producé méﬁbres deformaciones angulares de la misma.
De acuerdo con una variante del procedimiento, es
posible fabricar simultaneamente dos o varias cintas provis—
tas cada una de una espiral de cierre de cremallera. En tal
caso se utiliza uno o varios pares de espirales enganchadas

de dos en dos por sus medios de enganche: las espirales asi

_asociadas de dos en dos estén imbricadas la una en la otnra

como las espirales de un cierre de cremallera en posicién ce~
rrada, ILas espirales homologas de los varios pares se desoli-
darizan, se separan la una de la otra y ée guian cada una
hacia una zona de trabajo donde el procedimiento mencionado
mis arriba se lleva a la préctica; a la salida de esta zona,
las cintas provistas de espirales homologas se unen y solida-
rizan enganchendo gu espiral. In el caso de fabricar simulta-
neamente varios pares de cintas, se preven hilos auxiliares
entre los pares de cinbas para unir, en el momento del trico~
tado, los bordes no equipados enfrentados de lasg cintbas ad-
yacentes., Es igualmente posible solidarizar los pares de cin~
tas realizando un fondo llamado tricot sencillo, entre estos
pares de cintas; una solicitacién lateral sobre estos pares
basta a continuacibn para provocar su separacidn, De este mo~
do se realiza una capa no dividida de cintas con espirales in-
corporadas la cual, resulta mucho mis préctica desde varios
puntos de vista (manutencibn, ebte.) a la hora de realizar las
operaciones de acabado (tinte, secado, apresto, ebc.).

¥l invenbto se refiere igualmente a una tricotosa
rectilinea, modificada para permitir la puesta en préctica

del procedimiento mencionado més arriba. De 'manera clésica,
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~ de ganchos en el cual las agujas y los Organos de guiado de

- 10 -

este telar incluye unos medios de disbtribucidn de loé hilos,
unos Organos de guiado tales ‘como ganchos repasadores o tubos
gula hilos, arrastrados de manera que guien estos hilos hacia
una zona de trabsajo delaﬁte de vnas agujas que estén a su veé
sometidas a un ﬁovimicnﬁo alterno que les permite formar las
mallas sobre los hilos de malla, unos medios de traccidén del
tricot formado, situados a la salida de la zona de trabajo,

un peine de batan adecuado para realizar el batido de las ma-
llas, finalmente unos medios de arrastre asociados con unos
medios de transmisidén adecuados para impartir a los varios
brganos los movimientos apropiados; ademés este telar esté
equipado de medios de distribucién de por lo menos una espi-
ral de cremallera y de un 6réano de guiadon de dicha espiral
situado en la proximidad de la zona de trabajo; de acuerdo con
el invento, el érgano de guia esté arrastrado con un movimien-
to ciclico de vaiven sensiblemente rectilinec, independiente
de los movimientos de los drganos de guia de los hilcs, que
hace que pase transversalmente delante de un grupo de agujas
y por una y obra parte del mismo, incluyendo dicho grupo de

agujas por lo menos una aguja y estando situado en el borde

--de" la zona de trabajo con el fin de formar por lo menos una

columna de mallas situades en el borde de la cinta tricotada,
estando este grupo de agujas separado deilas demds agujas por
una distancia igual por lo menos a la dimensién transversal
a la espiral en cuestibén, de modo que durante su movimiento,
esta 0ltima pueda penetrar en el espacio asi reservado eutre
laé agujas de dicho grupo y las demds agujas.

| El telar asi modificado puede ser del tipo de telar

los hilos, ganchos repasadores o tubos guia-hilos de acuerdo
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con el telar en cuestidén, estén dispuestos muy aproximadamen-
te en plaﬁos perpendicularesg el bérgano de guia de la espiral
en este caso se situa pfeferentemenbe en el plano de los gancho
repasadores (o tubos guia hilos) en lugar de uno degellos Yy
es arrastrado con un movimiento idéntico al de los ganchos
repasadores ( o tuboé guia hilos) de trama., Se ve que las mo-
dificaciones que han de ser introducidas son pequeilas y muy
poco cosbosas,

Este telar puede igualmente ser un telar del tipo
"Rachel" en el cual las agujas y los ganchos repasadores estén
dispuestos, frente a frente, muy aproximadamente en un mismo
plano vertical., Los dibujos adjuntos presentan en sus figuras
5y éa, 6b, 6¢, 64, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6 un telar de este
tipo modificado para llevar a la préoticé el procedimiento
segln el invento; estos dibujos se comentan més adelante.

Ademds, el invento se extiende a una cinta tricota-
da provista en unos de sus bordes de una espiral de cierre de
cremallera dotada de medios de enganche clédsicos y caracteri-
zada porque cada espira de dicha espiral estd introducida por
por lo menos en una malla de por lo menos una coluvmna de ma-
11#5, situada en el borde de la cinta, estando dichas espiras.
mantenidas por estas mallas que forman unos bucles alrededor
de ellas. .

El invento se extiende finalmente a una capa de cin=-
tas tricotadas del tipo en cuestidn, caracterizada porque cada
cinta de dicha capa se une por su borde no equipado con horde
no equipado de ﬁna cinta adyacente y es solidarizada por su
espiral con la espiral de la otra cinta adyacente; desde luego,
los bordes no equipados de las dos cintas sibtuadas por una y

otra parte en el borde de la capa, quedan libres.
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Otras caracteristicas y ventajas del invenbto apare-
cerin en la descripcidn que sigue frente a los dibujos, en
los cuales descripcibn y dibujos, se dan solamente a titulo
de ejemplos no limitabtivos; en estos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una por-
cibn de espiral de cierre de cremallers clésico;

TLas figuras 2, 3 ¥y 4 son esguemas que presentan el
borde de tres cinbtas tricotadas de acuerdo con el inventos

ILa figura 5 es una visba en perspectiva simplifi-
cada de los Srganos de trabajo de una tricotosa rectilinea
tipo "Rachel", modificado para llevar a la préctica el proce-
dimiento del invento; .

‘ Las figuras 6a, 6b, 6c, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 61 y
6J son esquemas parciales de esta tricotosa durante su fun-
cionamiento, destinados a facilitar el enténdimiento del pro-

cedimiento de fabricacidén de acuerdo con el invento, habiéndo

~sido descompuesto el desarrollo del proceso en diez fases su-

cesivas.
Las espirales de cierre de cremallera utilizadas
en los ejemplos representados son del tipo esquematizado en
la figura 1. Estan hechas de material sintético en particular
nylon e incluyen unas espiras aplastadas compuestas cada'una
de una zona de unién 1 y por el lado opuesltio de cabezas de
enganche tales como 2, El paso de la espiral es igual a la
dimensidn longitudinal de una espira, mientras que la dimen=-
sibn transversal de la misma (distancia de las zonas 1 a las
cabezas 2) se designaré bajo el término de anchura de espiral,
La figura 2 presenta el borde de una cinba tricota-
da segln el invento, en la cual cada espira de una espira1'§

del tipo en cuestidn estd introducida en und malla tal como 4
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dokuna columna de mallas 5 formada por un hilo de malla fini-
co |trabajado en forma de cadeneta. Esta columna de mallas 5
estéd vnida a la columna de mallas adyacente 6 de la cinta por
un hilo dé trama 7, Se ve que la espiral 3 estd integrada en
las|mallas de la cinba tricotada en ausencia de cualquier hilo
extrafio a esta., Para la cinta tricotada representada en la
figura 2, el paso de la espiral es igual al paso de las mallas.

En la figura %, se ha representado el borde de una
cinth tricotada en la cual cada espira de una espiral 8 esté
introducida en dos mallas de una cadeneta de borde 9. En este
caso, ¢l paso de las mallas es igual a la mitad del paso de
la espiral. Es evidente, que de la misma manera podria intro-
ducirse cada espira de una espiral en un nfimerc més importen~
te n de mallas de una cadeneta, siendo la relacidn del paso
de las mallas respecto al paso de la espirél igual a 1/n.

En la figura 4, se ha representado el borde de una.
cinta tricoteda en la cual cada columna de mallas estéi forma-
da por dos hilos diferentes 10 y 1l. En este ejemplo, cada
espira de una espiral 12 estd introducida en una malla de la
columna de mallas de borde 1% formada por los hilos 10 y 1ll.
En este caso, el paso de la espiral es igual al paso de la
malla y los hilos de mallas juegan el papel de hilos de tra-
ma entre dos columnas de mallas adyacentes.

Con la gyuda de estos ejemblos es facil concebdbir
contexburas mas comélejas en particular una contextura en

la cual cada espira de la espiral de cierre estd introduci-

da en varias mallas de varias columnas de mallas situadas en

el borde, estando cada columna formada evenbtualments por va-

rios hilos de mallas.

El telar "Rachel" modificado que ha sido represen-
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tado en la figura 5, permite integrar directamente durante

ol ?rlcotado unas espirales de cierre en el borde de las cin-
tas |tricotadas; para aclarar esta figura 5, no se han dibuja-
do los varios brganos clésicos y bien conocidos que incluyen
los telares "Rachel", tales como medios de transmisidn, en-
julies de distribucidn de los hilos, peine divisor, chasis,
etc. \En estas figuras se ven unos ganchos repasadores tales
como |14, que guian unos hilos 15; estos ganchos repasadores
estén| sometidos a los movimientos eiclicos clésicos, que di-
fieren para un ciclo dado, segln si los ganchos repasadores
considerados guian un hilo que forman ﬁna malla o guian un
hilo de trama.

Frente a dichos ganchos repasadores estén dispues—
tas unas agujas clésicas de tipo ebrible tales como las agu-—
Jjas de borde 16 destinadas a formar las mellas las cuales
quedan a continuacidén retenidas por los dientes de un peine

de batan clasico 17. Detrds de las agujas se encuentra un ro-

-Aillo de traccidn 18 destinado a guiar a-su salida de la zona

de trabajo, la cinta 19 formada. Observese, que la posicién
de este rodillo no se modifica sino que su sentido de rotacién
se invierte con relacién al sentido de rotacidn clésico de
modo que la cintaformada esté guiada a su salida en un plano
sensiblemente horizontal tomande contacto con las generédoras
situadas en la cresta del rodillo en lugar de estar guiada en
un plano muy prdéximo al de las agdjas enrrolléndose debajo
del rodillo como es el caso en los telares "Rachel" clésicos.
fdemés, una bérra dg sujecifn 20 estd prevista en-
cima de la cinta para evitar que esta sufra desplazamientos
hacia arriba bajo el efecto de los movimientos de las agujas.
Ademds, tn tubo de guiado 21 estd dispuesto frente

a las agujas, en la proximidad de la aguja 16 situade en el
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borde y estd animado de un movimiento ciclico de vaiven que

lo lleva é pasar delante de eéta aguja de borde y por wna y
otra parte de la misma. Este tubo de gula 21 presenta una sec-
cibn oblonga de dimensidn ligeramente superior a la de las
espirales tales como 22 que tiene por misidn guiarlas. La es-
piral guiada por este tubo atraviesa este y sale en la proxi-
nidad de la aguja de-borde 16; esta aguja estd separada de las
démés agujas por una distancia ligeramente superior al ancho
de esta espiral de modo que esta (ltima pueda introducirse a
la salida del tubo 21, en el espacio asi reservade, sin ries-
go de engancharse.

\ En el ejemﬁlo descrito, el tubo de guiado 21 ha sido
sujeto en el bastidor 23 del peine mévil que equipa general- -
mente los telares tipo "Rachel" y que ya es inutil debido a
la presencia de los medios 18 y 20 previstbé a la salida de
la zona de trabajo; por tanto se ve que las modificaciones
aportadas al telar son poco importantes,

El avunce de la espiral 22 se ajusta por medio de
un dispositivo muy sencillo constituido por un tornillo sin
fip 24 situado frente a una pequeiia placa 25 y que determina
entre la superficie de esta pequeila placa y sus roscas un pa-.
s8illo longitudinal en el cual estd previsto que se alojard la
espiral 22. El paso de dicho tornillo sin fin se ha previsto
de manera que sea igual gl paso de esta espiral de modo que

cada espira de la misma se situe de manera natural en posicidn

plans en los varios surcos btransversales que forman los hilos

del tornillo 24. Fste tornillo es arrastrado por una transmi-
sidn apropiada acoplada con los medios de arrastre del telar,
a una #elocidad angular de una vuelta por n ciclos del telar

(siendo n un nGmero entero); un ciclo de telar corresponde a
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la formacidén de una malla en una aguja dada. Por ejemplo, si
este nﬁmefo es-igual a 1, la’espira1~22 progresard una espira
por cada malla formadha en la aguja de borde y por cqnsiguien—
te, cada espira de esta espiral se introducird en una sola
malla de la cadeneta formada en el borde de la cinta tricota—
daj si es igual a 2 como se ha supuesto en las siguientes fi-
guras, cada espira se introduciri en dos mallas de la cadenata
de borde. ~

Antes de comentar las varias fases de trabajo repre-
sentadas en las figuras 6, es preciso observar que la porcién
rio arriba de la espiral 22 guiada por el tubo 21 llega a la
zona de trabajo de acuerdo con una direccidén horizontal sen-
siblemente alineada con la porcibén rio abajo de esta espiral -
la cual, introducida en el borde de la cinbtm tricotada, se sa-
le de dicha zona de trabajo: las deformaciénes de esta espi-

ral tendrén por tanto una amplitud muy reducida. Adenés, se ve

“que los hilos 15 guiados por, los ganchos repasadores a la en-

--.krada de la zona de trabajo siguen un trayecto sensiblemente

orientado de arriba abajo, mientras que la espiral sigue un
trayecto horizontal: Se enbtendera que esta disposicién elimina
cualquier riesgo de enganche accidental entre hilos y espiral
rio arriba de la zona de trabajo.

. En la figura 6a se ha supuesto gque en ¢l comienzo
del ciclo la aguja de bopde 16 se encontraba en posicidn baja
y el tubo de guia 21 asi como la espirsl 22 estaban situados
a la izguierda de esta aguja de borde. Durante su movimiento,
la a2guja es llevada a continuacibén a subir por la derecha de |
la espiral a la posicidén representada en la figura 6b, habien-
do sido abierto su elemento de cierre por el bucle 26 del hilo,

formado alrededor del cuerpo de dicha aguja;'el gancho repasa—
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dor 14 estd listo para la lanzada.
" Durante la siguiente fase (figura 6c, se efectua la
lanzada y la aguja queda dispuesta para bajar de nuevo).

La figura 64 representa esta aguja a mitad de carre-
ra durante su movimiento de descenso; el bucle 26 que se des=~
liza sobre el cuerpo de la aguja cierra el elemento de cierre.

Durante la fase siguiente (figura 6e ) la aguja se
encuentra de nuevo en posicidn baja, llamada posicién de ba-
tido, y el bucle designado con la referencia 26 ha formado
una malla que mantiene la zona de unidn de una espira en un
punto 27. Un nuevo bucle 28 se ha formado en el gancho de la
aguja. '

v

Durante la siguiente fase, el tubo de gufa 21 sufre
un movimiento de traslado hacia la derecha que lo sibtua a la
derecha de la aguja como se representa en la figura 6f; la
aguja estd dispuesta para subir por la izquierda de este tubo
de guia.

Durante su desplazamiento hacia arriba (figura 6g)
el bucle recien formado 28, como anteriormente en el caso del
bucle 26, ha abierto el elemento de cierre de la aguja y esté
a funto de efectuarse una nueva lanzada.

‘Una vez realizada la lanzada (figura 6h) la aguja

' baja de nuevo (figura 6i) y, en posicidén baja (figura 63) de-

termina la formacidén de una malla procedente del bucle 28,
manteniendo dicha malla la espiral en un punto 29. El ciclo
queda asi completado.

Durante este ciclo, la espiral ha progresado un pa-
80, es decir la longitud de una espira, mlentras que comec se
ha visto la aguja ha formado dos mallas que mantienen una es~

pira de dicha espiral. Se obtiene pues una tinta del tipo de
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La que se representa en la figura 3% en la cual cada espira
esté introdﬁcida'en dos mallas de la cadeneta de borde.

Por analogis es facil imaginar los ciclos que corres;
ponden a otras contexturas. Asi mismo, en lugar de prever una
sola aguja de borde que trabaja con la espiral, es posible
prever varias de ellas, ée modo que las espiras de esta espi-
ral se introduzcan en varias columnas de mallas situadas en el
borde la cinta.

Después de exponer en invento y justificar su inte-
rés, mediante ejemplos detallados, la solicitante se reserva
la exclusividad del mismo durante todo el peribdo de vigencia
de la patente sin otra limitacién que la de los términos de las
reiviﬁdicaciones que siguen.

En resumen la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

REIVIDICACIONES

1. Tricotosa rectilinea modificada incluyerdo unos

medios de distribucidén de los hilos, unos 6rgenos de guiado,

en particular ganchos repasadores, arrastrados con el fin de

guiar los hilos en una zona de trabajo delante de las agujas
laé_cuales a su vez estén sometidas a un movimiento alterno
que lep permite formar las mallas en los hilos de mdlas, unos
medios de traccibén del tricot formado situados a la salida de
la zona de trabajo, un peine de batan adecuado para batir las
mlas, unos medios de arfastre asociados con unos medios de
transmisidén adecuados para impartir los movimientos apropia-
dos a los diversos O0rganos, estando ademas dicha tricotosa
equipada de medios de distribucidn de una espiral de cierre de
cremallera, por lo menos, y de un 6rgano de guiado de dicha

espiral, situado en la proximidad de la zond de trabajo, estan~
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ido dicha tricotosa caracterizada porque el drgano de guiado
tiene un movimiento ciclico de vaiven sensiblemente rectili-
neo, independiente. - - de los movimientos de los drganos de
guiado de los hilos, gue hace que pase transversalmente dalan-
te de un grupo de agujas y poxr una y otra parte del mimo,
incluyendo dicho grupe de agujas por lo menos una aguja y estan-
do dicho grupo de agujas dispuesto en el borde de la zona de
trbajo éon el fin deAformar, por lo menos, una columna de ma-
llas situada en el borde de la cinba tricotada, estando dicho
grupo de agujss separado de las demas agujas por una distancia
igual por lo menos & la dimensidn trensversal de la espiral men
cionada mids arriba, de modo que, dursnte su movimiento, esta
Yltina puede introducirse en el espacio asi formado entre las
agujas de dicho grupo y las demés agujas.

2. Tricotosa segfin la reivindicacién 1, siendo diche
tricotosa un telar del tipo "Rachel",en el cual las agujas y
los brganos de guiado de los hilos conmstituidos por unos ganchos
repasadores, estén dispuestos frente a frente, muy aproximadamexz
te en un mismo plano vertical,estando dicha tricotosa caracte-
rizada porque el 6rgéno de guia de la espiral estd situado sen-
siﬁlemente en un plano horizontal, mientras que los medioc de .
traccién de la cinta formada estédn comstituidos por un rodillo
de traccidn, situado por eliotro lados del plano de las agujeas
con relacidn al drgano de guiado de la espiral y capaz de engen-
drar la salida de la cinﬁa realizada en un plano sensiblemente
horizontal.

3. Tricotosa segin la reivindicacidn 2, caracterizada

porque una barra de fijacidn de la cinta realizada esté dispues-

ta horizontalmente a la salida de la zona de trabajo, encima

ws

de dicha cinta.
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! 4, Pricotosa segin la reivindicacidén 1, siendo

- dicha tricotosa un telar del tipo de ganchos en el cual las

agujas y los 6rganoside guiado de los hilos estén dispuestos,
muy saproximadamente, en planos perpendiculares, estando dicha
tricotosa, caracterizada porque el Organo de giado de la es-

piral esta dispuesto en el plano de los Srganos de guiado de

los hilos en lugar de uno de ellos.

5. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el

.que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:

PTRICOTOSA RECTILINEA MODIFICADA.

Todo conforme queda descrito y~reivindicado en la
presente memoria descriptiva gue consta de veinte paginas me-
canogfafiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 1 Julio 1.975
BERNARDO UNGRIA

P'P;'/wy
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