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EL ifnvento se refinsre 2z un dispositivo para el
moldeado de la empaquetadura do junta dw morterc entre un
cierre de corredara de esstuche y un recipiants para fusiones
metilicas.

Bajo el términoc de cisrre de corredsra de sstuche
o corrodera de estuche se catisnde un drgano obturador y ro=
gulador para recipientes destinades a fusiones metdlicas, que
forma una unidad cerrada cn si y se une desmontablements con
el respectivo rocipiente, por ejsmplo, por nedio da pernos y
cufias, as decir, de mansra sznzilla. La ventaja de la corre-
dera de astuchs reside en que para la renovacidn de su mate-
rial refractario la deczcomposicidn y la recomposicidn nece-
saria no tienon qus sfectusrse en ol recipients en la nave
de fundicidn, sino en un sspacic de preparacidn canfzal. De
ello resulta, sntrs otrags cosas, un acortamiento esenbial da
los tiempos de detencidn des los respectivos reciplentss, es
decir por ejemplo, un aumento de la disponibilidad de criso-
les,.

El lugar de csparacign sntre el cierre de corra-
dera dm estuche y 2l recipients, transcurre, respecto a2 las
partes refractarias, sntre la placa de fondo del cierre de
corredasra y la as{ ilamada vaina de ladrillo de orificio del
recipiente. Las superficies inmediatamente vecinas de las
mencionadas partes rofractarias, forman un espacio interme=-
dio de varios milimetras ds anchura, ngus tiene gue empaque=
tarse confiablemente centra la salida de fusion. Un procedie

mientoc obvio para la empaguatadura de esta junbtura consiste

en aplicar un morters rafractaric sobre la correspandiente

superficie de la placa de fondo y eventualmonte también apli-
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| ne que abrirsa y después cerrarse de nuevo. Esto condiciona

céndola sobre el manguite del ladrillo de orificio disponien=
do después de ello el cierre do corrsdera de estuche en el
recipienta. Bl excsso de mortero en ello principalmente se deq—
plaza en la direcsidn hacia la abertura de salida del cierra
de corredera y alli naturalmente tiene que quitarse de nuevo.
Un método de trabajo ventajoso en el recinto caentral da.pre-
paracidén condiciona, sin smbargo, que la corrsdera de estuche
despuds de la terminacldn dsl montaje de reunién se ancuentre
sn posicidn cerrada y se fije asi también en el recipiente.
La limpieza das la abarturadh salida hace perder tiempo y re=-

sulta diffeil, porque la corrasdera de astuche a sste fin tiew

la colocacidn y ol desmentaje de un cilindro impulsor. Adamas,
gas malaments accesible sl lucar, donde la juntura desemboca
en la abertura do salida.

Para evitar leos mencionados inconveniantes ya se
ha intentado utilizar cono ewpaquetadura un disco psrforado
de Pibras, cerdmicas o minarcles, refractarias. S5i tales dis-
cos de orificio estin fusrtomsnte prensados, entonces ya no
puaden dsformarse de nodo plistico pricticamente en las con-
dicionass dadac de montajo. For ello, ya no se garantiza con
sequsidad un relienadu conpleto de las junburas des diferente
anchura, condicionadas por las toleranclcs de fabricacidn de
las partes refractarias. €1 mantensr en almacén discos ds
orificio de difersntes gqrosores, rasulta costoso y complice=
do. Igualmente wune Juntura pusde tener anchura desigual en
diferentes lugares, lo quo se opone a unha empaquotadura con-

fiable con material de fibra duro. Discos de aorificio blandos

posiblements oo adeptarf{aon mejor a una forma sencilla de la
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juntura, pero no a una juntura usual determinada por ranura
y espiga de la superficie vecina. Ademéds, los materiales de
smpaquotadura blandos estdn sujetos a una fuorte erosidn bar
al metal 1liquido, y per ello no ofracsn ninguna garantia de
una larga duracidn, por ejemplo a través de varias cargas.

£l objeto del invento es crear un medio auxiliar
para la empaquetadura da la juntura entre un ciasrre de corre-
dera de estuche y un recipiente psra fusiones wmetdlicas me-
diante un mortorc refractaric, que hace supérflua le poste=
rior supresidn del exceso de morter: desplazado desde la
Juntura.

El invento resuelve este problema por un mangui=
to cilin:rico correspondiente al diamotro del taladro de pa~.
so en la placa de fondo da la corradera ds asﬁucha, de un
material ficilmente Pusible o combustibles

£n una ejecucidn preferida, el manguito inserto
antes de la fijacidn dsl cierre de corredera de estuchs, en
gl recipiente, consistn en cartdn que, ademis, para el objeto
del enriguecimiente con cerbono 6 para retardar la combustidn
o para producir una reaccidn exatérmica, pusde estar impreg=
nado, respectivamente revestido, con medios adecuados.

Hormigdn refractario, preferentemente que frague
de modo quimice-cerdmico, ®@s indudablem nte un escelents ma-
terial de empaquetadura contra metal liquido. Gracias al ine
vento rssultan las ventajas, hasta shora no alcanzadas, ds
una sencilla utilizacidn del mortern vy de una terminacidn
limpia de la juntura en la direccidn hacia sl taladro do la

placa de fondo. Por 2llo huelpa la posterior limpleza de la

abertura de salida con todos los fendmenos secundariss fn-
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convanientas.

Otra ventaja sorprendente del invento resulta,
porque el morterc sobrunte penetra en la hendidura anular,
formada por el manguito y el taladro del manguito de ladri-
llo de orificio, cuande este dltimo, por desgaste, ha obﬁa-
nido un mayor didmetre y le rellsna. La abertura de salida
obtiens, por lo tanto, =en upa zona parcial del taladro del
manguito de ladrillo de ovificio, siempre de nuevo la forma
original, por lo que so consorvan las favorables condieionas
de corrisnte del metal linuido. Esbo tiens por consecuencia
que, en primera linec, se prolonga esencialmante 91 tiempo
de duracidn de manguito do ladrilleo de orificio y, sin embar=
go, tambldn se produte una disminucidn del dssgaste en el ta-
ladro de la pleca de Tondo.

En todss loc clerres de corredera conocldos aes
usual rellenar 1z parts de la abertura de salida, formada por
los taladros del manguito del ladrille de orificio y la pla=-
ca del fondo, asl como ol embudo del ladrille de orificio
con una arena g cuurze secada ) fuego, de gramo fing. Esta
madida tiena 8l objubto de impedir que pueda llegar metal 1li-
gquido a la menclonadu parteds la abertura de salida, donde
se sulidificedd radpidessnta. Metal solidificado en estes lu-
gar dificultarf{a o haria lmpocible el dsjar libre la abertu-

ru de salida, abiarba. AGn utilizando arsma de cuarzo, sin

embargn, ocurre cue la zmberture de salida al comisnza de la
toma de salida tenga cus cejarse libre quemando con oxigeno,
porque los gruhos de arsia, a consecuencia de una reaccidn

quinicas se concrecionun con las partes refractarias circun=

dantss a slovadas temparaturas. El invento pravé, por lo tan-
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| sjemplo, se impregna o reviste con grafite. €1 invento can-

rounido de corredera de sstucha y rscipisnte.

nada con 10, el Pondo du un recipiente para fusiocnes metali=

' ladrillo de orificiec con 13 y el manguito de ladrille de ori-

to, utilizar preferentemsnts manguitos de cartdn o de un ma=-
terial semejante, que an asssncia ss quema Formando carbono.

Los residuos de carbons produciJos en la combustidn del man-
guite actlian antagdnicamente a la indeseada reaccidn quimica

de la arena de cuarzo con las partes rafractarias, por lo cue

8o conserva la capacidad do fluldez de la arena de cuarzo has-

ta la apertura del clerre de corrddora. ke cantidad de los

rasiduos de carbono puede aumentarse, porque el manguito, por

tiape por lo tanto, también la ventaja de que se suprime la
necesidad de la apertura por guemado de la abertura de sali-
da.

También punds ser vontajoso impregnar sl manguiteo
son silicato sddico para alcanzar un retardd ds la combustidn.

£l invento se sxplicard a titulo des ejemplo por
medio del dibujo. fluestran:

La fig. 1, una corrodera de sstuchs antes de la
fijacidén a un reciyisnte ilustrade parcialments, en sasccidn
transverszl,

La fige 2, un detalls de una juntura en estado

La fig. 3, detalle de una juntura como en la fig.
2, psro en un taladro zmpliado del maenguitn del ladrillo de
orificio,

En la fip. 1, la corredsara ds estuche esta desige

eas, con 11, la obra de mampostoria del recipisnts con 12, el

ficio con 14, Las supsrficies vecinas de manguilo 14 de la=
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drillo de orificio y de la ploca da fondo 15, cuando la co-
rradera de estucho 10; cun ayuda de los pernas 16 y de las cu-
fias 17 esta fijada al fondo 11 del recipients, forman la jun=
tura designada con 2U en ls fig. 2. La corredera de sstuchs
10 estad ilustrada en posicidn cerrada, tal como es usual en
la Pase ilustrada antes de la sulsciodn al rscipiepta. El‘ta-
ladro 18 dsl manguito 14 del ladrillo de orificio, el taladro
19 de la placa 15 del fonds y el taladro 20 de la parte 22 de
corredera mivil, forman, on posicidn abierta de la corradera,
conjuntanante la aberturz da salida. En el taladro 19 esta
inserto un manguito ajustado 2§, que ss ssencialmente mas lar-

de fondo. Con 21 sa ha desig-

[#4]

go que 8l grocor de la plasa 1
nado un morberc, que sirve para la empaquetadura de la juntue
ra antes mencionadas, Ya aqui se hace evidente una gran vanta=-
Ja dsl invento. La aplicacidn del mortero 21 scbre la co-
rraespondienta superficie de la placa de fondo, se facilita
ssancialmente por el manguito 20, ya que hace supérflue el
qus tengaz que aplicarse un cuidado especial para impedir una
penetracién de mortero on sl taladro 19.

Para nue la junbtura 3U, después de la fijacidn de
la corredora 10 de estuche, sutd uniformamente rellenada con
mortero 21, resulta conveniente llevar este mortero, madian-
te patrdn, on un wolds y an una distribucién, que correspon-
dan aproximadanonte a la Forma y distribucidn en la juntura
(Pige 2). £1 patrdn se oriznta en su rotacidn alrededor del
manguito 20 a adscuadas suparficies de referencia fucra del
aloanca de la Jjuntura.

Dotallas de la juntura an estado reunido de coe

rrofura de estuche v recipiante, s ilustran on les figs. 2

.
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y 3, an que la juntura micma ss designa con 30, las zonas

de recipientes separades enire si, con la flecha 31 y de la
carredsra cen la flscha 32. &n la fig. 2 presenta el mangui-
to 14 de ladrillo de orificic determinado pera utilizacidn
m$ltiole, prosenta un taladro 18 que, como el manguito de
ladrille de orificieo es nusva, tiens igual didmetroc qus 8l
taladro 19 de la placa da fondo 15. El mangquito 20 rscubre
zonzs vecinas dé la‘juntura 30 en loa taladros o inmpide que
puada nenstrar morturo a3n lo:s teladros. Correspondientemen=
te sa distribuye el morterc do manera uniforms en la juniu=-
ra 30. La temperature de la obra de mamposteria 12 refrace
#arie del recipiente 11, importa, en 8l instante de la Fija-
eidn de la corraders de estuche 10 en sl recipisnte, varios
centenares de grados centssimalaes, bisn sea por un preca-~
lentaulento determinado o por el ealor residual precedente
del llesnado precedents con matorial fluidamente fundido.

€1 manguito 20 se fundizrd an oste calor o sz guemara, y al
ghrir la corredera de estuchs, los restos del manquito s
axpulsan a través de la sborture de salida.

La Pigura 3 muestra la forma de la juntura dese
pués de la fijacidn de la coerradera de estuche a un reci-
nisnte con el taladro 18! ya extraida y limpiado, mayor en
su didmetro respects al estado nuevo, que también esrmayor
qua el taladro 19 en lea placa de fondo 13. La hendidura anu-
lar 33 producida entre el manguito 20 y el taladro lauadq
18t ha sida rellenado por el mor¥ero desplazado desda la
juntura 30. D2 la misma mansre descrita precedentementa se

destruye sl mangulto pov accidn del calor. La abertura de

salida en la zona do la junturz 30 presentach nuevo un cuers
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po limpio uniforme y posibilita dptimas condiclones de co=
rriente para el metal lijuide. La placa de fondo 15 en la zo=
na del taladero 19 3a protoge por ello y alecanza un tiampo
de duracidn mas prolongaco. Igualmente se prolonga la dura-
cign del manguito 14 del ledrillo de orificic porque prime=
ramente tiene gqus dusprondersa el mortero situado esn la hen-
didura anular 33 antes de quo se alcance el estado original
del taladro 18'.

Eventualments on el caso de un nueve manguito
14 de ladrillo de sprificic con un taladro 18 no extraldo por
lavado, segdn la fig. 2, puade sor deseable sbtensr una hen-
didura anular rellonable con moriero entre sl didmetro exte=
rior del manguite 20 y al taladro 18. En este caso, 8l man-
guito 20 tienc cue prascintar dos diferentes diametros exte=-
riores, a sabor, un didwetro ajustado al taladro 19 de la pla-
ca de fondo 15 y un didmebro menor correspondisnts a la an=
chura dessada do la hendidura anular. Un manguito, escalona=
do de acta munora, facilito ou introduceidn sn el taladro 18
del manguito 14 da ladrille dJde orificio al fijar la corrade~

ra de estuche 10 al reciplento.

=2
o
-]
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La prosente patente de invencidn, comprende las
sigulentaes reivindicaciones:

lo- Bigpositivo para el moldeado de la empaqueta—
dura de juniura de morterec entre un cisrre de corredora de esy

tughe y un rociplente para fusiones motélicas, caracterizado

por un manguito cilindrico correspondiente al didmatro del ta
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ndro de paso en la placa de fondo de la corredera de estuche,
de un materisl facilmente fusible o combustibla.

2.~ Dispocitiva sogdn la reivincicacidn 1, carace
terizado porque el manguito se compone de cartdh.

3.~ Dispositivp seqgin la reivindicacidén 2, carac-
terizado porqus sl cartdn esti revastido ¢ impregnada.

4.~ Dispoesitiva sapén la reivindicacidn 3, carace
terizado porque la impreqnacidn se compone de silicato sddico.

4o= Dicpositivo segdn la reivindicacidn 1, carace
terizado porque el manguito presanta una parte estrechada gn
su didmetro para la nenstracidn en sl ladrillo de orificio,
respectivamants su manguito.

Ge= Dispositivoc pzra el moldeado de laempaquata-_
dura de Juntura de mortero antre un cierre de corredara da gse
tuche y un recipisnte para fusionss metalicas.

Saglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, ilustrada an los planos adjuntos, la cual

 consta de nueve hojas foliadas y eseritad a Pgnuila por una

sola des sus caras.

Madrid, a
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