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Se describe aqui wm método y un dispositivo
para transporbtar un material pldstico a través de wn condue
to o de un canal, ectando dicho método y dicho dispositivo
idealmente adecﬁados rara ser utilizados para el transporte
de emulsidn de carne, masa de pan, queso, y otros meteria-
les pldsticos orgdnico o inorgénicos. EL método incluye ge-
neralmente las etapas que consiste en: (1) desplazar el ma-
terial a través de un conducto aplicando wna presién al mis-
mo; (2) introducir unz pelicula de liquido en el conducto en
contacto intimo con la pared interna del conducto ¥ con la
superficie exierns del material para que el liguido sirva de
lubricante entre el materiai y la pared interna. El apara-
to incluye un conducto o canal giratorio que tiene su extre
midad de cntrada en commicacion con el material que se trang
portaf(ﬁUn dispositivo de conduccidn de liquido estd en co-
municacion con la extremidad de entrzda del conducto para
introducir una pelicula de liquido entre la pared interna
del cenducto y la superficie externa del material que se
desplaze a través de éste pafa que el liguido eirva de lu~
bricante.

En toda la historia de la fabricacidn de em-
butidos, siempre se ha planteado un problema constituido por
los deterioros sufridog por la carne mientras se introduce
la carne de embutido en su envoltura, Originelmente se uti—
lizaba un émbolo de 1llenado Qe grdndes dimensiones para apli
car una presidn a la came triturada o picada de modo que la
carne saliera por un embudo tubular o un tubo sujeto al dis
positivo de llenado, Durante el funcionamiento, se sitwaba
lafenvoltura alrededor del embudo con un nudo en la extre-

nidad inicial de la cnvoltura de modo que al ser estrujada la
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carnc fuera del embudo, la extrenidad anvdada hacia que la
envoltura se gsaliera del tubo venciendo la ligers fuerza
producida por log dedecs del operario. En aﬁos‘més recien-
tes, en lugar de dispositivos de relleno del tipo de émbolo,
se han utilizado varios tipos de bomba de carne. IEn todos
los caso3, es preciso utilizar wn tuvbo o en embudo de llena-
do para la manipulacibin de la envoltura y debido al tubo se
necesita una presidn imporiante para estrujar la carne. Ia

presion substancial necesaria se debe al efecto de apelmaza-

miento de la carnc que =0 desplaza a través del tubo de lle-

nedo que.es similar al elfecto de wm trapo de limpieza que se

empuja a través del caiibn de wnz escopeta. Cuanto mds largo
es ¢l tubo de llenado, tanto mds elevada es la presidn nece-
saria para eupujar el producto a base de carne., Una presidn
de 7 ﬁ;/bmz (100 Iibras/pulgada’) es normal para estrujer la
mayor porie de los pruductos de salchicheria mientras gue

wna presidn de 10,50 & 14 Kg/'cm2 (150 4 200 Libras/pulgedal)

2 (400 Libras/pulgada®) no es infre-

incluso hasta 28,1 Kg/om
cwente,

Uno de 1oz mayores problemas que se presen—
tan con el llenado y el atado de los productos de salchiche-
ria estd constituido por el deturioro de la came., Este
deterioro varia con el tipo de los embutidos y las condicio-
nes de manipulacién de los mismes, tales como temperatura,
presién, velecidad, ete., y alsgunos de los productos mds
fragiles son cagi impogibles de mancjer sin por 1o menos wn
cierto grado de deterioro. Este deterioro produce por lo
menos dog dificulfades. La primera dificultad es que en ra-
zén de la presidn y de la manipulacibn de la. came, las cé-

lvlas de proteina son quebradas y no absorberdn ni mantendrdn
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en suspensién la grasa. Durante la coccidn, la grasa funde
y produce amplias zonns o burbujas de grasa incluidas en los
embutidos después de lz coccidn., Un segundo problema del
detericro de la carne y el méds frecuente estd constituldo
por el manchado, Cuando se llena el embutido a través del
tubo de llenadc en el interior de la envoliura, las subs—
tencias grasas son arrastrades a lo largo del tubo de llens~

do y desde este punlbo a lo large de la superficie de la en~

voltura, de modo gue el embutido presenta la apariencia de

contener mucho mas grasa y menos carne roja de lo gque tiene

" en realidad. Este fendmeno se llama “manchado™ y es un pro

blema muy serio para el gremio de fabricacién de embutidos
de la industria de la carne. EI problema del manchado ha si
do siempfe muy importante particularmente con algunos produc
tos mis frigiles,

Cuando el producto de salchicheria se desliza
a lo largo de la superficie metdlica de un mecanismo o de
une, linea de transporte, y en particular a lo large del tu-
bo o del embudo de llenado, la accitn de deslizamiento des-
troza y arrastra las particulas de grasa cerca de la sﬁperm
ficie, Se han hecho intentos para utilizar otros materizles
tales como Teflon, efc., pero parece gue un material con cog
ficiente de friceidn reducido, produce una mejora pequefia o
nula debido a que la carne del embutbido parece tener wna pe—

gajosidad o tendencia a adherirse a la superficie, en lugar

de deslizerse sobre la superficie, cuzlguiera que sea el ma

terial, Se han hecho numerosos intentos pare solucionar el
problems del aspecto manchado perjudicial. Un intento de
este tipo consistid en wtilizar una extremidad irregulax en

el tubo de llenado dc modo que al ser estrujado el embutido
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en %a envoltura, la.irregularidad del tubo de llenado agite
el e"mbu'bido haciendo que deje _més carne roja en la superficie
en lugar de 12 capa de grasa perjudicial. Este intento ha
tenido algin éxito pero es importente mejorarlo,

Por tanto, un objeto principal del invento
consiste en proporcionar un método y uncs wedios para trens-
portalr material pldstico a través de un conducto,

Ofro objetodsl invento consiste en proporcio-

nar v método ¥y unos medios para transporiar productos cdr-

nicos a través de wn conducto,

Otro objeto del invento consiste en propor-
ciona' w método y wnos nclios rara trensportar productos
cdrnicos a través de w aparato de embuticién de carne que
impide los desperfecetos de los productos carnicos.

. Otro cbjeto del invento consiste en proporcio
ner wn método y unos medios para trausportar productes cdr-
nicos a trevés de wn aparato de embuticidn en el cual se in~
troduce wn liguido entre el matorial y las superficies de
conteneidn pershctuvar como lubricante entre ellas,

Otro cbjeto del invento consisbe en proporcigo
nar vn método y unos medios pars transportar un materiai a
base de corme 2 través de un aparato de menipulacidn de car-
ne que de lugar a wn producto superior tanto por lo que se
refiere o agpocto como a calidad. ‘

Otro objeto del invento consiste en proporein
nar wm méiodo y wnos medios pare transportar productos @ ba-
ge de carne a travds de una mdquine de wmbutieibn que impide
gue las ¢élulas de proteina sean rotas y que elimina o redu-
ce él wancenz o, .

Otwo ¢bjeto del invento conalele en proporeiy



nar wn método y unos medios para trensporitar productos car-
nicos a través de uﬁ aparato de embuticidn que permite que
la presidn eplicada gl producto carnico sea substa,cialmente
reducida,

Otro objeto del invento consiste en propor-
cionar wm método y uncs medios de transporte de material
plastico a través de un conducto, que sea de fabricacidn eco
némica y de utilizacidn duradere.

Los peritos en la materia reconocersn facil-

mente estos objetos asi como otros objetos del invento.

x
%
s

‘ El invonto consiste en la éonstruccién, la
dispésicién v la combinacién de las varias partes del dispo-
sitivo, con lo cual se consiguen los objetos tal y ccmo se
explicapé nds claramente en 1o que sigue, y' en particular
segln ;e resefla en las relvindicaciones y se ilustra en los
dovjos adjuntos, en los cuales:

Iz figura 1 es wna vista en seccidn parcial a
través de wna poreién de wn aparato que sirve para embuiir
productos carnicos;

) Ia fizwa 2 es una vista en seccidn amplizda
de una porcidn del aparato para embubir productos cdrnicos;

Ia figura 3 es una vistz en seccidn similar a
lg figura 2 salvo que se ilustra en ella we forma modifica-
da del invento; ' |
Ia figura 4 es wne vista en seccidn a lo larzo
de la linca 4-4 de lao figura 3;

Ia fi-ura 5 es una vista en seceidn similar a
la figura 4 salvo que se describe en ella otra forma molifi-

cada del inventos y =

Lo fizura 6 es wa vista en seccidn similer a
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la figura 4 salvo que se describe en ella otra forma modifi-
cada Gel invento,

Con relacién a las figuras 1y 2, el mimero 10
se¢ refiere generalmente a vn aparato para embutir un produce
to con el fin de fabricar embutidos tales como salchichzs y
productos parecidos. . El aparato 10 incluye wna miquina de
llenado de eavoliura 12 y normalmente estaria provisto de wn
aparato de atsadc, de m apavato de enrollamiento y de un

mueble de soporte que no han sido represontados.

Ia mdquina de llenado de envoltura 12 incluye

una bomba de producto i4 que estd ademptada para bombear pro

ductos Ge consistencia pldstica. Ias bombas de producto de
egte tipo son conceidas en la téenica y por tanto es innece-

sario deseribir la bomba 14 salvo para indidar que incluye

”'l-

w orificlo de entrade adaptado para estar conectado & wn con
ducto qus procede de una fuente de suministro de producto
pldstico e incluye ademds wn ordificio de salida 16 a través

del cuaml se bombea el producto., Sujeto activamente encima

del orificio de salida 16 se halla wna tuberia de conexidn

18 que estd adaptada paxe recidir el producto pldstico que se
bombea a través del orificio de salida 16. Ie utilidad del
invento no se limita a la utilizecidn de une bomba ya que el
invento es Util igualmente cuando el llenado se hoce o mano.
Un carter de eje 20 ineluye una cémara 22 y ade
més incluye wn acoplamicnto de entrada 24 adaptado parz reci
bir y mentener el conducto de conexidn 18 en 41. Montado

ranera giratoria dentro del carder 20 ze halla wn conjunto de

“eje 26 que incluye un eje tubular 28, El eje tubular 28 es-

td nontado de manera giratoriz ‘en el carter 20 por medio de

rodamicentos delantero y trasero 30 y 32 respectivements., Bl
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eje‘tubuléi 28 incluye en su superficie externa una zona 34
destineda a recibir wa correa y esta zona estd provista de
ung ‘pluralidad de pequefios dientes 36 adaptadoc para acoplar
se con unos dientes situados en la superficie interna de la
correa de trensmisitn 38 que pase alrededor de la zona 34.
El ejje tubular 28 estd proviste de un ccbezal 40 adyacente

e sulextrenidad &elantora y tiene un agujero alargado 42 que

lo afiraviesa. Il eje tubwlar 256 estd provisto de un aguje-

14 ~ ) a .
ro mag pequeiio 44 adyscente a su extrazidad posterior que

tiene un didmetro ligeramente inferior al del agujero 42 pa

ra formar un refuerzo anvlar 46 entre ellos., EL agujero

42 eéﬁé igualmente provisto de wna porcibn roscada 48 en

su extrenided delantora,

Kontado de menera rigida en ¢1 eje tubular 28,
ot

se halla wn tubo de llenado 50 que tiene un orificio de en

trada 52 en su extromidad posterior y vn orificio de salida

(no representado)en su extremidad delentera. Ia extremidad

posterior del tubo de llenado 50 estd monbada a presidn o

- montada de obtro modo de manera rdgida en wn cojinete de mon

taje cilindrico 54. E1 cojinete de scporte 54 incluye una
superficie cilindrica externa 56 que estd cdaptada para ajus
tarse de manera deslizante en el interior del pequefio aguje—
ro 44 del eje tubular 28 y que sobresale axialmente fuers de
éate en la fuberiz de comexidn 18, Uz anillo de estanguei-
dad 58 situado en el interior del conducto 18 asegura la eg
tangueldad entré el interior del conducto 18 y la superfi-
cie externa 56 delscojinete de goporte 54, de modo que el co
Jinete de soporte 54 pueda girar en el interior del conducto
18 y estar simulténeamente herméticamente montado en &1,

El cojinete de soporite 54 incluye una pestafia marginal anular
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60 que estd adeptada para apoyarse contra el refuerzo 46 con
el fin de limitar el movimiento haciz atrds del cojinete 54
dentro del eje tubular 28, El cojinete 54 incluye un orifi-
cio 62 destinado a recibir wn tubo, que se extiende a través
de éste para recibir el tubo de llenado 50 montado a presidn
de modo que el tubo de llenado 50 y el cojinete de soporie
54 estén sujetos rigidamente el wno con el otro. Un segui-
dor de envoltura 64 estd montado de mancre deslizante en el
tubo de llenado 50 para seruir la envolfura 66. En wna pesi

cidn adyacente a la exiromidad posterior del agujero 62 que

“ recibe el tubo, se¢ halla un orificio biselado en forma de em

budo 68 que comunica con ¢l interior de la tuberia de cone-
xién 18 para permitir el paso del producto plﬁsﬁico 70 dea-
de el orificio de salida 16 @e la bomba 14, .a través de la
tuberfs de conexidn 18 hasta el interior del tubo de llenado
50, ’

EL cojincte de soporte 54 estd sujeto rigida-
mente en el interior del eje tubular 28 por medio de wn ci-
lindro de fijacidn 72, ¥l cilindro de fijacidn 72 incluye
ma cabeza roscada T4 adapiade para estar mantenida a rogea
en el interior de la porcidn roscade 48 del agujero largo
42, Tl cilindro de Tijaciln 72 se extiende hacia atrds en
el interior del eje tubular 28 y en su extremidad posterior
se acopla con la pestalia marginal anular 60 del cojinete de
soporie 54, ejerciendo asi wna presidn sobre el refuerzo 46
del eje tubular 28. De ccte modo, el cojinete de soporte 54

y ¢l tuko de llenmado 50 cstin mentenidos rigidamente en el

- interior del eje tubular 28 de modo gue la rotecidn del eje

tubular 20 hace que ¢l cojinete de soporte 54 y el tubo de

llenzdo 50 giren al uwmisono con é1., Un dispogitivo movor
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adeﬁuado esté conectzdo a la correa de transmisidn 38 para

hacer girer el conjunto de eje 26. EL mango de eje T6 sir-
! -

ve pars controlar operaciones o funciones no relacionadas

!
con %1 invento.,

Un canal anular en forma de arco 78 estd forma
do en la superficie oxterna 56 del cojinete de soporte 54
delanite de la extremidad posterior del mismo segin se ilus-
tra en la figura 2. Io extremidad posterior extrems del co-
jinete de soporte 54 estd provista de wna porcidn de didme-

tro exterior reducido para proporcicnar vn cendueto anular 80

““ que s¢ extiende haecia atrds o partir del canal 78 hasta 1la

extrefnidad posterior del cojinete de soporte 54, Un conec~
tor de entrada.de fluido 82 esta montado a rosce en el con~
ducto 18 y comunica con el orificic de entrada 84 gue se ex~-
tiende s través del conducto 18 segin se representa en la £i -
gura 2. .El conector de entrada 02 comunica con una fuente
de fluido baﬁo una presidn predeterminada para proporcionar
el fluido, tal como agua, al orificio 84, al canal 78 y al
conducto 80.

En las figures 3 y 4 se ilustra wa forma modi-
ficada del invento. EL conector de entrada 82' comunica con
un orificio de entrada 84' formado en el conducto 18'. ElL

conducto 18' tiene wn canal anular o surco 86 fommado en é1

que se extiende hacim el exterior a partir del interior del

conducto 18' seglin se ve en las figuras 3 ¥y 4. EL canal 86

comunica con el orificio 84'. El cojinete de soporte 54!
tiene wa pluralidad de orificios scparados 88 formados en
éi y que se extienden a través de é1 delante de su extremi-
dad'posterior gque comunica con el cenal 86.“Como puede verse

en las figuras 3 y 4, loz agujeros 88 tienen porciones de
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didmetro reducido en sus oxtremidedes externas. Segim se ve
en la figure 4, la e#tremidad posterior del tubo de llenado
50' no se extiende a 1o largo de todo el orificio en forma |
de embudo 68' formado en el cojinete de soporte 54' sinc que
5 se termina a wna corta diutancia de w refuerzo 92 formado
en el cojinete de soporte 54 péra w fin que se deseribird
més detallsdamente en 1o que sigvue. Unas Jjuntas 94 y 96 es—
tan situadas en el conducto 18' en lados opuestos del canal
86 para impedir que el fiuido se escape hzcia el exterior
10 entre las superficies correspondientes del conducto 18' y del

<"+ " cojinete de soporte 54',

\ En la figura 5 se representa otra variante de
realizacidn del invento. 1 conducto de entrada 82'' comu~
nica con el orificio 84ty formado en el conducto 18!', Un

15 canal énular G5 esta formado en la superficie intema del
condueto jaf';’y comunica con el orificio 84''. ILa extremi-
dad posterior del canal 95 catd definida por wn refucrzo anu
lar 100 que se extiende transversalmente en su interior. Se-
gin se ve en la figura 5, la extremidad interna del refuerzo

20 100 se termina en‘el intsrior de la extremidad posterior mis
externa del cojinete de coporte 54''. En la figura 5, el
ntmero 50'*' se refiere o wn tubo de llenado idéntico al que
se representa en las figuras 1y 2. Ia junta 102 situnda en
el conducto 18'' sirve parc el mismo propdsito que la junta

25 58 de las figuras 1 ¥y 2. '

7 Otre forma modificada del invento se represen-—
ta en la figura 6. E1l confucto de entrada §2a comunica con
el orificio 84s formado en el conducto 18a, TUn canasl anular
98a estd formado en la supcrficie inderna del conducto 182 ¥

30 comunica con el orificio 84a, EL ntmero S4a designa wn co-
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jinete de soporte que recibe el tubo de llenado 50a. Ia jun
ta 1022 esta situada en el conducto 18a para servir al mismo
propbsito que la junta 102 de la figura 5.

Un filtro cilindrico 104 estd situwado coaxial-
mente en el interior del canal 98a, EL1 filtro 104 puede es~
tar constituido por metal sinterizado provisto de orificios
gque tienen un ‘tamafio incluido preferentemente entre 0,5 y 2

micrones, y preferentemente no superior a 4 o 5 mierones. El

filtro 104 permite que la lubricacidn se produzea con wns di

ferencial de presidn de 0,14 & 0,35 Kg/bmz (2 a 5 Libras/pul-

A . . i ;
> gadaz) entre el fluido y la emulsidn., Ademds, no se produci

réd circulacidn a coniro-corrviente de la emulsidn a través
del filtro incluso en caso de desapzrecer la presidn de agua.
Bl funcionamiento de la mdquira ilustrada en

P

las figuras 1 y 2 ¢s ¢l siguiente. Antes de activar el apa-

" rato de embuticién de corne, la fuente de agua bajo presidn

que comunica con el conector 82 se activa para proporcionar
agua a éste bajo wna presidn de aproxzimadamente 7 Kg/bm?
(100 Libras/pulgada’). E1 aparato de embuticién de carns “se

activa a continuacidn aplicando preferentemente a la bomba

‘de carne wna presidn de aproximadamente 2,10 Kg/em? (30 li-

bras/pulgadaz). Ia activacidn del aparato hace que el eje
26 gire mientras se bombea el producto cdrnico a partir del
orificio de salida 16, a través del conducto 18 hasta la ex-
tremidad posterior del tubo de llenado 50. ILa figura 2 ilug
tra el camino que sigue el a2gua al ser bombeada en el con-
ducto 18. EL canal 80 estd formado preferentemente de mecdo
que exista wna holgure de 0,0254 mm. (0,001 pulgada) entre
la superficie de la pared interna del conducko 8 y la extre

midad posterior decl cojincte de soporte 50, Sin embargo, es
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conocido que toleranciag mds pequefias dan resultados setis
factorios. EL agua estd obljgada a desplazarse hacia atrds
desde la extremidad pos%eriof del canal 80 y-entra en contac
t0 con el producto cdrnico que se desplaza el cual estd de-
signado generalmente por la referencia numérica 70. Una vez
gque el agua s¢ ha unido a la emulsidn, la presién aplicada al
agua y al fluido viene a ser la misme, ELl liquido forma una
capa lubricente entre el producto cdraico y la extremidad pos
terior del cojinete de scporte 54 segn se ilustra en la fi-

bgura 2 y lleva la referencia general 106, Al desplazarse el

“producto, el agua crea wa pelicwla continua en contacto fn-

timo cor lz supcrficie interna 103 del tubo de llenado 50 y
la superficie externa dcl producto cdmico que se bombea a
través de este. Ia pelicwla de liquido entre el produecto

P

contenido en el tubo 50 y el tubo de llenado 50 lleva la re~

© ferencia general 110, EL hecho de que el cojinete de soporte

54 ¥ el tubo de llenado 50 estdén girando con respacto al pro
ducto cdrmico asegura gue el liquido se introducird entre
las supcrficies limites y el producto cdrnico en forma de
pelicula continuva y wiforme consiguiendo asi las caracte-
rigticas de lubricacidn desezdas. Es importante que el agua
gea introducida baujo presidén completamente alrededor del co-
jincie de soporte 54 y csto se obtiene por medio del canal
anular 78. |

E1 producto resulitanie tiene wn aspecto mis
fa#orable ya que las cualidades lubricentes del agua impiden

que las eélulas grasas sean deterioradas e impiden que se

" produzca el fenbmeno de manchado, Ias cualidades lubrican-

tes del agua son decisivaz ya que se ha comprobado que la

presién sobre la carnc subird hasta 8,78 Kg/em? (125 libras/
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pulzada®) ouando no se utiliza agua. Igualmente, es preferi
| . .
ble %ue la presion de agua sga,superior a la presifn de la
carné para conseguir los resulitados finsles adecuados, El
hech% de que la presiln del agua sea superior a la presidn
de la| carne impide igunlmente el atascamiento del conducto BQ
con las fibras de carne, Sin embargo, en algundte casos, la
accidy capilar del fluido a través del dispositivo de filtro

o elemento parecido pucde permitir una rcduccidn subsbancial

0 incligo la eliminncidn de éste excedenta de presifn de

g, |

- Bl aparato de las figuras 3 y 4 permite obtener

generé, ente los mismos resulfados finales que el modo de

realizacibn preferido de las figuras 1 y 2. El aparato de
las figures 3 y 4 introduce en realidad la pelicula de 1fqui
do entfé el producto ecirnico y el interior del tubo de lle-

" nado y esta pelicula cstd generalmente indicada por la refe-
rencia numérica 112. El refuerzo anular 92 ayuda 2 dirigir
el aguz hacia adelante en el interior del %ubo 50' mientras
se bombea el producto carnico a iruvés de éste. De menera
idéntica, el modo de realizacién de la figura 5 introduce
igwalmente la pelfcula 1liguida entre el producto cdmico y
lag superficies limitadoras y esta pelfcula lleva de manera
general la referencia 114, EL refuerzo 100 tiende a ayudar
a dirigir la pelicula de agwa haciz adelante en direccibn al
tubo de llenado 50, FE1 dispositivo de la figura 6 disminuye
la diferencial de precifn enire el fluido y la enuloidn en
el punto de inyeccidn y elimina cualquier circulacidn en sen~

~ Yido iaverso de la cmulsibn en la fuberia de fluido., E1
filtro 104 proporciona una circulacidn uniforme del agua ¥

- elimina la necesided de hacer girar el tubo de llenado 5Ca,
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Los dibujos ilustran el dispositivo que permite utili-
zar un ligquido para lubricar la pared interna de un tubo de
1lena%o paro se entiende que el liquido podria igualmente ser
utiliz?do para lubricar todas las superficies gque estin en
contaclo con la carng-que se desplaza sobre ellas, como por
ejemplI las superficies internas de una bomba. Se observari
que el |aparato descrito en los dibujos puede tambidn utili~
zarse para otros materiales plédsticos distintos de productos
clrnicop segin se describe aqui.

Para el transporte de materiales plésticos distinbos
de los productos cArnicos a través del aparato de transporte,

|
se plan'ean probbknas similares y este invento aporta ura so-
lucibén g los problemas de tansporte de gueso, masa de pan 7y
otros materiales de naturaleza tanbto orginica como inorgdni-~
ca. Ya que ol invento es particularmente aplicable a la téc-
nica de transporte de emulsiones de carne, se ha hecho refe-
rencia a esta técnica para describir el invento.

Por tanto, puede verse que el mébodo y suc medios de
aplicacién consiguen todos los propdsitos indicados

En resumen: La Patentc de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre as siguientes:

REIVIIIDICACIONES

l. Un aparato de embubicidén de productos cérnicos

que incluye,

un dispositivo de soporle,
un tubo de lienado dotado de cxtremidades de entra
da y descarga y de una pared interna substancialmente continua,
sbando dicho dispositivo de tubo de llenado monba~
do en dicho dispositivo de soporte con su exbtremidad de entra-

da en comunlcacién con uvna fuenbe de productos cirnicos bajo
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presidén y su extrenidad de salida en comunicacidn activa por
un dispositivo de envoltura, con lo cual el producto clrnico
se desplazard a través de dicho dispositivo de tubo de llena-

do hasta el interior de¢ dicho dispositivo de envoltura,

y un dispositivo de conduccidn de liquido en comunicacié:

con una fuente de 1ignido bajo presidén y con dicho tubo de
llenado en un punto adyacente'a su extremidad de entrada, con
lo cual dicho lioquido éreard una pelicula de liquido en con-
tacto Iintimo con dicha pusred interna de dicho tubo de llenado
y cen el producto clrmico que se desplaza a través de éste de

modo que dicha pelicds de 1liquido sirva de lubricante entre i

cho producto cArnico y dicha pared interna.

2. Aparato segfin la réivindicacién 1, caracterizado
porque dicho dispositiw de tubo de llenado cstd montado de ma-
nera giratoria en dichos medios de soporte.

~ 3. Aparato sepin la reivindicacién-l, caracterizado
porque un elemento de soporte rodea la extremidad de entrada
de dicho tubo de llenado y tiene un primer extremo situado en
una posicién adyacente a la extremidad de entrada de dicho dis
positivo de tubo de llenado, unfdispositivo de conduccién que
rodea dicho primer extremo de dicho elemento de soporte, des-

plazindose dicho producto clrnico a través de dicho dispositi~- -

. vo de conduceidn hasta la extremidad de entrada de dicho dispo

sitivo de tubo de llenado y estando dicho conducto de liguido
adaptado para llevar el liquido a dicho primer extremo de di-
cho elemento de soporte.

4, Aparato seglin la reivindicacidn 3, caracterizado

porque dicho conducto de liquido incluye un canal anular forma

do en la superficie exi@na de dicho elemento de soporte separa=- .

da de dicho primer extremo y un conducto de comunicacidn que se
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extiende desde dicho canal hasta dicho primer extremo de Gicho

- elemento de soporte, estando dicho dispositivo de conducto pro-

visto d% un agujero formado cn é1 que estd en comunicacién con
la fuente de lfquido y con dieho canal.

5. Aparato segin la reivindicacidn 4, caracterizado
porque d|icho elemento de soporte estd montado de manera girabto-
ria en dicho dispositivo de conducto pudiendo dicho tubo de lle
nado girgr con dicho elemento de soporte.

6. Aparato segin la reivindicacién 4, caracterizado
porque dﬂcho primer extremo do dicho elemento de scporte tiene
una forma de embudo, teniendo dicho extremo de entrada de dicho
tubo de llenado una exbremidad biselada que esti alineada con
diclio pfgmor extremo en forma de embutido de dicho elementbo
de soportb.

7. Aparato segin la weivindicacidn 3, caracterizado pox
que dicho ‘donducto de liguido incluye una pluralidad de orifi-
cios separados y que se exbienden radialmenfé, formados en di-~
cho elemento de soporte, que comunican por sus extremidsdes in-
ternas con dicho tubo de llemado en un punto adyacente a su ex-
tremidad de entrada, estando dich6 dispositivo de conducto pro-
visto de un canal anular formado en &1 quc comunica on dichos
orificios y con dicha fuente de liquido.

8. Aparato segin la recivindicacidn 7, cafacterizado
porque dicho elemento de soporbte estid montado de manera girato-
ria en dicho dispositivo de conducto, pudiendo dicho tubo de lle
nado girar con dicho elemento de soporte.

9. Aparate segin la reivindicacidn P, caracterizado
porque dicho primer extremo de dicho elemenio de soporte tiene
la fofma de un embudo.

10. Aparato segin la reivindicacidn 1,. caracterizado
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porque en dicho dispositivo de comducto se utilizan unos medios
para dirigir la circulacidn del liquido por dicho primer extre—
mo de dicho elemento de soporte hasta el.inﬁerior de dicho tubo .
de llenado.

11. Aparato segin la reivindicacibén 7, caracterizado
porque dichos medios para dirigir la circulacién del 1iquido in
cluyen un refuerzo annlar que comunica con dicho conducto de
1fquido. -

12. Se reivindica por &ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la patente dec invencidn que se solicita: UN APARATO
DE EMBUTICION DE PRODUCTOS CARNICOS.

: Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen
te memoria descriptiva gque consta de dieciocho péginas mecanogra-

fiadas y dibujos que se acompaiian.

et Madrid, 30 junio 1L.975




POVUSEYD ENGINEERING CQuiPALY DOS HOJAS / 1

e —
N

7

26
28 /
\/\\\\\\\\/
/¢ , ’ S
7
% hee

f-o o - o 7
il T N\
A SYVIE,

100" SR

N, 7
RN

28

IR Z
ESCALA VARTABLE

hodrid, %0 de Junio 1,975
BERWARDO UNGRIA




POWNSEND ENGIIEERING COMDAY

DOS HOJAS / 2

9 39
"/ '/‘///‘Q’/ §</ 3..
/ AY “‘
68 R
Wz I
PYTA: . m——

IRNPANY E R

30a.

Fiz 6

ESCALA VAHRLABLE
Hodrid, 30 de Junio 1.973
BERWARDO UNGRIA -
PePe 0

3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



