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. F0MD0 DE LA INTENCION

Esta invención se re fie re  a  mejoras en lOB aparatos 

d istribu idores de liquido caliente llenab les manualmente ta le s  

como lo s  empleados para d istr ib u ir  café , chocolate calien te , 

sopa o sim ilares.

Los aparatos distribuidores de bebidas calien tes que 

se  montan sobre e l mostrador contienen habitualmente alimenta­

ciones independientes de concentrado de sabor y agua ca lien te .

Los distribuidores mezclan ambos componentes en l a  proporción 

apropiada a  voluntad y según una base de distribución de consu­

mición por consumición. El sistema de alimentación de agua ca­

lien te  para estas unidades incluye habitualmente un tanque da 

calentamiento que está conectado a  una tubería de alimentación 

de agua a  presión o bien es llenado manualmente. Cuando no re ­

su lta  práctico  o bien es demasiado costoso conectar e l tanque 

a  una tubería de alimentación de agua, o cuando se  desea tener 

un aparato p o r tá t il , se emplea l a  disposición de llenado manual. 

Habitualmente, lo s tanques de llenado manual tienen una descarga 

por gravedad para e l agua caliento en una cámara de mezcla don­

de se combina el agua con e l concentrado de sabor. Los s i s  tenías 

de llenado manual de que se dispone en l a  actualidad presentan 

v aria s desventajas que son descritas en l a  so lic itu d  de patente 

estadounidense ns de serie  448.352 presentada e l 5 de marzo de 

1.974. Tal so lic itu d  describe, en general, una disposición que 

incluye un tanque de calentamiento y un tanque de depósito in ­

dependiente llenable manualmente con medios para perm itir a l  

agua f lu i r  desde e l tanque de depósito a l  tanque de calentamiento 

según sea necesario. No obstante, t a l  d ispositivo  contempla el 

llenado manual del tanque de depósito mientras que e l tanque de 

depósito permanece unido y montado encima del d istribu idor. La
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presente invención se re fie re  a una conexión de válvula mejora­

da entro e l depósito y e l d istribuidor que permita separar y 

llen ar e l depósito directamente y volver a  colocarlo después 

sobre e l d istribu idor, fac ilitan d o  a s í  e l rellenado del depó­

s i to .

El aparato distribuidor incluye un tanque calentado 

convencional, una cámara de flo tador montada encima y en comu­

nicación con e l tanque y un depósito que reposa encima de l a  

cámara de flo tador. La pared de fondo del depósito tiene una 

abertura que comunica con l a  cámara de flo tador para perm itir 

que fluya e l agua desde e l depósito a l  in terio r de l a  cámara 

de flotador y luego dentro del tanque principal. Se prevé una 

disposición de válvula en l a  abertura del depósito, disposición 

que funciona de t a l  modo que cuando se separa e l  depósito, l a  

disposición de válvula cierre  l a  abertura. Cuando se vuelve a 

colocar seguidamente e l depósito encima de l a  cámara de flotador 

un actuador, que sobresale de l a  cámara de flo tad or, se pone en 

contacto con l a  disposición de válvula y hace que se  ábra l a  

misma permitiendo a s i  e l  f lu jo  subsiguiente del agua desde e l 

depósito.

Se encuentra entre lo s  objetos de l a  invención e l 

proporcionar un distribuidor de bebidas calientes mejorado que 

tenga un depósito que pueda ser separado del d istribuidor y 

llenado directamente cuando esté separado.

Otro objeto de l a  invención es proporcionar un depó­

s ito  para un d istribuidor de bebidas calien tes que tenga una 

disposición do válvula mejorada para comunicar e l agua desde el 

depósito con e l tanque de calentamiento principal,

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los citados y otros objetos y ventajas de l a  inven-
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clón serán comprendidos más perfectamente con ayuda de l a  des­

cripción que sigue de la  misma, con referencia a  le s  dibujos 

que se acompaña en lo s  que:

La figu ra  1 es una v is t a  en perspectiva de un d i s t r i ­

buidor de bebidas del tipo que puede incorporar l a  invención;

La figu ra  2 es un alzado de costado algo esquemático, 

parcialmente en sección, del d istribuidor de bebidas mostrado en 

l a  figu ra  1 e ilustrando el sistema de agua caliente y l a  disposi 

clón de válvula mejorada;

La figu ra  3 es una v is ta  án sección ampliada do l a  

válvula v is ta  según l a  lín ea  3-3 de l a  figu ra  2;

La figu ra  4 es un alzado en sección de l a  disposición 

de válvula v is ta  según l a  lin ea  4-4 de l a  figura 3 ; y

La figu ra  5 es un alzado de costado de l a  válvula.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION PREFERIDA

El d istribuidor mosthdo en la s  figu ras 1 y 2 tiene 

una carcasa 10 y está  diseñado para ser colocado sobre e l mos­

trador de un bar u otro establecimiento para preparar alimentos 

rápidos y d istr ib u ir  bebidas calien tes una por una. Durante su 

u tilizac ió n , e l vaso o recipiente a  llen ar es colocado sobre/o 

mantenido encima de l a  bandeja de goteo 12 frente a l a  carcasa 

por debajo del conjunto mezclador y l a  esp ita  de descarga 14.

Un botón de accionamiento 16 de la  carcasa está  conectado eléc­

tricamente a un circu ito  de control (no mostrado) que incluya 

alguna forma de temporizador, que hace que e l d istribuidor des­

cargue una consumición de un volumen preestablecido. Estos com­

ponentes son de diseño normalizado como lo s  de lo s  aparatos d is­

tribuidores de chocolate caliente mostrados por ejespío  en la s  

patentes estadounidenses na 3.?3?.C76, 3.730.144 y 3.568.88?.

Dispuesto en l a  carcasa 10 hay un tanque de agua ca-
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líen te  20, que es construido preferentemente como e l tanque 

mostrado en l a  patente ns 3.730.144. Dado que e l tanque ha sido 

descrito  con d etalle  en dicha patento an terior, sólo será des­

c r ito  aquí brevemente. Incluye una envuelta de p lástico  22 y 

una sección de acero inoxidable 26 en l a  que e stá  montado un 

calentador de inmersión 24 en e l fondo del tanque. Uh termosta­

to 28 está  montado en e l tanque para controlar un circuito  

e léctrico  (no mostrado) para el calentador de inmersión. El 

tanque e stá  soportado sobre la  pared de fondo 30 de l a  carcasa 

por e l pedestal 32.

El extremo superior del tanque 20 está  conectado por 

e l conducto 34 con la  sección de embudo superior 36 del conjun­

to  mezclador y le. e sp ita  de descarga 14, y l a  válvula de a d e ­

noide 38 interpuesta en e l conducto 34 en e l o r if ic io  de descar­

ga del tanque controla e l  f lu jo  de agua caliente desde e l tan­

que 20 a l  embudo 36. Convenientemente cuando es usado e l d is­

tribuidor para expender chocolate caliente por consumiciones, 

se  coloca un recipiente (no mostrado) para concentrado de sabor 

(bien sea en polvo o bien líquido) sobre e l estante 40 que fo r­

ma parte de l a  carcasa 10 y descarga su contenido dentro del em­

bodo 36, típicamente como se ha mostrado en l a  patente número 

3.568.887.

En depósito de agua 50 e stá  montado sobre l a  pared 

superior 52 de l a  carcasa 10 y sirve  de fuente de agua para 

e l  tanque 20. El depósito 50 tiene una tapa 54 que puede 3er 

re tirad a  fácilmente para e l llenado, según será descrito , y 

e l depósito es fabricado preferentemente en un m aterial trans­

parente o translúcido de ta l  modo que se  pueda observar e l n i­

vel del agua del depósito sin  re t ir a r  l a  tapa. Como e l  depósito 

50 se a ju sta  encima de l a  carcasa 10 y no está confinado en su
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in te r io r , e l  mismo es fácilmente accesib le para el operador y 

puede ser retirado para su llenado cuando sea necesario. El de­

pósito está conectado con ol tanque 20 a  través de una cámara au­

x i l i a r  60 y e l conducto de transferencia 62.

La cámara au x iliar  60 dispuesta debajo de l a  pared 

superior 52 de la  carcasa 10 está  soportada encima del depósito 

20, y l a  cámara au x iliar  a s í  como e l tanque se encuentran en co­

municación continua entre s í .  El paso 64 dofinido per e l cuello 

66 sobre l a  pared superior del tanque 20 desemboca en l a  cámara 

60, y e l cuello 66 se extiende hacia arriba y coincide con un 

manguito 68, y arabos están obturados entre s í  por l a  junta 70*

Un cierto  número de o r ific io s  72 dal manguito 68 une e l in te r io r  

de l a  cámara au x iliar  60 con e l  paso 64.

EL extremo superior del manguito 68 sirve de guía 

para e l vastago 80 del flotador 82 que forma parte del conjunto 

do válvula con flotador 84 que controla e l f lu jo  del agua desde 

e l depósito 50 a l tanque 20. Un pasador 86 portado por e l  f lo ­

tador 82 se extiende hacia arriba a través de una abertura 88 

formada a través de una tapa 90 de l a  cámara au x ilia r  60. La 

abertura 38 es definida preferentemente por un co llarín  v e r t i­

cal 92 formado de manera enteriza con l a  tapa 90. EL pasador 86 

sobresale hacia arriba a través de l a  abertura 88 para cooperar 

y accionar el conjunto de válvula, distinguido de un modo gene­

r a l  por l a  referencia numérica 94 en e l depósito 50 y de un modo 

que será descrito  más adelante.

La cámara au x iliar  60 e stá  subdividida en dos compar­

timentos por e l tabique cilin drico  100. El compartimento anular 

exterior 102 está  conectado en su  fondo con el conducto de trans­

ferencia 62' mientras que e l compartimento in terio r 104 está  oonec 

tado con el in te rio r  del tanque 20 a través del paso 64 y loa 

o r if ic io s  72 del modo descrito  anteriormente.

31 flo tador 82 llev a  una pestaña que se  extiende ex-
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tcriormente 110 por encima del borde superior del tabique c ilin ­

drico 100 y sirve de deflector ccrn e l f in  de d ir ig ir  e l agua 

que fluye desde el depósito 50 a travós de l a  abertura 88 de l a  

tapa 90 dentro del compartimento anular exterior 102. De este 

modo, e l  f lu jo  desde e l depósito 5C a l  tanque 20 se  produce 

normalmente a través de l a  disposición de válvula 94# l a  aber­

tura 38 pasando sobre e l doflector o l a  pestaña 110, pasando por 

e l compartimento anular 102 y e l conducto de transferencia 62, 

y subiendo l a  conexión cu "T" 112 y e l  desviador 114. Un tapón 

de drenaje 116 ha sido representado en el fondo de l a  "T" 112 

para vaciar e l sistema cuando sea  necesario.

íht tubo de ventilación 120 abierto en su extremo su­

perior en la  cámara au x iliar  60 por encina del nivel do agua 

do funcionamiento normal de la  cámara mantiene e l in te rio r  de 

l a  misma a l a  presión atmosférica a  travós do l a  tubería 122, 

quo termina en su extremo in ferio r en e l panel fron tal de l a  

carcasa 10 por encima de l a  bandeja de goteo 12. La tubería 122 

e stá  conectada también por medio de una conexión en **Y" 124 con 

el conducto do descarga 34. La disposición de ventilación 

impide l a  oclusión del agua caliento en e l conducto de descar­

ga 34 y que provoque el funcionamiento defectuoso del sistema de 

agua caliente para croar l a  descarga -del agua dentro de l a  ban­

deja de goteo 12 donde puede ser observada fácilm ente. El depó­

s ito  5C so mantiene también a presión atmosférica a través del 

respiradero 130 de l a  tapa 54.

Típicamente e l tanque de agua caliente 20 puede tener 

una capacidad de 4,546 l i t r o s  y e l depósito 50 puede tener una 

capacidad de 4,546 ó 9,092 l i t r o s ,  y ol compartimento anular 

1C2 do l a  cámara 60 puede tenor una capacidad de 0,4546 l i t r o s  

aprobadamente. .
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La disposición de válvula 94 está  .formada preferente­

mente como un miembro independiente y se f i j a  con l a  pared in fe ­

r io r  96 del depósito 50. Como se ha mostrado en la s  figuras 3-5* 

l a  disposición de válvula puede ser una construcción de p lá s t i­

co moldeado de una pieza y comprende un disco de montaje gene­

ralmente redondo 126. Un manguito 128 está  formado de manera en­

te r iz a  con e l disco 126 y se extiende hacia abajo. Un o r if ic io  

130 está formado en el centro a través del disco 126 y comunica 

con el in terio r hueco del manguito 128 para defin ir un paso de 

f lu jo  a p a rt ir  del depósito 50 cuando se conecta l a  disposición 

de válvula con l a  pared de fondo 96 del depósito 50 según será 

descrito . El manguito 128 es suficientemente largo de t a l  modo 

que cuando está  montado el depósito con l a  disposición de vál­

vula encima del d istribu idor, e l extremo in ferior del manguito 

128 se extienda hacia abajo dentro de l a  abertura 88 de l a  tapa 

90. Una junta 98 #uede estar p rev ista  entre e l  manguito 128 y 

e l co lla rín  92 que define l a  abertura 88. Una válvula de bola 

132 está  contenida dentro del manguito 128 y es libremente mo­

v ib le  dentro del mismo entre una posición superior en l a  que 

l a  bola 132 obstruye e l o r if ic io  130 y una posición in ferio r  

en l a  que l a  bola 132 obstruye e l extremo de sa lid a  in fe r io r  

134 del manguito 128. La bola 132 ea de mayor diámetro que e l 

o r if ic io  130 pero es menor que e l diámetro in terio r del mangui­

to por lo  que cuando no se encuentra l a  bola en su asiento pasa­

rá  e l agua a  través del manguito. EL extremo in fe r io r  del man­

guito 128 está  vuelto hacia e l in te rio r  como se  ha mostrado para 

defin ir una sa lid a  134 que tiene también un diámetro menor que 

l a  bola 132. La superficie  superior 136 del paso del manguito 

a s í  como la  superficie  interna in ferio r 138 del manguito están 

preferentemente redondeadas para defin ir un buen asiento para 

l a  bola 132 en cada una de sus posiciones superior e in fer io r .
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La disposición de válvula puede sen f i ja d a  con l a  pa­

red de fondo 96 del depósito 50 pon una diversidad de conexiones 

apropiadas. En l a  rea lizac ión  mostrada, e l medio de enganche de 

l a  válvula incluye un par de dedos diametralmente opuestos 140 

formados de manera enteriza con l a  cara in ferio r  de lo s  lados 

opuestos a l  disco del manguito 128. Cada uno de lo s  dedos 140 

so extiende generalmente en sentido rad ia l hacia e l exterior y 

sus extremos exteriores están espaciados por debajo de l a  cara 

in fer io r  del disco 126. Las su perfic ies d irig id as hacia arriba 

142 de lo s dedos pueden estar b iseladas como se ha representado. 

La pared de fondo 96 del depósito 50 tiene una abertura 144 a 

través de l a  cual sobresale e l manguito 128. Un par do ranuras 

diametralmente opuestas que se extienden hacia e l exterior 146 

están formadas en l a  pared de fondo para rec ib ir  lo s  dedos 140 

y perm itir después que todo e l cuerpo de l a  válvula g ire  para 

bloquear l a  porción marginal 148 de l a  pared de fondo entre l a  

cara in ferio r  del disco y lo s  dedos opuestos 140. La pared de 

fondo 96 puede estar formada pon un re sa lto  150 de manera que 

e l miembro de válvula ensamblado y l a  pared de fondo se unan 

suavemente y de manera continua como se ha mostrado. Una ranura 

anular 152 puede estar formada en e l re sa lto  150 para rec ib ir  

una junta anular 154 con v is ta s  a mejorar l a  estanqueidad entre 

e l disco 126 y l a  pared de fondo $6. Se prefiere  prever también 

un determinado número de nervaduras que se extienden radialmen­

te  156 sobre l a  superficie  superior del disco 126 para f a c i l i t a r  

l a  rotación del disco 126 en una posición f i ja d a  a s í  como para 

dar una mayor rig idez a l  disco 126.

Durante su funcionamiento, suponiendo que esté  seco el 

sistem a, todo e l depósito 50, con l a  disposición de válvula f i j a ­

da en su s i t io ,  puede ser retirado como una unidad y llevado a  un 

g r ifo  de agua apropiado donde puede ser llenado e l depósito. La
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válvula de bola 132 está  firmemente acoplada con l a  superficie  

in ferio r  133 del nanguito 128 para retener e l agua en e l depósito 

50 sin  fugas. El depósito lleno 50 puede ser vuelto a l  d istr ib u i­

dor y colocado nuevamente en su posición de funcionamiento normal. 

Suponiendo que esté  e l sistema inicialmente seco, a l  in sertar e l  

manguito 128 a  través de l a  abertura 88 y l a  tapa 90 de l a  cámara 

60, e l pasador que sobresale hacia arriba sobre e l flo tador 82 

se pondrá en contacto con l a  bola 132 a l  descender e l depósito 

50 a  su posición. Al levantarse l a  bola 132 de su asiento puede 

f lu ir  e l agua desde e l depósito 50 a  través del o r if ic io  130 y 

e l  manguito 128 dentro de l a  cámara 60. El agua que fluye dentro 

de l a  cámara 60 f lu ir á  sobre e l deflector 110 dentro del compar­

timento anular 102 y a  través del conducto de transferencia 62 

y e l desviador 114 dentro del tanque 20. Sube e l n ivel de agua 

del tanque 20, y cuando e stá  lleno e l tanque, e l  nivel de agua 

continuará elevándose y entrará en e l compartimento in te rio r  104 

de l a  cámara 60 a través del paso 64 y lo s  o r if ic io s  72. E l f lo ­

tador continuará elevándose hasta que su pasador 86 empuje l a  

válvula de bola 132 en contacto firme de asiento con e l extremo 

superior 136 de l a  región in terio r  del manguito 128 para cortar 

e l f lu jo  a través del o r if ic io  130. Estando lleno el tanque, se 

puede accionar e l interruptor fuerza (no representado) para ex­

c ita r  e l calentador 24 con v is ta s  a calentar e l agua contenida en 

e l tanque 20 a l a  temperatura deseada. Él agua del compartimiento 

104 será calentada a l a  misma temperatura, mientras que l a  tem­

peratura del agua del compartimento exterior 102 será algo in fe­

r io r  que l a  del tanque.

S i e l nivel del agua de lo s  compartimentos 102 y 104 

de l a  cámara 60 es t a l  como se ha mo&trado en l a  figu ra  2, sólo 

será  calentada e l agua del compartimento in terio r 104 debido a 

su comunicación flu id a  d irecta con e l  tanque de agua ca lien te .
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No obstante, dado que e l agua f r ía  procedente del llenado in i­

c ia l  se expande a l  ser calontada en e l tanque 20, se eleva e l 

nivel de agua del compartimento 104 y normalmente rebosará por 

e l tabique anular 100. Cuando sucede lo  que precede, se elevará 

5. también l a  temperatura del agua del compartimento anular 102.

Tiene lugar una acción de bombeo observable debido a l a  diferen­

c ia  de temperatura entre loa  compartimentos 104 y 102 por le  que 

e l  agua más f r í a  fluye a lo  largo del conducto de transferencia 

62 dentro del fondo del tanque 20 cuando e l agua caliente del 

10* compartimento in terio r 104 rebosa por e l  tabique 100.

Cuando se extrae una consumición del d istribu id or, 

desciende e l  n ivel de agua de lo s  compartimentos 102 y 104. Al 

descender e l nivel de agua del compartimento 104, descienden 

también e l flotador y e l pasador 86 lo  que levanta l a  bola 132 

15. de su asiento para desbloquear e l o r if ic io  130. E llo  permite 

que e l  agua fluya desde e l depósito 50 dentro de l a  cámara 60 

para re llen ar e l sistem a. La totalidad  del agua entrante será 

d irig id a  por medio del deflector 110 a l compartimento exterior 

102. El agua que sa le  del tanque 20 a  través de l a  válvula de 

20* adenoide 38 será normalmente e l agua más caliente del sistema 

porque e l agua f r í a  que entra en e l tanque desplaza normalmente 

a l  agua caliente hacia arriba en e l  tanque. Es preciso desta­

car que e l desviador 114 minimiza l a  turbulencia en e l tanque 

cuando se introduce agua f r í a  con e l f in  de impedir que se mez- 

25* d e  e l  agua más f r í a  que entra en e l tanque con e l agua caliente 

ya calentada en é l .  31 agua caliente se desplaza simplemente ha­

c ia  arriba sin  que so reduzca su tenperatura.

Debe reconocerse también que l a  diferencia en altu ra  

entre l a  sa lid a  de la  válvula de solenoide 38 y e l n ivel de agua 

30. del compartimento 104 es mantenida por d  conjunto de v á lv d a  de
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flotador 84. Con t a l  que haya agua en el depósito 50, l a  cadencia 

de descarga del tanque, a l  ser extraídas la s  consumiciones, no 

se ve afectada por una caída en e l n ivel del depósito 50.

Dado que e l depósito 50 e stá  le jo s  del agua caliente 

del tanque 20 y l a  cámara 60, l a  temperatura del agua del depósi­

to permanece suatancíalmente a  l a  temperatura ambiente, y no hay 

más que una evaporación mínima y no ex iste  peligro  de quemarse 

por e l agua que sa lp ica  del depósito a l  agregar agua a l  mismo. 

Igualmente, dado que e l agua del tanque 20 y l a  cámara 60 sólo 

se comunica con l a  atmósfera por e l tubo de ventilación 120, se 

minimizan la s  pérdidas por evaporación.

Se comprenderá que con la  disposición que precede, e l 

depósito puede ser llenado fácilmente y con mayor comodidad, sien­

do innecesario emplear recip ientes independientes para pasar e l 

agua del grifo  a l  depósito 50. Debe comprenderse s in  embargo, 

que l a  presente descripción de l a  invención pretende ser mera­

mente i lu s tr a t iv a  de l a  misma, y que otras modificaciones y rea­

lizaciones pueden ser evidentes para lo s  técnicos en l a  materia 

sin  apartarse de su e sp ír itu . Por consiguiente, no se pretende 

lim itar  e l alcance de l a  invención a  l a  ánica forma de realización  

ilu strad a  y d escrita . Más bien, se pretende que su alcance sea  

definido por la s  reivindicaciones que siguen y sus equivalentes.

N O T A

La patente de invención que se so l ic i ta  por veinte 

años para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación, deberá 

recaer sobre: "APARATO DISTRIBUIDOR D3 BEBIDAS CALIENTES DE LLE­

NADO MANUAL", con prioridad de l a  Solicitud  de Patente en U.S.A., 

S e ria l número 527.526 de fecha 27 de noviembre de 1974$ según la s  

ca rac te r ística s esenciales de la s  sigu ien tes:
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1 * .-  Aparato distribuidor de bebidas calientes de l l e ­

nado manual que comprende: un sistema de almacenamiento y entre­

ga del líqu ido ; un tanque de depósito para contener un volumen 

5- de líquido, teniendo dicho tanque de depósito una sa lid a ; me­

dios para conectar de manera separable e l tanque de depósito con 

el sistema de almacenamiento y entrega del líquido para efectuar 

l a  comunicación entre e l  tanque de depósito y e l sistema de alma­

cenamiento y entrega del líquido a través de l a  sa lid a  para per- 

10. a i t i r  que fluya e l líáu ido desde e l tanque de depósito a l  s i s t e ­

ma de almacenamiento y entrega del líquido y para perm itir a l 

tanque de depósito estar completamente separado del sistema; 

medios de válvula asociados con e l tanque de depósito para cerrar 

l a  sa lid a  en respuesta a la  separación del tanque de depósito 

15.- del sistem a; y comprendiendo dicho sistema medios cooperantes

con lo s medios de válvula para ab rir  dichos medios de válvula en 

respuesta a l a  conexión del tanque de depósito con e l  sistema y 

para controlar e l f lu jo  de liquido que pasa a  través de l a  s a l i ­

da cuando están conectados e l  tanque de depósito y e l sistema.

20. 23.- Aparato d istribuidor de bebidas calien tes de l l e ­

nado manual, según l a  reivindicación 18, en e l que dicho medio 

cooperante comprende: un flotador que tiene un miembro actuador 

asociado con ó l , estando dispuesto e l  miembro actuador para coopg 

rar con e l medio de válvula cuando e stá  conectado e l depósito a l  

25. sistem a.

3^ .- Aparato d istribuidor de bebidas calien tes de l l e ­

nado manual, según l a  reivindicación 18, en e l que e l medio de 

válvula comprende: un manguito que ae extiende h a d a  abajo a  par­
t i r  de l a  pared de fondo del tanque de depósito, llevando e l man- 

30. güito unos asientos de válvula definidos en sus extremos opues-
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to s ; un mienib.ro de válvula montado amoviblemente ¿entro del man­

guito y cooperante con lo s  asientes de válvula para obturar a lto r  

nativamente cualquiera de loa extremos del manguito; comprendien­

do dicho medio cooperante un actuador para empujar e l miembro de 

5. válvula hacia uno de lo s  asientos de válvula cuando e stá  conecta­

do e l tanque de depósito con e l sistem a.

48. -  Aparato distribuidor de bebidas calien tes de l l e ­

nado manual, según la  reivindicación 38, que comprende además: 

e l extremo in ferio r  del manguito que está  abierto y define un 

10. asiento in ferio r  de dichos asientos de válvula; y siendo recibido 

e l actuador a través del extremo in ferio r abierto del manguito 

para cooperar con e l miembro de válvula.

$3.- Aparato d istribuidor de bebidas calien tes de l l e ­

nado manual, según l a  reivindicación 4% en e l que e l miembro de 

15- válvula comprende una bola que tiene un diámetro menor que e l del 

in te rio r  del manguito.

6&.- Aparato d istribuidor de bebidas calien tes de l l e ­

nado manual, según la  reivindicación 38, en e l que e l medio de 

válvula es separable de l a  cámara de depósito.

20- 78. -  Aparato distribuidor de bebidas calien tes de l l e ­

nado manual, según l a  reivindicación 6^, en e l que e l medio de 

válvula es separable del tanque de depósito por medios que com­

prenden: medios de válvula incluyendo un disco conectado a l  man­

guito en el extremo superior del manguito; medios definiendo un 

25- agujero en e l  tanque de depósito para recib ir e l  manguito; estan­

do construido y previsto e l disco del tanque para perm itir a l  d is­

co ser fijad o  con el tanque alrededor de l a  región del agujero 

del tanque y en una configuración herméticamente cerrada-

88.- Aparato distribuidor de bebidas calien tes de l l e -  
30- nado manual, según l a  reivindicación  73, en e l  que e l disco e stá
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fijad o  con e l tanque por medica que comprenden: un par de dedos 

fi ja d o s  con l a  cara in ferio r  del d isco , dedos que ae extienden en 

general radialmente hacia e l exterior y están separados de l a  ca­

ra  in ferio r  del d isco; incluyendo e l agujero de l a  pared del depó- 

3. s i to  un par do ranuras rad ia les para rec ib ir  lo s  dedos; medios 

sobre l a  cara superior de lo s  discos para f a c i l i t a r  l a  rotación 

del disco después de l a  inserción del manguito a  través del agu­

jero  del tanque de depósito; estando construidos y previstos lo s  

dedos de l a  otra cara de l a  pared del depósito con e l f in  de 

10. afianzarse en un a ju ste  estanco en respuesta a  l a  rotación del 

disco.

$3.- Aparato distribuidor de bebidas calientes de l l e ­

nado manual, según l a  reivindicación 38, que comprende además: 

loo medios cooperantes que incluyen un flotador y un actuador 

15. montado con e l fletador para moverse con é l ;  e l flotador que es 

movible entre una primera posición en l a  que e l actuador mantiene 

a l  miembro de válvula entre lo s  asientos de válvula y una segun­

da posición en l a  que e l actuador enjuga a l a  válvula firmemente 

contra uno de lo s  asientos de válvula.

20. 108.- APARATO DISTRIBUIDOR DE BEBIDAS CALIENTES DE LLE­

NADO I^NUAL.

Según queda custancialmente descrito  en l a  presente

25.
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memoria, que consta de d iec ise is  hojas, e scrita s  a máquina por 

una so la  cara, y acompañada de dibujos.

K adrid ,' -

JIT 3PRAY COCLBR, INC.





2)X3

di>/ <̂7/

FF/ g.̂ ,/ ¡¡-^ FF/ dF/ FF/ ^
FF/

F̂ / /-F/

' ^ /  ^ 7^ - ?  j íF r


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



