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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPARA, A
FAVOR DE SAINT GOBAIN INDUSTRIES DE NACICNALIDAD FRAN-
CESA, RESIDENTE EN NEUILLY~SUR-SEINE (FRANCIA) 62, BOU
LEVARD VICTOR HUGO,
8 0o b r e

"PROCEDIMIENTO Y DJSPOSITIVO PARA IA REALIZACION DE UN
REVESTIMIENTO DE OXIDO METALICO SOBRE UNA SUPERFICIE

DE VIDRIO".



10

15

20

25

30

la presente invencidn se refiers a un procedimiento pa-
ra formar un revestimiento de 6xido metdlico sobre la superficie
de una hoja de vidrio a fin de dotarla de las propiedades opti-
¢cas particulares,

Hasta el momento, para realizar tal tratamiento, se ha
utilizado, en general, un método en el que el compuesto metadlico
destinado a ser transformado en 6xido metalico por descomposicidn
térmica, es disuelto en un disolvente conveniente y la solucidn
es proyectada sobre la superficie de una hoja de vidrio que se en
cuentra a temperatura elevada. Dado que se debe utilizar, en gene
ral, como disolvente, un disclvente orgdnico, la vaporizacidn de
este Gltimo producto de vapores toxicos, comstituye un inconvenien
te desde el punto de vista sanitario para el medio ambiente. Ademis,
es necesario prever grandes instalaciones anexas, tales como apa-~
ratos de recuperacidn de estos vapores.

Por otro lado, hay un peligro de incendio, pues muchos de
los disolventes orginicos son inflamables.

Con el fin de resolver estos problemas planteados por la
proyeccidn de una solucion en un disolvente orginico, saobre el vi
drio, la Solicitante a puesto a punto un procedimiento enm el que
un polvo de composicidn metalica se adhiere directamente sobre
la superficie del vidrio llevada a alta temperatura, el compues=-
to metalico es entonces descompuesto in situ por el calor.

Segin la invencidn, otros perfeccionamientos han sido in
troducidos en este procedimiento de formacidén de un revestimien-
to por adherencia de un polvo, en espera, especialmente, de rea-
lizar un revestimiento regular y continuo sobre yna superficie
de vidrio. Un ejemplo de realizacidn de la invencidn esta expli-
cado y detallado mas adelante en relacidn al dibujo anexo que re

[}
presenta esquemdticamente parte de una instalacion destinada a
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revestir una hojda de vidrio de uns capz de Sxids metdlico.

El o los compucstos metdlicos que constituyen la prime-
ra materisn a utilizar para formar el revestimients son transfor
mados en polvo de una granulometria del ordea de unoes /u & al-
gunas decenag de Sy este polvo es almacenado en una tolva (1)
después enviado a un vertedor (3) en cantidad, conocido poxr un
transportador~pesador (2).

la parte inferior del vertedor (3) coloca en un conducto
(6) en el gue circula un gas inerie (nitrégenc) impulsado por
un ventilador (4). E1l polvo liberado por el vertzdor (3) se mez
cla con la corriente de pas inerte y ez introducido con &l en el
cicldn (5).

Ia tolva (1), el transportador (2) y el vertedor (3), son
instalados en un recito (la), comprimido per introduccidn en (Ib)
de gas irerte bajo presidn, a fin de evitar un retorno del gas
inerte desde la conduccidn (6). El gas impulsado por el ventila~-
dor (4) es calentado hasta una temperatura conveniente por un re
calentador (7), intercalado entre la salida del gas (no represen
tada) y el wentilador (4).

En el cicién (5), se produce una ssparacidn centrifugada
y un clasificador de polvos; las porciones de mis débil granule-
metria son arrastradas hacia la conduccién (8) cor el gas inerte,
mientraz que laa porcicnes de granulometria mds grucsas Gon 363
radas en el ¢lcldn y caen sobre sus paredes internas.

E1l ciclén (5) comunica directamente su parte inferior con
un segundo c¢iclén (9), en el cual caen las particulas gruesas, se
paradas en el ciclon (5). Estas particulas estin proyectadas por
la fuerza centrifuga contra lag pauredea internzs del cicldn (9).

Estas paredes se calientan con un rxecalentador (10) de

manera qu® una porcion de las periiculac gruesas es reduwcida o



10

15

20

25

30

vaporizada por este caldeamiento, sientras que las particulas
nas gruesas, que no han sido vaporizadas, caen finalmente en el
colector (11). Las particulas mis gruesas son sometidas a una
nueva trituracidn para ser utilizadas nuevamente.

El c¢iclén inferior (9), recibe un gas inerte por la con
duccion(9a) y estd en comunicacidn por la comduccidén (9b) con
1la conduccidn de aspiracidén (12) del ventilador (4) de forma que
el gas resultante de la waporizacidn del polvo de composicidn =~

metalica, bajo la accidén del calor en el cicldén (9) es aspirado

por el ventilador (4) y se mezcla en la conduccién (12) a 1a co-
rrients de gas inerte procedente del recalentador (7). Este va=
por de composicidn metalica ¥y el gas inerte son impulsados por
el ventilador (4) a la conduccibn (6) y alcanzan asi el ciclén
superior (5), desde donde el vapor de composicidn metdlico es
arrastrado hacia la condugcién (8) al mismo tiempo que las parti
culss de fina granuleonetria, son separadas y elasificadas por el
c¢icldén (5), como se indica was arriba.

Al malir de la conduccidn (8), el gas inerte arragtrando
¢l fino polvo de composicidn metalica asi como el vapor de eate
altimo, son soplados de una forma regular vor todos los medios
apropiados, sobre la superficie de la hoja de vidrio a revestir,
mantenida a una temperatura elevada (superior a 500° Code

Al contacto de la hoja de vidrio caliente y con la pre=-
sencia del aire, el compuesto metalico pulverulento y su vapor,
son descompuestos por el calor para formasr un revestimiento de
6xido metalico. En estas condiciones de revestimiento formado
desde lae finas particulas solidas y el revestimiento continuo
formacdo a partir dsl vapor, se combinan para formaxr un revasti-
miento continuo y adherente sobre la superficie del vidrio.

La dimensidn de las particplas de polvo a enviar al ci-
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clén (5) esemogida desdo diversos pardmetros, tales como las
caracteristicas del cicldén (5) o la velocidad de la malida del
gas inerte, introducido bajo presién en el ciclén. la velocidad
¥ el rendimiento de la corriente gaseosa pueden ser ajustados
por las valvulas (13). La temperatura de cada uno de los recalen
tadores 7 y 10 es igualmente ajustada de forma conveniente con
ayuda de un detector de temperatura (14), colocado sobre cada -
conduccidén, de forma que la temperatura del gas al salir del ci-
c¢lén (5), sea tal que el polvo y el vapor de composicidon metali-
ca puedan coexistir.

Aunque en la forma de realizacidn descrita se haya colo
cado un ciclén suplementario (9), por debajo del ciclén (5), pa
ra asegurar el triturg@o de las particulas y aungue la vaporiza
¢idn de una fraccidn de las particulas gruesas esté asegurada
por el caldeamiento del cicldonm inferior (9), estas particulas -
gruegas pueden tamblén ser calentadas directamente en la parte
inferior del ciclém (5) (el ciclén 9 es suprimido) y los vapores
de composicidén metdlica pueden ser enviados, ya sea hacia la con
duceidn de gas bajo presién (6) saliendo del ventilador (4), o
hacia la conducecidn (8), saliendo del c¢iclém (5), por mediacién
de un ventilador suplementario, etc.

Para lo esencial, la presente invencidn estd caracteriw-
zada por el hecho de que las particulas de polvo de composicion
metdlicn son trituradas en un ciclén, las finas son transporta-
das por el gas inerte hasta la superficie de la hoja de vidrio
caliente, mientras gue las particulas mds gruesas son previa-
nente vaporizsadas por calentamiento, el vapor obtenido es en-
viado sobre ia hoja de vidric caliente al wismo tiempo queel
gas inerte transporta las finas.

la invencidn presenta las particularidades siguientes;
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1%.~ Dado que las finas dal compueato metdlico ¥y el va-
por de sate Gltimo, son llevados simultaneamente al contacto de
la hoja de vidrio caldeada, es facil obtener un espesor conve-
niente de revestimiento. Por otra parte, dado que la formacidn
del revestimiento desde las particulas sdlidas tiende a formarse
de forma discontinua, mientras gue la formacidn del revestimiento
a partir de un vapor es de mas débil espesor pero mas ficil de
realizar de una forma continua, estas dos operaciones efectuadas
al mimmo tiempo, hacen posible la produccidn de un revestimiento
perfectamente continuo y de mejor cubrimiento, .pero no seria ese
el caso utilizando (nicamente los polvos. En efecto, gracias a
la contribucidn del vapor de composicidn metalica a la formacidn
del revestimiento, es poegible resolver el problema de la plenitud
y de la continuidad de este ltimo, en el procedimiento que con-
siste en obiener un revestimiento a partir de poivos.

20,.~ En la pulverizacion de las materias s6lidas, la efi
cacia del tratamiento menguante general y ripidamente conforme a
la dimensién de las particulas menguantes, y ademis se necesita
mucho tiempo y es muy costoso obtener un polve de granulomstris
conveniente para la formacidn de un revestimiento, mientras que,
gracias a la invencidn solamente es necesario triturar la toté~
lidad d= las materias so0lidas hasta la graduacidn deseads de ~
granulometria:

Se puede, por el conirario, utilizar estas materias en
el estado de divisidn en que se presentan, puesto gque la selec~
cién de las particulas se efectla durante el trayecto del polvo
antes de su depdsito sobre el soporie. Se econowiza asi mucho
tienpo y costo para la pulverizacidn.

Ademis, dado que las particulas gruesas que no conven-

drian directamente para la formacién del revestimiento, son paxr
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cigluentes vaporizadas,después trituradas y recupersdas en un ci
cldén, para contribuir a la formacion del revestimiento, incluso
si la proporcidn de polvo de granulometria conveniente para la
proyeccidén divecta sobre el soporte es débil, en relacidn con
el resto del polvo, la proporcidn de primera materia que se pue
de utilizar efectivamente para ls formacidén del revestimiento
es aumentada y la eficacia global del procedimiento es mejorada.
NOTA
En resumen la presente Patente de invencidn, se contrae
a las siguientes reivindicaciones :
12),~ "Procedimiento y dispositivo para la realizacidn de un
revestimiento de oxido metidlico sobre una superficie de
vidrio", del tipo en el que se depomita sobre dicha hoja preca
lentada un compuesto metalico que, bajo la accidn del calor,
es transformado in‘situ en un revestimiento de éxido metaliico,
caracterizados por el hecho de que se utiliza como materia prima
un compuesto metdlico en estado pulverulento, que es arrasirado
por una corriente portadora de gas inerte, z un cicldén donde las
mis finas particulas del compuesto son separadas de Jas particu
las mis gruesas, después arrastradas por la corriente de gas
portador hacia la superficie del vidrio a revestir, mientras que
las particulas mds gruesas son recuperndas, luego ¢n parte vapo
rizadaz por caldeamiento en la atmdsfera inerte; los vapores del
compuesto metdilico asi obtenidos, son finalmente mezclados en la
corriente del gas portador, arrastrando las particulas més finas
hacia lo suverficie a revestir.
28),~ "Procedimiento y dispositivo para la realizacidn de un
revestimiento de dxido metdalico sobre una superficie de
vidrio', segin la relvindicacidn 18, camracterizados en que los

vapores resultantes de la vaporizacidn de las particulas gruesas
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del compuesto netilico son mezcladas con el zap portador precalen
tado, destinado a arrastrar el polvo del compuesto metdlico, antes
de su mezcla con dicho polvo.
38).~ "Procedimiento y dispositivo para lz realizacidn de un re=-
vestiniento de oxido metalico sobre una superficie de vi-
drio", segin la reivindicacién 12, caracterizados en que los vapo
res que resultan de la vaporizacidén de las particulas gruesas del
compuesto matilico son devueltas a la corriente del gas portador
arrastrando 1as particulas finas hacia la hojé de vidrio a reves-~
tir a la aalida del ciclon.
43),~ "Procedimiento y dispositivo para la realizacidén de un re-
vestimiento de 6xide metidlico sobre una superficie de vi-
drio", segin las reivindicaciones 1% § 32, caracterizados porque
ag dispone un dispositivo de alimentacidn para verter el polvo del
compuesto metilico en una canalizacidén atravesada por una corrien
te de gas inerte, puesta en movimiento por ua ventilador y preca-
fentada por un recalentador, la conduccidén que desemboca en un ci
clén donde las particulas finas son arrastraéas por la corriente de
gas inerte hacia la superficie a revestir, mientras que las parti-
culas gruesas caen a la base del ciclon y son recogidas en un se-
gundo cicldon provisto de un dispositivo de calentamiento para va=
porizar dichas particulas,cuye vapor es reconvertido en la conduc
cidn de alimentacidén en gas portador precalentado.
53),= "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA IA REALIZACION DE UN RE-
VESTIMIENTO DE OXIDO METALICO SOBRE UNA SUPERFICIE DE VI-
DRIO", segin queda escrito y reivindicado en la precedente memo=~
ria y rota reivindicatoria, que consta de 8 paiginas mecanografia

das y dibujos adjuntos.

Madrid, 30U J
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