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MEMORIA DESCRIPTIVA
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven-
cibén que, por veinte afios se solicita para Espafia, 8 favor de la fir-
ma GENEﬁAL ELECTRIC COMPANY, de nacionalidad juridice estadounidense,
domiciliada en Schenectady 12305, N.Y. (EE,UU.), River Road, 1, - - -
p or
"PERFECCIONAMIENTOS EN ACOPLAMIENTOS TERMINALES DE COLECTOR PARA
MAQUINAS DINAMOELECTRICAS"

El presente invento se refiere a acoplamientos terminales de
&rbol para miquinas dinamoeléctricas. M&s particularmente este inven-
to se refiere a una disposicidén enclavada para mantener la alimemcidn
de un frbol de rotor de méquina dinamoeléctrica y un miembro de aco-
plamiento ajustado por contraccidn sobre aqubl Arbol.

Al conectar mecdnicamente &rboles de rotor de miquinas dinamoeléc
tricas y méviles primarios, tales como turbinaé, los miembros de aco-
plamiento se fijan a ambos Arboles y se conectan unidos mecénicamente,
por ejemplo, por pernos u otros dispositivos bien conocidos en la téc

nicas En la prlctica se ha mantenido lﬁ alineacién de los miembros de
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acoplamiento con los correspondientes &rboles enclavando los dos elg
mentos unidos con dos chavetas comprendiendo miembros alargados de
seccidén Pbransversal cuadrada o rectangular. Antes de la reunidn se
mecanizan cavidades emparejadas en el Arbol del rotor, y en el miem-
bro de acoplamiento separadsmente. E1 miembro de acoplamiento enton-
ces se ajusta por contraccidén sobre el &rbol, de tal modo que las ca
vidades en el &rbol se emparejen con las correspondientes cavidades
en el miembro de scoplamiento. Para completar la unién, las chavetas
se insertan en chaveteros formados por las cavidades emparejadas en
el &rbol y en el miembrosacoplador. La limitacién a solamente dos cha
vetas en tales acoplamientos de la técnica anterior, se necesitaba
por la dificultad comprendida en la alineacidn de estos miembros ra-
nurados en la operacién de ajuste por contraccidén. La magnitud de ta
les dificultades aumenta con el aumento del nimero de chavetas. Por
lo tanto, es necesario disponer alojamientos de chaveta sobre-dimen-
sionados en estos elementos, de modo que si ocurriese una mala ali-

Q'todavia puedan acomodarse en los chaveteros.

neacidén las chaveta
Esta dificultad para alinear dos ranuras pra formar un chavete-
T0, es 88lo uno de los inconvenientes asociados con tales disposicip
nes de enchavetado de la técnica anterior. Puesto que sblo se ussn
en los acoplamientos de la técnica anterior dos ch&vetas rectangula-
res macizas, es necesario que tales chavetas y el correspondiente
miembro de acoplamiento tengan una longitud relativamente grande
para proporcionar la resistencia necesaria. Sin embargo, esta gran
longitud de la chaveta tiéne asociado consigo un gran peso de acopla
miento, que puede causar resonancia lateral del &rbol a velocidades
normales de funcionamiento, dafiando el Arbol & los diversos miembros
fijados al mismo. E1 uso de solamente dos chavetas hace necesario

que tales chavetas estén formadas de acero de alta resistencia que,

en el caso de cizallarse las chavetas, pueden dafiar el &rbol y el
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miembro de acoplamiento. Ademés, las chavetas rectangulares macizas
son relativamente inelésticas. Asi, cuando se aplica un par de fuez
zas excesivo al &rbol por medio de un miembro acoplador, las chave-
tas fallan sin distorsionarse elédsticamente y sin acomodarse al pax
de fuerzas excesivo., Finalmente, las esquinas agudas de las ranuras
mecanizadas en el frbol y en el miembro de acoplamiento para acomo-
dar chavetas de seccidn transversal cuadrada o rectsngular, definer
&reas de alta concentracidén de solicitacibn. La presenciam de tales
&reas tiene un efecto debilitador sobre el Arbol.

Por lo tanto, es un objeto de esteinvento procurar una nueva
y mejorada disposicibén de enchavetado para el uso en acoplamientos
de mAquinas dinamoeléctricas o turbinas, que tienen asociados chave
teros de alojamiento en un &rbol y en un miembro de acoplamiento,
formados por ranuras, que son incapaces de ser mal alineadas.

Los objetos del presente invento se alcanzan procurando, en
una miquina dinamoeléctrica o una turbina, chavetas de acoplamiento
dispuestas entre el &rbol y el miembro scoplador asociado, gque son
cilindricas en su forma y huecas. De acuerdo con este invento, se
usa una pluralidad d tales chavetas en el nfimero de seis o més. En
el ensamblaje, el miembro acoplador primero se ajusta por contrac-
cibén sobre el Arbol. Este sub-conjunto después se taladra y esca-
ria para formar chaveteros. Las chavetas cil indricas se insertan
despubs completando la reunién. Puesto que el miembro acoplador es-
t&4 fijado al &rbol antes de formarse los chaveteros, no se encuentr
ninguna dificultad para Alinear ranuras en estos dos elementos para

formar un solo chavetero.

La figura 1, es una vista en seccidn parcial de una ejecucién

preferida del invento.
La figura 2, es una vista terminsl tomada segin la linea 2-2

de la figurs 1 y se aumenta para mostrar detalles del inwvento.
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Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, se ilustra en las
mismas un Arbol -1- de rotor de mAquina dinamoeléctrica soportado
por un cojinete adecuado (no ilustrado). Dos anillos colectores
-2~ y -3~, se ajustan por contraccién sobre una carcasa -4- aisla
da de colector que, a su vez, estd ajustada por contraccidn al &r
bol =-l-,

Un miembro acoplasdor -5-, generalmente anular, se ajusta por
contraccién al &rbol én su extremo del colector y se mantiene en
alineacidén con el mismo por una pluralidad de chavetas -6- c¢ilin-
dricas huecas, Un segundo miembro ~7- scoplador ajustado al extre
mo de un frbol de un mévil primaric rotativo (mo ilustmdo) estd
fijado gl primer miembro -5- de acoplamieﬁto por pernos -8- y es-
t4 espaciado del mismo por un espacisdor ~9-, Por lo tanto, puede
observarse que una rotacibén del &rbol del mbvil primario, causa-
ré una correspondiente rotacidn del Arbol de la miquina dinamoelé
trica, acoplado al mismo.

Haciendo referencia particularmente a la figura 1, cada una
de las chavetas “6é-tomprende un miembro cilfindrico alargado, hue-
co. Los extremos de las chavetas estén interiormente roscados en
«10~ y -11-. En estas porciones roscadas puede engranar una herra
mienta teniendo roscas coincidentes para efectuar la insercidn de
las chavetas en los chaveteros y su retirada durante el montaje
y desmontaje de reunibén del miembro acoplddor y del &rbol. Con el
£in de asegurar que la porcidn roscada esté disponible para facil
engranaje con la herramienta emparejada, no importa que extremo
gse inserte en el chavetero, ambas porciones terminales -10- y -11.
estdn roscadas similarmente.

Haciendo ahora referencia en particular a la figura 2, la fa.
cilidad del montaje de reunidén del acoplamiento, es evidente. En

la operacidén de reunibn, el miembro acoplador =5~ primero se ajus

.
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ta por contraccidn sobre el &rbol -1-. Este subconjunto entonces se

‘perfora y escaria en puntos circunferencialmente espaciados alrede-

dor del contorno del érbol.-l- formando taladros o chaveteros, que
acomodan chavetas -6-. Debe observarse que esta operacién taladrado
ra y escariadora es mucho més simple de ejecutar que las operacio-
nes separadas de ranuracién del Arbol y del miembro acoplador, que

ge requieren para formar chaveteros para recibir chavetas con sec-

-¢idn transversal cuadrada o rectangular. Ademés, puesto que el Arbo

¥ el miembro acoplador se reunen antes de que se formen los chavete
r08, no se encuentran dificultades en la alineacidn de ranuras en
estos miembros, cuando estén reunidos, como era el caso en la reu-
nidn de montaje de los acoplamientos de la técnica anterior.

De nuevo haciendo referencia a 1a figura 2, puede observarse
que la facilidad de la reunién del miembro acoplador, del arbol y
de las chavetas, hace posible el uso de un nlimero relativamente gra)
de de tales chavetas. En esta ejecucidn se emplean ocho de tales ch;
vetas procurando una unidén entre el miembro acoplador -5- y el Arbol
-1- de una resistencis més alta de lo que podia alcanzarse con las
disposiciones de chavetas de la técnica anterior. Es conveniente re;
lizar conexiones eléctricas a los anillos de colector extendiendo
conductores a través de la cara intermedia entre el &rbol y el miem
bro acoplador. La unién de alta resistencia procurada por este inve:
to, reduce el riesgo de cualquier movimiento relativo entre estos
miembros, que pudiera dailer los conductores.

Puesto que se emplea.un gran nimero de chavetas,la longitud de
cada chaveta y asil su longitud asociada de contacto con el miembro
acoplador =5- y el &rbol -l-, se reduce respécto a la longitud requg
rida de las chavetas rectangular macizas de la técnica anterior. La
dificultad para mecanizar las ranuras en el Adrbol y en el miembro

acoplador y para efectuar la alineacién de las ranuras, cuando aque-
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llos miembros eran reunidos limiténdose en las estructuras de la
téonica anterior al empleo de s6lo dos chavetas, que por lo tanto
tenian que ser de longitud esencisl. Por lo tanto, los miembros acg
pladores de longitud esencial y por ello elevado peso, también se
empleaban. Estos miembros pesados hacian que el &rbol resonase la-
teralmente a las velocidades de funcionamiente. El miembro de aco-
plamiento ~5- del presente invento, puede hacerse mis corto en la
direccidén axil que los miembros de acoplamiento de la técnica ante-
rior, permitiendo que el acoplamiento sea de longitudrelativamente
corta y peso ligero, evitando resonancia lateral del &rbol a velo-
cidades de funcionamiento.

Ademds, el uso de un nfimero tan grande de chavetas, permite

la fabricacibén de estas chavetas de un acero de resistencia relati-

vamente baja. Por lo tanto, si llegase a fallar el acoplamiento, e:
decir si se cizallasen las chavetas, no resultari de ello ninghn d:
flo para.el &rbol, ni para el miembro de acoplamieﬁto.

La construceidn hueca de las chavetas del presente invento ha-
ce algo eléstico el acoplamiento. Bi llegase a aplicarse excesivo
par de fuerzas de rotacidén, al acoplamiento, por parte del mévil
primario, l1as chavetas se torsionardn reduciendo el riesgo de fallc
de las chavetas, que estaba asociado a los acoplémientos de 1a téc-
nica anterior. Finalmente, puede observarse que chaveteros de sec-
¢idn transversal circular acomodando las chavetas del presente in-
vento, no tienen asociadas con ellos, &reas de concentracidén de sg
licitacién dentro del érﬁol ¥ del miembro ascoplador como ocurre cor
los chaveteros de la técnica anterior con seccidn transversal cua-
drada o rectangular. Por lo tanto, el &rbol § el miembro acoplador,
empleados en el presente iqvento, son capaces de transmisién de pai
de fuerzas més elevado que los &rbolos y miembros acopladores de le

técnica anterior.
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Puede observarse entonces que la provisién de un gran nimero
de chavetas cilindricas huecas en tal disposicién, confiere al acg
plamiento, en que se usan estas chavetas, las propiedades de faci-
lidad de construccibn, alta resistencia, corta longitud y bajo pe-
so, elasticidad y relativa libertad ante &ress de alta concentra-
cidn de solicitacibn,

N O T A

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencidn que por veinte
afios se solicita para Espaiis, ha de recaer sobre las siguientes
reivindicaciones:

1&,- Perfeccionamientos en acoplamientos terminales de colec-
tor para mlquinas dinamoeléctricas para conectar una miquina dina-
moeléctrica y un mévil primario en relacién impulsora, caracteriza
dos porque la disposicién acopladora comprende un irbol, un miem-
bro acoplador montado sobre dicho &rbol para formar un sub-conjun-
to, teniendo formado dicho sub-conjunto en el mismo, una cantidad
de taladros egpaciados circunferencialmente dlrededor del contorno
de dicho &rbol, extendiéndose cada uno de dichos taladros dentro
de dicho frbol y del citado miembro acoplador y una cantidad de ch
vetas alargadas de seccibn transversal circular dispuestas dentro
de dichos taladros. .

2&.,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 18, caracte-
rizados porque dichas chavetas son huecas.

38,- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 22, caracte-
rizados porque dichas cﬁavetas estén roscadas a lo largo de su in-
terior para empsrejarse con una herramienta para efectuar la inser
cidén o la retirada de dichas chavetas. .

48,~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizados porque para enclavar un miembro acoplador a un

&rbol asociado, se ajusta por contraccidn dicho miembro acoplador
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gobre dicho Arbol, después de ello, se forma una pluralidad de tala-
dros en el arbol y miembro acoplador reunidos, en que dichos tals-
dros estln circunfrencialmente espaciados alrededor del contorno de
dicho &rbol, extendiéndose dichos taladros dentro de dicho &rbol y
del citado miembro acoplador, e insertando una chaveta de seccidn
transversal circular en cada uno de dichos taladros.

52,~ Por 0ltimo se reivindica como obJeto sobre el que ha de r:

caer la presente Patente de Invencién que por veinte afios se solici-

ta registrar para Espaia, -
p o r
"PERFECCIONAMIENTOS EN ACOPLAMIENTOS TERMINALES DE COLECTOR PARA
MAQUINAS DINAMOELECTRICAS®
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria Descripti-

va que consta de ocho hojas foliasdas y escritas a méquina por uma
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