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PATENTE DE INVENCION

POR VEINTE ANDOS
EN ESPANA
Solicitado a favor de NIPKI po TZVETNA METALURGIA, enti=-
dad bulgara, con domicilio social en PLOVDIV 9 (Bulgaria),
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El presente invento se refiere a un procedimien
to y un dispositivo para la electroextraccidn de metalss
no férreas,de'sus soluciones,qua encusntran aplicacidn en
la industria metallrgica.

Se conocer un dispositivo para la slectroextrac~
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cidn de cobre de solucidn sulflrica qus comprends un rec=-
tificador de corrients conectado a las celdas-electroliti
cas. Asegura una disolucidn en breve tiempo desconectan=-
dose sl rectificador de corriente, y las celdas slectroli-’
ticas son puestos en cortocircuito y, a través de ellas,
fluye corriente a costa de la ensrgfa almacenada en las =~
celdas. .

Las desventajas de este conocido dispositiva y
del procedimiento realizado, son el alto valor de las co-
rrisntes de cortocircuito, que no permiten una distribu-
cidén y regulacidn eficaces, asi como la necesidad de ele-
mentos complicados y limitadores de corriente de alto ren
dimisnto. ‘

La tarea del presente invento es la creacidén ds
un procedimiento y de un dispositivo gue aseguran en las
celdésicondicionas normales de servicio, 'y sllo con medias
mas sencillos, sin grandes pérdidas de electro-energia y
con elevada productividad del proceso, asegurando el dis-
posftivo un control y regulacidn eficaces de los parime-
tros del proceso.

Easta tarea queda rssuslta por'medio de un pro=-
cedimiento que comprende la electroextraccidn y disolucidn
en celdas elsctroliticas, efectudndose la disalucidén me-
diante el paso de corriente sléctrica en una direccidn =
opuesta a la polaridad de slectrodos de las celdas electrg
1{ticas, que es de valor constante y de una densidad de -
0,5 hasta 1,5 veces la densidad de corriente en la direc-
cidn que coincide con la polaridad de electrodos de las -

celdas electroliticas. En esto, la frecusncia de la elec~
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troextraccidén y de la disolucidn es de 1 hasta 8 veces
por minuto y la duracidn de la disolucidn es de 0,5 has-
ta 6% de la duracidn de la electroextraccidn.
Esto se logra con un dispositivo que contiene

un rectificador de corriente dirigible para la conexidn
a las celdas electroliticas, y que realiza el procsdi-
miento, siendo conectado un inversor dependients y guia-
ble de la red antiparalelamente al rectificador de corrien
te dirigible. El rectificador de corriente dirigible y el
inversor dependiente, estin conectados a un blogque de dig
tribucidn comdn que asegura los siguientes estados: sstado
conactado del rectificador de corriente para la duracién
de la electroextraccidn; estado caonectado del inversor de
pendiente para la diracién de la disolucién y estado si-
multaneamente desconectado del ractificador de corriente
y del invarsor, con el fin ds amortiguar el procgso de -
transicidn al conmutar. |

) Las ventajas del procedimiento y del dispositive
segln el invento son: se intensifica el proceso aumentando
la densidad normal de la corriente y haciéndoss mayor la

productividad; la duracidn del proceso, es decir, la du-

racién del depdsito del metal hasta su desprendimiento,

crece igualmente, y ello conduce a la disminucidn del nl-
mero relativo del personal de servicio, a la disminucidn
de la oxidacidn del metal, a su desprendimisnto mas fdcil
y a una forma de trabajo tecnoldgica maé estable., Al mismo
tiempo, se obtiens metal de alto valor con gran rendimien-
to, se disminuye el efecto dafino de los iones de alta -

valencia, baja la polarizacidn de concentracidn y con ello
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también la tensidén de la cslda.

- El procedimiento y dispositivo segin el invento
se explican mas dstalladamente con ayuda de una posibilidad
da realizacidn que se rspresenta en el disefic adjunto, |

El dispositive se compone de un rectificador de
corriente dirigible -l- y de un inversor dependiente -2-,
que estan unidos entres si antiparalelamenté en sus puntos
comunas =4- y -5- y que tienen un bloque comin de distri=-
bucidn.~3-,

La forma de actuar del dispoéitivo, gue explica
también el procedimiento, 8s como sigus: La salidé del -
dispositivo de los puntos comunss -4- y -5- se conecta a
las celdas slectroliticas ~6- y ello con polaridad recta
de electrodos de las csldas al rectificador de corriente
dirigible -l-, El bleque de distribucidn -3- asegura la
electroext:accién del mstal sn las celdas electroliticas
-5-{ mediante la pussta en circuito del rectificador de
corrients dirigible -1-. La corrisnte eléctrica fluys a
través de las celdas electroliticas ;6-, del electrodo =
positivo al negativo., En un momento dado desconecta el =

bloque de distribucidén -3- al rectificador de corrisntes

dirigible -l- y conecta el inversor depsndiente -2-, con-

lo que comienzan la disolucidn del metal. De este modo -
queda conectado el inversor =2, parg una durscidn de tism
po que es igual en 0,5 hasta 6% a la duracidn de tiempo,
mientras que esta conectado sl rectificgdor da corriente.
El conmutar . del inversor -2~-, y correspondientemente del
rectificador de corriente -l-, ss efectua de 1 hasta 8 ve-

ces por minuto, con una densidad de corriente en la disoly
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cidén que e; igual de 0,5 hasta 1,5 veces ds la densidad de
corriente en la elactroextraccidn. El conmutado se efec-
tua con el retrasc de tiempo qus fuera necesario para =~
amortiguar el proceso de transicidn,

Ejemplo 1, Electroextraccidn de zinc,

La aobtencidn de zinc,'a partir de su electrolito
sulPdrico, se efectla con un valor de corrisnte durante -
la disolucidn, que es igual a 0,95 del valor de corrisnte
durante la electroextraccidn. El procesoc se lleva a una -
densidad de corrisnte ds 800 A/m2 y l; duracidon de dspd-
sito hasta el desprendimiento del catodo es ds 24-36 horas.
Las matrices son de aluminio, los anodos tienen forma ade=~
cuada de una aleacidn de plomo con 1% de plata y con una
distancia entre los electrodos de polos iguales de 80 mms,
La frecuencia del conmutado es de 3 veces por minuto, y
la duraciép de disolucidn es de 2% de la duracidn de la -
electroextraccidn. Las obtsnciones de zinc referidas a -
én:rienta son de 88 hasta 91% con una pureza de metal de

99,96 hasta 99,99% de zinc y la tensidn de celda es de -

'3,7 hasta 3,8 voltios,

Ejemplo 2, Elsctroextraccidn de niquel

La obtencidn ds nigquel a partir de su solucidn
mixta de cloruro.da sulfato se gPectua con valores igua~-
les ds la corriente durants la extraccidn y de la disa-
lucidn, El1 proceso se llsva con una dan§idad de corrisn-
te de 400 A/mz y la duracidn de depdsito hasta el desprsn
dimiento del catodo es das 96 horas. Las matrices son de =
titanio, los anodos de grafito de altc valor y la distan-

cia entre los electrodb§ de polos iguales &8 de 80 mms ,
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La frecuencia de conmutado 8s 4 veces por minuto, y la
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duracidén de disolucidn es 4%. La obtencidn de niquel -
referida a la corrisnte es de 90 hasta 93% con pursza
del metal de 99,95 hasta 99,95% de niquel y tensidn de
5 . celda de 2,8 hasta 3,4 voltios. ’
NOTA REIVINDICATORIA
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.~ Procedimiento con su correspondiente dis-
10 positivo para la electroextraceidn de metales no férreos
de sus soluciones, cuye procedimiento comprende la elec-
troextraccidn y la disoiucién en celdas electroliticas ca-
racterizado porque la disolucidn se efectua mediante sl -
paso de corriente eléctrica en una direccidn que es opues-
15 ta a la polaridad de electrodos de las celdas electroli-
ticas, teniendo esta corriente eléctrica un valor Eonstante
y una densidad que es igual a 0,5 hasta 1,5 veces la den-
sidad de corriente en la direccidn que coincide con la po=-
laridad de slectrodos de las celdas slectroliticas, mientras
20 qus la frscuencia de la electroextraccidn y de la disolu-
cidn es de 1 hasta 8 veces por minuto y la duracidn de di-
solucidn de 0,5 hasta 6% de la duracién de la elsctroex=-
traccién,

2.~ Procedimiento con su correspondiaente disposi-

25 tivo para la slectroextraccidn de metales no Pdrreos de sus
soluciones, consistente en un rectificador de corriente di-

rigible para la conexidn a las celdas elsctroliticas que

realiza el procedimiento segdn la reivindicacidn 1, carac~
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terizado porqus un inversor -2~ dependiente de la red y
guiable, estd unido antiparalelamente con el rectifica-
dor de corriente -l- dirigible, siendo conectado sl rasce-
tificador de corriente ~-l- dirigible y el inversor depen-
diente -2-, a un bloque de distribucidén comin -3~ que asg
gura los siguientes estados: estado conectado del recti-
ficador de corriente dirigible =l-,durants. la duracidn de
la slectroextraccidn; estado conectado del inversor depen-
diente -2-~,durants la disolucidn y, simultaneamente, estado
desconectado del rectificador de corriente dirigible «l-y
del inversor dspendiente ;2—(con el fin de amortiguar los
procescs de transicidn al conmutar.

3.~ “"PROCEDIMIENTQ,CON SU CORRESPONDIENTE DISPQ
SITIVO, PARA LA ELECTROEXTRACCION DE METALES NO FERREDS DE
SUS SOLUCIGONES", de conformidad en un todo en lo esencial
y Pines industriales a lo descrito sn la precedents memoria
descriptiva y graficamsnte representado en los adjuntos -
plancs para su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de SIETE hojas eséritas o mg-

canografiadas por una sola cara a doble sespacio.

Madrid, 5 JUf{"tQ?f),
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