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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

parse todo el territorio espafiol, por "PROCEDIMIENTO DE
SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUINAS RECTILINEAS PARA
MANUFACTURAR TEJIDOS DE PUNTIO" cuyo privilegio se soli
cita a favor de H, STOLL & CO, entidad alemana, residen
te en Stollweg n? 1, 7410 REUTLINGEN, y cuyos invento-
res son los civudadanos alemanes, Don JURGEN PLOPPA, re
gidente en Tubingen, Steinboestr, 47 y Don ERNST GOLLER,
residente en 7411 Sickenhausen, Mozartstr. 5 en ALENA-
NIA FEDERAL, los cuales han cedido sus derechos a la
entidad solicitante,

XEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién hace referencia a
un procedimiento para la seleccidn con arreglo a diby
Jo de las agujas en las méquinas planas de tejido de
punto que también se denominan tricotosas rectilineas
tanto para las que en su carro disponen de un cerrojo
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Ynico como de las que en su carro disponen de cerro-
jos multiples, y que se sirven em ambas disposicio-
nes constructivas para alcanzar la fabricacién sim-
plificada de géneros de punto con dibujo de color y
mallas de sistemas selectores de agujas dirigidos
electromagnéticamente,

Los procedimientos electromagnéticos para la selec
cién de agujas hasta shora conocidos y que se utili-
zan en lags miquinag planas de tejido de punto ~trico
tosas rectilineas- podfan subdividirse en dos grupos:

a) Uno en el que a cads aguja o a su empujador se
le atribuye un imdn individual, como por ejemplo se
describe en DT-PS 1 635, 968, 2 222 408, CH-PS 466 487,
o DL-PS 24 031, Tales imanes se accionan con arreglo
al dibujo que se desea tenga el {ejido que se manmufac-
tura, bien dursnte el movimiento propismente dicho del
carro a lo largo de la bancada de agujas tanto aislada
mente como en grupos, o bien durante el movimiento in
verso del carro a lo largo de la. bancada,

b) Otro grupo en el que el procedimiento,. ta disposi
cién de trabajo del tisaje va. dispuesto sobre el ce~
rro de cerrojo y en su caso cerrojos, se le impubtan di
rectamente sistemas electromagnéticos de seleccién, co
mo se describe en DT-PS 2 010 973, 2 315 334 y CH-PS
460 232, para que seleccionen ocasionalmente en el mo-
vimiento de avance del carro, los distintos puntos de
gseleccién -de agujas-, mieniras que lo hacen con carfc
ter continuo durante el movimiento de retroceso del ca

Yo,
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Los sistemas inclufdom en el grupo 2), debido a la
mltiplicided de electroimanes de direccidn, no zola-
mente son muy costosos, sind también muy propensos a
las averfas, obligando incluso en ocasiones a que los
sistemans de construccidn de las tricotosas rectilincss,
hayan de ser completenente distintos de los éomanciong
les,

Los sistemss comprendidos en el grupo b) exigen un
sincronismo exacto entre el emisor de impulsor y el sis
tons de seleccién, y por tanto cusnde se producen dife
rancias aunque précticamente no sean mas que reducidas
toleranclas solo pveden controlsrae medisnte un gistemas
de seleccidn de muy rdpide reaccién que obliga en los
sistemas del citado grupo b) a que para sleanzsr una co_
rrecta seleccidn de las agnjas que deba amteponerse a
cada uno de los distintos puntos de smeleccidn con lo que
resulta para el trabajo de tisaje que lop carros de cie-
rre de las tricotosas han de construirse de una longitud
considerable, Pero este slargamiento significa un sumento
del periode de tiempo necesario para el movimiento altep
nativo del carro, congubtancial del procedimiento de tra
bajo de las tricotosas rectilineas lo que me iraduce en
uns reduccién de las pamades por unidad de tiempo y por
lo tento me traduce en la préctics en una pérdida de Pro
duccidn, Ademdn, estos sistemas de seleccidn de reaccidn
suy rdpida consumen a corto plezo gran centidsd de ener-
gfa elécirica, lo que también repercute en que resulte
sumentado el coste del timaje,

La presente invencidén se ha ideado con ls finalidad
de conseguir un procedimiento de seleccidn de agujas que
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por un lado no obligue a construir las tricotosas rectili
neas también llamadas planas con un carro muy largo como
resulta forzoso en los sistemas mecédnicos conocidos de se-
leccidn, a que antes se ha hecho alusgidn y por otra parte
permita que aun con un sincronismo menos exacto, entre el
emisor de impulsor y el sistema de seleccién de las agujas
funcione correctamente, y por lo tanto permite el empleo
de electroimanes mds econdmicos y relativamente lentos, ps
ra poder seguir utilizando los disefios bésicos disponibles
de las miquinas de tejido de punto de cardcter mecénico.

Este propésito se resuelve de acuerdo con la invencidn,
gracias al hecho, de que para la seleccidn de agujes se
puede disponer del tiempo comprendido entre una ida y vuel
ta del carro, o sea, durante dos pasadas concretamente,
efectuando la seleccidn previa de las agujas a través del
sistema preselector atribuféndolo = la pasada precedente,
¥ la seleccifn consecutiva de cuales agujas de las selec-
cionadas han de trabajar ~ o sea tejer (¥) o por que se
efectue la seleccidén de las agujas mediante el sistema pre
selector atribufdo al irabajo de tisaje conseocutivo, uti-
lizando el movimiento de trabaje del carro de la pasada
precedente, o sea, tras el retroceso del carro,

Las ventajas consegufdas con la invencidn consisten
principaimente en poder utilizarse los disefios bésicos de
méquinas planas de tejido de punto del tipo meecdnico conw
vencional, para en ellas poder pasar a selecclonar las
agujas con sistemas electromagnéticos, sin que por ello
sea obligado reducir la anchura de trabajo - o sea dimmi-
miir la anchura del tejido de punto en ellas marmfacturado
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de las méquinas a causa de la forzosa construccidn, en ca~-
so contrario de un carro mucho mas largo que los convencio-
nales que gignifican la disminucién de la produccidn de te
jido como antes se ha explicado,

En los planos esqueméticos que siguen, se muestra un
ejemplo de realizacién del procedimiento preconizado,

En la figura 1 se representa un carro de cierre con dos
cerrojos para el trabajo de tisaje que son respectivamente
(1 y 2) delante y detrds, que se mueven alternativamente de
izquierda a derecha y de derecha a izquierda, el sistema
preselector de agujas I precede en el carro, de maners in-
dependiente del trabajo de tisaje -1- que en cambio prese-
lecciona para el trabajo de tisaje 2 de las agujas,

Mientras que en la figura 2 se ha representado un carro
de cierre con dos cerrojos para el trabajo de tisaje respeg
tivamente (1 y 2) delante y detrds, que se mueve de derecha
a izquierda, con inversidn del movimiento en cada final de
su carrere respectiva, El sistema preselector de agujas I,
consecutivo en el carrc, selecciona independientemente del
trabajo de tisaje. El trabajo de tisaje 1 precedente des-
pués de la inversidén de carrera, selecciona las agujas pre
seleccionadas en la serie de carro de derecha a izquierda
por el sistema preselector de agujas I,

La figura 3 representa un carro de cierre con tres ce-
rrojos para el trabajo de tisaje (1 - 2 y 3), pero solamen
te con dos sistemas preselectores de agujas, ya que los de
trabajo 2 y 3 pueden acoplarse y desacoplarse mecénicamen
te, pero solamente tienen en comin un sistemsa preselector
(II). La seleccidn electromagnétice de las agujas solamen-
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te es posible por tanto a eleccidn pars un solo sigstema de
tisaje estos dos (2 ¥ 3). Por lo demds el funcionsamiento
regponde al descrito en la figura 2,

La figura 4 representa un carro de cierre con vm traba-
jo de tisaje (1) : delante y detrds, gue se mueve de izquiep
de a derecha, El sistema preselector correspondiente (I) -
ha preseleccionado ya las agujes en su pasada anterior de
derecha a izquierda.,

Descrita suficientemente la invencién, asf como la mane
ra de realizerla précticamente, debe hacerse constar que la
misma es susceptible de cuantas modificaciones de detalle
ge estimen convenientes, siempre gue no alteren su funda-
mento, a cuyo fin se declara de novedad y propia invencién
del golicitente las siguientes reivindicaciones que consti-

' tuyen la

NOTaA REIVINDICATORIA

12 .. YPROCEDIMIENTO DE SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUI-
NAS RECTILINEAS PARA MANUFACTURAR TEJIDOS DE PUNTO" de cie-
rre Unico y en su caso miltiple de las equipadas con siste-
mas selectores de agujas de accicnamiento electromagnético,
caracterizado, porgue la seleccidn de las agujas se realiza
en-el transcurso del tlempo que comprende a dos pasadas, con
cretamente la preseleccidn por medio del sistema preselector
correspondiente al trabajo de tisaje conseoutivo (y) o bien
preseleccidn por parte del sistema preselector atribufdo al
trabajo de tisaje comsecutivo, para el trabesjo de tisaje an-
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terior, despuds de la inversidn de carro.

24 - YPROCEDIMIENTO DE SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUI-
NAS RECTILINEAS PARA MANUFACTURAR TEJIDOS DE PUNTO" segin
la reivindicacién anterior carfcterizado, por atribuirse
reaspectivemente durante el trabzjo de tisaje, un sistema de
preseleccidn de agujas para el trabajo de tisaje de la rasg
da subsiguiente, de manera superpuesta temporal, para que
puedan seyr constrfdas con un carro mds corto.

3% ~ "PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUI-
NAS RECTILINEAS PARA MANUFACTURAR TEJIDOS DE PUNTO"™ gemin
las reivindicaciones anteriores, cardcterizado por disponer
gse de trabajos de tisaje conmutables en el carro, si bien
el nfmero de sistemas de preseleccidn de sgujas corresponde
siempre a los trabajos de timaje activos posibles.

43 ~ "PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUI-
NAS RECTILINEAS PARA MANUFACTURAR TEJIDOS DE PUNTO" gegtin
las anteriores reivindicaciones, cardcterizado porque dis-
ponerse de los espacios de tiempo correspondientes a los
movimientos de ida y vuelta del carro durante el trabajo
de tisaje puede efectuarse el sistema de preseleccidn de
agujas y el trabajo de tisaje que le sigue, con sistemas
electromagnéticemente que son mag lentos e insensibles a
los desajustes de cardcter mecédnico, )

58 - PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUI-
NAS RECTILINEAS PARA MANUFACTURAR TEJIDOS DE PUNTO" segin
las reivindicaciones anteriores, carédcterizado porque la
preseleccidén se constituye de modo, que al faltar la corrien
te eléctrica todas las sgujas adoptan la posicién de reposo.



68 — “PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE AGUJAS EN LAS MAQUI-
NAS RECTILINEAS PARA MANUFACTURAR TEJIDCS DE PUNTO®,

Todo tal y conforme queds descrito y reivindicsdo en la
Memoria Deseriptiva que antecede y que comsta de ocho hojas

5 escritas a méquina en una sola de sus caras y dos planos que
la ilustran,

AR T ARG 1
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Fde. Juan Eilzai ../, .dos Slanorfalles
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