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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención se refiere 
a instalaciones eléctricas para iluminación o para 
fuerza motriz del tipo que se colocan en dificios des 
tinados a su utilización como habitación o vivienda, 
oficinas, hospitales, escuelas, etc.

En los edificios modernos, los conductores 
eléctricos están de modo general embebidos o compren­
didos en los muros o en los pisos de edificación y 
pasan por el interior de tubos de material plástico, 
mientras sobre las paredes se colocan solamente los in 
terruptores de mando y las tomas de corriente de utili 
zación o mecanismos de accionamiento.

La realización de una instalación de este ti 
po con el sistema tradicional requiere diferentes ope 
raciones sucesivas, a saber: 1/ formación de canales 
en las paredes para permitir el encaje o colocación 
de las tuberías, cajas de derivación y portaenchufes 
o interruptor; 2/ taladro de las cajas y colocación 
de éstas en el muro; 3/ la colocación de tubos de ma­
terial plastificado tanto en la pared como en el piso; 
4/ hacer pasar los conductores por dichos tubos; 3/ 
montaje de los interruptores y de los enchufes de uti 
lización y de mando; 6/ prueba de la instalación; 7/ 
montaje de las placas de protección de los interrupt<) 
res y de los desviadores.
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Todas las operaciones antedichas se hacen en 
la misma obra del edificio, utilizando por lo menos 
dos personas al mismo tiempo y además, dichas operado 
nes no se hacen una después de otra sino que se hacen 

3. con intervalos determinados entre sí. En efecto, des­
pués de la colocación de los tubos se espera que se 
termine el enlucido y a continuación se hacen pasar 
los conductores por los tubos aislantes. Finalmente, 
después de la pintura, se pasa a la instalación de 

10. los mandos de utilización y después al ensayo de la 
ins talac i ón.

Esta dispersión de los tiempos de trabajo 
constituye una desventaja notable, tanto para el ins­
talador que efectúa la instalación eléctrica, como pa 

15. ra la empresa que se ocupa de la construcción, puesto 
que difícilmente los tiempos destinados a las operad^ 
nes a efectuar por una o por otra organización se puê  
den prefijar con precisión y por consiguiente, a menú 
do, los trabajos se estorban reciprocamente y un retra 

20. so por una de las partes resulta aún más grande para 
la otra. Además, puesto que los intervalos de tiempo 
entre una operación y otra pueden ser muy largos, puja 
de resultar de ello una construcción imperfecta de la 
instalación (por ejemplo en el caso en que el técnico 

25. que se ocupa de ello haya sido reemplazado). Además,
a causa del aumento del coste de mano de obra y de loa 
materiales, el instalador podrá verse obligado a hacer 
una revisión de los precios y por esto los precios de 
la instalación eléctrica pueden resultar mucho más 

30. elevados que lo previsto.
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Según la presente invención se ha previsto 
una instalación eléctrica cuya característica es la 
de ser en su mayor parte prefabricada en el taller 
del instalador elóctrico o en otro lugar escogido,

3. antes de su instalación en el edificio, mientras que 
solamente algunas pocas operaciones se efectúan en 
la misma obra del edificio. De modo más preciso, se­
gún la presente invención, una vez que se han calcula 
do a pie de obra o en base a los planos del edificio 

10. las medidas necesarias para la construcción y la ins­
talación, se coloca en el lugar de prefabricación, so 
bre unas bridas especiales o sobre soportes cualesquie 
ra, las cajas de derivación y las cajas de utilización 
que se conectan entre si según el esquema que se desea, 

15. con los tubos flexibles de protección, por ejemplo mê  
diante la utilización de pequeñas piezas de goma para 
su bloqueo o colocación en situación, lo que garanti­
za la perfecta estanqueidad del tubo. Siempre en el 
mismo lugar de prefabricación se efectúa la colocación 

20. . de los conductores con las correspondientes guamici^
nes, conexiones, la instalación de los interruptores 
de mando y de las tomas de utilización. La instalación 
se ensaya inmediatamente y a continuación se cierran 
las cajas de empalme por las correspondientes tapas 

25. para proteger los interruptores y las tomas, tanto
del enlucido como de la pintura. En este momento, la 
instalación completa so lleva al lugar del montaje y 
de utilización y a continuación se encaja en los cana 
les o regueros previamente realizados. Solamente en 

30. el momento en que se ha terminado el trabajo, se quita
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la tapa de las cajas y se empieza la instalación de 
las placas de protección.

Gracias a esta instalación prefabricada se 
consiguen importantes ventajas; el trabajo de taller 

5. o de laboratorio es en general preferible para el per 
sonal que depende del instalador eláctrico con respec 
to al trabajo a pie de obra, que requiere desplazamien 
toa e inconvenientes, además este trabajo es menos 
costoso; la instalación realizada en la fábrica o la- 

10. boratorio del instalador es seguida con una colabora­
ción técnica constante por parte del personal especia 
lizado y por el mismo instalador. La colocación de la 
instalación requiere solamente una persona; para el 
que ha encargado la obra, el precio acordado queda ga 

13. rantizado puesto que el trabajo se efectúa tínicamente 
en dos fases.

El sistema objeto de la presente Patente se 
describirá a continuación con respecto a los dibujos 
adjuntos en los cuales:

20. La figura 1 es una vista esquemática de un
proyecto de instalación eléctrica en una parte de la 
casa.

La figura 2 es una sección a través de una 
caja con una tapa empleada en la formación de la ins- 

25. talación.
Según la presente invención, la instalación 

eléctrica de una habitación ó de varias habitaciones 
se puede prefabricar en el taller o laboratorio del 
instalador, por ejemplo, como se aprecia en la figura 

30. 1, en el caso de un piso o vivienda individual, se



pueden preformar las instalaciones -10- de una habita 
ción -1- y las instalaciones -20- de un grupo de ante¡ 
cámaras -2- y -3-! poi* consiguiente, estas instalacio^ 
nes se pueden conectar entre si en el lugar de utiliza^ 
cián (línea -30- de puntos). En la otra realización 
las instalaciones -10- y -20- se pueden preformar en 
fábrica o laboratorio como instalación tínica y a con­
tinuación el complejo se monta en el edificio en cons 
trucción.

Para mejor comprensión de la instalación en 
la figura, que se facilita solamente a título de ejem 
pío, se debe recordar que: el numeral -40- designa la 
toma de corriente; el numeral -4l- un punto de luz; el 
numeral -42- una toma de televisión; -43- una toma de 
teléfono; -44- un interruptor; -45- una caja de deriva 
ción; -46- un pulsador para un timbre; -47- un pulsa­
dor para la luz; -48- un pulsador para abrir una puer 
ta.

La actual realización en fábrica o laborato^ 
rio o en otro lugar se realiza del modo siguiente: en 
base a las medidas calculadas a pie de obra, se sitúan 
en la fábrica o taller unos soportes y bridas de un 
tipo cualquiera conveniente (que representan las parê  

des) y sobre estos se fijan, por cualquier medio, las 
cajas de derivación y los portaenchufes e interrupto­
res, de los cuales se indica en -31- un ejemplo visi­
ble en la figura 2. Estas cajas pueden ser o no de un 
tipo comercial y se completan por una tapa -32-, pu- 
diendo ser la pared de ésta, a fin de pasar un vásta- 
go flexible -33**) de caucho o material similar, pudien
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do asimismo la pieza de caucho mencionada encontrarse 
en el comercio y tener una forma tal que quede fija 
o anclada una vez introducida en el orificio de la 
caja. En otra solución alternativa, esta pieza de cau 

5. cho puede ser solidaria de la caja. En la pieza de
caucho se conecta de modo estanco el tubo -34- flexi­
ble e impermeable.

Una vez que las cajas y los tubos han sido 
montados se sitúan las tomas de corriente y los Inte- 

10. rruptores en las cajas se hacen pasar los conductores, 
por ejemplo el conductor -36- en la figura 2 por el in 
terior de los tubos aislantes. En el ejemplo represen 
tado, la caja -31- contiene un interruptor -33* repre 
sentado de modo esquemático.

15. A continuación se ensaya la instalación, se
cierran las cajas -31- con las tapas -32- y se desmon 
ta la instalación de los soportes para prepararla para 
su almacenamiento o para su transporte, mientras que 
los soportes se utilizarán para preparar una nueva 

20. instalación.
Se aprecia que este sistema es particularmen 

te ventajoso puesto que se trata de preparar varias 
instalaciones esencialmente similares o para superfi­
cies de dimenciones sustancialmente similares, en todo 

25. caso el sistema es muy flexible puesto que permite la 
preparación de instalaciones incluso muy distintas.

Las instalaciones completas una vez ensaya 
das se transportan a la obra y se encajan en las rega 
tas o alojamientos anteriormente preparados, quedando 
cerradas todas las cajas por la tapa. Una vez que se30



han terminado los enlucidos y la pintura es necesario 
solamente que el tócnico quite la tapa y coloque las 
placas de protección para que la instalación quede lis 
ta para su uso.

5. Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi
fique la esencia de las instalaciones descritas, será
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variable a los efectos de la actual Patente
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N O T A .
Se reivindica como objeto de esta Patente 

de Invención:
1. - Instalación eléctrica prefabricada para 

5. ser colocada en edificios en construcción, caracteriza
da por el hecho que la misma es preformada y consta 
de cajas de derivación y de portainterruptores y en­
chufes unidos entre si por medio de tubos flexibles, 
dentro de los cuales pasan los conductores para las 

10. conexiones eléctricas entre los dispositivos eléctri­
cos situados en las cajas, lista para ser colocada 
completa en los canales preformados en los muros del 
edificio al que está destinada la instalación, con 
aplicación de tapas provisorias sobre las caras de 

1$. las cajas de derivación y de portainterruptores para 
evitar que se ensucien durante el cierre de los cana­
les en las paredes.

2. -Instalación eléctrica prefabricada para 
ser colocada en edificios en construcción, según la

20. reivindicación 1, caracterizada por el hecho que la
misma es preformada en fábrica o laboratorio indepen­
diente de la obra de construcción.

3. - Instalación eléctrica prefabricada para 
ser colocada en edificios en contracción, según las

25. reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por el hecho 
que después del cierre de los trazados canaliformes 
en los cuales los elementos de la instalación están 
alojados, las tapas de protección se quitan y se subí; 
tituyen con las placas frontales definitivas que con- 

30. tienen los mandos.
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Sean cuales fueren las circunstancias que 
concurran en la esencialidad de la Patente de Inven­
ción, definida en las anteriores reivindicaciones, 
cuyo objeto es:

3. 4.- "INSTALACIONES ELECTRICAS PREFABRICADAS
MONTABLES COMPLETAS EN LOS CANALES PREVISTOS EN LA 
MAMPOSTERIA".

Consta la presente memoria de nueve hojas 
foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de los 

10. dibujos unidos a la misma.
Barcelona, ^  ̂^
P.A. de D. Marcellino B0NAT0,

ALFONSO DURAN

JR/pv
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