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u . S - La presente invencién se refiere a un pro

' dédimientb para preparar dispereioneé que son adeocua
das" pé:ra. la obténocidén de masas de moldeo endurecibles

- a cuerpos confomédos, oon pooa merma ¥ 1ib;~eb de dee

5 - pésitos superficiales, a base de polidsteres ixiéatu-
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‘se pueden reunir con estos sistemaa baJo fonmacién de .upa

-2 -
rados, compuestos copolimerizables y poliméros de etileno
preperados en emulsiones acuoses.

Las resinas de polidster endurecibles bajo calor
convenclionales jresentan une considerable merma por-polimériu
zacién lo que pera la febricaclén de cuerpos conformados oon
superficie impecablé represents una desvepfaja.muy oonsidexgv
ble. | |

Por nuLerosas pub;iggoiohes (por ejemplo, publioce-
ciones alemanas DOS 1 1§é*%20 DAS 1.694.857, DOS 1.803.345,
1.953.062, 2.051.663, 2.061.585, patente franceea 1. 148.285)
o8 conocido que las mases de moldeo de poliésteres, a 1las
cuales se le han mezclado antes del endurecimiento ciertos
termoplésticos, se pueden endurecer s;n que se pfesente mer-
ma. -Como termoplédsticos adecuados para esta finalidad se
han propuesto, por e jemplo, homo- y.oopolimeroé dél estireno,
pbliacrilatos, polimetacrilatos, ésteies de eeiﬁloéa ¥ poli- .
etiieno. Estos aditivos, sl bien producen ﬁna disminuocién
de la merma por polimerizaei6n son, con excepcién del polietl

leno, solubles en los sistemas. de poliéster/honémero o - sole

emulsién. Qales mesas de resina poseen por regla general une
viscosidad indesendamente alta 1o que, como es sabido, Aifi
culta considerablemente la elaborabilidad de las rasinas,bpor
ejemplo, la inoorporacién de materiales de carga.y.al trang-
porte, y laAhomogenizacién de estas resinas hace'ﬁreoiao Pro=-
cesos lentos e industrialmente :Lnneoesariamente costosos..
Siempre que los sistemas resina de poliéster/%ermo—
pléstico tiendan a desmezclarse, los componentes solo ae pue

den reunir poco antes de su elaboracidén a esteras, ya que en

ceso contrario se presenta una distribunién desigual én las
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' pend:l.ando del espesor de los cuerpos confd:‘miadda’, ge présaziti ‘

- lo que hace 1mpOsible w tefiido igualado de lae piezas confqg'

‘merma, .resulte la insuficiente compatibilidad con lag ﬁbraa

-meros de etlleno-~a&cstato de vinilo. .

X

b
-3 -
esteras de resina. Por 1o general exuda durante 1a ouraoién
de las esteras una parte de los termopldsticos, lo que produ-
ceisuperficiés-pegajosas en las esteras y con ello un mal deg
prendimiento de las léminas de separﬁoiGﬁ ganeralmente.emplgg
das. La consecuencia son malas superficiea de lae piezaa : ‘
prensadas con lugeres mate y formaeoidn de depdaitos sobre la

herramienta. : g
‘La mayoria de las resinas de'pdliéater endurecibles|

oon poca merma haste ahora conooidas se tifien durante el endu

recimiento intensamente blanco. Este fenéméno haoe .que, de-
un aclaramiento mas o menos fuerie en la tonalidad de color,

madas de distinmo espesor. '
También al emplear polietileno, que es 1nsoluble en

los sistemas poliéster/hondmero, como aditivo para reducir la,

de vidrio de eatas resinas y las malae superficiea Y. el teﬁi—.
do desigual de las plezas conformadas. u 1nconvaniento que.
impide el empleo oon eficacia de tales,mgsae de reaina,(vga-';
se tambidn la patente alemana 1 241 983_601umna-1, }1ﬁqaa 30~
43). - ’
| Por la patente alemana 1 241 983'se donoce un pro-
cedimiento para la obtenoidn.de masas de moldéo endurébib;es[
con poca merma y. endurecibles a cuerﬁoa.ponfbrmadoajl;bres:dé :
tensiones, compatibles oon fibras de vidrio, a base de poliég’
teres insaturados y mpndmeros copolimerizghlea que{ como adi-

tivo termopldstico, contienen un 10 - 90 % en peso de copolf-|

Como se indica en la desoripoi6n, se pueden emplear
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copolimeros con un 10 a 98 % en peso de acetato de vinilo,
g1 el prooeso de mezola se efectia por fusién; Si los oopolis

| . meros de stileno-acetato de vinilo se han 8e utilizar para

- dan copolimeros con més de un 45 % en peso de acetato de vi-

. damente alta erriba mencionada, los copolime‘ros con un conted

. nido en acetato de vinilo inferior a un 60'% en peso son &g

- eatables al almacenamiento seglin la presente invenciédn, que

-4 -

tales mezclas, se han de emplesr asimismo productos con més

de un 40 % en peso de acetato de vinilo; ademds, se réqomieg

nilo pare las soluclones estiréniéas, & las ocuales se les
pueden agregar entonces polidsteres sélidos o soluciones de
poliéstér altemente concentradas.

Mientras, sin embargo, loa copolfimeros de etileno
con un contenido en acetato de vinilo superior a aproximada-
menté un 60 % en peso.son solubles en ios gistemas de polids

ter/monémero, y por lo tanto originan ld viscosidad indesea-

lubles en los mondmeros copolimerizables; al agregar el po-
1iéster'coagulaﬁ,.sin'embargo,-los copolimeros, que se obtis
nen en forme de>gel, y forman claramente visible una segunda
fase sedigentante dermanera que son inadecuados pera la éb-
tencién de sistemas estables al almaoenaﬁiéhto.

| Sorprendentemente sé ha descubierto ahora qué la
adicidn de copolimeros de etileno finaﬁente partioculados, de
determinada composicidn, que no son solubles ni én los com-
puestos copolimerizables nl en los poliésteres.a fempefatura

embiente (2500),'cdnduoen a las dispersiones polimerizables

son adecuados para la obtencién de masas de moldeo endureci-
bles a cuerpos conformados libres de depbsitos superfi&ialea
¥ que, debido a su reducida viscosidad (por regla gereral in
feribr.a 2500 oP, preferentemente inferior a 1000 oP, medido
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‘bles y el tefiido iguslado de los ouerpos conformédos fabrics-

. pobres en menma Yy libres de depdaitos superficlales y que,

-5-

‘gegén DIN 53 015 a 25°C), se pueden tranaportér sin.difioul- )

tad alguna y qﬁe ademds, pueden recoger cantidades extrabrq;
nariemente altes do materiales de carga. Ofrecen, ademds, %

das las vantajaé de una resina de un solo obmponpnte. Las d;j
persiones de la presente invenoién:oumplen; en forma hasta
shora desconocida, todes las. exigenclas de lg ﬂréot}qa; o8pe-

olalmente sorprenden las superficies verdaderamente;impaoaﬁ

dos .
Objeto-ds la presente invencién son 1a§.digpersio~'

nes orgéniocas polimerizebles que son adécuﬁdéS-péraJIa'fabriF;

caoi6n de masas de moldeo endureoibles K- ousrpos conformadoa

en caso dado, adamés de las oantidadea usuales de agentes
de iniciamoién, inhibidores de la poiimerizaoidn Ng agentes

de dispersién, oontienen

I 5~ 176% en peso de poliéster «, P-o'kilénicamente insa-A |

turado C.
11 20'-7b % en peso de compuestos copolﬂnér;zébleé Y
IITI 4 - 25 % on‘peso de oépolimeroa de etiléno dbfénidosien
| emulsi6n acuosa que, a su vuz, se oomponen de
a) 15 = 99 % en peso, preferentemente 45 - 95 % en pemo de
etileno I |
b) 1 - 20 % en peso, preferentemente 5 - 15 % en peso de éoi'
dos sulfénicos insamuradoa, cidos .mono= o dioar
box:(lioos «, (B—insaturados, con 2 & 8 dtouos. de|
'oarbono, sus ésteres, semiésteres, aus amidaa ol

bién semiamidas en caso dado sustituidas, aalea

o derivados oxietiladoa ‘de estos oompusstoa, pre|

ferantemente, sin aﬂbargo, aamiésteree de 4oido
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-mientos conoocidos por policondensacién de como minimo un 4ei-

" general con 4 § 5 dtomos de carbono, o sus derivados formado-

| de carbono § un dcido dicarboxflico cloloalifftico o arom&ti-;

~co con 8 ~ 10 4tomos de carbono o sus derivados formadores

-6-1- ) .
maléico o sales del semidster del 4eido maléico, y

¢) O ~ 65 % en peso, preferentemente 5 = 60 % en peso de ult

el
. !
riores compuestos copolimerizebles, L

La obtencién de la'dispersién se efectlla convenient

‘mente por distribucién mediante hn grupo agltador sencillo. ﬁg'
i

bido a las reducidas fuerzas de cizallamiento a emplear se
evita un gumento de la temperatura en el sistems de la dig-
persibn; las suspensiones obtenidas son suficientemente esta-
‘bles &l almacenamiento, pero mediarite el empleo de agentes de;
diape?sién se puede me jorar mds ain.

La mezela de los copolimeros de etileno se efectia
oonvéniéntemente en forma pulverulenta finaﬁente particulada,
pero, sin embargo, cualquier otra forma dé adicién o8 tambidn
posible.,

Los polidsteres I insaxuradbs, empleados en la dis-

persién de la presente invencidén, se obtienen segin proocedi-
do.diqai'boxilioo o(;(%-efilénioamente insdturado, por regla
res de dster, en caso dado en mezcla con hésta 90 moles %, re

ferido el componente dcido insaturado, de como minimo un dede|

do dicarboxflico alifdticamente saturado, ocon 4 -~ 10 dtcmos

de éster como minimo con un compuesto polihidroxilo, especial
mente 'un compuesto dihidrox{lico con 2 ~ 8 &tomos de'carbono,§
esto es, los poliésteres tal y como se describen por J. ﬁjﬂ&h&
ten et al. "Polyesters and their Applications”, Reinhold Pu- |
blishing Corp., New York, i966. !

Ejemplos de 4cidos dicarbox{licos insaturados o del

e
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¢o o el anhfdrido del foido maléico y el &oido fumérico. Pem-

-citracoioo, doldo itacoico o éoido cloromaléico. Ejemploa

o0 el anhidrido del dcido £tdlico, éoido-iaoftélioo, ﬁoido,

'san en el poliéster, tales como, porAqjamplo;AcloropgraIina.

Los polidsteres a emplear oon-préfarencia,éontienén'restop'da'

pandiol-1,2, propandiol—1 3, dietilenglicol, dipropilengli—

-7 -
pus derivedos, & emplear oon preferencia, son el 4oido maléi-

bién se pueden emplear, por ejeﬁplo, éoido mesécoico, égido

écidos dicarboxilicos arométicos. oialoalifétiooa o alifético .
saturados, o de sus derivados, empleados aon el doido ftélicd‘.'

tereftdlico, dcido hexa~ ° tetrahidroftélioo o bien sus . anhi--
dridos, 4cido endometilentetrahidroftélico y su anhlarido,

dcido sucofnico o bien anhidrido de doido auooinioo ¥ los Ga
teres y oloruros de deido suooinioo, doido- adipioo, 601&0 se
béoico. Para obtener resinas de aiffeil inflamacién se pueden
emplear, por o jemplo, 4cido hexacloroendometilentetrahidrof—
tdlico (4cido het), éoido tetraoloroftélioo o foido tetrabro-.'
moftdlico. Le ininflemebilidad se~puede ;pgrér también me-

diante la ééioién de compuestos haldgpﬁésog, que no se conEQﬁ'“;-

dcido méléiéq, que pueden estar sustitufdos hesta en 25 no~ . |
les~#% por restoe de dcido ftélico o de 4cido iadftélico. Oo-.
mo alcoholes divaelentes se pueden emploar etilongliool, pro-

ool,-butand;o;—1,3, butandiol~1,4, neopentilglicol,,hpxgnr_'
diol-1,6, perhidrobisfenol y otrba. Oon pfeferan§ia se gm—' _
plean etilengliocol, propandiolaf,2-dietilen¢;icol }.dipropi~: .
lengliool. | .

Otras modificaciones son ﬁosibiee mediaht; la incox .
porécién de hasta 10 moiee—%, référidégai éémpqnsnte aloohoi .”
o blen 4cido, de alcoholes monoyalenteg'y superiores a diva-

lentes, tales camo butenol, alcchol bene{lico, éidlghexanol Yy
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1 024 654, asi como mediante la incorporacidn de 4dcidos mono-
" bésicos, tales como 4cido benzoido; doido oleioo, dcido gra
| 80 de aceite de linaza y fcido graso de eosite de ricino.

25, los indices OH entre 10 y 100, preferentemente  entre 20

 mométricamente por presién ds vapor en dioxano ¥ acetona;

: tireno, terc.butilestireno, clorocestirenocs, ésteres de vini-

aleohol tetrahidrofurilico, trimetilopropanc y pentaeritri-
ta, asi como mono-, di~ y trialiléteres y bencildteres do al-4
coholes tri- y polivalentes seglin la publicacién.alemana DAS

Los poliésteres empleados preferentemente deberén

mostrar una elevada proporcién de enlaces dobles polimeriza~,
bles, ya que las masas de moldeo de la presente inVenei6n se:
prensen y desmoldsan a altas temperaturas (140-160°¢) ¥, pori
lo_tanto, han de mostrar una estabilidsd térmioa_suficiente-
mente alta, ‘

Los I{ndices de acidez de los poli§stere9‘empleados

deberédn encontrarse entre 1 y 50, preferentemente entré 5v .

¥y 50, ¥y los pesos_molaculares Mn entre unos 500 y.10.000,
preferentemente entre unos 700 y 3.000 (hesta 5000 medido os

con. velores diferentes se considera el mas.bajo como 8l oo~
rrecto; por encima de 5000 osmométricamente por membrena en .

acetona).

Como compueatos copolimerizebles II, en el sentidoI
de la invencién, son adecuados los compuestos insaturados :
usuales en la técnica de los poliésteres que 1levan preferenI
temente grupos vinilo «-sustitufdos o grupos alilo‘(3-sus—
tifuidos, con preferencia estireno, pero también, por ejem-
plo, estirenos clorados y alquilados en el nicleo, pudiendo
los grupos alguilo contener 1 - 4 4dtomos de carbono, tales

como por ejemplo, viniltolueno, divinilbenceno, -metilesw
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mi- y diésteres del 4cido maléico oon { - 4. tomos de carbono
~en el components a.lcohdlico, gemi~ y diemidag o imidas oicli-A

| tro del mérgen de los l:imitea arriba mdicados, se puede men~.
' tener suficientemente buena la estabil:l.dad de 1a disperaidn.

rizacién del componente III se emplean emulsj.ongntas, en'l;on- '

-9 -

'lo'.'ds doidos carbox{licos oon 2 = 6 £tomos de oéi'bono, prefo=

rentemente acetato de vinileo; vinilpiridina, | vinilnaftalina, |
vinilciclohexano, 4cido acrflico y dcido metacrilico en el

componente alcohélico, sus amidas ¥ ni;brilos, anliidridda, aé-..-

cas, tales como N—metilmalainimida. o N-uiclohexilmalo:lnimi-
da, los oompueetoa de alilo, tales como a,lilbenoeno y alilés-'
ter, tal como acetato de alilo, acrilato de alilo, netacrilam
to de alilo, f'balato de dialilo, iaoftaléto de- dialilo, fuma-
rato de dialilo, alilcarbonatos, die;'.iloarbonatoa, triaq.il.fog |
fato y- trialileianurato. ’ ' '
la preparacién de los oopolﬁneroa ds etileno III,
preparadoa en emulsién acuosa, empleados para. 1aa diapersio- '
nes segin la presente invencidn, en :torma de polvo, se logra :
en :forma conocida medliante coagulaoi&n g ulter:l.or aecado, ;pr ,-;
ferentemento por secado por pulver:!.zaci6n. En ps.ta var-ian_te

del procedimiento ha demostrado ser especia.‘lmente vdpté;]qso,. '

‘para lograr dispersiones de poliéeter no formadores de dopé-’- o

sitos superficiales pregeindir del empleo do emulaionantu
adicionales; mediante el awmento de la proporc:l.én III b), %

Si para una estebilizacién adioional en la polimo-

ces se pueden emplear 16& alquilsulfon’at‘os‘ o sales de écido
graso usualea en ol mercado, preferentomente aquellas oon 10
a 20 dtomos de carbono en el resto alquilo, asi como. por

ejenplo, emuls:!.o_n,antes no iénicos a base de Sxido pplig‘ailéé |

nico., Han demosgtrado ser especlalmente ventajosos los .emuj.e

L4
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res que & temperatura_ambiente son totalmente solubles en el

. camponente I, componente II o en una mezela de émbos componen;

. ceula, las alquilsulfonsmidas oxletiladas con 6 a 20 dtomos

 puedsh’ cbtener de 4cidos grasos saturédos o insaturados con 6
& 20 dtomos de carbono, éxidos polietilénicos con 1. & 30 uni=
dades de éxido etilénico.

bono en el componente alcohélico, sus amidas, en caso dado

vinilsulfénico y de £cido N-alquilsulfénico, las amidas de

‘midster de dcido meldico y las sales del semiéster de oido

" a este respecto también les tauridas. Los derivados de é4cidd

sionantes "solubles en aceite" o8 decir, los agentes auxilia-~

tes, por ejemplo, polidteres mixtos, los productoé de eterizg
oién de aleanoles con 10 & 20 &tomos de .cerbono y éxidos po-
lletilénicos con 3 a 15 unidades de Sxido etilénico por molé-

de carbono en el resto alquilo o ésteres de polidter éua ge |

Como componente IIIb son adecuados los Acidos sul-
fénicos insaturados:y los doldos mono~ y dioarboxilicos 0(,@-
~insaturados con 2 a 8 4tomos de carbono, sus &steres o bien

semiéstereé con 1.a 30, preferentemente 6 a. 18 étomoe de car-

sﬁstt_:ituidaa, 0 bien semiamidas, y las sales de‘~~astos_ derive~
dos. Como ejemplos de doidos cgrboxi;iqos ,p -insaturados
sean mencionados el 4cido &orilioo,iéoido~métacrilico ¥y doi-
do crotéuico, oamo ejemplos de &oidos dioarboxflicos o, [* -
insaturedos, el dcido maléico, deido fumdrico y deido itacoid

¢o, como ejemplos de 4cidos sulfénicos insaturados el 4cido
dcido acrilico éustituidas. Ejemplos preferentes son los se-

maléico, especialmente el maleinato de monooctilo, de monodo-

decilo y monociclohexilo. Como amidas se han de considerer

dicarbox{lico difuncionales no son adecuados siempre que come

ninimo un grupo funcional no lleve un final hidréfilo. Exeep-
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- camponente alcohol sea dxido polietilénioo con 2 & 50, profo~|.

o después de la reaccién de polimerizacién de.log componentes|

&) 80 ~ 99 % en peso de etileno, y
b) 1=-20% en peso de semiéster de écido maléioo, o salos de|

. -1 - A
ciones son los derivados oxietilados, es dedir, aquellos cuyo

rentemente 5 a 20 unidades de 6xido etilénico y un raato hi-
droxilo, alooxi o ariloxi en la posicidn finel, - boa doidos
monocarboxilicos oxietiladoa son igual de adsouadou como las
amidas de doido mono- y dicarbox{lico 1nsaturadaa N-oxietila»
4as. o : y :
| E1l grupo ocarboxilo libre de los momoderivados ds
foido dicarbox{lico se neutraliza pbr baées iﬁbfgénioaé U Op~
génioas; ocomo ejemplo de sales inorgénicas sean mencionadas
las sales sédicaa, potésicas y aménioaa, odmo sales orgﬁnioas

las de las aminas alifdticas y arométicas, primarias, secundsl.

rias y terciarias (por edemplo, de trietilamina, etanolamina, -
trietenolamina, piridina, quinolina). La_neutralizaoidnrdo_*
los gfupos oarboxilo libres e puede réﬁlitar‘anteai‘dnragfg

I - III; se recomienda, sin embargo; efeofuar la forhaoidn?do
sal en fase acuosa en oualquier momento antes. de la coagula-
cién del componente III o antes dol aeoado por pulvurizaci6n
de este oomponento. '

-Los oopolimeros IIT a emplear oon preferencia ae

preparen de

los ‘semiésteres de doido maléico.

' Para la ulterior bonifioaoidn de le auperfioie do
los ouerpos conformados, obteriibles .de. 1as dispersionas de lat
presente invenoién, e frecuentemente ventajoso oopolimerizar,
con el etileno y los semidsteres de deido ma16ioo, ultariores'
oompusetos III o) copolimerizables. Como talea son adeouados
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¢) 2~ 65% en peso de acetato de vinilo,

de la merma se encuentren en la zona desde no fldidos hesta

- {ndice de fusidn entre 0,1 y 20.

polineros de alto peso moleoular solubles en los eompuestos

207'.'
" | los copolimeros de etlleno-acetato de vinilo que. preferente~

| afn DIN 53 523 (I-4), o tembidn los acetatos de polivinilo.

| aerflico que contienen 1 a 24 4tcmos de carbono en el compo-

- 12 -
égéi tqd08llpe compusstos menoionados més arriba bajo II.
| Los;terfolimeros III a emplear doﬁ preferencia se -
obtienen de |
a) 25 - 95 % en peso de etilenc
b). 3 = 20 % en peso de semidster o sales del semiéster de
' * doido maldico, ¥

Toe velores de fndice de fusién medidos segdn DIN
53 735 & 125°0 y 2,16 kp de carga de los editivos reductores |

10003 oon prefefeﬁoia se emplean los tipos con los valores_dé

La estebllidad de las dispersiones se influencia
positivamente mediante la adioién de agentes- de dispersidn.
Agentes de dispersidén especialmente eficaces son los

copolimerizebles o.en los polidsteres insaturados o en 1aé
soluciones de los polidsteres en los compuestos copolimerize-
bles.

Agentes de dispersién espeocialmente preferentes son
mente contienen 60 a 99 % en peso, en casos especlales 65 =a
75 % en peso de acetato de vinilo y una viscosidad Mooney de

como minimo 15.'preferentemente de 40 a 50 Mooney, medido se-

Ademds son adeouados, como agentes de dispersién,

tambidn los homo~ y copolimeros de éster de doido poli-(met)-

nente alcchol, tales como, por ejemplo, poliscrilato de deci-

lo, © los copolimeros del etileno con un contenido en etileno
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' 1fmeros de injerto con polietileno o loa polimeros menoiona- "

' dos como sustrato de injerto.

. preforantomen’co. se enouen-bran por debajo do 10.000, o tm- " '

13-
de hasta un 60 % en peso con ésteres de -4oido (met)acrilico
que contienen 18 24 4dtomos de- oarbono én el componente aloo-
hol, 0 con ésteres de vinilo de 4cidos mono= o dicarboxilicoa.-
ocon'1 & 19 &tomos de carbono o coﬁdeub_produofoéldo aapoﬁifi;-

caoién. Muy busnos agentes de diar;eraién ‘son -tembidn loﬁ Po~=

Ademds son adecuados, oomo - agentes da disporsién, _
los poliéteres, tales ocomo éxido polie'_bil‘nioo, éxido pol:}prg '
pilénico y los oopolimeroe de estos dos oomﬁuanSﬁ, 105-4&- g
dos grasos etoxilados saturados e insaturados con 4 a 30, prgl,
:terenteniento oon 6 a 19 &tomos de oa.rbono, sus. ‘etores que '
contienen 1 & 24 &tomos de ocarbono en el oompononte. alooh_pl,
sus emides y nitrilos, los alooholes - grasos éfon 1a 30, pre-. .

férentement'e oon 4 & 16 dtomos de ocarbono, 1os polidsteres’

| ﬁatﬁrados de"éoidoa dioarbox{licos aliﬁz:bieos.o sromdtidos y | =

los alcoholca mono-~ o polivalentea con posos nolecularu quo, . o

'bién los polfmeros de’ 1njerto oon eatoa pol:fmoron Gomo:' sus=’ ,',_
. trato de injorto, tal ¥y oomo .se desoriben, por biomplo, en

la publicaoi6n alemana DAS 1.137. 554

. Oao mondmeros de injerto son’ adaouados los aroma- IR

tos - ds- vinilo, tales oomo viniltoluano, o(-motiloatireno, L

terc.butilestireno, oloroestirenos, prererontemento, sin. ot NI
. "bargo, el miumo eatireno gin sustituin; a.ootato de vin:l.lo, )
doldo (met)nor:tlioo, BuS. nitrilou ¥ lataroa, ou;ro oomponento
| aleohol contiene 1 - 18 étomos de oa.rbono, talea ocmo, por v
-o;lemplo. metacrilato de metilo o aorilato de atilo, (mot)nor; '

lonitr:.lo, anhidrido _.de‘doidovmalvé_ioo, _aemi-g y--diéetgrea as | o
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'z:plear tanto como’ sustratos de injerto como también como noné-

_ meros de injerto las mezclas d6 los compuastos mencionados,

I losa 0 nitrocelulosa.

| . ¢uentemente osto, sin embargo, nb es desventajoso, y por el

f'lidad e la dispersidn; Bl sistema de resina térmihado pue-
’~'de contener haste un 5 % en peso de &gua; por regla general

"»se eneUantra el contenido en agua, sin embargo, por debado :

'carbono en el oomponente aloohol. Naturalmente se puaden em-

=

:hidroxietilica o éster de celulosa, por ejemplo. aoetato de .

‘de un 1 % en peao.

-un 0,5 8 3 % en peso, referido a la dispersién terminada.
en la'diapersién'pclimerizéble'pe fepomieﬁda agfégarlé a la

‘§e¢02de'ihhibiaorqs de la polimerizacién o antioxidentes.,

,relaoi6n al grupo hidroxi fenélico, oonmienen sustituyentes

- 14 -

éoido maléioo con 1 = 30, preferentemeﬁte 48186 dtomoa de

Agenias de dispersién adecuados gon, ademés los

derivados de celulosa tales eomo ‘celulosa meti{lioca, celulosa
oelulosa, aoetopropionato de celulosa, acetobutirato de celu-l
Algunas vecss no se pusde evitar totalmente, en la

prgparacién de la dispersién. un arrastre de agua, que por
ejemplo, puedé estar disuelta en el agente de - dispersién. Fre

°6ﬁtfari°f'fr°°ﬁéﬁt°mﬁnt9 se agregan redncidaa’céptiaadéé“ae .

agua ya .que mediante esta medida 6 pusde mejorar la estabi-

: Los agentes de dispersién 80 agregan en una concens| .

tracién de 0,001 hasta un 20 % en peso, preferentemente de
" Pare evitar une polimerizacién prema£ura ipﬁeseada‘

dispéraiQﬁ,'ya_dnrante su preparacién; un 0,001 a O,1:%Ién
Agentes auxilisres de esta clase son, por've:janiplo,

los fenoles y derivados del fenol, préferentamente los Ffeno~

les esterioamente impedidos que, en ambas posiciones o ocon




10

15

20

25 -

30

‘te aminas seoundariss y sus derivados, quinonds, sales ofpri-|

: -bencil)-bencend s 4,4'=butili deh-bia--( §-tero.bwb il-zh—ozfesol-) ,

) cloroetilfoafito, Gu(I)cl/tripropilfostito, p-—nitrosodimetil- '

“"Mothoden der organ:i.sohen Ohemio" (Houben-Woyl), 48 odioidn, ..

‘ooncentraoidn de 0,01 a 0 05 % en poao, retorido a la diapor—
sién terminada. y ‘ '

“de part:[oula fina de estos copol:(moros tienen en-las soluo:l.o- '

- 15 -

de alduilo con 1 - 6 &tomos de oarbono, aminas, preferentemen

cas de Acidos orgénicos, compuestos de adio:!.6n de haluros de
cobre(I) a fosfitos, tales ocomo 4, 4'~bis—(2 6~di-—1:ero.butilfe s
nol), 1,3,5-trimetil-2,4,6~tris~( 3, 5-di-_-tero . butil-‘t-hidroxie _

3, 5-d1~tero.butil-4~hidroxi-benoll-fosfonato de dietilo, N,N'|
wbig=( ﬁ -né.ftil)-p-fenii'endiamina., N,N'=bie~( 1-metilhep1;él.l)~p ,
-fonilendieming, fenil (-naftilaming; 4;4'~bis=(®,% -dineti] -
bencil)=difenilamina, 1,3,5-trie=(3, 5-d1-_terc.butil_-4—-hidro;i '
~hidrocinamoil)-hexahidro-s-triazing; hidroguinona, p-benzo-
quinona, toluhidroﬁuinona, p-—tero.butilpirocatoqm," cIdrm-
nilo, naftoquinona, naftenato de -oobre, ootoato de ocobre,
Cu(I)C1l/trifenilfostito, Gu(I)Gl/trimetilfosfito, Ou(I)Ol/tri_L

anilina. Otros estabilizadores adaouados se dosoribon en

tomo XIV/1, pdg. 433-452, 756, Georg Thieme Verlsg, swttmt,‘
1961. Huy adecuada es, por e;lomplo, la p-bonzoquinona en una

. las dispersiones de la presente invanoidn se oa.rao-.
terizan en forma espeoialmente ventajosa dobido & que a tompg
ratura ambiente son insolubles en los compuestos oopolimerizg.

bles, por ejemplo, estireno, y las disperaionea homogéneas,

nes de polidster en los compuestos copol#mz_*izabl_oa una yia-
cosidsd muy reducids. Ademés tienen los ouerpos conformados, |
preparados de estaa disporsiones, bajo omploo de los e.ditivos

usuales, un brillo excolente, unos valores. de mexrms muar buonoh .
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¥y una distribucién del color excelentemente igualada.

Los polvos secos ee pusden, como ya se ha indicado,
repartir hamdgeneamente bajé agitaocidén en una mezola de po-

liésteres y compuestos ocopolimerizables. Unafdiapersién de

.sdlidos de eastas tlene extraordinarlas ventajas de elabora-

cién, ya que.posee'viscosidadea inferiores a 2500 oP, en par-
te inferiores a 1000 oP, medido segin DIN 53 015 & 25°0 y per
mite que se puedan incorporar grandes cantidades de materie-

leas de ocarga en la dispersién.

Oondibién previe es el empleo de polvos de termopli?

ticos £inos ocon una granulometria muy pequsfa. El temefio de
grénulos medio es en general sufioiente para el mérgen ds

. aplicacién sl se enouentra por debajo de 30 su. Si no se al-

canze la distribucién de grapulumetria necesaria, la suspen=
8ién no tiene suficlente estabilidad al almacenamiento, ya
que ol polvo termopléstico se descrema. _

La inlociacién de la reaccidn de polimerigaoién 80
puede efectuar oén ayuda de formadores de radicales solubles

en azua y/o estireno, también en presencia de agentes de re-

duceidn, o por rayos ultravioleta, o, (5, X § X.

Como iniciadores de le polimerizacién se emplean
formadores de radicales, preferentemente perdxidos orgénicos.
Las disperslones de la presante invencién contienen cantida-

des usuales; preferentemente 0,1 & 0,5 % en pesc de iniociedo-

| res de la polimerizacién, referido a la suma de los componen-—

tes I -« III. Oomo tales son adeéuados, por ejemplo, los perw
6xidos diaoilicos, tales como perdxido dimeflico, perdxido
divenzoflioco, perdxido di-p-clorobenzoilico, los peroxidste-

‘res, tales oomo peroxiacetato de terc.butilo, peroxibenzoato

de tero.butilo, peroxidicarbonato de dleiclohexilo, loes per-

i
!

j
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‘d0.de terc.butilo, los peréxidoa- odténicos. tales oomo pqiréxi-,- |
.do acetilaceténioo o azoisobutirodinitrilo. Pero tembién go |

‘en oaliente, por e;lemplo, e introducen una o varias esteras

el ;per&xido ¥, & continuacién, se cierra la’ horramionta oon -

T con ayuda de prooedimiento de eatirado do perﬁ.lea mprognén-' .

L _
éxidos de alquilo, tales como bis-(terc.butilperoxibutano),
perdxido de dicumilo, peréxido de tero.butilotmilo, los hidrg'
per6z.idos talea oomo hidroperéxido de oumol, hidroparéxido de |
oiolohexanoga_., hidroperéxido de metiletilostona, hidroporcf»xi-

pusden emplear formadores de radicales inorgénicos, tales co-|
mo por ejemplo perdxido de hidrégend y peréxidisulfato potdsi

0o o aménico. En la splioacién del procedimiento ds prensado|
de fibras de vidrio, o tejidos de fibras de vidrio, o un pre-
moldeado ds fibraa de vidrio, en una herramienta de acero oo~

lentada., se vierte encima la diaparsi6n liquida mozolada oon i

ayuda de una prensa, efectudndose la oon:romac:lén ¥y la poli-
merizacidn. Asinismo se puede soguir elaborando la diaporu:lGn

dose los extrusionadorea de fibras de vidrio con la disporsid

- 1{quida provista del peréxido y paaéndoae a oontinuaoﬁn 'a. o

trav‘a de una tobgra donda se realizan la oonfqmaoién .yA_o‘.J."
endurecimiento. . - S
' o Naturalmente se pueden. agregar ‘aditivos, taln oo-
mo, por s;]emplo, me,terulee de oarga y/o pignentos, en oanti- E
dsdas de hazta un 300 % en peso, referido a la suna de :I.oa
canponentes I «~ III. »
Las eeteraé de resina o masas. de prensado obtonidu
con ayuda de la diapersién de la. preaente 1nnnc16n so pren=-
san por regla general a temperaturas entre 120°0 y 180°0 Yy
presiones entre 30 y 150 xp/om®, Sin embargo tambi‘n T puo- =

den endurecer en frio en preaenoia de aoeloradoros ¥ agentn -
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'yeocidn en las méguinas de colar por inyecocién tradicionsles.

DaS 1 694 857), resulte tembién posible la fabricaocién de pig

‘1s tonalidad de golor o la marmorizacién en estos casos ususal

' ’fampdco se deforman les piezes prensadae grandee superficie~

‘la dispersién segin, la presente inveneién, con los procedi-

| mientos ususles en la industria del automdvil,

S~ 18 - o
de reduccién y tembién por el procedimiento de colada por in-.

Las piezas conformadas obtenidas de la dispersién
segin la prpsenfe invencién presentan una superfiocie lisa, 1i
bre qé defeotos, con un brillo superfioial extra.ordina.riainenter
glto. Do especial ventaja es el hecho de las piezam, contra-;

rio a las masas endurecibles con pooé merme ususles, se puedsxix
tefilr homogeneamente. Como no se presen'éa. el efeoto de bian-!
queo, qﬁe se origina en éJ_. endurecimiento de las resinas endu

recibles con pooa merma usuales (vease la publicacién alemans

zas tefiidas de osouro sin que se presente un aoclaramiento de

les, Debido a-la alta estebilidad térmica de las resinas de

pbliméro ge pueden lacar las plezaes prensadas, fabriocadas con

Debido & las excelentes propiedadss de las disper-
siones segin la presente invenoidn, las piezas conformadas

obtenides de ellas tienen miltiples apliocaciones. Camo eJem-i

plo sea nencionada su aplicacién en la industria del automévi
donde, debido a su reducida merma y excelente calidad superfi-ﬁ-
clal, shora resulta posible fabricar piezas de csxroceria sin!
que se apreciex; en ol lado exterior 1ugaroa.da hundimiento con

relacién & los tetones de sujecién dispuestos en el lado inte

L)

rior. Ademds es de. especial ventaja, para esta finalidad de
aplicaoién, q_uetias plezas mantengan su medids y e puedan la
oﬁr‘-por ol procedimiento de cochuraoidn. Ademés, shora es po

' mible, por ejemple; &l emplear la dispersién de la presente
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‘nes y a escala. Do especiasl interds es el empleo da las _q.is-,'A '

‘bles. Aqui entra ventajosamente en comsideracién la oxoé],on¥ )

te- calidad de la superficle y el tefiido homogéneo, también en

Biemplos

.31% en peso de propandiol-1,2
17 % en peso de di-1i 2-propandiol (- 4-oxa-heptatetrao:l.—1 2,

| hidroquinona se disolvié el polidster resultante en estireno
' a una solucién al 65 % en peso con una viscosidad dinémica '

-19 -

inve:ioiﬁn, fabriocar carcasas de grandes .luges sin ;leforﬁacio-

beréionos de la presente invencién en la fabricacién des mue-

las tonalidades de color osouras.

Los porcentajes indioados a -opntinuaoiézi son % en’
peso. |
El poli&s’cer A empleado en 1os ejemplos a continua-_

oién es un producto de oondenaao:lén de

6,7)
40 £ on peso de anh:tdr:ldo de é.o:l.do naléioo '
12 % de anhfdrido de doldo £4&1400
con un indioo de aoidez de 30, que se ha preparado. oalentando
durente 10 horas a 210 %, Bajo adioién do 0,02 % on ?oso do

de 1500 cP, medido segin DIK 53 015 & 20°0 (= soluoi6n do re-
sina de polidster 4). :

Oano polimero do etileno B 8o emplod un producto ob
tenido de la’ manera. siguiente: )

En un autoolave de 5 litroa de oapaoidad se intro-
dujeron 2000 00 do agua, 3,5 g do carbonato aGdioo, Mg do o
monododeciléster de 4oido maléioo, 24 g de otmol aming y 7 e”
de porox;l.dieulfp.to aménico. Se oa.lontd a 75°0, se :I.mpuls& '
ot:li_.on_o hasta. una pres:l&n de 180 atméeferas, se agité dungnu_
una hora y después se agregaron en 91 tifmourso de 4 horas,
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1stlfa£b eménico en 900 cc de agus. 4 continuacién se auments

- rizacién se transformé en un polvo. Se obtuvieron 1380 g de

'y.ménododeoilo de un 9,2 #%. 'El {ndice de fusién, medido segln

obtenido de la manera sigulente:

111 g de monodeoiléster de doido maléico, 17,4 g de hidréxi—
do sddico, 7 & de peroxidisulfato eménico ¥ 36 oo de acetato
‘de vinilo. Se calentd & 75°C y se impulsaron 180 atmésferas

-al mismo tiempo 144 co de acetato de vinilo. ILa presién de
- etileno se aumentd & continuacién a 200 atmésferes y se agl-

"~ %6 durante otras 7 horas a 75°; Se obtuvo un latex‘oon wn

250

‘dldo segn DIN 53 753 a 125°0 y una carga de 2,16 kp ere de

=20 -
ung golueién ds 14 g de carbonato sddico y 28 & de peroxidi-
- la presién de etileno a 200 atmésferas y se siguid agitando
durante 7 horas & 75 C. Se obtuvo un latex con un .contenido

en sélidos de un 35 % y un pH de 8 que por seeado por pulve-

producto de reacoidén con un contenido en sal de maleinato de

DIN 53 753 a 125°C y una oarga dé 2,16 kP ascendid & 16,6
[g/w min. 7.

Como polimero de etileno C se emplaé un producto

~

En un autoolave de 5 litros de capacidad go intro-
dnjerbn 2000 oc de egua, 5,1 g de hidrogencocarbonato sédico,

de etileno. Despuds de 1 hora se agregaron, en el transour-
o de 4 horas, una solucién de 20 g de hidrogenocarbonato ad
dico y 28 g de peroxidisulfato aménico en 900 oo de agua y

contenido en sélidos de un 23 4 y un pH de 6. Deepuds de mse |-
cer por pulverizaoién se obtuvieron 750 g de un qopolimero
con un contenido en acetato de vinilo de un 19,8 £, un con-—
tenido en gal de maleinato de monodecilo de un 14,6 % y un
contenido en etileno de un 65,6 %. El {ndice de fusiénm, we- |

6,3 £ &/10 umin,7.
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ob‘benido de -la manera siguiente:

.dihidrogenofosfato 966.100, 4 g de per6xido dd.sulrato am6nioo,

- nile, 3,7 % en.peso de ADS-Na y 88,5 % en peso de otilono.,l]v

poliéstor maturada de la firma Rohm y Hau, Philadolphia,

-21 -

como polfmero de etileno D se ompled un produoto

‘ En un autoclave de 3 1itrds de. capaoidad ge 1n1;rg :
dujeron 1800 oc de agua, 15 g de tridxido de béro, 15 g de

42 g de aceta.to de vinilo y 18 g de Am-Na .
1"6mu1a do Am-mn

e
& =CH-C-N-C-CH -50 Na |

LA

3

8o calenté a 80°C y se ‘iﬁtrodujo etiloné thta 300 |
atmésferas. Despuds de 4 horas se deetomG el autoclave ¥
el latex, oon un contenido en sélidos de wn 35 % en poao y )
un pH de 5,5. Be 8006 por pulverizaoidn. Se obtuv:l.oron 480- # :
de producto de reaooidn. El torpolinoro d. otilono—nceta‘bo
de vin:llo-ADS-Na contenfa un 7,8 % en peso de acotato de vi-

fndide de fusiln, medido segin DIN 53 753 & 125°y 2,16 kp |,
de ‘carga era de 0,8 (8/10 min.). "E1. tamafio de partioule me=|
dio dsl polvo temopléet:loo exa de 15. R ,

En ¢l "Paraplex P 340" se trata de una reaina do

que contiene’ restos de doido maldico y de propilongliool (-o-» -

luoién &l 65 % ex estiveno). InGice ds ecides 20, ind:l.oe OH|

345 v:lsoosidad de 1e. soluod.dn al 65 % en ut:l.rcno: u.noa 1.000 7
oP medido segin DIN 53 015 & 25 o. | ’
ks - BEnel "Paraplex 681" ge. trata. da un polimetihotap
orilato (aolucién al 30 £ en eet:lreno de J.a firme Rhun y M
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| Philddelphia,

_ligeramente modifioado (solucién gl 30 & en eatireno (de la

" "Paraplex P 713" corresponde e la denominadi6n "Paraplex P

| les de restos de propandicl y 0,2 moles de restos de dipropi-
, lenglicol.

‘una estera de resina tefilda de merrén oscurd (tonelidad de

' Material de carga (carbonato ¢dloico,

‘Terc.butilperbenzoato, al 95 %

. mercial

- 22 -
Indice de acidez: 7.
Una mezole de 60 % de "Pa.raplex P 340" y- 40 % de
"Paraplex P 681" cbrresponde a lé denominacién "I’araplex
P 19 C%.
En el "Paraplex P 713" se trata de un polisestireno

firme Rohm vy Haas, Philadelphia.
Une mezola de 60 % de "Paraplex P 340" y 40 % de

19 ’P',"o
En el producto 4270 de la firma Glidden se trata de
una resina. de polidster insaturada (solucién al 73 % en esti~

reno) que por mol de restos ds &cido maléico contiene 0,8 mo-

Indlce de acidez: 30, Indice OH 46.
En el producto 7105 de la firmae Glidden se trata
de un. poliestirenc, ligeramente modifioado (soluc:l.én el 25 %
en estireno).
Ejeiuglo 1 (Enseyo comparativo)
De una resina de polidster ins'atnrada se prepard

color RAL 8015) seglin la receta siguiente:

Solucién de resins de polidater A 100 partes en peso

Dureal -
ma Omya

VEstearato_ de zino

, Produoto. camercial de la fir )
- 100 partes en peso |

4 partes en peso |
0,75 partes en pesq
Rojo de 6x;l.do ‘de hierro Bayer 130 B 3,35 partes en peso
Negro de éxido de hierro Bayer F 318

Oxido de magnesio (Marmag, Producto co
de le firma Merok’ ,

1,65 partes en peso

1,5 partes en peso
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 fiida de marrén osouro. En lugar de 100 partes en peso de =o-

. s0.de una mezola (i Paraplex P 19 ¢) de un 60 ﬁ de Paraplez

‘oon facilidad.
, ;M;q_}(mwayo comparativo)

una mezole (- Paraplex 719 P) ds 60 partea en peso de Para~ '
' plex P 340 y 40 partes en peso de Paraplox P 113.. I.a mezola |
) ;preparada de ambos oomponentes, con ayuda da un agltador ré- ,

- 23 -

. Con el preparado se :lmpregn6 una estera de seda do
v:l.drio (Verrotex X 612). La. estera @ resina’ reaultanto 'bo-
nfe un contenido en vidrio de un 26 - 28 4. La estera de re-
gina se sometid a curacién durante 7 dfas a 25°C, Tenfa en-
tonces una superficie secs, la ldmina de polietileno se podis
sepavar- fao:limento. N e

Ejemplo 2 (Ensayo comparativo)

Do una resine de polidster endurecible con pooa mo;

ma, usual en el mercado, se prepar§ una !es'bjera de rssina to- |
lucién de res:l.n'a‘ de polidster A éo emplearon 1'00' parteé en pgl',

P 340 y 40 £ de Paraplex P 681. .Los doa componontes se nez- '
olaron previamente con un agj.féador répido y se hubieron de
seguir elaborando muy répidamente,- ya que la emulsién formada
oomenzaba a. deamezolarae ye despuds de unos 10 minutos. Des-
pués ds un. t:lempo de ourac:l6n de 8 dias tonia la estera una
superficie seca; la lémina de polietileno _ao‘ podfa retirer

~ Segin el ejemplo 1 86 prepa.ré wa eatera ds resina
teftida de marrén oscuro con ung resind de pol:l.‘ster endureci-
ble, pobre en merma, ususl en el meroado. En lugar de 100
partes en peao de solucién de resina de poliéster A ao omplod'

pido, me habia de elaborer muy répidamsnte ya que deapuén
. unos 15 minutos ccmenzaba a desmezclarse. Doapuéa de un pe

riodo de curacién de 7 afas tenfa la estera de resina una sul
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- con poca merma, usual en el mercado, ee prepar&, sogin el

-de 7 dfas de curascidn, una superficie pegajosa, estiradora de

‘'perar y se rampfa féollmente.

- 24 -
perficlie pegajosa. La lémine da.pdliétiieno solo se podia
separar muy dificilmante. se rompia con facilidad y estiraba |
hilos.
Ejemplo 4 (Ensa&o domparativo)
7 Con ayude de wna resina de’ poliéster endurecible

ejemplo 1, una eatera de resina merrén osours.

En lugar de la solucidn de resina de polidater A se
enpled ina mezcla de 50 partes de 7105.y 50 partes en péso de!
4270 (Productos comerciasles de la firma Glidden). La emuleiéni
preparada de los dos 6omponentes con syuda de un sgitador ré-
pido era inestable y comenzaba a desmezclarse después de unos

30 minutos., La estera de resina asi obtenida tenfa, despuds

hilos. La lémina de polietilenc resultaba muy diffcil de se~

Ejemplo

Se prepara una resina de poliédster enanrecible po~
bre en merma segln la receta sigulente:
Solucidn de resina de polideter A
Estireno .

60 partes en peso
28 partes en peso
Polimero de etilenc B
Hidroquinona

12 partes en peso

- 0,03 partes en peso

El polvo de polimero de etileno B tqnia ung granue |
lometria de 5 - 40 micr&metrbs. ‘8¢ mezcld con ayuda de un
simple agitador de aletas en el plazo de 15 minutos con 1la
solucién de resina de polidster A y con el estireno. La co-
rrespondiente dispersidén se mantuvo estable como minimo duran

te 10 dfas. Segin el ejemplo 1 se prepard de ésta una masa de

resina tofiida marrén osouro, empledndose en lugar de 100 par-—
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ble, pobre en merma, que ocomo aditivo reductor de 19,' mo,ﬁaa

| ‘como mfnimo durante 10 dfas. Segdn el sjemplo 1 se. prepars

_ - 25 - .
tes en peso de solucidn de resine de poliéster A 100 partes
en peso de la mezela arriba mencionada. Después,,de ourar du
rante 10 dfas presentaba la estera de resina una svperfioie
absolutamente seca libre de pega;]osidad. Lae lémina de poli-
etileno se pod:f.a _separar con extraordinaria i’aoil:!.daa.
Ejemplo 6-. _ , _
Segin el ejemplo 5 se prepard inia’reains',: ;ndurecibl

pobre en merma, que como aditivo reductor de la 'mo'ma, en lu-

-gar de B, oontenfa el polvo de polimero de etileno 0. EL pols
~ vo tenfa una granulometr:(a entro 2y20 aiorémetros. ILa dise .
pera:l.6n fomada se mantuvo oomo min:l.mo durante 10 dias esta- |

ble al almaoonamionto. Segdn el ejemplo 1 se prepard de

ella una masa de resina tefida do marrén osbﬁrg‘quq. en lu- |

gar de la soluoidn de resina de polidster A, oontenia 100

partes en peso de la mezola arrida des'oriﬁd.‘. Deapu&a .de ou~

rer. durante 7 dias presenteba la.dstera de’ resina una supér-
ficie totalmento seca, libre de pegajosidad. In léming de
polietilenc se pod:[a. retirar ocon: emaordinaria fauilidad. -

contenfa, en lugar de B, el polvo de ,polﬁoro' de ot:-liono‘ D.
La dispersién formada se mantenid estable al- almacenamiento

de dsta una masa de resina tefilde de merrén onéﬁro. Daspués
de curar: duranto 7 dfas prooontaba la estera de reaina u,na
euperfioio tota.lmonto seca libre de pagajoaida.d La lﬁmina
de polietileno se podfa retirar muy _téoilmont_o.

Ejemplo 8

Segin el ejemplo 5 e ;p:a;igﬁ una resina. endﬁreoi—

.

De las esteras ds resina prepjarac_iae.'ngdn'. los ejeg
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empuje y 1fness de flujo. En el lado liso de la placa de ner

vaduras y levas se apreciaban profundos lugares de hundimien-

. te estructura de las fibras de vidrio. Sobre el lado 1izo
de la placa de nervaduras y levas se apreoiaban ligeros 1uga-

'en foma de ma.nnol, atravesado de lugares olama ¥ oscuros,

‘que en las plezas prensadas de la estera ds resina seeﬁn el
ejemplo 1. ILae merme lineal ascendid & 0,15 %.

.eon 19,5 piezas prensadas segin el e jemplo 1, oleremente blan-

- 26 -
pios 1 -7 se‘prepararon,' en herramientas de metal, & wa ten
peratﬁra de prerisado de 14000, table:;ros ¥ placaes de *nervadu-
ras y levas". La fuerza de p'rgéidn ascendié-en los tabléros a
30 kp/cmz, en 'las plascas de nervaduras y le;vas a 150 :~kp/om2.
En;]uiciamien'b

Las plezas prensadas de la estera de resina eegdn '
el e;jemplo 1 mostraban una superficie mate, éspera, que sefia-

lsba una fuerte estructura de las fibras de vidrio, ondas de
. , . 1

to. Los tableros estaban muy deformados. El tefildo era ma=
rrén oscuro- homogéneo. La merme lineal era de ﬁn'o, 28 «. l
_ | Lasg piezas prensadas de la estera de resina seglin
el ejémplo 2 mostraban una superficie relativamente lisa, de
brillo mate, que sin embargo quedaba perturbade, por la fuer-

res de hundimiento. El tefiido era totalrenté inhomogéneo,

Hasta en los lugares més osouros el colck era mucho més olaro

Las plezas prensadas de la estera de resina segin

el e:lamplo 3 mostraban una superficie casi impecsable, brillen '

te, y._lisa, ocon solo ligera eatruotura de las i’ib:aa de vidrio
que solo que;laban p‘ert\irbad.a. por algunae ligeras manchas de |
encogimiento. - En la placa de nervadures y leves se epreoia~
ron solo ligeros lugeres de hundimiento. ~ El tefiido era é'a.ai
homogéneo, ligeramenta nebuloso, gin embargo, en comparacién
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' ol ejemplo 5 tenian una superficie :lmpocablo que tampooo en

| te-el brillo axtraordinariemento'-alto. El. coloroamiento ora.

| traordinario.y %o presentsban ningdn lugar de hundimiento en

"ol ¢jemplo 7 tenfan una superfioie Mpeoahle, gltemante bri-

_8obre las piozas prensadas se apreo:l.aban manoha.a ae quoda en

- 27 -
queadas. Ie merma lineal era de 0,09 %.
Las plezas prensadas de 1la estera de resing segﬁn
el ejemplo 4 tenfan una superficle lisa, br:lllanta, con es~-
’cruotura de las fibras de vidrio que, sin embargo, estaba

perturbada por grandes ma.nohaa matan, emborrona.daz. Donde

el molde un depdeito superficial quo, aJ. repetir loa prensa—

dos, aumentaba cada vez més. Las plaoaa de nervaduras y le-
vas tenfan en ol lado 1iso claros luga.res e hundimiento. La

merma lineal era de 0,19 %.
Las piezas prensadas de la estera de regina segin

los.lugares de remeaamignto del mater:),a:{. on J.a.pla.oa de ner|
vadurag y levas tenfa lugares de hu.ndimianto. Esa sorprendog -

homogéneo v correepondia en intensidad: dn oolor & laa p:!.ezas
prensadas de la estera de resina segin ol ojonplo 1. N1 s0-
bre las p:l.ezaa pren.eadaa ni en el molde se aprooia dapdeito
alguno. La merma lineal era de O ,025 4, -

Las piezas prensadas de la estera de ';roaipa..fsegﬁn
el ojemplo 6 Aj:eniim la mieme 'guperfio:l,o de aito. bril}.é ocomo
las.piezas prensadas de la estera de vr.ogina.gorq'a-gﬁn.ql ojen '
plo 5.. ’Tambi‘n éstas Yenian wn alto brillo suj:érf}pial é'xe-i

los regrussamientos del~ma.ter1a1.- ‘Eren asimisno homéé‘nou;
tefildas do marrén osouro. ILa merms lineal fué do un 0%
Las pieza.e prensadas de la eatera de resina. aegﬁn

1lante y tota.‘.l.monto libre de depdnitos.
En loa rogruesamientoa ds material no.se apreo:laron' ‘
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| ¢58176; acogidndose por lo tanto a los beneficios que conce—
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lugares de hundimiento.

e Las piezas prensadas estaban tefildas en forma homoo
‘génea da'mairdn oseuro intenso. La merma lineal ascendid &
0,013 %. |

’ «NOTA~

Desorita suficientemente 1la naturaleze del invento,
‘as{ como la maners de realizarlo en la,préofioé, debe hacere
se ooﬁstar que las disposiciones anteriormente indicadas, sony
‘susceptibles de modificaciones de detalle en ouanhto no alte-
-Yen su.prinoipio.fundgmental. Tembidn se hace constar que el
iinwenfo'oorreapoqde e dos Solioitudes de.Patenfa,.preaantadaq
yeﬂ7Albmanié, con fecha & némeros siguientes: 29 de junio de

1974, n® P 24 31 410.1, y 18 de octubre.de.1974, ne P 24 49

cdéd“log Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del reférido invento-y:por lo que se
PSBlféitéiPaxente de Invenocidén por 20 afios en Espafia, sobre:
PROCEDIMIENTO IE OBTENCION DE DISPERSIONES ORGANICAS POLIME-
RIZABIES; caracterizéndose por lo siguiente: ’

18.~ Procedimiento de obtencidén de dispersiones
orgénicas polimerizables, adecuadas para la obtenoidnr de
mesas de ﬁbldeo endﬁreoibles a ouerpos conformados, con poos
‘merma y libres de depdsitos superficiales, conteniendo las
‘cahtidades usuales de agentes de iniclacién, inhibidores de
la polimerizacién y agentes de diépersién; caracterizado por
que un 4 - 25 % en peso de copolimeros de etileno, thenidoe
- en emulaidén acuosa, y que se componen des &) 15 = 39 % en pe~-
80 de etileno; b) 1 -~ 20 % eh peso de fcidos sulfénicos in-

éatur_ados, dcidos mono- o dicerboxflicos «, (* ~insaturados,

con 2 a 8 éxomos de carbono, sus ésteres, semidateres, sus
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por unsa sola cara.

} ' - 29 - ‘ ’ :z:' .
amidas o bien semiamidas, en caso dado sustitufdes, sales o
derivados oxietilados de estos compuestos, y ¢) O - 65 % en

peso de ulteriores compuestos copolimerizables, se reparte

'hanoganaaﬁepte en forme pulverulenta en una solucién de 5 -

76 % en pesd de un poliéster o(,(’» -etilen.ioaménte insaturado
Y 20 =70 % de compuestos copolimerizables. |

28,~ Procedimiento segiin la_reivin_dioaoién 1, ocarag| - B

terizado porque como copolfmero de etileno se emplea un copo-
lfmero de ejbil'eno-acetatd de vinilo cbtenido a partir-de a)-
25 a 95 % en peso de etileno; b) 3 a2 20% en peso de Qomiéa-

ter del doido maléico o sales del semiéster dé doido maléioo |

Yy ¢) 2 a 65 % en peso de acetato de vinilo.

3%, Procedimiento de obtenoién de diepera:lonoa O]
génicas polimerizablea, tal y como queda sustanoia:\mento dog~-

erito en la preuente Memoria.

Esta Memorie consta de 29 hojas. eaorritaa a méq_uina

et 20 00T
BAYER AKTIENGESELLS0HAR

o lil,ll';'lf.l ACEBD Y MOUER
o po.Flrmadot L Ga-fu
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