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PATENTE DE 'INVENCION 

Ref: Le A 15 784-Sn.

.1

Prooedimiento de obtenoión de 
o as polimerizables.

___^ A ^ í) ^ *

B Â ERAKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, re s i­
dente en Leverkusen-Bayerwerk, Repóblioa Federal 
Alemana.

La presente invención se re fie re  a un pro 
eédimiento para preparar dispersiones que son adecúa 
das para la  obténoión de masas de moldeo endurecibles 
a cuerpos conformados, con poca merma y lib res de de- 

5 pósitos superficiales, a base de poliósteres insatu-
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rados, compuestos copolimerizables y polímeros de etileno 
preparados en emulsiones acuosas.

Las resinas de po liáster endureoíbles bajo calor 
convencionales presentan una considerable merma por polimeri­
zación lo que para la  fabricación de cuerpos conformados oon 
superficie impecable representa una desventaja muy oonsidera 
ble.

Por numerosas publicaciones (por ejemplo, publica­
ciones alemanas DOS 1.192.820, DAS 1.694.357, DOS 1.803.345, 
1.953.062, 2.051.663, 2.061.585, patente francesa 1.148.285) 
es conocido que las masas de moldeo de pollósteres, a las 
ouales se le  han mezclado antes del endurecimiento ciertos 
tena oplásticos, se pueden endurecer sin que se presente mer-. 
ma. Como termoplástioos adecuados para esta  finalidad se 
han propuesto, por ejemplo, homo- y oopolimeros dél estireno, 
po liacrila to s, polim etacrilatos, ásteres de celulosa y po li- 
e tileno . Estos aditivos, s i  bien producen una disminución 
de la  merma por polimerización son, con exoepoión del p o lie ti 
leño, solubles en los sistemas de poliáster/ónonómero o solo 
se pueden reunir con estos sistemas bajo formación de una 
emulsión. Tales masas de resina poseen por regla general una 
viscosidad indeseadamante a lta  lo que, como es sabido, d if i­
cu lta  considerablemente la  eláborabilidad de las resinas, por 
ejemplo, la  incorporación de materiales de oarga.y e l trans­
porte, y la  homogenlzación de estas resinas hace preciso pro­
cesos lentos e industrialmente innecesariamente costosos.

Siempre que los sistemas resina de poliáeter/termo- 
p lástico  tiendan a desmezclarse, los componentes solo se pue 

den reunir poco antes de su elaboración a esteras, ya que en 
oaso contrario se presenta una distribución desigual én las
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esteras áe resina. Por lo  general exuda durante la  ouración 
de las esteras una parte de los termoplÓsticos, lo  que produ­
ce superficies pegajosas en las estofas y con ello  un mal des 
prendimiento de las láminas de separaoiÓn generalmente, emplea 
das. La consecuencia son malas superficies de las piezas 
prensadas con lugares mate y fomaolón de depósitos sobre la  
herramienta.

La mayoría de las resinas de polióster endureoibles 
con poca merma hasta ahora oonooidas se tiñen durante el endu, 
re cimiento intensamente blanco. Este fenómeno hace que, de­
pendiendo del espesor de los cuerpos conformados, se presente 
un aolaramiento mas o menos fuerte en la  tonalidad de color, 
lo  que haoe imposible un teñido igualado de las  piezas confor 
madas de distinto, espesor.

Tambión al emplear poliotileno¿ que es insoluble en 
los sistemas polióster/htonómero, como aditivo para reducir la  
merma, re su lta  la  insuficiente compatibilidad con las fibras 
de vidrio de estas resinas y las malas superficies y e l teñi­
do desigual de las piezas conformadas, un inconveniente que 
impide e l empleo oon efioaoia de ta les masas de resina (véa­
se tambión la  patente alemana 1 241 983 oolumna 1, lineas 30-  
43).

Por la  patente alemana 1 241 983 se conooe un pro­
cedimiento para la  obtención de masas de moldeo endureoibles 
oon poca merma y endureoibles a cuerpos conformados lib res de 
tensiones, compatibles oon fibras de vidrio, a base de polióg 
teres insaturados y monómeros copolimerizables que, como adi­
tivo termoplástico, contienen un 10 -  90 % en peso de oopoli- 
meros de etileno-aoetato de v inilo .

Como se indica en la  descripción, se pueden emplear
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copolimeros con un 10 a 98 % en peso de acetato de v in ilo , 
s i  e l prooeso de mezola se efectúa pon fusión; Si los oopolí- 

. meros de étileno-acetato de v inilo  se han de u ti l iz a r  para 
ta les  mezclas, se han de emplear asimismo produotos con más 
de un 40 % en peso de acetato de v in ilo ; además, ée reoomien 
dan copolimeros oon más de un 45 % en peso de acetato de v i­
n ilo  para las soluoiones estirán icas, a las ouales se les 
pueden agregar entonoes poliásteres sólidos o soluciones de !po liáster altamente concentradas. }

Mientras, sin embargo, los copolimeros de etileno 
con un contenido en acetato de vinilo  superior a aproximada­
mente un 60 % en peso-son solubles en los sistemas de poliás. 
ter/monómero, y por lo tanto originan lá  visoosidad indesea- 
damente a lta  arriba mencionada, los copolimeros con un conte+ 
nido en acetato de v in ilo  in ferio r a un 60 % en peso son so 
lubles en los monómeros oopollmerizables; a l agregar e l po­
l iá s te r  coagulan, sin embargo, los copolimeros, que se obtie 
nen en forma de gel, y forman olaramente v isib le  una segunda 
fase sedimentante de manera que son inadecuados para la  ob­
tención de sistemas estables a l almacenamiento.

Sorprendentemente se ha descubierto ahora que la  
adición de copolimeros de etileno finamente particulados, de 
determinada composición, que no son solubles n i én los com­
puestos copolimerizables n i en los poliásteres a temperatura 
ambiente (25**C), conducen a las dispersiones polimerizables 
estables a l almacenamiento según la  presente invención, que 
son adecuados para la  obtención de masas de moldeo endureci- 
bles a cuerpos conformados lib res de depósitos superficiales 
y que, debido a su reducida viscosidad (por regla general in 
fe rio r  a 2500 cP, preferentemente in ferio r a 1000 oP, medido
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segdn DIN 53 015 a 25°0), se pueden transportar sin d ificu l­
tad alguna y que además, pueden recoger cantidades extraordj^ 
nariamente a ltas  de materiales de carga. Ofrecen, además, te 
das las ventajas de una resina de un solo componente. Las dis 
persiones de la  presenté invención; cumplen*, en forma hasta 
ahora desconocida, todas las exigencias de la  práctica; espe­
cialmente sorprenden las superficies verdaderamente impeca­
bles y e l teRldo igualado de los cuerpos conformados fabrica­
dos.

Objeto de la  presente invención son las dispersio­
nes orgánioas pollmerizables que son adecuadas pára la  fabril 
caoión de masas de moldeo endurecibles á cuerpos conformados 
pobres en merma y lib res de depósitos, superficiales y que* 
en caso dado, además de las oantidades usuales de agentes 
de iniciación^ inhibidores de la  polimerización y agentes 
de dispersión* oontienen
I 5 -  76 % en peso de po liáster o(, p -etilánicamehte insa­

turado
I I  20 -70 % en peso de compuestos copolimsrlzables y
I I I  4 -  2$ % en peso de oopolímeros de etileno obtenidos en

emulsión acuosa que* a su vez* se componen de
a) 15 -  99 % en peso, preferentemente 45 -  95 % en pesó de

etileno
b) 1 -  20 % en peso, preferentemente 5 -  15 % en peso de áoi

dos sulfónicos insaturados, ácidos mono- o dicar 
boxilioos o(, (3 -insaturados, con 2 a 8 átomos de 
carbono, sus ásteres* semlásteres* sus amidas o 
bián aemiamldas en oaso dado sustitu idas, sales 
o derivados oxietilados de estos compuestos, pr& 
ferentemente, sin embargo, semiáeteres de ácido
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maléico o sales del semiéster del ácido malálco, y¡
c) O -  65 % en peso, preferentemente 5 -  60 % en peso de u lte  

riores compuestos copolimerizables.
La obtenoión de la  dispersión se efectúa conveniente 

mente por distribución mediante *un grupo agitador sencillo . D; 
bido a las reducidas fuerzas de cizallamiento a emplear se 
evita un aumento de la  temperatura en é l sistema de la  dis­
persión; las suspensiones obtenidas son suficientemente esta-! 
bles a l almacenamiento, pero mediante e l empleo de agentes de!i
dispersión se puede mejorar más aún.

La mezcla de los copolímeros de etileno se efeotúa 
convenientemente en forma pulverulenta finamente particulada, 
pero, sin  embargo, cualquier otra forma dé adición es también 
posible.

Los polióstores I insaturados, empleados en la  dis­
persión de la  presente invención, se obtienen según procedi­
mientos conooidós por polioondensaoión. de como mínimo un áci­
do dicarboxílioo o(, ^ -etilánioamente insaturado, por regla 
general con 4 ó 5 átomos de carbono, o sus derivados formado- 
res de áste r, en oaso dado en mezcla con hasta 90 moles %, re 
ferido a l componente ácido insaturado, de como mínimo un áci­
do dioarboxílioó alifáticamente saturado, con 4 - 1 0  átomos 
de carbono ó un ácido dicarboxílioo c io loalifátlco  o aromáti-; 
co con 8 - 1 0  átomos de carbono o sus derivados formadores 
de áster como mínimo con un oómpuesto polihidroxilo, especial 
mente un compuesto dihidroxílico con 2 - 8  átomos de carbono,! 
esto es, los poliásteres ta l  y como se describen por J. 

ten e t a l . "Polyesters and th e ir Applications", Reinhold Pu- 
blishing Corp., New York, 1966.

Ejemplos de ácidos dicarboxílicós lnsaturados o de



aus derivados, a emplear oon preferencia, aon e l ácido m aláii 
co o e l anhídrido del ácido maláico y e l ácido fumárico. Tam­
bién se pueden emplear, por ejemplo, áoido mesácoico, áoido 
citracoico, ácido itacoico o áoido cloromaláicó. Ejemplos de 
ácidos dicarboxilicoa aromáticos oialoalifátioos o a lifá ticos 
saturados, o de sus derivados, empleados son e l ácido itá lico  
o e l anhídrido dél ácido itá lic o , ácido iso ftá lioo , ácido 
te re ftá lico , ácido hexa- o te trah idroftá lico  o bien sus anhí­
dridos, ácido ándametilentetrahidroftálico y su anhídrido, 
ácido suooínico o bien anhídrido de ácido aucoínioo y los ájgi 
teres y cloruros de ácido suocínioo, ácido adíploo, áoido se 
bácioo. Para obtener resinas de d if íc i l  inflamación se pueden 
emplear, por ejemplo, ácido hexáclproendcmetilentetrahidrof- 
tá lico  (ácido het), ácido tetrao loroftálipo  o ácido tetrabror 
moftálico. La ininflamabilidad se puede lograr tambián me­
diante la  adioión de compuestos halógenosos, que no se conden 
san én e l po liáster, ta les  ocmo, por ejemplo, cloroparafina. 
Los poliásteres a emplear con preferencia contienen restos de 
ácido maláico, que pueden estar sustituidos hasta en 25 mo- 
lea-% por restos de ácido ftá lioo  o de ácido iso ftá lico . Co­
mo alcoholes divalentes se pueden emplear e tileng lico l, pro- 
pandlol-1, 2, propandiol-1, 3, d ie tiieng lico l, . dipropilengli- 
col, butandiol-1,3, butandiol-1,4, neopentilglicol, haxan- 
d io l-1, 6, perhidrobisfenol y otros. Con preferencia se em­
plean e tileng lico l, propandiol-1, 2-d ie tilen# lico l y dipropi- 
lenglicól.

Otras modlfloaoiones son posibles mediante la  incog 
poración de hasta 10 moles-%, referido a l componente alcohol 
o bien ácido, de alooholes monovalentes y superiores a divá- 
len tes, ta les como butanol, alcohol bencílico, ciolohexanol y
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alcohol te trah idrofurilioo , trlmetilopropano y p en tae ritri-  , 
ta , asi como mono-, d i- y tr ia l i lá te re s  y benciláteres dé a l­
coholes t r i -  y polivalentes segdn la  publicación alemana DAS 
1 024 654, asi cono mediante la  incorporación de ácidos mono­
básicos, ta les  como ácido benzoico; ácido oleioo, ácido gra 
so de aceite de linaza y ácido graso de aceite de ricino .

Los poliásteres empleados preferentemente deberán 
mostrar una elevada proporoión de enlaoes dobles polimerlza- ibles, ya que las masas de moldeo de la  presente invención se} 
prensan y desmoldean a a ltas  temperaturas (140- 160^0) y, por 
lo  tanto, han de mostrar una estabilidad tármica suficiente­
mente a lta .

Los índices de aoidez de los poliásteres empleados 
deberán encontrarse entre 1 y 50, preferentemente entre 5 y 
25, los indioes OH entre 10 y 100, preferentemente entre 20 
y 50, y los pesos moleculares Mn entre unos 500 y 10.000, 
preferentemente entre unos 700 y 3.000 (hasta 5000 medido os . 
momátricamente por presión de vapor en dioxano y acetona; 
con valores diferentes se considera el mas bajo como e l co­
rrecto ; por énoima de 5000 osmomótricamente por membrana en . 
acetona).

Como compuestos copolimerizables I I ,  en e l sentido 
de la  invención, son adecuados los compuestos insaturados ¡ 
usuales en la  tócnloa de los poliásteres que llevan preferen 
temante grupos vin ilo  c<-sustituidos o grupos a lilo  ^-sus­
titu id o s, con preferencia estlreno, pero tambián,' por ejem­
plo, estírenos clorados y alquilados en el núoleo, pudiendo 
los grupos alquilo contener 1 - 4  átomos de carbono, ta les 
como por ejemplo, viniltolueno, divinllbenoeno, c(-metiles- 
tlreno, te rc .bu tilestireno , cloroestireáos, ásteres de v ln i-
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lo  de áoidos carboxiliooe con 2 - 6  átomos de oarbono, prefe-, 
rentemente aoetato de v in ilo ; v in ilp irid ina , vihilnaf ta liñ a , 
vinilciolohexano, ácido aoríllco  y ácido metacrílioo eñ e l 
componente alcohólico, sus amidas y n itr ilo á , anhídridos, se-..' 
mi- y diásteres del ácido maláico con 1 - 4  átomos de carbono .. 
en e l componente alcohólico, semi- y diamidas o imidas c íc li­
cas, ta les como N-metilmaleinimida o N-ciolohexilmaleinimi- 

da, los oompuéstos de a lilo , ta les como alilbenceno y a l i lá s -  
te r ,  t a l  como aoetato de a illo , acrila to  de a lilo , metaorila- 
to de a lilo , f ta la to  de d ia lilo , iso fta lá to  de d ia lilo , fuma- 
rato de d ia lilo , alilcarbonatos, diálilcarbonatos, tr ia lilfo g  
fato y trialilc ianuyato .

La preparación de los oopolímeros de e tilen o .III , 
preparados en emulsión acuosa, empleados para.las dispersio­
nes según la  presente lnvenolón, en forma de polvo, se logra 
en forma conocida mediante coagulación y u lte rio r secado^ p re ­
ferentemente por secado por pulverización. En esta  variante 
del procedimiento ha demostrado ser especialmente ventajoso, 
para lograr dispersiones de po liáster no formadbres de depó­
sito s superficiales presoindir del empleo de emulsionantes 
adicionales; mediante e l aumento de la  proporoión I I I  b), dea 
tro  del márgen de los lím ites arriba indicados, se puede man­
tener suficientemente buena la  estabilidad da la  dispersión.

Si para una estabilización adioional en la  polime­
rización del componente I I I  se emplean emulsionantes, enton­
ces se pueden emplear los alquilsulfonatos o sales de ácido 
graso usuales en e l mercado, preferentemente aquellas oon 10 

a 20 átomos de oarbono en e l resto  alquilo, asi como, por 
ejemplo, emulsionantes no lónioos a base de óxido p o lle tilá -  
nico. Han demostrado ser especialmente ventajosos los emul-

-  9 -
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alonantes "solubles en aceite" és decir, los agentes auxilia­
res que a temperatura ambiente son totalmente solubles eñ e l 

. componente I , cimponente I I  o en una mazóla de ámbos componen 
tes, por ejemplo, poliáteres mixtos, los productos de eteriza 
oión de alcandés oon 10 á 20 átomos de oarbono y óxidos po- 
lle tiláh ico s  con 3 a 15 unidades de óxido etilánioo por molé­
cula, las alquilsulfonami das oxietliadas con 6 a 20 átomos 
de carbono en e l resto alquilo o ásteres de po liá ter que se 
pueden obtener de ácidos grasos saturados o insaturados con 6 
a 20 átomos de oarbono, óxidos polletllánicos con 1 a 30 uni­
dades de óxido etilánico .

Como componente 111b son adecuados los ácidos su l- 
fónicos insaturados y los ácidos mono- y dloarboxílicos o(,p- 
-insaturados con 2 a 8 átomos de carbono, sus ásteres o bien 
semiásteres oon 1 a 30, preferentemente 6 a .18 átomos de car­
bono en e l componente alcohólico, sus amidas, en caso dado 
sustitu idas, o bien semlamidas, y las sales de estos deriva­
dos. Como ejemplos de ácidos carboxilicos -insaturados 
sean mencionados e l ácido aorilico , ácido metaorilico y áoi- 
dó crotónico, como ejemplos de ácidos dicarboxilioos o(, ^ -  
insaturados, e l ácido maláico, ácido fumárico y ácido itacoi- 
co, como ejemplos de ácidos sulfónloos insaturados e l ácido 
vinllsulfónlco y de ácido N-alquilsulfónico, las amidas de 
ácido acrilico  sustitu idas. Ejemplos preferentes son los se- 
miáster de áoido maláico y las sales del semláster de ácido 
maláico, especialmente e l maleinato de monooctilo, de monodo- 
deoilo y monociclohexilo. Como amidas se han de considerar 
a este respecto también las taurldas. Los derivados dé ácidc 
dicarboxilico difuncionales no son adecuados siempre que come 
mínimo un grupo funcional no lleve un f in a l h idrófilo . Bxcep-

<39-
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ciones son loa derivados oxietilados, es decir, aquellos cuyo
componente alcohol aea óxido polietilánloo con 2 a 50, prefe­
rentemente 5 a 20 Unidades de óxido etilánico  y un reato h i-  
droxilo, alooxi o arllox i en la  posición fin a l, tos ácidos 
monooarboxilicos oxletlladoa aon igual de adecuados o orno las 
amidas de áoido mono- y dicarboxilico inaaturadas Ñ -oxietila- 
das.

El grupo oarboxilo lib re  de loa monoderivadoa de 
ácido dicarboxilioo se neutraliza por bases inorgánicas u or­
gánicas; oomo ejemplo de sales inorgánicas sean mencionadas 
las sales sódicas, potásicas y amónicas, cómo sales orgánioas 
las de las a lifá ticas  y aromáticas, primarias, secunda
ria s  y te rc ia ria s  (por ejemplo, de trie tilam lna, etanolamina, 
trietanolamina, pirid ina, quinollna). La neutralización da ¡ 
loa grupos oarboxilo lib res se puede rea liza r antes, durante
0 daspuás de la  reacción de polimerización de los componentes
1 -  n i ;  se recomienda, sin  embargo, efectuar la  formaoión de 
sa l en fase acuosa en cualquier momento antes de la  coagula­
ción del componente I I I  o antes del secado por pulverización 
de este ocmponente.

Los copolimeros I I I  a emplear ocn preferencia se 
preparan de
a) 80 -  99 % en pesó de etileno, y
b) i -  20 % en peso de ssmiáster de ácido maláico, o sales de

los semiáeteres de áoido maláico.
Para la  u lte rio r bonificación de la  superficie de 

los cuerpos conformados, obtenibles de las  dispersiones da la  
presente invenoión, es frecuentemente ventajoso oopolimerizar, 
con e l etileno y los semlásterea de ácido maláioo, u lterio res 
compuestos I I I  o) copolimerizables. Oomo ta les son adecuados

i
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casi todos los oompuestos mencionados más arriba bajo I I .

Los terpolímeros I I I  a emplear oon préferenoia se 
obtienen de
a) 25 -  95 % en peso de etileno
b) . 3 -  20 % én peso de semiáster o sales del semláster de

ácido maláico, y
o) 2 -  65 % en peso de acetato de v in ilo .

Los valores de índice de fusión medidos segán DIN i
53 735 a 125°0 y 2,16 kp de carga de los aditivos reductores ! 
de la  merma se encuentran en la  zona desde no flúidos hasta 
1000; oon preferencia se emplean los tipos oon los valores de 
índice de fusión entre 0,1 y 20.

La estabilidad de las dispersiones se influenoia 
positivamente mediante la  adición de agentes de dispersión.

Agentes de dispersión especialmente eficaces son Ion 
polímeros de alto  peso molecular solubles en los compuestosi
copolimerizables o.en los poliásteres insaturados o en las 
soluciones de los poliásteres en los oompuestos oopolimeriza- 
b les.

Agentes de dispersión especialmente preferentes son 
los copolímeros de etileno-acetato de vin ilo  que preferente­
mente contienen 60 a 99 % en peso, en casos especiales 65 a 
75 % en peso de acetato de vin ilo  y una viscosidad Mooney de 
cómo mínimo 15, preferentemente de 40 a 50 Mooney,. medido se- 
gdn DIN 53 523 (L-4), o tambián los acetatos de poliv in ilo .

Además son adeouados, como agentes de dispersión, 
tambián los homo- y oopolímeros de áste r de áoido poli-(m et)- 
acrílico  que contienen 1 a 24 átomos de carbono en e l compo­
nente alcohol, ta les  como, por ejemplo, poliaorila to  de deci- 
lo , o los copolímeros del etileno con un contenido en etileno

4
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de hasta un 60 % en peso con ásteres de ácido (met)aorílico 
que contienen 1 a 24 átomos de carbono en e l componente alop- 
hol, o con ásteres de vin ilo  de ácidos mono- ó dicarboxílicos 
oon 1 a 19 átomos de carbono o con sus produotos de saponifi- 
caoián. Muy buenos agentes de dispersión son tamblán los po­
límeros de in je rto  con polietileno o los polímeros menciona­
dos como sustrato de in je rto .

Además son adeouados, como agentes de dispersión^ 
los poliáteres, ta les  como óxido po lietilán ico , óxido poliprg 
pilánico y loa oopolímeros de estos dos compuestos, los áci­
dos grasos etoxilados saturados e inaaturádos oon 4 a 30, prg 
furentemente oon 6 a 19 átomos de carbono, sus ásteres que 
contienen 1 a 24 átomos de carbono en é l oomponente aloohcl, 
sus amidas y n itr i lo s , los alcoholes grasos con 1 a 30, pre­
ferentemente con 4 a 16 átomos de oarbono, los poliásteres 
saturados de ácidos dicarboxíliocs a lifá tico s  o aromáticos y 
los alcoholes mono- o polivalentes con pesos moleculares que, 
preferentemente, se encuentran por debajo de 10. 000, o tám- 
bián los polímeros de in jerto  óon estos polímeros como sus­
tra to  de in je rto , ta l  y como se describen, por ejemplo, en 
la  publicación alemana DAS 1.137.554.

Como monómeros de in jerto  son adeouados los aroma- 
tos de v in ilo , ta les oomo viniltoluéno, ^ -m etilestirenó , 
te ro .bu tilestireno , clorosstireños, preferentemente, sin em­
bargo, e l mismo estireno sin  su s titu ir ; acetato de v in ilo , 
ácido (met)aorílloo, sus n itr ilo s  y ásteres, cuyo componenté 
alcohol contiene 1 - 1 8  átomos dé carbono, ta les como, por 
ejemplo, metaorilato de metilo o acriía to  de e tilo , (met)aorj 
lo n itr ilo , anhídrido de áoido maláico, semir y diásteréS de
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ácido maláioo con 1 - 30, preferenteme&te 4 A 16 átomos de 
carbono en e l oomponénte alcohol. Naturalmente se pueden em­
plear tanto como sustratos de in jerto  como tambián como monó- 
meros dé in jerto  las  mezclas dé los compuestos mencionados, i 

Agentes de dispersión adecuados son, además, los 
derivados de celulosa ta les como celulosa m etílica, celulosa j
h id rox ie tilica  o áster de celulosa, por ejemplo, áoetato de 
celulosa, aoétopropiOnato de celulosa, acetobutiráto de.celu­
losa o nitrocelulosa.

Algunas veces no se puede ev itar totalmente, en la  
preparación de la  dispersión, un arrastre  de agua, qUe por 
ejemplo, puede estar disuelta en e l agente de dispersión. Fre 
cuentémente esto, sin  embargo, nó es desventajoso, y por e l 
contrario, frecuentemente se agregan reducidas cantidades de 
agua ya que mediante esta medida sé puede mejorar la  estabi­
lidad, de la  dispersión. El sistema de resina terminado pue­
de, contener hasta un 5 % en peso de agua; por regla general 
s¿'ehcüentra e l contenido en agua, sin  embargo, por debajo 
de un 1 % en peso.

Los agentes de dispersión se agregan en una concen­
tración de 0,001 hasta un 20 % en peso, preferentemente de 
un 0,5 a 3 % en peso, referido a la  dispersión terminada.

Para evitar una polimerización prematura indeseada 
en la  dispersión polimerizable se recomienda agregarle a la  
dispersión, ya durante su preparación, un 0,001 a 0 , 1 % én 
peso de inhibidores de la  polimerización o antioxidantes.

Agentes auxiliares de esta clase son, por ejemplo, 
los fenoles y derivados del fenol, preferentemente los feno­
les esterioamenté impedidos que, en ambas posiciones o con 
relación a l grupo hidroxi fenólico, oontienen sustltuyeates
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de alquilo con 1 - 6  átomos de carbono, aminas# preferentemen 
te  aminas aeoundarias y sus derivados, quinonás, sales ó f r i ­
cas de ácidos orgánicos, compuestos de adición de haluros de 
cobre(I) a fo s f ito s , 'ta le s  como 4 ,4 '-b ls - (2,6-d i- te rc .b u tilfe  
nol), 1 ,3 ,5- tr im e til-2,4 ,6- t r l s - ( 3, 5-d i-te ro .b u ti l-4-hidroxi- 
-benoil)-benceno, 4 ,4 '-butiliden-bis-(6-tefo .butil-m -crasol),
3, 5-d i-tero .butil-4-hidróxi-benoil-fosfonato de d ie tilo , N,N' 
-b is-(p-naftil)-p-fen ilendiam ina, N ,N '-bis-(l-m etilheptil)-p 
- f  enilendiaminá, fen il-^ -naftilam ina , 4,4*-bia-(o(,, ^-dimetij^ 
benoil)-difenilamina, 1, 3, 5 -trla -( 3, 5-di-tero.but il-4 -h i dr oxi 
-hidrooinamoil)-hexahidro-s-triazina, hidroquinona, p-benzo- 
quinona, toluhidroquinona, p-terc.butilpirooatequina, olora- 
n ilo , naftoquinona, naftenato de cobre, octoato de cobre,
Cu(I)C l/tr ife n ilfo s fito , C u(I)C l/trim etilfosfito , Cu(I)01/trij! 
o lo roe tilfo sfito , C u(I)C l/tripropilfosfito , p-nitrosodim etil- 
anilina. Otros estabilizadores adecuados se desoriben en 
'Tíathoden der organischen Chemie" (Houben-Weyl), 4* edición, , 
tomo XIV/1, pág. 433-452, 756, Georg Thieme Verlag, S tu ttgart 
1961. Muy adecuada es, por ejemplo, la  p-benzoquinona en una 
concentración de 0,01 a 0,05 % en peso, referido a la  disper­
sión terminada.

Las dispersiones de la  presente inyenoión se carac­
terizan  en forma especialmente ventajosa debido a que a tempe 
ra tu ra  ambiente son insolubles en los compuestos copolimeriz¿ 
b les, por ejemplo, estireno, y las dispersiones homogóneas, 
de partíoula fina  de estos copolfmeros tienen en las solucio­
nes de polióster en los compuestos copolimerizables una v is­
cosidad muy reducida. Además tienen los ouerpos conformados, 
preparados de estás dispersiones, bajo empleo de los aditivos 
usuales, un b r il lo  excelente, unos valores de merma muy buenos
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y una distribución del color excelentemente igualada.

Los polvos seoos se pueden, oorno ya se ha indicado, 
rep a rtir  homogéneamente bajo agitaoión en una mezcla de po- 
lió ste res  y compuestos oopolimerlzables. Una dispersión de 
sólidos da estas tiene extraordinarias ventajas da elabora­
ción, ya que posee viscosidades inferiores a 2500 oP, en par­
te  inferiores a 1000 oP, medido seg&n DIN 53 015 a 25°C y peg 
mite que se puedan incorporar grandes cantidades de materia- j 
les de oarga en la  dispersión. ]

Condición previa es e l empleo de polvos de termopláu 
ticos finos con una granulóme t r ia  muy pequeña. El tamaño de 
gránulos medio es en general sufioiente para e l márgen da 
aplicación s i  se enouentra por debajo de 30 /u . Si no se a l­
canza la  distribución de granulometria necesaria, la  suspen­
sión no tiene suficiente estabilidad a l almacenamiento, ya 
que e l  polvo termoplástico se descrema.

La iniciación de la  reacción de polimerización se 
pueda efectuar con ayuda de formadores da radicales solubles 
en agua y/o estireno, tambián en presencia da agentes de re­
ducción, o por rayos u ltrav io le ta , o(,  ̂ ó X.

Como iniciadores de la  polimerización se emplean 
formadores da radicales, preferentemente peróxidos orgánioos. 
Las dispersiones de la  presente invención oontienen cantida­
des usuales, preferentemente 0,1 a 0,5 % en peso de iniciado­
res da la  polimerización, referido a la  suma de los componen­
tes  I  -  I I I .  Como ta les  son adeouados, por ejemplo, los per­
óxidos diaoílicos, ta les  como peróxido diaoílioo, peróxido 
dibenzoilioo, peróxido di-p-clorobenzoílico, los peroxiáete- 
res , ta les  oorno peroxiacetato de te ro .bu tilo , peroxibenzoato 
do te re .b u tilo , peroxidioarbonato da diciclohexilo, los per-
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óxidos de alquilo, ta les  como bis-(terc.butilperoxibutano), 
peróxido de dioumilo, peróxido de te ro .butilcumilo, loa hidr¿ 
peróxidos ta les  oomo hidr oper óxido de cumol, tddroperóxido da 
oiolohexanoaa, hidroperóxido de m etiletiloetona, hidroperóxi­
do de te rc .bu tllo , los peróxidos oetónioos ta les oomo peróxi­
do aoetilaoetónioo o azoiaobutirodinitrilo . Pero también se 
pueden emplear fotmadores de radioales inorgánicos, ta les  oo­
mo por ejemplo peróxido de hidrógané y peróxidisulfato potási 
oo o amónico. &n la  aplicación del procedimiento de prensado 
en caliente, por ejemplo, se introducen una o varias esteras 
de fibras de vidrio, o tejidos de fib ras de vidrio , o un pre­
moldeado de fibras de vidrio, en una herramienta de acero ca­
lentada, se v ierte  encima la  dispersión liquida mezclada ocn 
e l peróxido y, a continuación, se c ierra  la  herramienta oon 
ayuda de una prensa, efectuándose la  conformación y la  poli­
merización. Asimismo se puede seguir elaborando la  dispersiói 
oon ayuda de procedimiento de estirado de perfiles  impregnán­
dose loa extrusionadorea de fibras de vidrio con la  dispersiói 
liquida provista del peróxido y pasándose a oontinuaoión a 
travás de una tobera donde se realizan  la  conformación y e l 
endurecimiento.

Naturalmente se pueden agregar aditivos, ta les  co­
mo, por ejemplo, materiales dé carga y/o pigmentos, en canti­
dades de hasta un 300 % en peso, referido a l a  suma de los 
componentes I  -  I I I .

Las esteras de resina o masas de prensado obtenidas 
oon ayuda de la  dispersión de la  presente invención se pren­
san por regla general a temperaturas entre 120**C y 180**0 y 
presiones entre 30 y 150 kp/om^. Sin embargo también se pue­
den endurecer en f r ío  en presencia de aceleradores y agentes
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de reducción y temblón por e l procedimiento de colada por in -
yeoción en laa máquinas de colar por inyección tradicionales.

Las piezas conformadas obtenidas de la  dispersión 
segón la  presente invenoión presentan una superfloie l is a ,  l i  
bre de defeotos, con un b rillo  superficial extraordinariamente 
a lto . De especial Ventaja es e l heoho de las piezas, contra­
r io  a las masas endureoibles con pooa merma usuales, se puedaá
teñ ir  homogéneamente. Como no se presenta e l efeoto de bían-¡!
queo, que se origina en e l endurecimiento de las  resinas endu! 
recib íes con pooa merma usuales (vease la  publicación alemana 
DAS 1 694 857), resu lta  temblón posible la  fabricación de p i¿  
zas teñidas de oscuro sin  que se presente un aolaramiento de 
la  tonalidad de color o la  marmorización en estos oasos usual 
lampooo se deforman las piezas prensadas grandes superficia­
le s . Debido a la  a lta  estabilidad tórmica de las  resinas de 
polímero se pueden laoar las piezas prensadas, fabricadas con 
la  dispersión según,la presente invención, con loa procedi­
mientos usuales en la  industria del automóvil.

Debido a las excelentes propiedades de las disper­
siones segón la  presente invenoión, las piezas conformadas 
obtenidas de ellas tienen múltiples aplicaciones. Como ejem­
plo sea mencionada su aplioación en la  industria del automóvil
donde, debido a su reduoida merma y excelente oalidad superfi-ri
c la l, ahora resu lta  posible fabricar piezas de oarrocería sin  i 
qué sé aprecien en e l lado exterior lugares de hundimiento con 
relación a los tetones de sujeción dispuestos en e l lado in te ­
r io r . Además es de especial ventaja, para esta  finalidad de 
aplicaoión, que .las piezas mantengan su medida y se puedan la  
oar por e l  procedimiento de eoehuraoión. Además, ahora es pj& 
slb le , por ejemplo? a l emplear la  dispersión de la  presente

-  18
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invención, fabrioar oarcasas de grandes luces sin deformacio­
nes y a  escala. De especial interós es e l empleo de las  dis­
persiones de la  presente invención en la  fabricación de mue­
bles. Aquí entra ventajosamente en consideración la  excelen­
te  oalidad de la  superficie y e l teñido homogóneo, tambión en 
las  tonalidades de color oscuras.
U SBBlo?

Los porcentajes indicados a continuación son % én
peso.

El poliÓster A empleado en los ejemplos a continua­
ción es un producto de oondenaaoión de 
31 % en peso de propandiol-1,2
17 % en peso de di-l,2-propandiol (* 4-roxa^heptatetráol-l ¡2, 

6,7)
40 % en peso de anhídrido de áoido maláioo 
12 % de anhídrido de ácido ftá lioo
con un indios da acidez de 30, que se ha preparado calentando 
durante 10 horas a 210°0, Bajo adición de 0,02 % en yeso de 
hidroquinona, se disolvió e l  po liáster resultante en eatireno 
a una solución a l 65 % en peso óon una vieoosidad dinámica 
de 1500 oP, medido segdn DIN 53 015 a 20**C (* solución de re ­
sina da po liáster A).

Como polímero de etileno B se empleó un producto ob 
tenido de la  manera siguiente:

En un autoclave de 5 l i tro s  de oapacidad se in tro­
dujeron 2000 oo de agua, 3,5 g de oarbonato sódioo, 111 g de 
monododeoiláster de áoido maláioo,. 24 g de etanoi amina y 7 g 
de peroxldisulfato amónico. Se oalentó a 75**0, se impulsó, 
etileno hasta una presión dé 180 atmósferas, se agitó durante 
una hora y despuás se agregaron en e l  transourso de 4 horas,
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una soluoión de 14 g de carbonato sádico y 28 g de per oxi di­
sulfato  amánico en 900 ce de agua. A continuación se aumentó 
la  presión de etileno a 20Ó atmósferas y se siguió agitando 
durante 7 horas a 75^0. Se obtuvo un lá tex  oon un contenido 
en sólidos de un 35 % y un pH de 8 qué por secado por pulve­
rización se transformó en un polvo. Se obtuvieron 1380 g de 
produoto de reacción oon un contenido en sa l de maleinato de 
monododeoilo de un 9,2 %. El índice de fitsión, medido segón ¡ 
DIN 53 753 a 125^0 y una carga de 2,16 KP ascendió a 16,6 !
^ g /1 0  min._/.

Como polímero de etileno C se empleó un producto 
obtenido de la  manera siguiente:

En un autoclave de 5 l i tro s  de capacidad se in tro ­
dujeron 2000 cc de agua, 5,1 g de hidrogenocarbonato sódioo, 
111 g de monodeoilóster de ácido maláioo, 17,4 g de hidróxi- 
do sódico, 7 g de peroxidiBulfato amónioo y 36 oo de acetato 
da v in ilo . Se calentó a 75°C y se impulsaron 180 atmósferas 
de etileno . Despuós de 1 hora se agregaron, en e l transcur­
so de 4 horas, una Boluoión de 20 g de hidrogenooarbonato aó 
dico y 28 g de peroxidisulfato amónioo en 900 oc da agua y 
a l mismo tiempo 144 cc de aoetato de v in ilo . La presión de 
etileno se aumentó a continuación a 200 atmósferas y se agi­
tó  durante otras 7 horas a 75°¿ Se obtuvo un látex  oon un 
oontenldo en sólidos de un 23 % y un pH de 6. Despuós de se 
oar por pulverización se obtuvieron 750 g de un oopolímero 
con un contenido en acetato de vinilo  de un 19,8 %, un oon­
tenldo en sa l de maleinato de monodecilo de un 14,6 % y un 
contenido en etileno de un 65,6 %. El índice de fusión, me­
dido segdn DIN 53 753 a 125°0 y una carga da 2,16 kp era de 
6,3 ¿**g/lO minJ7.

!

i
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Como polímero de etileno D se empleó un producto 

obtenido de la  manara siguiente:
En un autoclave de 3 l i t ro s  de capacidad se intrg, 

dujeron 1800 oo de agua, 15 g de trióxido de boro, Í5 g de 
dihidrogenofosfato sádico, 4 g de peróxido disulfato amánloo, 
42 g de acetato de vinilo  y 18 g de ADS-Na 
Fórmula de ADS-Na:

0 H CĤ< i } 3CN .CH-C-N-C-CH -SO Na
'  & '   ̂ '3 ;

Se calentó a 80^0 y se introdujo etileno hasta 300 
atmósferas. DeepuÓs de 4 horas Se destensó e l  autoclave y 
e l  lá tex , con un contenido en sólidos de un 35 % en peso y 
un pH de 5,5, se secó por pulverización. Se obtuvieron 480 g 
de producto de reacción. El terpolímero de etileno-aoetato 
de vinilo-ADS-Na oontenia un 7,8 % en peso de acetato de v i­
n ilo , 3,7 % en peso de ADS-Na y 88,5 % en peso de e tileno . E3 
índióe de fusión, medido Segdn DIN 53 753 a 125  ̂ y 2,16 hp 
de carga era de 0,8 (g/10 m is.). El tamaño de partícu la  me­
dio del polvo teimopláatico era de 15

En e l "Paraplex P 340" se tra ta  de una resina de 
pollóster insaturada de la  firma Rohm y Haas, Thiladelphla, 
que contiene restos de ácido malóico y de propilenglicol (so-- 
luoión a l 65 % Sñ estirano). Indice de aoidez 20, índice OH 
34 i  viscosidad de la  soluoiÓn a l 65 % en es tirano: unos 1.000 
bP medido segdn DIN 53 015 a 25^0.

En e l "Paraplex 681" se t ra ta  de un pollmetilmeta- 
c rila to  (solución a l 30 % en eetirbno de la  firma Rhom y Haai¡,30
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Philadelphia, Indioe de acidez: 7.
Una mezcla de 60 % de "Paraplex P 340" y 40 % de 

"Paraplex P 681" corresponde a lá  denominación '^Paraplex 
P 19 C".

En e l 'Paraplex P 713" se tra ta  de un poliestireno 
ligeramente modificado (solución al 3Ó % en estireno (de la  
firma Rohm y Haaa, Philadelphia.

Una mezcla de 60 % de 'Paraplex P 340" y 40 % de 
"Paraplex P 713" corresponde ¿ la  denominación 'Paraplex P i 
19 P".

En e l producto 4270 de la  firma Glidden ae tra ta  de 
una resina de polióstér insaturada (solución a l 73 % en e s t i ­
reno) que por mol de restos de ácido maláioo contiene 0,8 mo­
les de restos de propandiol y 0,2 moles de restos dé dipropi- 
lengLiool. Indice de acidez: 30, Indice OH 46.

En e l producto 7105 de la  firma Glidden ae tra ta  
de un poliestireno, ligeramente modificado (solución a l 25 % 
en estireno).
El emolo 1 (Ensayo comparativo)

Dé una resina de polióstér insaturada se preparó
una estera de resina teñida de marrón osouró (tonalidad de
color RAL 8015) según la  reoeta siguiente:
Solución de resina de polióster A
M aterial de carga (carbonato cáloico,Dúrcal 5,Produoto comeroial de la  f i r  ma Omya) "
Estearato de zino
Tere.butilperbenzoato, a l 95 %
Rojo de óxido de hierro Bayer 130 B
Negro de óxido de hierro Bayer F 318
Oxido de magnesio (Harmag. Producto co meroial de la  firma Merok) "

** 22 **

100 partes en peso

100 partee en peso 
4 partes en peso 

0,75 partes en peso 
3,35 partes en peso 
1,65 partes en peso
1,5 partes en peso

4*-



23

Con e l preparado se impregnó una estera  de seda de 
vidrio (VerrotexM 612). La estera de resina resultante te ­
n ía un contenido en vidrio de un 26 -  28 %. La estera de re­
sina se sometió a curación durante 7 días a 25**C. Tenía en­
tonóos una superfioie seca, la  lámina de polietileno se podía 
separar fácilmente.
Elemolo 2 (Ensayo oomparativo)

De una resina de poliéster endurecióle con poca mex 
ma, usual en e l mercado, se preparé una estera de resina te -  
fíida de marrón oscuro. En lugar de 100 partes en peso de so­
lución de resina dé polióster A se emplearon 100 partes en pe 
so de una mezcla (- Paraplex P 19 C) de un 60 % de Paraplex 
P 340 y 40 % de Paraplex P 681. Los dos componentes se mez- 
olaron previamente con un agitador rápido y se hubieron de 
seguir elaborando muy rápidamente, ya que la  emulsión formada 
ocmenzaba a desmezolarse ya después de unos 10 minutos. Des­
pués de un tiempo de ouración de 8 días ten ía  la  estera  una 
superfioie seoa; la  lámina de polietileno  se podía r e t i r a r  
con facilidad.
Ejemplo 3(Ensayo oomparativo)

3egán e l ejemplo 1 se preparó una estera  de resina 
teñida de marrón oscuro con una resina de po liéster endureci­
ó le , pobre en merma, usual en e l morondo. En lugar de 100 
partes en peso de solución de resina de po liéster A se empleó 
una mezcla (* Paraplex 719 P) de 60 partes en peso de Para­
plex P 340 y 40 partes en peso de Paraplex P. 713. La mezcla 
preparada de ambos componentes, con ayuda de un agitador rá ­
pido, se había de elaborar muy rápidamente ya que después de 
unos 15 minutos ocmenzaba a desmezolarse. Después de un pg 

riodo de curaoión da 7 días tenía la  estera  de resina una su
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perflc le  pegajosa. La lámina de pdliétiieno  solo se podía , 
separar muy difícilm ente, se rompía con facilidad y estiraba ; 
h ilos;
Ejemplo 4 (Ensayo Comparativo)

Con ayuda de una resina de polióster endurecible 
con poca merma, usual en e l mercado, se preparó, según e l 
ejemplo 1, una estera  de resina marrón oscura.

En lugar de la  solución de resina de polióster A se i 
empleó úna mezcla, de 50 partes de 7105-y 50 partes en peso de¡ 
4270 (Productos comer oialeis de la  firma Glidden). La emulsión 
preparaba de los dos componentes con ayuda de un agitador rá­
pido era inestable y comenzaba a desmezclarae despuós de unos 
30 minutos. La estera  de resina asi obtenida tenía, despuós 
de 7 días de curación, una superficie pegajosa, estiradora de 
h ilo s. La lámina de polietileno resultaba muy d if íc i l  de se­
parar y se rompía fácilmente.
Ejemplo 5

Se prepara una resina de polióster endurecible po­
bre en merma según la  receta siguiente:
Solución de resina de polióster A 60 partes en peso
Estireno 28 partes en peso
Polímero de etileno B 12 partee en peso iHidroquinona 0,03 partes en peso ¡!El polvo de polímero de etileno B tenía una granu- j 
lometrfa de 5 -  40 mierómetros. Se mezcló con ayuda de un 
simple agitador de aletas en e l plazo de 15 minutos con la  
solución de resina de polióster A y con e l estireno. La co­
rrespondiente dispersión se mantuvo estable como mínimo duran 
te  10 días. Según e l ejemplo 1 se preparó de ósta una masa da 
resina teñida marrón oscuro, empleándose en lugar de 100 par-
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tos en peso de solución da resina de po iiáster A 100 partes 
en peso de la  mesóla arriba mencionada. Despuás de curar du 
rante 10 dias presentaba la  estera  de resina una superficie 
absolutamente seca lib re  de pegajosidad. La lámina de poli­
etileno se podía separar con extraordinaria facilidad. 
Ejemplo 6

Segón é l ejemplo 5 se preparó úna resina endurecibl 
pobre en merma, qué como aditivo reductor de la  merma, en lu ­
gar de B, oontenia e l polvo de polimero de etileno C. El pol­
vo ten ia  una granulóme t r ia  entre 2 y 20 miorómetros. La dis­
persión f  ormada se mantuvo como mínimo durante 10 días esta­
ble a l almacenamiento. Según e l ejemplo 1 se preparó de 
e lla  una masa de resina teñida de marrón oscuro que, en lu ­
gar de la  soluolón de resina de po lióstér A, contenía 100 
partes en peso de la  mezcla arriba descrita. Despuás de ou- 
ra r  durante 7 días presentaba la . estera  de resina una super­
f ic ie  totalmente seoa, lib re  de pegajosidad. La lámina de 
polietileno se podía re ti ra r  con, extraordinaria facilidad.

9

Según e l ejemplo 5 se preparó una resina endureci­
óle, pobre en merma, que como aditivo reductor de la  merma 
contenía, en lugar de B, e l  polvo de polímero de etileno D. 
La dispersión formada se mantenía estable a l almacenamiento 
como mínimo durante 10 días. Según e l ejemplc 1 se preparó 
de ósta una masa de resina teñida de marrón oscúro. Despuás 
de curar durante 7 días presentaba la  este ra  da resina uña 
superficie totalmente seoa lib re  de pegajosidad. La lámina 
de polietileno se podía r e t i ra r  muy fáoilmente.
Ejemplo 8 ^

De las esteras de resina preparadas según los o jem
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píos 1 -  7 se prepararon, en herramientas de metal, a una tem 
peratura de prensado de 140°C, tableros y placas de "nervadu­
ras y levas". La fuerza de presión asoendió en los tableros a 
30 kp/om , en las placas de nervaduras y levas a 150 hp/cm . 
Enjuiciamiento

Las piezas prensadas de la  estera  de resina segdn 
e l ejemplo i  mostraban una superficie mate, áspera, que seña­
laba una fuerte estructura de las fib ras de vidrio, ondas de. . .  tempuje y líneas de flu jo . En e í lado liso  de la  plaoa de ner 
vaduras y levas se apreciaban profundos lugares de hundimien­
to . Los tableros estaban muy deformados. El teñido era ma­
rrón oscuro homogéneo. La merma lin ea l era de un 0,28 %.

Las piezas prensadas de la  estera  de resina segdn 
e l  ejemplo 2 mostraban una superficie relativamente l is a ,  de 
b r il lo  mate, que sin  embargo quedaba perturbada por la  fuer­
te  estructura de las fib ras da v idrio . Sobre e l lado liso  
de la  plaoa de nervaduras y levas se apreciaban ligeros luga­
res de hundimiento. El teñido era totalmente inhomogóneo, 
en forma de marmol, atravesado de lugares d aro s  y oscuros. 
Hasta en los lugares más oscuros e l color era mucho más olaro 
que en las piezas prensadas de la  estera  dé resina segdn e l 
ejemplo 1. La merma lin ea l ascendió a 0,15 %.

Las piezas prensadas de la  estera  de resina segdn 
e l ejemplo 3 mostraban una superficie casi impeoable, b rillag  
te  y l is a ,  con solo ligera  estructura da las  fib ras de vidrio 
que solo quedaban perturbada por algunas ligeras manohas dé 
encogimiento. En la  plaoa de nervaduras y levas ae aprecia­
ron solo ligeros lugares de hundimiento. Él teñido era casi 
homogéneo, ligeramente nebuloso, sin embargo, en oomparaoión 
con las piezas prensadas segdn e l ejemplo 1, claramenté blan-
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queadas. La merma lin ea l era de 0,09

Laa piezas prensadas de lá  estera da resina segdn 
e l ejemplo 4 tenían una superficie l i s a ,  b rillan te , con es­

tructura de las  fibras de vidrio que, sin embargo, estaba 
perturbada por grandes manchas mates, emborronadas. Donde 
sobre las  piezas prensadas se apreciaban manchas se queda en 
e l molde un depósito superficial que, a l rep e tir  loe prensa­
dos, aumentaba cada vez más. Las placas de nervaduras y le ­
vas tenían en e l lado liso  claros lu ja rás de hundimiento* La 
merma linea l era de 0,19 %.

Las piezas prensadas de la  estera  de resina segdn 
e l ejemplo 5 tenían una superfioie impecable que tampoop en 
los lugares de regruásamiento del m aterial en lá  placa de neg 
vaduras y levas tenía lugares de hundimiento* Esa sorprendes 
te  e l b r il lo  extraordinariamente altó* El coloreamiento era 
homogéneo y correspondía en intensidad de color a las piezas 
prensadas de la  estera de resina segdn e l  ejemplo 1* Ni so­
bre las piezas prensadas n i en e l  molde se apraoia depósito 
alguno* La merma lin ea l era de 0,025 %*

Laa piezas prensadas de la  estera de resina segdn 
e l ejemplo 6 tenían la  misma superficie de a lto  b r il lo  como 
las piezas prensadas de la  estera de resina de segdn e l e jem 
pío 5* Tambión óstas tenían un a lto  b r il lo  superficial ex­
traordinario y ho presentaban ningdn lugar de hundimiento en 
los regruesamientos del m aterial. Eran asimismo hcmogónaas, 
teñidas de marrón oscuro. La merma linea l fuá de un 0 %.

Las piezas prensadas de la  estera de resina segdn 
e l ejemplo 7 tenían una superfioie impeoable, altamente b r i­
llan te  y totalmente lib re  de depósitos.

En los regruesamientos de m aterial no se apreciaron
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lugares de hundimiento.
n. Las piezas prensadas estaban teñidas en forma homo­

génea de marrón oscuro intenso. La merma lin ea l ascendió a 
0,013 %.

- N O T A  -

Dasorita suficientemente la  naturaleza del invento, 
así como la  manera de realizarlo  en la  práotioa, debe hacer­
se oonatar que las disposiciones anteriormente indicadas, so:, 
susceptibles de modificaciones de detalle en ouáhto no a lte ­
ren su principio fundamental. También se haoe constar que e l 
^invento corresponde a dos Solicitudes de Patente, presentadas 
yeh'Alemania, con fecha y números siguientes: 29 de junio de 
1974# ns P 24 31 410.1, y 18 de octubre de 1974, nC P 24 49 

f'58í;6y acogiéndose por lo  tanto a los beneficios que oonce- 
"déh'-los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 
constituye la  esencia del referido iávento^y-por lo que se 

''á&LÍCitá Patente de Invención por 20 años en España, sobre: 
PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DISPERSIONES ORGANICAS POLIME- 
RIZABLES; caracterizándose por lo  siguiente:

1*.- Procedimiento de obtenoíón de dispersiones 
orgánioas polimerizables, adecuadas para la  obtención de 
masas de moldeo endureoíbles a cuerpos conformados, oon pooa 
merma y lib res de depósitos superficiales, conteniendo las 
cantidades usuales de agentes dé iniciación, inhibidores de 
la  polimerización y agentes de dispersión; caracterizado por 
que un 4 -  25 % en peso de oopolímeros de etileno, obtenidos 
en emulsión acuosa, y que se componen de a) 15 -  99 % en pe­
so de etileno; b) 1 -  20 % en peso de ácidos sulfónioos in­
saturados , ácidos mono- o dicarboxflicos c(, -insaturados, 
con 2 a 8 átomos da carbono, sus ásteres, semiésteres, sus
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amidas o bien semiamidaa, en caso dado sustitu idas, sales o 
derivados oxietilados de estos ocmpuestos, y c) 0 -  65 % en 
peso de u lteriores compuestos copolimerizables, se reparte 
homogéneamente en forma pulverulenta en una solución de 5 -  
76 % en peso de un pó liáster o(, ^ -etilenioamente insaturado 
y 20 -  70 % de compuestos copolimerizables.

2*.- Procedimiento según la  reivindicación 1, caras 
terizado porque oomo oopolímero de etileno se emplea un oopo- 
límero de etileno-acetato de vin ilo  obtenido a p a r tir  de a)
25 a 95 % en peso de etileno; b) 3 a 20 % en peso de semiás- 
te r  del áoido maláico o sales del semiáater de ácido maláico 
y o )  2 a 65 % en peso de acetato de v in ilo .

30. -  Procedimiento de obtención de dispersiones or­
gánicas polimerlzablea, ta l  y oomo queda sustanoialmente des­
crito  en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de 29 hojas, escritas a lá y ""*  
por una sola cara.

Madrid ^ ̂  t975

.j
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