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La presenta inVGncién se refiers a un-procédimien—
tao paia la preparacién de jabdn marmorizado empleando extru-
sionadores de otrnillos sin-fin, cortandose del sxtrusionado
de la masa tefiida en forma marmorea unos trozos conformados

que, a continuacidén, se someten a un procesoc de troqualacidn.
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: ambas.

Un procadlmlentu de ssta clase se cunoce en pr;nci
pio por la patente alemana 1. 953,916, La meta de la ensaﬁenza
de gsta patents s el logro de afectos astetlcos sobre los tr

.z0s de jabén. Esto se logra a111 dabldo a que los trozos con-

-formadcs, después de su corte, se glran an 908 Y entonces se.

trogquelan en direccién axial. Se forman estructuras marmoreas

con vetas de tonalidades de cdlpr ds curso curvado an sentido

radial o regular desde sl 8je de’ simetria 8h. diracoion hacia

la periferia. En la ulterior elaboracion de esta invencién se

'ha demostrado que los trozos de’ Jabdn, asi fabrlcados, durant?

el uso, al sacar, txenden a Formarae an ‘log- trozos unas. gria-

tas -mas o menos antremazcladas.

El cumetldo consistla, par- Io tanto, en majorar 8l.

procad;mlanto en si oconocido para la obtanc;on da- Jabon marmo'

reado.segin la patents alemana 1 953 916 de manara que ya no
se formen grietas por. secado 0. como m;nlma la. formacion de
griatas ya no aparezca an forma mnlesta para las necssidadea
de la practica, pero que sin ambarga se mantanga la marmori-
zacidn con las vetaa de ‘marmorizacidn de curso dasde un punta
central radialss hacia la parlferia del trozb de jabén.,

BaJo Jjabones sa antianden agentes de limpieza an

_?orma de trozos qus contisnen las salss da dcidos’ graaos usua

les 0 sustancias activas de lavado aintet;cas o mezclaa de _'

La solucidn consists en un- prccad;miento de. la cla-

: ss arriba descrita.en que las SUperficies de corte ae efectuax
i,bajo un angulo X de 759 hasta 158, preferentemante de 609 hag

© ta 459 con relaczon .al 8je dal exttualonado Y entoncas los trg

zos conformadoa, -asi formadcs, aa trnqualan bajo un éngulo,ﬁ

da 9UR hasta SUG prefarentamente 909 haata 45% con ralacién'

|

2




10

15

20

25

30

.nillo sin-fin.

'nidas, se someten ahora a un troquelado donde la direcciénd]

. 308, preferentamanta de 902 hasta 458 con relac1on a las su-

'la direccidn de troquelado con relacidén a la superficie de

‘de 152 ya que en este caso ya no ss logra el momanto sstéti-

a las superficiss de corte.

Bajd eje dal extrusionado'éa antieﬁde'el'eje'de 8i-

metria del axtrusionadc de Jabon que sala de la prensa de tor

Debido a que las superficies de corte se sfectuan |
en cada caso bajo un angulo o( de 752 a 159, preferentemente
de 609 a 552, con relacién al eje del extrubionadc, se ubtieﬂ.
nen piezas conformadas de jabon donde lae superficies de limjl
tacién formadas por las supeffidiaé de carﬁe,’si bién se sn~
cuantran paralelas, ya no se ahcuengran parpendiculares sobre

al eje del extrhaiqnado. S5i. las pieias conformadas, asi obta-
troquelado a su vez transcurre bajo un éngulo /3 de JUL. hast

perficies de corts, 9ntoncea las vetas del marmoraamlento in-
dividuales son menos fusrtemente desviadas qua como cuando,
en forma conocida, los trozos moldeados ss troquelan en ﬁosil
cién perpendicular a trozos de jébén. S8 ha observado gue la
tendencia & la formacién de gristas por secado eatd gvidentg
mente relébionada can uﬁa desviacidén demasiado grande de las
vatas de marmoreamiesnto. En todos los casos se pudo aprecian
qua ya con un dngulo de corte o inferior a 758 con rslacidn

al eje del extrusionado y con una graduacidn del dngulo /3 de |

corteﬁde hahds de 902C, se evité,ampliamgnte la Pormacidn da-
grietas y estas son inapreciables para las necssidadss de la

practica.

No se raecomienda reducir el 4dngulo de torts a menos

oo dessado de la formacidn de las estructuras marmoreas, arri
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_les en cada caso ss les puads ad)udicar un cantro de motivo

‘auparflc1es de corte 5, 6 qus se encuantran bajo un angulo

dnscrltau, cun lus vubab Lrnnucurriundo asancialmenta daa-
.de un punto central da motivo radialmanta haoia la petifaria.
bagun el tamaﬁu del angulo da corts. (X se- logra no soln la 8g|
tructura marmorea en si conocida, sing que adamas aon posxble£'
un gran numero de variaciones de manera qua loa trozos da ja-
bén muastran en ‘parte estructuras con vetas radlales, que par
ten de -un centro de motivae, que ya no se ancuentra en el eje
da szmatrla del trozo de jabdn tarminado y que se encuentran
a continuacxon de otras Pibrss sn' otra parte del trnzo orien-'

tadas en una direcclon longltudinal preferents.

‘kn las figuras a contxnuac;on se’ han raprasantado
piazas canformadas de jabdn y los trozos da Jabﬁn troqueladns
de estas con una marmorizacidn por egemplo podible, Naturalmem
te se pucden lograr tamblen otras Formas da vetas a'las cua=-

-

dispussto excantrzcamenta.

Las piezas conformadas 1,2, .3 y 4 (Flg. 1) tianen

A da 752 (pieza conformada 1), o bién.608 (pisza con?ormada-
2) 6 bién 45% (pieza conformada 3) o bién 308 (pieza oonformg
da 4) con relacién al eje del extrusionado Te-

La fig., 2 muestra la pieza conformada L colUCada an
las mitades del trogquel 8, 9 antes dal troquelado. La d1recc1$n
del troquelado forma con las suparficies .de corts §, 6.un an-
gulo (3 ds 908, ° B '

] En la figura 3 se ha representado un trozo de Ja-
bén terminada de troquelar 10 con una estructura marmorea ti-|
pica, partiendo las vstas da marmoreamlanto en una parte ra-

dzalmenta desde un punto central ds motivo 12 que no 8@ ancua& '

tra en sl sja de simatria 11 del trozo de jabon 10,
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', 1acién a 1aa suparficies da corta pdralelha 5 By

gun la Figura 5, Desde el cantro del motive- 15, que esta -deg=~

‘pariraria. En la zona 16 del trozo se, ancuentran las vatas 17,

'conatar qua las disposiciones nntariormanta indicadas son sus

;captibles de modificacionas de detalle en cuanﬁo no- altarzn s

_blja ol nimero P 24 31 048, 3, da recha de 28 da. junio de 1974

,banta de Invancién por 20 afios en: Eapaﬁa, sobra; “PROCEDIMIEN
TU PARA LA OBTENCION DE- JAEDN MARIDRIZADU“' caractarizindo&a
pop lo aiguientez f. ' ' ' ' v

rizado, ampleando prenaaa da extruaion, donda al calo:anta sa

La figura 4 muestra el raversa dal trozo da jabon
10 segun la Figurn 3. La figura 5 muaetra una pieza conforma-'.
‘da de’ jabon 13- en un .molde de t:oquelado 84 9 donde la dirac-
cion de troquslada esta inclinada en un angula da 459 coh. ra-I

El truzo de jabon 14 (Fxgura 6) eata troquelado 88

plazedo con respecto al aje- cantral 11 del trozo, de jabon 14,

parten vetas de m&rmoreamientu en direccién radiel hacia la

en una direccién lungitudinal prafarante.,,‘

f

La Pigura 7 muéstra al raverso del trozo da jabén
sagun la Figura 6. , e T
. Dascrita éufioienbéﬁénba la naturaleza del ihvantu,
as{ como la mlnera de. realxz-rlo en la préctica, debe. hacarsa

principio fundamental, tambidn se hace constar. que 8l invento
correepondafa una aolicitud de patente prasantada en Alamania,
acagidndose por lo. tanto a los baneficios que concadan los'
Conuanios Internacionalaa an vigor, siando lo que constituya

la asancia del referido invento y por 1o qua sa solicita Pa=

7 lo= Procedimiento para la cbtencién de Jabén marmo-_

introduca . travas de ;berturaa dispuaataa an Bl Qilindra de

A
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- sents’ Mamor;a, y los dibujoa adjuntos. ‘f?

e

.'la pransa da extruaién hacia la masa 1mpdlsada, o daunda m:-if‘
. sas de jabon de distinto coloreamianto aa xmpulsan primaramer@

-Jen las proximidades de la aalida da la pransa, -ag raunen an-e;
' tra 8l bajo mezcla y dunda se corta sl axtrusionado cDMpuaa-iif
'metan a un proceso de t:qualado, caractarmzado porqua las s%’

_preferentements be 602 a 459 con nelacion al eje dal extru-:}.
‘sionado Y. las pxezas canformadas aai abtanidaw aa trcqualan '

" con relacién a laa superficies de corte. R

_'.. ?c—n‘ una sola rcara. - | '2 7 JUW’%%

te por saparado ‘en distintas prensas de axtrusiun y despuaa,

to de da- masa tefiida en forma marmarea’ y’ alineada en direc- a1

cion axial, en trozos conformados que, & continuacion, se so 1

parficiea de corte se sfectuan bajo un: angulo =8 da 7587a; 1503;

bajo un.dngulo 3 da 902 & 308, p:ararentementa a 802 a; 4597-" :

2.- Procedimiento para 1a obtenq;én da Jabon maxmo 2;

rizado, tal Y como quada sustancialmenta descrlto en la pra-,? 

Esta MEmaria consta da 6 hojas escrztas a maquina

.>Madr1d
HENKEL & CIE GmbH.

GOMEZ ACEDQ Y i"mﬂff P o
p FlmndmLGuhEu fadeg”” -




HENKEL & C . GmbH.

EN 2 HOJAS N2 1,

ESCALA V/"IABLE.

R PP e e







ENKEL & Cl
1%
/

il

]
/
/
/
[

I/

7
i

NA

E. GmbH.
oy R B .
, L/ 5 L
1G, 2

i







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



