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Sollcidunte: REONE~POULENG TNDUSTRIES, entidad francess,
residente en 22, avenue Montaigne, 75 ~ PARIS (8&me),

Francia.

La presente invencién se refiere a un procedi
miento para la preperacién de escayola a partir de sul-
fato de calclo dihidratado. Se aplica mas especialmente
al tratamientd del yeso procedente de la preparacidn de
dcido fosférico por via humeda.
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Se ha tratado desde hace mucho tiempo de recuperar
en forma de escayola el sulfato de caleio dihidratado, fre-
cuentemente conocido bajo el nombre de "fbsfbyeso", proceden |
te deo los talleres de preparacidn de dcido fosférico por ata
que sulfurico de minerales de fésfato de caleio. Las instala
ciones industriales, destinedas a efectuar la deshidratacidn |
necesaria, comprenden generalmente en horno frecuentemente
giratorio y que produce una mezcla en la que, junto al sulfa
to de calcio so4ca 1/2H 0 denominado "semihidrato" y de la’
anhidrita III (SO Ca) que se rehidrata fécilmente, se enouen
tra la variedad anhidrita IT denominada "recocido" y yeso, '
estos dos Yltimos compuestos no dan, cuandO;estéq en cgntidg
des'nqtables, escayolas que tengan las éualidades deserdas
por los utilizadores. La escayole msi obtenida tiene fiémpos-
de fragusdo demasiado largos y/é propiedades mecdnicas poco
satisfactorias. Las inversiones a efectuar para montar teles
instalaciones constituyen un inconveniénte,auplementario.

'Desde hace algunos afios; se han propuesto otros
procedimientos, en los cuales el fosfoyeso se somete & uns
deshidratacidn parcial rdpida. Esto puede efectuarse por -

ejemplo en lecho fluidizado, en un transportador neumdtico

"6 en ciclones. Se conocen los inconvenientes -de los lechos

' flyidizados en lo que se refiere, en particular, a los impe- | =

ﬁatifés de alimentacidn tanto en sdlidos como en gas. Estos

diversos procedimientos utilizan_gasea vectores de.oalorias"
a-temperaturas relativamente bajas para reducir la formacidén
de "recocido" y la corrosidén de la instalaocidn; dsto entrefia
1a utilizacidn de una gren cantidad de ges y la necesided ds |
reciclado, la utilizacidn de compresores de coste elevado se
afiade al del resto de la instelacidn, sin evitaer siempre la
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- deshidratacidn de yeso, seguin la invencidn, consiste en po-

tura comprendide entre 10002 C. y 1502 C. ¥ preferentemente

- gl yeso y eventualmente el agua'Que le acompefia, siendo in-

$1ilinea guiada por un tubo simétrico con relacidn al eje de

'd;apqqsto praferentemente a la salide de la boquilla desori-
- ta eﬁ le solicitud citade anteriormente, Es neceserio evitar

f
obteheidn de productos heterogéneos.
La presente invencién, que utiliza una insta-
laocidn partioularmente simple, en un procedimiento notable

por su flexibilidad, palfs estos inconvenientes.
Fl procedimiento de preparacidén de escayola por

ney en conteoto {ntimo, en un recinto, un gas a una ‘tempera~

comprendida entre 900 y 1652 C., que vehiouls suficientes ca | -
lorfas como pare asegurar la deshidrathcidn necesaria, con |

trbduéidb el yeso en el citado recinto en una corriente rec-

este- tubo y que tenga una cantided de movimiento al menos 40
véoeq superior a 1é de la corriente. rectilfnea en la secoidﬁ
que atraviesan a la entrada del recinto previeta para la puesd
ta en contacto, y después se recupera esta esecayola por un
medio conocido,

La puesta en contacto Intima de las diferentes sus
tancias entre sl se efectua de forma perticularmente satis-
faotoria utilizendo el procedimiento en el aparato que serd
denominado "boquilla" a ocontimumcidn, desorito en la solieci-
tu@ de patente depositada por la solliocitante el 19 de Junio
de 1.973 oon el nmimero de registro nacionsl 73.22 184 ¥y que
tiene por titulo "Procedimiento de puesta en contaoto de sug
tanole que se presenta en fases diferentes”.
| Esta puesta en ocontacto se efectdas en un reocinto

que una proporaién mas & menos grande de las sustencias a in
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troducir sea proyectqda contra las paredes del éitado recin~
%0, antes de un contacto suficiente entre si,jPara conseguir
dato, en condiciones dptimas, el aparato utilizado debe res~
petar las caracteristicas mencionadas en la soélicitud ante-~ |
rior, comprender en particular una abertura de salida en dig
minucidn hacis el recinto de puesta en contacto, estando la
ahertura aguas abajo del tubo axial en la proximidad de esta
abertura., El movimiento helicoidal se efectda en este punto
introduciendo los gases por - -varias tubuladuras tangenciales
a la carcasa cilindrica que rodea este tubo ¥y simétricas con
relacidn a é1 6 por una sola tubuladura tengencial que desem
boca en un espacio anular dispuesto alrededor de un cilindro.
interno perforado coaxlial a la carcasa externa y al tubo -~

axial. Dispositivos andlogos podrian utilizearse pero ninguno

" ha revelado una aptitud comaparable & la del aparato mencio~|

nado paera dar resultados muy aatisféotorios'en la realize- -
cidén del procedimiento de 1la invencién; provocan una hetero-
geneidad del producto final y depdsitos sobre las paredes.
El contacto entre el yeso, acompafiado eventualmen-
te de agua libre, y los gascs calientes se echtdé pués a. la
salida de una bogquilla tal, preferentemente, como la descri-
ta anteriormente, en un recinto en comunicacidn con ella. s |
ﬁe.recinto estd igualmente descrito en la solicitud mencions
da anteriormente. Puede ser puds cilindrocdnico, estando la

- boquilla entonces en la parte superior de ia superficie cl-

lindrica, ¢ bicénica, teniendo en este caso los dos oonos
una base comin y un mismo eje & dos ejes que:se corta en el
plane de esto base. El didmetro de le base de los conos 6
del cilindro estd comprendidea, para corrientes gaseosas de
50 a 5.000 m3/g., entre 0,5 y 4 m, y los dngulos en el vérti

Gl A 'vr.- .
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‘les. Bl conjunto de la instalacidén serd descrito de forma

. en depresidn relativa que favorece la introduccidn del yeso

ce de los conos estdn comprendidos entre 45:y 1202, En el
vértice inferior del cono 6 de uno de los dos, estd fijads
uné tuberfa que conduce el producto formado hacia un disposi
tivo, pof géjemplo un cicldn, a la salida del cual se recoge
la escayola formada, Otros disposltivos, otros ciclones por
ejemplo, y una boquilla de pulverizacidn de agua, pueden es-
ter dispuestos aguas abajo para arrastrar los polvos residua

mas precisa a continuacidn con referencia a la figura adjun-
ta. E1l conjunto de esta instalacidn es preferentemente de
acero inoxidable ¢ de cualquier otro metal que no se oxide
en las condiciones de empleo. '

Los grmases calientes procedentes de un generador que
tenga preferentemente uné pequefia inercia térmica y que se
preste como el prodedimienbo de la invencidén a condiciones
de marcha variabies como a detenciones y puestes en marcha
répidas. Tal generador estd descrito en la solicitud de pa- |
tente depositada el mismo dfa que la presente, la cual tiene
ocomo t{tulo "Procédimiento‘e instalaci&n para asegurar una
reaccidén entre dos corrientes de flufdos",

Estos gases calientes que constituyen la corriente
helicoidal y que forman e la salida de ls boquilla un micleo

por el tubo axial que desemboca 3obre el eje de este micleo.
Este yeso puede introducirse en formas mxy variedas, lo que

constituye una ventaja notable del procedimlento con rela-

cidn a las técnicas anteriores. Puede estar en suspensidn en
una papilla mes § menos concentrada, en trozos himedos recu-
perados sobre un filtro 4 en estado seco y groseramente tri-
turado. Se envie en cantidad regular & un recipiente ¢ a un’
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‘calores especificos medios son pera volumenes medidos en con

' comparativo, 10 Kg de afre a 400¢ C. han sido necesérios en

b4

embudo de carga con relacién a la boquilla. ELl tubo axial de
la boquille se elige con un didmetro tal que permits un flu- :
jo regular del yeso sin estrangulamiento ¥ 8in seccién vacfe
importante. ' :

La cantidad de calorfas a aportar para ssegurar la
deshidratacidn del yeso y la evaporacién del agua se-calcula

de forma conocida teniendo en cuenta principalmente que-los

diciones normales (N) de presidén y de temperatura, de 0,31
Koal/Nm3 para el aire, de 0,33 Kcal/N‘m3 para los humos proce
dentes de hidrocarburos ligeros (que tienen la ventaja de no
impurificar el producto) y de 0,25 Koél/kg para el yeso. El
calor de transformecidn del yeso en semihidrato es de 160
Kcal/Kg de. yeso, ol del yeso en anhidrita es de 220 Keal/Kg ..
de yeso. ' . o

Los diferentes datos térmicos para el agua son por
otra parte bien conocidos (su entalpia a 1702 C. ea de 660
Koal/Kg). Se ha averiguado, en el transcurso de numerosos en
sayos, realizados con aparatos de dimensiones diversas,‘que )
las pérdidas térmicas en la realizacidn del procedimiento de
la invencidn eran inferiores al 5 %. Por Razones evidentes,._
el afre es el gas diluyente y comburente preferido.:

A titulo indicativo 1,3 Kg de gases calientes, a
1.009¢ C., bastan para obtener 1 Kg de escayole & partir de,
yeso seco, 2 Kg de esta mezcla gaseosa a 8502 ¢. permiten
deshidratar una papilla al 30 % de egua total y 5,3 Kg a 8009
C. eliminan el ague en exceso de una papilla al 55 % de agua
total para obtener la misma cantidad de escayola. A t{tulo

un transportador neumdtico para obtener este Ultimo resulta-
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do.

La temperatura limite superior estd impuesta por
el comportamiento a la temperaturs de lod'mater;ales cldsi-
oos (acero inoxidable 4 acero refractario). Una proteccidn
por doble carcasse refrigerads puede permitir la utilizacidn
de temperaturas aun mas elevadas que mejoran asf{ el rendi-
miento térmico. _

la temperatura minima corresponde al caso tedrico
1fmite en el que hay una cantidad Infima de yeso.

La presidn necesaria pars introducir los gases ca-

- lientes es. igualmente relativemente baja, es decir inferior

en total a 1,6 bares absolutos; esta presidn permite ademds

., asegurar eventualmente el transporte neumdtico del producto

" terminado.

La temperatura en el interior de lo8 recintos don-
de tiene lugar el contacto Intimo entre el yesouy sventual~
mente el agua de una parte y los gases calientes por otra
parte, permite reguler la composicidn del producto final re-
cogido. .
Es cémodo medir la temperatura de los gases a la
salida del dispositivo de separamcidén de los sdélidos y de los
gases, désta corresponde sensiblemente a la temperatura mini-
me en el espacio en que los gases calientes y la esceyola es
tdn en contacto y o8 determinante para la calidad del produe
to fecogido.

Se ha observado que el semihidrato se forma prefe-
rentemente para una temperatura tomade en este nivel compren
dida entre 160 y 1902 ¢,, la anhidrita III para uns tempere-
tura entre 200 y 4509 C. Para temperaturas superiores a 2209
C. e inferiores a 4502 ¢. se obtiene enhidrita III sensible-
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mente pura (mas del 95 % en peso). Por encima de esta Ultima
temperaturs, hay formacidén de recocido en cantidad importah- )
te. Por otra parte es posible secar el yeso que podrd deshi-
dratarse ulteriormente con un caudal minimo de aire y uns

produccién reducida de vapor efectuando, en una instalaoidﬁ
tal como se ha descrito anteriormente, una eliﬁinaci&n pré-
via del agua libre entre 80 y 1509 C. ) _

La composicidn de la escayola estd dada a continug

¢idn, a tf{tulo de indicacidn, en funcidén de la temperatura '
de salida de los gases medida como acaha de indicarse}

TABLA I
Temperatura de Yeso Semihidrato | Anhidrite IIT % en|
salida 2C. % peso % en poso © peso
152 env. 25 eanv. 75 OA.
168- - 169 < 8 68 - T2 23 - 26
171 - 172 <s 52 -~ 54 42 - 43
175 . <5 31 : 62
210 <5 <5 env, 95

No se ha detcrtado ninguna traza de anhidrita II
en estos diversos ensayos.

Estes apreciaciones de las diversas variedades .de
sulfato de calcio no son muy precisas y pueden comprender ﬁh
error de * 10 % relativo. A .

Diversos snsayos efectuados a partir de fosfoyead -
procedente de ataque de minerales diversos (Marruecos y TOgo“
por ejemplo) dan resultados concordantes.

El tiempo de residencia a una temperatura superior .

!
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a la temperatura determinante de la Balidad de la ascayola
producida importa poco, la particularidaed del procedimiento
de la invencidén con relacidn a las técnicas convencionales

- @8 el contacto muy intimo y homogéneo de las diferentes fa-

ses en un tiempo muy corto. Tode prezsencia de agua inocluso a
temperatura elevada en la zona en que se efectia los prime- .
ros contactos evita la formacién de recocido, Sin eibargo es
evidentemente necesario que este contacto existe, es decir
que el tiempo de residencia sea superidr a aproximadamente.
1/10 de segundo. En la prdctica no es necesario que el tiem-
po de residencia seas superior a 10 segundos.

El procedimiento de 1la ihvencidn:sefé descrito a
continmacidén de forma mas detallada al mismo tiempo que una
instalaocidn preferida para su realizacidn haciendo reféren-
cia a la figura adjunta. '

o Los gases calientes que comprenden generalmeﬁte
une, proporcidén elevada de aire sn mezcla con los productos
de combustidn del flufdo quemado, que es por ejemplo metano,
gse envian por la tuberia tangencial 1 a la cdmara 2 donde si
guen trayectorias helicoldales regulerizadas y hechas simé-
tricas con relacidn al oju de esta cdmara por medio de la pa
red perforada 3 coaiial o ln cercasa 4 de la boquilla que
asegura el contacto de estos zases con el yeso y eventualmen |
te el agua a eliminar. El yeso y el agua, eventualmente, se
infro&ucen por el tubo axial 5 que se abre en la proximided
de la abertura por la cual esta boquilla estd en comunica-
cidn con el reecinto bicdnico 6. lLas cantidades respectivas
de movimientos de los gases y del yeso, tel como se ha expli
cado anteriormente, aseguran una llegade de los liquidos y
de los sdlidos segun el eje de la boquilla en un micleo cen-

y
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'rentes constituyentes de estas dos corrientes. ‘Este contacto
. exial, a distancia de las paredes v oon una intensidad sufi~
'te su evolucidén antes de aloanzar eetaa paredea.
. trada a contimuecidn & la tuberfa 7 hacia el cicldn 8 desde jdf’

meedio conocido 10 introducido en la vaina ll mientras que 1& }f
.escayola se recoge por la jamba-12. Dispositivos (no rapre-

~gidn vertical puede estar, con la exeepcidn del oiolén, en |-

- 10 =

tral desde donde son ariancados por ios gases #urbulentoé-

con pueste en contacto {ntima de las moiéculascde los difé-'

86 hace, como consecuencia de la presencia ‘de una depresién

ciente ‘oomo ‘para que el produoto haya terminado préc#ioamen—  .
Le mezols de las diversas feses resultante o8 arraa

donde los gases se escapan por el tubo 9 donde ls, temperatu- 1

e 'determinante pere la calidad del produoto 80 mide por un ::; 

sentados) de detencidn del polvo arrastrado por los gases j57
pueden estar previstos. . » '; o, ' .

La, instalaoidn representada en 1a.figura en poai-'

posioidn horizontal 4 oblicua. : ‘

la repidez de la deshidratacidn provoca una rotura
de los trozos de yeso preaentes v la esoayola recogida tiene
una granulometria regular comprenﬁida generalmente entre 5 y f'
10 micras. Puede emplearse directamente gin ninguna mclien- Alt
da. A _ .

Pare ilustrar la qalidéd»de;'proaaqto"optehiao-pég'
el procedimiento de la invencidn, és%b se domﬁaré oon'pfoaub'
tos obtenidos, a partir de la misma materia prima, en hornos
giratorios, v _

Se ve, en 1os ensayos expuestos en ia,TablaiII, éue
un yeso ouya morfologfe e impurezas entrafian por aotivaoidh
oldg;oa, en un aperato ocon tiempo de rgaidenoia laxgo, uha:




10

15

20

25

30

- 11 -

gscayola de calidad media se traneforma en una escayola de

buena calidad con el procedimiento de la invencidn, merced s

la reactividad que se confiere entonces al producto.

TABLA

11

Naturaleza de la es-

Escayola obtenida’
segin la invencidn.

Escayola

obfenidar

en un horno gira-

cayola, ; _torio,

Elevado | Elevado | Elevado | Flevado
contenido| éontenido|contenido|contenido
en S.~H, len A,IIT len S.-H, |en A,IIT.

T2 de salida 168~169¢ 1752 |(155-1658) | (165-175
Comienzo de fragua— 1,30 a

do 2a3’ 2,30° .3 a4’ 2a3’
Fin de fraguado 8all"|[7a9” |10al4’ | 8a 12
Elevacidén de tempe- . ,
rature 8 a 100¢ |20 a 250¢| 6 a 8o¢ |10 & 150
Superficie BET 10 ~15 | 16 - 25 | 4 a 6 5a 7
RF bares 25 a 40 35 a8 60 158 30 | 20 a 40
RC bares 85 a 110 {100 a 140{ 60 & 80 | 70 a 85

Estas medidas con excepcidn de la superficie BET

¥y la elevacidn de temperatura determinadas de forma bien co-
nocida, se han efectuado segun los métodos de la norma AFNOR

B.12 401.

Ia elevacidn de temperatura es. la elevacidén mdxima

en 108 10 primeros minutos tras la formacidn de una papilla

de agua y de escayola en una relacidén ponderal de 0,8/1,

Ademds de las ventajas ya evocadas en la deserip-
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¢ién anterior y que se refieren a la flexibilidad del proce-

dimiento, su puesta en marcha muy rdpida, la preservacidén de

. las paredes, la ausencia de retencidén de s61ido en un punto.

- cualquiera y otras muchas mas, se pubde mencionsr que diver-

sos ingredientes liquidos 6 sélidos. tales como clorantes, ad |
yuvantes pldsticos 4 eventualmente retardadores del fraguado,
pueden afiadirse al yeso y de este modo se mezelen prefecta-

mente con él en el transcurso del procedimiento.

- A continuacidén se dan ejemplos con el u¥nico fin de
1lustrar el procedimiento; no dehen considerarse como una;;;
mitacidn de la invencidn que me define en-las-raivindi¢abio- :
nes adjuntas, . | |

| Ejemplo 1 o

El aparato utilizado es semejante al fepresen%édo'
en la figura adjunta. El didmetro interno dg'ia cdmare limi-
tada por la pared perforada es de 110 mm., éate comprende 24 |
orificios de 20 mm. de didmetro. El-didmetro interno de la
carcasa de la boquilla es de 175 mm., la tuberfa tangnecial |
tiene un didmetro interno medio de 85 mm.; el tubo axial tig |
ne un didmetro interno de 30 mm. y entre 39 mm. aguas abajo
del plano externo de la abertura cuyo didmetro es de 65 mm,
Le longitud total interna de la boquilla es de 163 mm. Los
geses calientes llegan a la boquilla & una temperatura de
5502 C. y a razén de 400 Kg/h. Yeso seco (& 202 C.) se intre
duce por el yubo axial e razdén de 135 Kg/h. Bl contacto se . .
efectia en el recinto bicénico de 1 m. de didmetro mdximo y
ouyos éngulos en el vértice son de 909; a la salida del oi-
cldn los gases efluentes tienen una temperatura de 1902 C, |
Bl tiempo de residencia medio del sulfato de .caloio oon una
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temperatura superior a 1902 ¢. es de 6 segundos. Se recogen

'110 Xg/h, de producto constituido por 96 % de enhidrita III

con menos del 4 % de yeso., La snhidrita IT no se ha detecta~-
do. '
las caracteristicas fisicas del producto son las

siguientes:
Superficie BET : 20 mog~t
Tiempo de fraguado-comienzo : 1 mn. 30 seg.
fin ¢ 4 mn, 30 seg.
Resistencia a la flexidn R, s 40 kg/om2
Resistencia a la compresién R, : 110 k’g/'cm2 .

C

Granulometria 10 a 8 mieras.

Ijemplo 2

Se introduce en un quemador 3.000 m%/h. de aire y
100 m3/h. de metano medidos en condicicnes normales de tem-
peraturag y de presidén y, tras combustidn, se envia la mezolel
de gases calientes formada por un tubo tangencial de 27 cm.
de didmetro interno medio, y que termina en una seccidn elip-
tica cuyos ejes tienen 40 y 12,5 em., en la boquilla desori-
té anteriormente cuya cdmara interna limitada por una pared
cilindrica de 42,5 mm, de didmetro interno, horadads con 216
orificios de 20 mm. de didmetro distribufdos sobre una malla |
regular de 4 x 37 cm.; alrededor de esta pared hay una carca’
ga coaxial de 55 cm, de didmetro interno. Una papilla de ye~
g0 que contiens 55 % de agua total se introduce a razén de
1.740 Kg/h. por una tuberia axial de 2 cm. de digmetro inter
no que se abre a 4 cm. sguas abajo de la sbertura circular
de la boquilla cuyo didmetro es de 110 mm, El recinto en el
que se efectia la pueste en contacto de las diverses fases
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- tiene un didmetro mdximo de 2,5 m. y una altura total de 3'@&

1o que da tras secado, una escayole de baja densidad con bue'|

se por lo siguiente:

- 14 -

el dngulo en el vértice del cono superior es de 1202 y el

del cono inferior de 602; un tubo de 25 cm. de' didmetro me-
dic soldado en la proximidad de este vértice conducé el pro-
ducto hacie un cicldén. La temperaturs medida & la selida del
cicldén es de 1702 C. Se recogen a la salida infericr del oi?
0lén 800 EKg/h, de escayola cuya oomposicién aproximada es ‘la
siguiente: 5 % de yeso, 65 % de semi-hidrato y 30 % de;aﬂhi-
drita III. La escayola recogida se presta perfectamente para |
la .fabricacién de baldosas de excelente calidad incluso uti-

lizando una relacién de papille (agué/escayoié) muy elevada, |
nas resistencias mecdnicas.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas,
son susceptibles de modificaciones de detaile_en cuanto 1o
glteren su principio fundamental. También debe hacerse cone-
tar que el invento corresponds a una Solicitud de Patente,
presentada en Francia, bajo el mimero 74.22621, con fecha 28
de Junio de 1.974, acogiéndose por lo $anto & 168 beneficios
que conceden 1los Convenios Internacionales en viéor, siendo
lo que constltuye la esencia del referido invento y por'ld
que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espeafia,
sobre: PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR ESCAYOLA; caracterizdndo--|

12,~ Procedimiento para preparar escayola, por des~

hidratacidn de yeso, caracterizado porque comprende poner en
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contacto intimo, en un recinto, un gas a una temperatura com
prendida entre 1.000 y 1502 C.; preferentemente comprendida
entre 900 y 1652 C., que vehicule suficientes calorfas como
para asegurar la deshidratacidn necesaria, con el yeso y ‘
eventualmente el agua que le acompafia, siendo introducido el
yeso en el citado recinto en una corriente recdtilinea guiada

7 por un tubo axiel alrededor del oual -se proporciona una co-
rriente helicoidel de gases oalientes‘aimétrida oon relacidn

al eje de este tubo y que tenga una cantided de movimiento
al menos 40 veces a la de la corriente rectilinea prevista

"en la seccidn que atraviesan entrando en el reointo previsto

pare su puesta en contacto y a continuacidn recuperar esta
esoayola por medio de un medio conocido, ‘

28,- Procedimiento segun la reivindioaoidn 1, ca~
racterizado porque le. temperatura de los geses oallentes me-
dida en la zona en que cesa el contacto entre los gases ¥y
los sdlidos es de 160 a 4502 c.

32,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, ca-
racterlizado porque oon vistas & preparar uns esocayola ocon
elevﬁdo contenido en semihidrato, la temperatura de los ga-
pas calientes medida en la zona en que cesa sl contaoto en-
tre los gases calientes y los sdlidos es de 160 a 1909 C.

" 48.- Procedimiento segin le reivindicecidn 2, oa~
racterizado porque con vistas a preperar una eseayola con

‘elevado contenido en enhidrita III, le temperatura de los g8

ges ocalientes medida en la zona en que ceee el contacto entre
los gases calientes y los sdlidos es de 200 a 4502 (C,

58,- Procedimiento segun la reivindicsoldn 1, &
partir de papilla de yeso, caracterizado porque se elimine
parte del agua entre 80 y 1509 C. y el resto & temperaturs

L3y
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mas élevada.

62,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1, ce-

. racterizado porque el tiempo de contacto entre los gases ca~

lientes y el yeso estd comprendido entre 1/10 de segundo y
10 segundos.
72.~ Procedimiento para preparar escayola, tal &
como Queda sustancialmente descrito en la presente Memoria &
ilustrado en el adjunto dibujo. | a
Estae Memoria consta de 16 hojas escritas a mdquine
por uns sola cara. ' ‘ ‘
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