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Xa in v e n a id n  lineo re fe re n c ia  a  un p re e e d ij& e iii©  p ara a c l* . 

d e ar co pas de u n id n  con acan alad u ra p e r iid r lo s  en tab ee de 

m a te ria l te n ao p láo t ic o  * a  cayo © feote* e l  tobe con su  extrem e 

e a lo n ta a a  a  l a  tem peratura da aefcrm aoidn* e »  ia tre a k e ld o  en e l 

© opado a n u la r formado en e l  d isp o a lto v o  de y  re »

ca lca d o  e n tre  e l  n á cle e  de la  copa y  e l *aftlde e x te rio r  co a oá» 

a a ra  de aca n a la d u ra  U b re  y  abocardado ©a l a  mona d a la  cep a  

p e r e l  n áclo o  p re v isto  de n a  esferoobaalonto p e r ifé r ic o  baá©  

la  cám ara do acan alad la*» lib ro *  fd,«adc a c a p rt»

m ide en se n tid o  a x ia l b a sta  H o n o r o l e sp a cio  refo rsan d o

e l  e sp e so r d© pared In ic ia l*  m m m

P ro eo d im len to s p a ra  m oldear cepa© de u n id a  ce a  

p e r if é r ic a s  e a  tab ee de p lá s tic o *  se a  «se m & itip le a  eo ntido o  y a  

oonooittoB* ae^Sa uno do esto©  p ro co d iE io n to e* la  copa y  x a m - 

n a la d u rn  p e r if é r ic a  d sep sés de in tro d u c ir  e l  Gs&.vmm  

d e l tubo  e a  e l e sp a cio  a n u la r en tro  e l n e ld o  e x te rio r  y  e l  «&* 

o le e  de la  ce p a , e s  m oldeada p e r segm entos a d v ile e  e a  e l 

d e la  copa* se to  p re c e d ia ie n te  t ie n e  o l ia e e a te n ie e te  « m ,  de» 

M do a  lo s  segm entos M v ile e  d e l ndoleo* e s  n e c e sa ria  una t«© m ~  

©a oootooo p are  r e p is a r le *  elevando le e  tiem pos y  i o s 000t0S(>.

Ba otro procedimiento concoide, ol moldeado de las copa©
©ea la s  a c a n a la r a s  p e r if é r ic a s  t ie n e n ®  t e  empleando un  

lis o *  no desm oatabl©* a s í* según la  p a té a te  a© In v o n cid n  

O© 1 24 § 5?#  s e  u t ilin a  un n ú cleo  U s o  % m  ©otS rodeado por un
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soldé exterior con m m de aeamXate# ©láctica* ¿a soleteado 
a» la acanalftiurts periférico tieso ©feote, m  «oto procedí» 
siento* introduciendo es lo aom 4a acanaladura tura cantidad 
definida 40 tai sodio no ««aproaiblo «radiante dwrturaa dio* 
pueata* «a «i «Goleo. m  ¡atara 4» tmaimladrara eatá obturada 
hertiétiearaonte do modo que el aadio m  m e^ntaíW M  m  m  pirado 

2» «ste procedimiento* so -faralá do un moldeado por 
olira pretddn caraoteríetioo* que teonoldgioamnte on difícil 
4o realisar. otro lnoonvenianto coselete on i® »yi¿̂ ntáñ 
la cantidad definida del iradio so etOÊsroaibl©, que m  «Erante 
a m hm m puede oer TOrtodo por las eantidads© reeidsalee que 
tuodon en ion «malee de entrada delude de cada ©peraeldn de 
prenoado. í?l parear loe ramalee de entrada para evitar el 
tolrair a utilisar diohaa cantidMea raaldnaleo* mm voe t«r~ 
oiaete la ©pernoten de preneado, producirla la pérdida de la 
parto de ¿radio que queda y con «Ha «raranterfa *1 ocote, ¿aa 
w sm o m m iw  aon* por tanto, moldea&ra de corpa * acanaladura 
eon dietlafcoe taleree ¡r otra ©lio un importante perjuicio eco. 
adoiee* Adeudo, al extraer del núcleo la «sena ̂ 7 ^ ^  COpa ̂  
**aaiaadu«** no eettmiom ürantableKeste rara porte 4*1 máí<> 

m - rnrnsrnm ü» m  el tubo, lo que Junto con la nueva pedido 
de ©odio contribuye a la neoeaidaá de una liapieaa peeterlor 
del treno de tubo dooooldeado*

Por la patente de Xnvonoidn alcaaaira 2 213 561* «o ha 
conocido otro procedimiento para videra* usa copa ©en w m ® ~ 

ladrara oteoondant© en ©1 extras© m  m  tubo de material t«rae~ 
plástico, en #1 oraü el extmra de tesis© calentado * la tcs*p©~ 
retara de doXorciaolón noooaariíi °® capuja «sobre un núcleo n«*.
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SfflWfeS © 1 ©QpU¿0  © 1 OXtrCCiO d©l tubo &© flbfliBaĝ a prÍB0pQ ffl 
tovma á® oopa* sa una «©¿guasa ©perseiá% a© Me^e contra e l 

©eatldo tí© la  introducción un eolllo rsoalea © 1 «nr̂ r̂ nfr 
tí© tubo introducid© y abceactíatíp hasta m ha te*
talcícaito ©l «sopado entre el cáele© y © 1 aoia© ©actex'ior* fw ii 

reforaar eapecicOjaeat© la  oopa en la  asma tí© la  acanaladura* 

ol n®el«© vome un Getroohamleutío periférico «pe ae ©asfeirntí» 
©ola?© la  Bonn tí© acanaladura y qp© taabién es rellenas© oca « 1  

astcrial plástico durante ©1 prooouo tío recalcado* *  «  ** *  «*

te *®« iianlisado ©i presos© m  v&m&m&z m  hem retro­
ceder otro anili© para dejar libro 2a sema és soomlBetar© en 
©1 msMm exterior ©a ©1 sentido tí® introdKOOián fiel tubo, pta* 
puáo tí© esto* y  Mediante los taladre© diopueet©© esa ©x náfrlto# 
aa ̂ ulea slf© ooaî üaiao a ia ano» tía aonnalatíura, coa 1©. 
oual ©e íOaEaa la acanaladura* ¿sote ücnuoitío procodliaiento «a 
©ostoa© m  cuanto a su rcalisoaifin técnica y  por m &  Haita* 
80 60 “  ̂ OTOshanlotóo oooatooo. ¿toado, son aato pr006<li_ 
Elooto y aeiaao a 2a aososlaflara «HO oo aojo ni 
-  «  — —  -2 on^, urn tos toJaoao 
«e rooaloaüo, oílo posaeo oomagHrarse aoaBBloíwoa reotong». 
laroa» 0 003 *■ aomaloagaa «molfemoo. Monto» ■> a. 
aoíro otra íoroa oo ¡*>s« roolioaroo coa «ato rrooosiaionto.

í
Im presente invención se ha imp»ea*© ©1 objetivo tí© dar 

a conocer xrn proosdiMiento ítacasente- m m m & . pmm m lü & sr 

©opa© m ml6n coa eoaaalsáara p erlifica  m tubo© do ©ato* 
r i d  tensopiáctiee* a euye efecto ptedm immm diversa© 
fcffloa da aooaalodoro, ate P«KL®ao, 0ünítaaraa4o
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m mt» el mide exterior, segfia cota invención* so propone aa- 
aantar la lacra» de avano© nooeoerla para capujar y recalcar 
•1 extrañe ©alentad© del taba coa MjsaltSccc presión dirigida 
deetde «i ndaloo do In copo heola afuera» cobre el material 

5* de la pared del tobo que cubre Xm cámara de acanaladura libre» 
beata quo al nsterial ao la pared del tuba bajo lafluenda 
da- la fttaraa da atenea y da la presión de apoyo* aa abocaba en 
la acanaladura libre» y jorque manteniendo aumentada la fuersa 
do avance* la presid» de apoyo m  dota ao la cosa do sean&ie- 

10* dura a una presión do noMoo» que aplica el material do la pa­
red del tubo aboabedo al contorno periférico de la acanaladura#

En eete jrocediioionte» o© introduce ©1 entreno calentado 
del tubo en «1 molde cerrado a onyo efecto la introducción y 
el reoalcacto Mimen efecto oiMiltónoaiaontQ por el sisteme oo~ 

15* nocido* para ello m  se emplean accesorio» adicionales» por 
ejeuple para producir la presión de recalcado etc* si 
del moldeo d» la acanaladura vn acoplado- al coaien» del re­
calcado» bu #1 mócente en que la fueroa do avance necesaria 
para recale ar el extraño • calentado del tubo- o© data por la 

2o* fberaa de ¡Introducción» so establece alaaltdneaaonte bajo la 
aecoî i de pared del tubo que cubro la e&aara de acanaladura 
Mba«»t la preatdn de apoyo* qu© en cooperación con la £a »rm  

de avance actúa durante tanto tienpo cobro cata sooolón ce 
pared de tubo» hasta que dota m abataba en i» cáaora de aoana-

25* lafiWa libr®* ***• abOTibaaiento ce produce adío cuando d  rem a»  

«ade ba terminado y el e^aoio anular entre «1 mióle© y el acide 
exterior se ha llenado oompletaasnt© con material de pared del



tubo* Una vos terminado «al abombamiento y mnntenieaSo la 
fuerza d© m am * aumentad©* na eleva la prcaióa de apoye i¿uo 
actúa sobre el material cío la pared del tafeo m  la seas de la 
cámara de acanaladura libre» a ana presión de moldee» a cuyo 
efecto el material da pared de tafeo afeomfeetáo eo aJmtsBi© el 
contorno periférico do la acanaladura» Bate aúnate del mate** 
riel do la pared del tafeo al contorno do la acanaladura poxi*"- 
fórioa feaoo posible cualquier forma da acanaladura que ce de» 
seo* <— *»»*•■ ■— *»«»«• ** «***•**•**•*»•.•*«*«■**»:»► «*«****»«**•«*

si núcleo con reducción do difisatr© en la sena fio la cá­
mara de acanaladura» dispuesta m  el moldo exterior y que «© 
empica pera realizar el procedimiento aogdn la invención, pro* 
duoe un recalcado óptimo* La longitud del ootreoñanlcuto en *& 
©Ó© del núcleo* 00 ña realizado de tal modo <pe discurro par»»- 
bélicamente y allí pasa üe nuevo al diámetro fie nSoloo «<yw»i y 
fiando les radico de la canaladura en el molde exterior en la 
sena cilindrica do la cepa terminan delante y detrás do la 
acanaladura* BX óptimo recalcado» 'eogún ente procedimiento» 
s© explica penque ©1 extremo calentado del tai© introcfewido 
sobre «1 adoleo» debido a m  elasticidad» so aguata completa- 
monte al núcleo y sigue el contorno del fa&nrapT san pronto **ny 
el extremo del tubo topa con el extreme del espacio «mim» 
formado ostro el molo© exterior y el núcleo» y la Steraa de 
avance actúe adoaSs oobro la mona calentada dd tubo» IMwitft 
«1 material del tubo a flexioiaarm en la m m  fie la cámara de 
acanaladura libro* por el eatrcQüamicntía diqpasato en. el afrr 
oleo» se impide el pandeo dursat© tanto ti m m  »»«*» quo la 
m m  cilindrica del espacio «ata delante y detrás do M  ©£*



aere do acanaladura libro, £mmQ& m  «& m lM  oxtarlor, so 
ha llonado cois oí artogeieX do la parad del tubo, ~ ~ -

Ursa vea llenado el espacio mular, da moa resoltado la 
t emito de recalooOo qm qmm libro m  la d t e  de' aaonaladjm*
m  lita?»* wt abíxabamiGato unifoxae del arteria l de la pared 
del tubo qm está bajo la e&tsra m  aoaaaladora libre, con lo 
<msl a» «atibo* <pe m  fcraan püe¿?K>s y oreas»», sw cato 
siataaa de recalcado y abn&aalisat© puede aaaieíierso rolati- 
táñente baja la presida de apoye* <ps ayuda al aboetaBicnto 
de nodo qps tiene eíeoto únioamnto tasa pegáoste dilatación 
de la cena de aoobalaanrn» sata pegiefs» dOataoláo 
tonalonoo menores ou oX producto final, coa lo ounl a© ñmeis» 
ta Malcasante la utiHeaolda y rooxatencia do dichos predao- 
tOS* ~ * * ’*«*******mmmmm,m*m«nm«>.m*mm**mm**~*>m».

aoBtrarlunenfce a otroa procedls&cntca conocidoe, m  ol 
proeedlMeisto asgfia la iavoaaióss, la feerss neeoaaria para 
mídase Ib aoamlMura m  produce en psetoor lugar por ol re­
calcado* late bocho condiciona la ventajeaos tUetrlbasidn de 
lae relacione» do tonoión en la ascm copa — aoanaladhmt de «a 
extremo de tobo conformado según la ítmttu&Sn, <po produce ua 
rnyor valor de mo de loo objetos oonforjaedoa. operación 
de recalcado en si niana, oapiosa ya al decliscs* el extremo 
del tubo oobre ol núcleo debido a la iVleaidn m  aáoloo $2*
«e origina* El recalcado propismnta dicho, «©piona ol topar 
«1 eactroao del tubo m& ol ostrera© áo la mvMm mi molde. 
Son la ¿jrecidn do recalcado fuo depando del tubo se i w  
©avidad del «Oda remZoado, ©o® lo <pe m  lapide un



siento no controlado e ©Tragado del ©ateriol de la pared del 
tubo m  Xa cámara da acanaladura libre* lata aneada cea ayuda 
del oatreohsEiioaoo radial m  al adoieo par debajo de Xa eá* 
aera da ©canaladura llares, <jae durante Xa operación da rc~ 
calcado as rellenada as asta sena* reforaaade la sección da 
la pared ael tubo* sólo cuando asta procesa do rellenad© y 
con ello al do recalcado en su conjunto ha tin̂ lnaso» tiene 
efecto* pea? aaateniiaionto de la presida de recalcado* un 
nboEajnaiQnto del material de la parad del tubo reversado 
en la cavidad de acanaladura Ubre <j,uo so ajusta elevando 
Xa prosida de apoye a la presión de mldco* al ©entera© do 
la acanaladura*

Ba una operación do coniorEado reallsssda aegSa Xa io» 
TO2ioión, as calentó un tubo do m  50* en el extremo a ©enfcrn* 
ser* a la temperatura do deformación de epoxliaadaíaente 12080* 
Bl molde exterior ealefaoelonatole del utillaje do m

puse también a esta temperatura* El nftelee 
ee ©Justó © una tcsaporattara.. de aproximadao©»*© 7$ec* íÍL ese» 
1a?eíae del tubo puesto a la temperatura de deformación ©ó lo» 
tredajo a continuación ©a la separaaidn anular entre la copa 
y el molde exterior* con lo cual la fuera© de avance al topar 
el extremo del tubo en el extremo del molde exterior <im ümi* 
ta el espacie anular* sámente antomStioaíaoiite e una presida de 
recalcado ©Juntada* simultáneamente a a© acción de la proven 
de reeaioado* su© dirigid© le jresióü de apoye sobre el mate» 
rlal de la parea del tubo recubre la cámara de acanaladura 
libre* mediante las eorreepesdienteo aberturas en ©1 náclee*
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para le $¡b» s© & 2£l»6 adra d© 2 scfeia* una rae t̂ araiante ©1 
r conloado* y con. ©1 otsKlonao del obota&ento Sol raterial 
S© la parad -Sel tubo en la otara So ooanaladnra libra* <aae 
llano «footo par la oocidn ©ratimada do 2a praoiSn de ra~

5* eeXeede ¿unió con la irealSn do apoyo» a© suraatS la pradán 
Se «payo Se 2 Ata»- a ara preatSn do raldeo Se 6 ata» /a ter- 
Kirar «1 pnMMC Se demaoldeo a® rantuvo todavía por pono 
tirapo la presida de raldsó, y m  «nfrld el raido exterior 
así cono el «Soleo hasta q,uo ao produjo ana solldlfloaoidn 

10» sel rat©rial ú& la parad Sel tubo a la temperatura Se defor- 
raoldn* !& tubo ooa el contorno raldeaSe rapa -■ acanaladura 
fue* vm  ras separado el ralde exterior dividido axialrant»» 
retirado Sel «Saleo* **«».«****•<*.•■**►»> *■**.»«•«••*•**«*

Otros objetos y oaraetorjEctloaa do la iawnoida se irán 
15* dando a oonooor en detalle a lo largo Se la Seraripoidn q.ue 

e Í8a»$ haciende referencia a les dibujos ilustrativos $ue la 
aerapaSan» Btt loe dibujos» ~  m **■■** *,<***■ ** m m m<m

figura tínica* retrasante en neooióa diaratral un raido 
son dispositivo para iteración de uommladaraa en tubos Se 

20* plástico» segdn la iimimión* <**•-.**■» m m m » »

le ligia» m m tom el Maleo 1 con el taladro axial 11» 
qtm alonnaa hasta bajo la otara de acanaladla» libra 3»
Sel ®m Seaeabooaa lea taladros 13 dispuestos radialrante 
m  la ««vidas 4 Sel raido en la m m  Se la otara Se acara- 

25* lasare libra- 3* Sn Xa parte mAwisr So la envidad 4 Sil
m íe » y «a el topo frontal* oa ha forrado la junta de anillo 
cortante 21» Ba la parte t& m ím l Se la cavidad 4* en- - el lado



fiel tubo se lia dispuesto alrededor del cacrj?© 12 del tete 1 
mm ¿vsxt& de labios 14* de tal t e  &aa el leído Ubre peo©*- 
tara en la cavidad 4 del iaoXfie». de xaofio $j*a m  garantiísa 
asuste fijo del labio al perímetro interior M k tubo os ropre- 
aentaáo en el dibujo» ©tete terotelA» iite ttiba* m  ©1 
punto ais alto de la envidad do la acanaladura peaW t$& m  3t 
so fcau áicpnaafco afieiaáa* a toarás fie las sedosas 2 y Z* fi«l 
siolde sufioientüs oguteoe de aire 22 y 28* §p@ evaeásn e l  

ai*?© oeapoiaido el apretar ©1 ©oterial do la pared del tubo 
a los o t̂oroos do la í̂ aaaltera penefeto®* «* w«*. «*•*'.«*

bu el tete i y detone do la otero do acanaladura 
ki-bra 3 del molde, se ba moldead© el osteefcamlent© radial 
5̂» &ue origina el refuerg© do la sosa do acanaladura al 
fisamolfiear la picoa oojva - acanalaOurs* •* ** *<**»*» «, » ******

cea la presente itenoid» pnefi© roalisarao por pitera 
■eos oon un sistema do proceso único combinado, le oper acida 
del moldeo de oopa-aoanaladara ©n extremos <j0
do pláatte, ein picoas de adate aétüea# ctilisando ̂Uffrymai 
áe moldeo y fio oonoreste, pucos i&m m m tm un producto ***>*1 

% m  presento valorea el uao fipttes* la roíante
m  un dalo© filetea de proseo© hae© posible *»*««»«.» -Pa^^py 
ea tesa rentable la cop&-asaaalaáara fie esto M *tpf**¿ ̂
% m adate de t e  vétete táonieaa fiel proteo so fia ua feo* 
t e  fie rentabilidad Ínstete. - * * * - * • * »  »**.*^^,^

Descritas oonvonieteirnte t e  t e s s t s t e t t e s  fie la  

invención, so hace constar cju© m¿ la tea ®  podrán introducirse
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«aastw* rorisoto» de detalle poete la experiencia*
simpe* yus oon «lid m m m&,tt<im la eoonoisiidad da la. 
«tasa* qps «o la que ee roanas y eonereta en loa rcivLndloa- 
cienes que signan» -

** »--0« *
3* declaran de novedad y propiedad pora sépate* sm  

territorios y piusas de soberanía* los siguientes* «**■ *» ** •

g j i i l l M X g i i i . & r E S
V* proeediaieafeo para moldear cepa» de unión son 

l0* seanalaam» perlidrioa en tubos de material tenaoplástloo,
* eayo efeet» el tubo oon en extremo calentado a la testera- 
tora de fieforosoión* es istrodooldo on «1 espado anular for* 
nade «en el diapooitiy-o de abocardad© y resalando entre el 
ndoleo de la oopa* y el moldo exterior eos oteara de acanala- 

15* dura litro y abocardado en la serna de la oopa por el twW*»»
de la oopa* provisto de un eatroohaHienfco en la de la 
eotmaladura# siendo oimltánoaaonto ooî sriaiao m  eentldo 
«adol hasta Henar el eapaoio anular reformado el espesor de 
parad ialelal* osraoterissado porque i» iueraa do arome neoe-

2o» *«**» P#e* m m * e y comprimir el extraía© ©alentado del tubo*
«o» sSaaltdata presión dirigida desda el náeleo de la ©opa 
basta sitiera* sobre el material do la parad del tubo que sabré 
lo «taro do aaenaladura libre* so aunenta hasta m .  «i mate­
rial de la pared del tubo baáo influencia de la tomm de ama* 
«• y la proaida ds apoye* so abatía ©n la soanaladara Ubre* 
y porque manteniendo aumentado la iüarm da aroaoo* la presida

25*



Se apoyo se ausenta ©a Xa sima Se la eteanalaSara en asa pre­
sida de soleteo epo aplica al saterlal Se la pares Sel M e  
aíjQsájaSe al eoatorao peslfSrloo se la soanálüSara*. ** *# ** ■<*

2#*«pHos^SMm,o péR4 BD&ffiu» qqpss m  mixon cotí m &~

%  w&eam &. v m x m a s* ss sssoa m  im m i/iL  -m M & m m so * * <* <*

foso elle- m r& osm  m  m m fá ®  jr $®%v$x¡33m  m  la prc* 
eeate ñamarla $«te consta Se doce hoja®, follaáas y mesa©* 
graciadas por una sola se cae carón# y Se asa ll©m* &* la 
ilustra*

Madrid, 2 7 JUH. 1975 
A A. M. CURELíS&SSt}
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