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La inveneién haee referoncia 8 un procodimiento para ngle
dear copes de unddn con wocapaladwra periférios oo tubop &o
material termoplfstico, a ouyo efeoto, ol tubo con su extremo
palontade a la tomperatura de defornacidn, oo introdacido en el
eopacio snnlar formads on ol dispositovo Go abocerdedy ¥ rew
calende ontre ol nfcles do la sopa y ol moldo oxtorior con ohe
mara de acanoladura libre y aboctrdado on le sana de la oopa
por ¢l nfclac previsto de un estrechemionto periféricoe baje
la ofnura do aomnnlndwre 1ibre, rionde simltdnesrente LORPrL
mide en Bentido axial hosta llemm ol espacio amilsy reloryvando
ol 0ppesor 40 parod infoifly = = = e e o e o w0 - - " -

Frocedingentos pera moldear copns de unién gon acunsladuras
periféricas en tubos ds pléetico, son on mtltiples sontidos ya
conooddos, Joghin une Go eston rovediniontosy la copa ¥ 1 dpe
taladura poriffrics despuds do inmtroducir ol extrems ealeontado
@0l tubo en ol espmeic apmlar oniro ol molds oxterior ¥y o1 ne
le0 de la copes eo moldendn por seguenten nbviles en o1 nficles
de la copa, Este procodimiente tiome ol intonvepiento quo, doe
bido & los segmentos mdvilen del nioleo, e pevesaris una téoniw
ea coctosn para yealisaria, elevando loo tiempoo ¥ 1o coptogyw

In otro procedimionto vonoeides ol moldendo 4o lus copap
ton lee eeanalsduras periféricas tiene efecto erpleands un nficlso -
divoy no dommontable. anf, aoghn la potente do Inwmiﬁn ol omae
za 1 24 557, oo utiliza un pfoleo licp gus eotd rodesds por un
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molds exterior oon sons de acanslaeduvs ol&sbion. =l noldeado
8 la stonelsdors perdiffirion tions ofoolc, an euts procedie
niontoy introduciends en lo zona do svonaladurs une contidsd
definida de un medio no ctnpresible mediante eberturos dioe
puestas en ol nfioled, In zons de aoaneledvrs estl obtureds
hernétiosmente de modo que el medic no comprosible no »e punde
ssoapary In egte provediniento, se testa 40 un moldesdo por
alta presiin cwracterintioo, que toonolSglioamente en asffoil
de realizar, Otro insonveniente consiate on is exigsncia de
da wentidnd definide del medioc no comproaible, gue e cvanto
& volumen pusde ser varicdo por lan enntidodes residueles que
quedsn an los canales de entrade despubs de opds pperacidn do
prensado. Pl purgar low csnales de sntrads para evitar el
volver a vhkilisar dlches contidades roplaunles,; wna vep tore
rineda la cperacidn de pronoado, produsirfns lm péraids de la
pariées dv nsdio que quedn y con ello anmenbardfa sl ocosbe, lap
connecuenoian uon, por tunto, noldeadss de cupa - asanaiadurs
oon dstinkos walores y ocun oilo un imporsante perjuloio ecoe
nbuioo. ndenfis, ol oxtyoer del nfoles is wons poldsadin sopa -
adsnsladurn, oe estucions inovitablsmente wh parts del medio
ho compresibile en el tubo, 1o que Junto oun la nueva p8rQida
de msdlic aoniribuye u 1a neoenided de una Iimpleus posterior
del troso de tuko A05001A000E. = w = o o o o - vo - . s

Por la patonte do Invencifn alemens 2 213 561, oe ha
conooide otro precedinlento pars roldos: QLA SOopa oON GBORNSw
ladura clroundante on o) extress do ug tubo do naterinl terage
pliaticc, on el cusl el extrons o inbo calentade & 1a Lespo.
rature de Qoformaoiln nosvsaria oo sppuja selre un ndolon 1180,
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Imrante el emprje el extronc dol tube se sbooards prinmery en
forma do oupne In una sosunda operEOLln, &% VS contrs ol
seniddo ds la introdueceifn wn eillo gaue reonlon ol exirveno
do tube intrednalde y sbeoardade heste que 20 ha Lieasde Lom
talmente sl eopsaoio entrt sl nficles y ol molde exberior, rara
reforear sopecinlmente la ¢opa on 1o sono 46 in aoannlpinre,
ol nfoleo pooce un estroochamienmto poriférico que se eoxtlonde
oobro 1a zona de aonnaladars y quo tenbidn es rollonado eon el
nateriel pléstive dvrante el progeso de reRulendos w w m o

Una ves finalizeds ol provese ds revalonds oo hope POtLT G
ceder otve endlio peva dejer l4brs la mons €5 soanaipdurs en
ol molde exterior en ol senmiide do introdugelln ol tubo, Dete
uds 4o omto, ¥ mediante Jos taladron digpusston en ol nfoleo,
B2 impt_tlaa aire comprimiao & la spne do stanaledurn, son lo
oual se forma la acansledurn, HoSe 0onOGLdo procsdinionto ag
sostons on QUANtE & su roslizeoifn tEonios ¥y por ollo Limftoe
do ¢n au aprovechmniento ccondnioos Adonfisy cont 8otn progedie
mlento y debdde a ia acansladura qui 50 Guje ol deccublerte
Por el povimionto del 6nllloy una ves terminado el rosecs
¢e reoalondo, s6lo pueden contigurarss atanaloduros roctangie
laresy 0 eca que avsnaluduran tuneiformesn, redondss ¢ ds ousle
quier otra forma no pusten realizarce con sobs prosedinients,

Ia presente invencidn se be ippneste ol objetive do dap
3 sonseer un provsdimtento téeniommonte senoliilo pare noldesy
opmna 4o unifn con eosnalsture persffries en tubos do mobem
rial termoplfistics, & 2uye efecto pucden haoorss diversas
formas ds aomneledurs, sin problemas, contigurande sdecuodoe
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mente ol molde exterior,. ogin emba Invensilbng bo projpong nu-
nentur la fuerss do avence necosaris poys enpujar y resaloay
sl extrens onlentade del tubc con simulténes presidn dirigida
deonde el nloleo do la ospa heois nfuera, sobre ol material

de ls pared dol tubo que cubrs lx ofmers de sosnnladnra 1ibre,
hasta quo ol naterial do le parsd dol tube bajo influencin

de 1a fusrsx de ovense y de la prosidn de apuyo, se shonba en
s somnaladurs libre, y porque panteniendo sunenteds la fuersa
de syande, la preeidn de gpoye oo elove en la 2onn de sOAnslow
dura a uns presidn de moldod, gue apliom el materinl do la poe
red dol tubo eborbado al vontorno periférice de la stennladura,

En epte procedimisnto, co introduos el extremo ealsntado
gl tubo en el mwlde cerredo a ouyo efecte lu introduvoidn y
¢l recslendo tienen efeoto shimltfnecmento por ol sistens oo
neoido, pura 6llo no se amplean aocesorios adicicnalen, por
ajemple pars producir lu preaidn de reoculesdc ete, &l sonienzo
del moldes de la acanalefura wa sooplade. . ol comiunze del ree
caloado. En 61 momento on que lo foerss do avonos nedopurin
pare roosl ar ol sxtrero - calentedo del tube oo eleva por 1s
Tuerss do introduceldn, e establocs simmiténensonte baje la
seaolén de pared del tubo que cubre la oduars de geannladura
:u.m, la rrenidn de apoyo, que en cooperacldn con la fusrsa
de avanoe actin dueants $anto tlenpo cobre esta seooidn de
Wmﬁotubu,mmqméawmammbamhmﬂawm
lafura 1ibre. Este cbombantento 86 produce aflo ousndo ol recale
o8do ha teminade y el espooio snular entrs el nifodoo y el molde
exterior m b ilensdo completemente con material de pared del
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tuhbo, Una ves terminade el sbombamdeonto y manteniendo ia

- fuerzs do avoncs sumentadnge e oleva la prealfn de apoye que

aotfa sobre 61 material do la pared dol tubo on ls sona do la
efnara de aoanaledara 1itroy & una presidn do moldoos o ouyo
afaeto ol asterial de pmred de tubn sbopbado o8 ajustalo sl
eéntorno pariférico do la acunaladuras Hobo ajusts del natew
ﬂal de la pared del tube al contorne do la svansladurna porie
£6rioa heao posibls ouslguier forma do atenaladars guo 0o dow

B0, v o dv do o an a0 Nk G N W A W W W S N S e A AW W

EL nfcleo con redudeidn do difstire on 3z wona de In Ofie
mars do ascansladura, dispuests en ol melde exterior ¥y quo o
ooplea pare realizer ol procedimiento sogfin la invensidn, yro-
duce un regaleade Optimo. Ia longitud del estrechamientc sn e
eje del nfoleo, se ha realizado de fal modos quo disourre pares
bﬁnuameute ¥y 8llf peea ds pueve al difnatre de niicloo ﬂwmal,

‘donde los radios do la mannladurs on ol molds extorior en la

zons ¢ilfndrica de le cops terminan dolamte y detrfo do 1a
scanaledurs, X1 Sptimo resnleade; seglin ooto prosodinionto,
8¢ oxplien porquo el emrézno cnlontedo dol tube introduolde
oobre 6l nfivleo, debido & sn elastioidad, pe ajusta sonplotoe
mente ol nficlos y sigue &) contorno Gl minmoe Ton puonto Comp
a1l extreame del tubo Sopa con ol sxtyomo del VEpacke aitlar
formedo ontre el molde extericr y ol nficlen, ¥ la fuorva de
avonce aotfe adenis sobro la sons oalomtada del tubo, intonta
1 material dsl tubo a flexionarss on 1a mons 4o la ofmers de
acanaladurs libre. Por ol estreshastionto ddapusato 'tm. ol nilim
¢len, se impide el pamdec durante tanto tiempo haote gqua ia
sona elifndries dol especio amiler delsutc ¥ dGotrfs 46 1o ofw
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pore 80 avanaladors libwo, formoda on el melde oxtesior, se
ha llionodo con o1 material 4o 1la purod 4ol TakOs s w o m o w

Una vez lisnadc ol ospacio ntulay, ds como reonltwdc la
tmm&rmqumubmmka&ammmw
ra libre, un abovbeniento uniforme del meksrdal de la pared
48l tubo quo estf bajo la cfnara do sosnaladurn ifbre, oon 1¢
ounl oo axeluye quo so formen plissnos y srruchs, Doy oste
sietona da reoaleedo y sbonbamisnto puede mantensrss roloatie
vanente baja la presidn de apoye, oue ayuds al shombamionto

- #e nodo quo tlens efuoto fdnlosnento una pequelis 33lskacidn

da lu cona de sompalodurn. Sete pegquetia dilatacidn ovdgina
tonnionos peuOes on ol producto Finnl, ton Jo oual o8 oAMOIM
ta dlotosrente la ubilisnoidn y rosiotonsia do dlohos PR0dul-

Dy on o o0 o on o o e o . o e G A e e e o 5e

Gomtrariuents o otros provedimienton sunoeidos, en el
procefizlento saglin ia invensiln, in foerse necossria pua
mldmmlumanﬂla&ummm&meﬁnpmmlwmrairw
calondos Bote heoho condioionn la wanbajoss diotrilucisn de
lap relnoionos de tencidn on lm monn oops - aomneladurs de uwn
axtrene de tube conformado peghin ln Inveneibn, que produce un
mayor Yolor de usoc de oo objetoa conformados. Ia oparacitn
de reaalesdo en nf mimms, amplosa ya ol dosliser el GREromo
del tubo solws ol nfieleo dsbido a 1n Ffricsidn do plfitles que
88 origina, El receloado propismente @lohoy cupiova el topar
al extromo del talo con ol extromo do Ia eavidad del moldes
Con 18 presidn de reanleado aus deyends del tubo ve llons ia
oavided del molde reesloado, oon Lo gne oe Loplde un desabolh
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mlsnbe no contredade ¢ errupgado dol maberlal &a la paved el
tube on la ofnwra de acanaladwra iilre, Foto sugede oon syuda
del ootrechesionto rndial on el aficleo por Qobajic b in 0w
mers de seansladurn iidre, que durente la optracidn do vos
onlendo os rollonade on euta Lonb, reifoygande la seteidn do
la pared del tubo, S56lo oupndo eete rogesc 4o rollensds y
eon ollo sl 4s rogaleadt en su comjunto ha fwrninedo, tions
efooto, por mapntenimiento de la presidn de recalondos un
ghopbaniontc del matorial de la parsd del tube reforzade

en la cavided do acansladura libre quo se ajunts elovands
la prosién de spoyo a lo premifn do noldeg, al contorne de
In gganazam. e R N AR B e N W UR T A0 g e A e N e e e A A

En una operacifn 4o conformado rosdizsda soglin la ine
veneidn, o6 qalentd un tubo do DN 50, on oL oxtranc a'aenfc&'u
nmary & la temporatura do deformacifn do oproximadamantd 12090,
Bl molde oxterier calefaccionable del whiliajo de moldeo ve
puse tanbién o este temperaturse El nfielep calefncoionahle
86 ajustsd o vno tomperature. de  sproxinadanente 7520, EL oxe
trens del ftubo pucato a la teuperaturs de doformpodln o6 ine
trodujo a contimiacién en la soparasifn amlar entre la copa

¥ ol molde exterior, con lo ousl la fuerys de avanve ol topar

6l extrono del tubs en ol extremo deol molde sxtorior que Iimiw
ta el copacie amilar, sumentn ewtondticmmente @ upe prosidn de
reonloado ajudtede, Similtincemsnte s 1o aceién do ia prosidn

de recalendo, fue dirigidn le rresidn do BpOYo sobre 6l notoe

rial de la pared del tubo gue recubre im cfrora 4o aganaladura
iibre, mediante las corrospondientos ahortupas on &1 ndelen,
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para 1o gue se epplet mirs de 2 atu, Une ves terninade el
yosaloado, ¥ con el comlense dol ebombenmiento del matecial
dn is pered el tubo en lo olimern do aconaindurs libre, que
tiens efoato por la eooddn condinuada do ln presilin de ree
coleede ,ju'mg cen 1n mrosifn 4o spoyo, 8o eumantd la procidn
de spoyo do 2 atm, & wn presitn do molSeo 48 6 atme Al Vore
pinay ¢l proceso do desmoldec se mantuve tedavia por poco
tiemps la prosién de moldeo, ¥y se enirid ol molde exterior
ast como ol miolep huata que se produjo ww wolldificaocildn
dal material ds la parsd Qel tubo 8 la temperaturn de deiopr
raoidn. 71 tuto con el conborno noldssdo copa - acansladurs
fun, uns vez sopsrade ol molde extorior dlvidido axialments,
2oti7ad0 dol NGDI00, = = = = = = = o -

otron objeton y cerastorfetions do Ja Invenciln s Srdn
dando o copooer en detalle a lo lerge 4o la deporipeidn que
siguey hootendo refevencia a los dibujos LIlustrativos que la
soonpafian. TN 1os GLDRJOBE = e s w oo o 0w -

Floura dnlon, ropresents oo sseuldn dismetrol wn nolde
aon ispoaitive parn Lorpaocidy de sowsnladuras en tubos de
ﬁmm@; eagin 1o Anvenofine « w «w w w m - - .- - - -

18 figmea mestra o1 nfisles 1 con ol $aladro axiol 11,
que slonnzs hasta bajc la ofmaru de soanaladmes libre 3,
dal que ﬁmmhngaa los tuladres 13 dlepuewbos rodialnonte
on 1a savidad 4 del melds en la sons de ls ofmars de aoana-
laduen Tibws 3. Bu la perbte anterior do la oavided 4 del
nolde y on ol topu frontal, oe ha forosds la junta de snillo
ocrtante 21. 3n le perte termdnel ds ia oavidad 4, en el lado
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del tubo se he dispuesto alvededor del cusrpe 12 del nioleo ¢
ues Jonte de leblos 14, de tal forma quo o1 lubdo 1ibre peroe
tra en la oovided 4 Gel moldey do modo qus 5¢ goventize un

- ajuste fije del Jableo ol perdmetro intoricy del tube ne yepro-

sentado en 6l dibnjo, eptando introfmeids 4loho tuboe In ol
punto mfis alto de la cavidad do la esenaladsra periférion 3,
8¢ han digpuesto adenfisy o travis do las mordeges 2 § 20 del
molde sufioclentos agnjeros G aire 22 y 22¢ cus ovasdsn el
aire ctmprimldo sl epretar ol matorisl de ls pared &8sl fubo
& los cortornos 4o la ccannledurs poriflricm, e o e e o

Fr el nfclec 1 y dobnje Ge ln efmaran do ncanalodura
1ibre 3 del molde, oo bha moldeads el ostreshaniento radiel
155 que origing el rofusrse de ls zonn d atsualadura al
doanoldear la piega 0Oph = RESROLAGUTD,. = w = w o o = = o o -

Cen la presente invencidn pusde roalizsvme por primers
vas 8on un aletoma do proceso tinico combinndo, la operacilén
del noldeo de copemaconaladnra on extremce salontedos do tubos
8o pliatioo, win plesss de nicled néviles. Thilisands fusrens
éo moldeo y ds compresitn, pueds slosrmarse mn produoto finel
aue prosente yelores el ueo Opbinoss Lé cosbineciin rountdn
Bh vn dnico siotema de procsud haco posibls sdemdn fabrieay
on Iorma rentable la copamatansladurs do Babs sintene, de nody
gne edomfn do lus ventejso tSondces dod m‘m Be da un Late
tor de rentobilidasd inpertente,

W . Ll i I B e

Descritas convenichionente las cavasterfetioss de la
invenocildn, ue haeve constar gue en la sisun podyén introaroirse
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ouantas vardsotes de dotalle puodn soonoejer la experiencis,
sleppre que aon 611y no s modlfiqus ln esenoialidad de lIs

mimma, que 85 1o que 8e rosums ¥ concrefm en las yolvindica-
olonts quo BLANON, w w & @ @ ww . . e e - -

Se dealaren ds povedsd y propisdad para Bopeiin, sus
territorios y plagss de soleranisy las plguientons w « o =

RLIVIUDIOCACIONES

Te» Procadimiento pare noldear copus 4o unidn oon
10« sosnaladura peritérics sn tuboe de matorial ¥ermopléstico,
& ouyoe efocto el tubo con ou extremo onlentado o la tomporuse
furs de deformmoidn, es introducido on ol eepscic anuler fore
nado #n ol disponitive de abovardads y resaloads entrs el
nfaleo de la oopay y el nelde exterior con ofmars de am-
15 dura Jibre y aboomrdads en 1o mona de in copa por ol nfoles
de 1n ocopey moviste ds un satrocherdento en Xs wons do la
Rosnalsduray siondo simulténsunento comprimide en sentido
axinl hnata 1lenar el sapacio mmmlar reforsendo ol Auposex de
poared inlelal, saraoterisads porque la fuersa d¢ GYANSe neses
204 surin para enpujer ¥ comprimir el oxtremc eelsntods del taubo,
eon simuiltfnes presidn dirigids desde el ndoleo ds 1s vopa
haola afuers, sobrs ammﬁarmaumapmﬁdslmhummm
haémammmmmmgmmmmumw
mmmzamaazmwasnmmuaemmwmam
25, t® ¥y s presifn do apoyos 8o abomds on la sgonndsdurs 1ibre,
¥ porque man¥eniendo eumentada la fusrss do avanto, la presidn
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de apoyo be supenta en la sona 4o la spepaledun en BRA [PGe
sifn do noldes gue aplics ol paterial 46 ls paved 4o tubo
sbonbado al gontornge periféricn 40 1o eOoRElnSuYa, = w - w

2o FHGEEMIHIINLG FARA BOLDDAR COPAS DE UHIOH OON ADim
BaLADURA PERIFERICA B JUBOU DY HAUERIAL DEEOPLASTICOVe w w»

fodo ello conforme so doooribs ¥ reivindics ou lo pree
sente memovdia gque oconsta do doow hojasy £olindes y owoance
grafiedas por uns soln de wus caras, ¥y do uws figurs que la

1luotro,
MADRID, 2 7 JUH. 1975

A A M. CURELL Sufice

/et
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