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Este invento se refiere s la produccion de
'envueltés pera salchichas y, més en particular, a un

—{::ﬁétodo ¥y a2 un sparato mejorados para trabtar un trozo
_ continuo recién fabricedo de tubo extruido, ya sea co-
':;S';‘_‘meStible ya sea incomestible, el cusl hayz de seor vsa-
' )“@o como envuelta en la fabricacidn de productos de sal-
N R chicheria.
' i 7 La febricacidn de productos de salchlrherla,
 ;§’ tales como sglehichas de Francfort y similares, ha im-
,ﬁ:ﬁ@ ;{ ,plicado tradicionalmente el uso de intestinos de anima-
‘ . les como material para envuelta de sslchichas, Las en~
vueltss neturales comestibles obtenides de intestinos
?;ﬁ“f},; de animales tienen muchas desventajas evidentes,é@,las
L ;',aCtuales téenicas de fshricacidn de salchichas ﬁeiéran
5;15,(53 ?elocidad y altzmente automatizsds, siendo las desventa-
o u'jas més sobresalientes las inherentes a las veriaciones

en temafio, en integridad fisica y en fécil comestibili-

dad, Tales envueltas naturales son, ademés, bastante

Adificiles de limpisr y de prepsrar por medios mecanicos
20 para el consumo humano,

En la industria de la fsbricacion de salchi-

- -ches se produjo una desviacion significativa del uso

de la envueltz natursal de_intestinoa de animales con

el desaerrolleo de las llamadas selchichas de Prancfort

25  sin piel, en las cuales se hace uso de msteriales de
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envuelta sintéticos. Los materisles de envuelta sinté-
ticos usados pera fabricer salchichas de Francfort sin
piel son incomestibles y, por lo tanto, se hienden y se
pelen separéndolss del producto de salchicha acahado y
se desechan antes del envasado final del productp.,?ipi—
camente, las envueltaz de las salchichas de Fraéﬁfé}t
hechas de celulosa rara uso en la prodﬁccién detﬁaichi-
chas de Francfort sin piel se fabrican en trozos tubu1a~
res continuog, prartiendo de una operacion de extruslon. .
E1l trozo de tubo extruido contlnuamente gse 1nfla, se
dirige llevéndolo & través de una serie de tratamiéntos
quimicos y fisicos, se seca, se aplana y se enro%%? en
carretes psra transporte a una estacidn o puesté‘Qé frun

cimiento, En el puesto de fruncimiento se desenroTLa el

tubo, se vuelve a infler, se frunce y se comprimg an

una méyuina de fruncir, para obtener elementos tubule-

res relatlvamente risldos, conocidos en la ind stria y

suministrados a log fabricantes de salchichas como ba—

~he e

rres o tacog de envuelta fruncidas,
i

En el procedimiento de fabricscion de salchi-

chas, les berras son acopladas sucesivamente, manual o.

putométicemente, de una en ung, sobre un cuerno de re-
e

. llenar, el cuel alimenta o rellena emulsion de csrne

dentro de la envuelta, Al llenarse la envuelts con la

emulsion de cerne, se desfrunce y se extiende longitudi-

...3..
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nalmente hasta la longitud original de la envuelta. Du-
rante le operacion de rellenado, trozds prevismente se-
leccionudos de envuelta rellena pueden ser emsrrados,

retoreidos o disminuidos de otro modo circunferencisl-

‘mente, psra Tormser eslshones de salchichas. Loz irozos

rellenos continuos en forms de eslatones son luego tra~

tados adicionalmente por cocimiento, shumzdo, curado ¥

opersciones simileres, que dependen de los requisitos

gue haya de cumplir el producio gue se fabrique. La en-

‘vuelte se retire y se desecha entes del envessdo final

i
del producto de salechicherid,
Ciertos productos de ssleuicheria, sin emhar-
go, se febrican todavia més ventejossmente con una en-

vuelta que no se desecha y que es comestitle., 3e han

desarrollado envueltss de salchichas comestibles nuy

. satisfactorias, prroducidas a partir de fuentes de pro-

teinas, tales como de colégeno animal reconstituido, Je
obtiene una envuelta de pared delgada adecusda 1oy ex-—
trusidn de una mesa de colégeno en forma de un tuto con-~
timo, €l cual es luego hecho pesar o trsvés de uno o

’ ~ _ N r s . a
mes beifios de trutamiento quimico, operaciones de secado

w

¥y tratemientos similures, La envuelts de tubo de colége~
no asi preparasis se seca, se frunce en harras de envuel—
ta, se corte en trozos de longitudes prezeleccionsdas,

se envasa y se entregs a lo: fgbricantes de zelchichss,
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en forma muy perecida & como se hsce con las barras de.
envuelta de celulosa, Las envueltss de colégeno son tier—
nas, de fécil coccidn y comestibles con el material de

emulsidn de relleno de salehicha, La euvuelts fruncida o

“barra, gue puede comprender una longitud de has}%,ﬁo ne-

tros o més de mwaterisl de un grueso de rared de{@;9254
mm, tal como de celulosa, con un didmebtro tubuler mis
usuelmente del orden de 26 mu, fruncida y compramida
hasta una longitud de unos 50 cm, es, como se aﬁré&iaré'
féeilmente, uns estructura relstivamente frigil, Pues-
to que la alimentacidn de bearras al cuerno de ié‘iéqui~;
ne de rellener es, lo més frecuentemente, una opéracidn
sutomatica que lleva consigo la colocacidn en poéiéién,“,ia
por turno de cada barra sobre el cuerno de'rellénéi dea-[?j
de una tolva de suministro, cuslquier irregularidad es4_li?
tructural en la barra puede originer un fﬁncionamientO‘%ig
defec tuoso, con la consiguiente parsda y pérdidavdé’tigg
po de produceidn en la miquina de vellenar. -
Uno de los factores més criticos en la fabrice-
cién de berras es la precisidn de la operzcion de frun-
cimiento. El cuidsdo y la preciszidn en las operaciones
de fruncimiento son, ror tanto, factores de importahcia'%
critica en la febricacidn de las bafras de envuelta no

comestibles, pero son todevia més criticos en la febri-

3 ’ ’ 3
cacidn de lss tarras de colfgeno comestihle, mas fragi- -

-5 -
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A fin de conseguir un frunclimicnto correcto
y eficaz y de percitir gque los elemento: de fruncimilen~

to de la meyuine de feuneir szerren el tubo que gvanss

'y Formen pliegues en el misuo, se infls el tuho hasta

‘una condicidn en lg que la pered del tubo sleeuzz un

grado adecusdo de rigidez y tiesura. El inflsdo de un

tubo desde wr mendril de fruncimiento hueco es Lien co-

’ . L 4 2 o § > -. t g
"nocido en la tecnics de febricscidn de envueltss de ce-

lulose. El1 procedimiento equivzlente en ests rzse de
la produccién de tuko de cclégeno es, sien embargd, una

’

Y + a4 . - ) )
operscion mucho mas delicada, Debido al hecho de jue el

tubo de colégeno reciérn hecho es fripil, déril.y -olgo

poroso, ¥ no es ficilmente aplastehle hasta une condi~

+ 7 K3 L3 -~ 1]
cion plans sin riesgd de datioz, l&és operscione: de ed—

trusion, tratsmiento quimico, dimensionedo, secudo y

fbuncimienta se efectien corvientemente, y 4de un modo
ventajoso, en un proCedimient$ contipuo. ¥l gas de ia-
flado del tubo, gire por ejexplo, rucde ser suministra-
do al tubo, como en la operucion del procedimiento de
fruneimiento del tubo de celuloss, dexde un mandril de

fruncimiento hueco usado en el procedimiento, pero la

D

presidn del sire de inflado dehe ser mantenids relstive-
mente baja en todas les zonss del procedimiento le pro-

< .’ . . . 4
ducecion, escerto en la operzcion de fruucimiento. £s1,



la produccion de envueltes de salchicha de colédgeno co-
méstibles presenta el problema de la necesidad de un
ges de inflado a presidn relstivemente taja dursnte 1a
mayor perte de las operszciones de produccion, miéﬁtraa
5 que, al mismo tiewpo, se tiene lz exigencisa de}ﬁqéjpre—,_:
8idn de gus de infledo relativamente mds alta f;i?ﬁla
'operacién de fruncimiento gue interviene en las rases
' finasles de la produccidn, Al llegar el momentof&élufrun%:w
cimiehto, la envuelts de coligeno esté reiatiVahéhtél '
10 °© - secs, tiene un grade mucho més glto de resistencia mé-,
cénica y de integrided fisics del que tenis en’éitaui%
so de su progreso como un tuho frégil, débil, Qﬁieﬁé,y -
poroso & través de las fases del procedimiento dﬁe;pre-'
ceden sl fruncimiento, y assi se puede ussr, por";-c‘;Jc'ns;i.—

15 guiente, una presidn de inflado de .ls envuelta:reléﬁiVaé-i

. mente mas alta. 7

AT Aqui es de hecer notsr que mientras que el )
método y el apsrato del presente invento se deSarrblia—{:f'
ron inicialmente pars uso en la produccién de envueltas,'i

20 de colégeno, esté previzto que este invento ses aplica;1i'
ble igualmente, y con las mismas ventajas ‘e otros tipoé-fﬁi
de tuboz, loz de celuloéa Bor ejemplo,,en los que, porA;:“
uns y otrs razon, sea necesario ussr el inflado a una
presidn reletivamente baja en una de las foses de pro-

25 duccidén y una presidn de infledo relativamente alta en

608-75 . ! - 7 -
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una fase coantigua,

Un tubo de colégeno exbtruido en humedo se in-
fla usualzente 8 une rresidn de gas baje, de hesta spro-
ximadamente 25,4 & 50,8 mm de columna de sgua. Aungue

esta presidn es satisfsctoris para las fazes de dimen-

sionedo y secsado, e3 insdecusds pzra el fruncimielito.

Un tubo fruncido a una presion tan bajs, en psrticuler

un tubo de colégeno, no ruede hacerse que slcance-ese

~grado de rigidez y tiesura de la pared necesarios para

efectuar un contacto de lz dehida firmeza con los ele-
mentos de frﬁncimiento, ¥y laz rarrass resulfantes produ-

cldas son flojss, no uniformes y no coherentee, 3onsti-

tuyendo un producto muy poco satisfectorio. )

En la produccidrn de tubg de coldgeno, 18 pre-

sion de inflado psra el tubo en la zona de secado no es

. usualmente mayor gue aproximadamente 25,4 mm de columna

de sgua, mientrss que la presidén de inflado para el tu-
bd en la zona de fruncimiento puede llegar a ser de has-
ta aproximadamente 3,43 metros de colwma de sgua, La
diferencias de presiones puede tener una relacion compren
dide en el mergen desde arroximadamente 135:1 hasta
arroximedemente 20:1, siendo un margen preferido el gue
va desde arroximadsmente &0:1 haste aproximsdemente
40:1, La presidn de inflado, sin embargo, depende de

la velocidad del tuho que avanza continuvamente. Por ejem
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plo, para una velocidud del tubo de 4,5 metros por minu}_
t0, si la presion de inflado del tubo en la zona de se~
cado es, por ejemplo, de aproximadsmente 25,4 mm de co- |
lumna de sgua, la presién en la zona de fruncimiento pue
de ser de 2,03 metros de columna de agua, es dééif) wa
relacién de presiones de 80:1. i se duplica la veloci-
dad de la envuelts, hasta 9,0 metros por minuto, la pre-
sién de inflado serd preferiblemente de aproximadumente .
50,8 ﬁm de columna de agua'en 1a'zona‘de:secado;;ﬁien—;
tras que puede seguir siendo de 2,03 metros de calumna 

“e o

de agua en la zona de fruncimiento; una relacidn.de pre- .-

o

siones de 40:1, B

El problems puede, por consiguiente,;e%bresar~ 
se sucintemente como el de la necesidad ‘de contréiarlde
modo seleccionable y regular las presionés.de gay de ipég
fledo de la envuelta para obtener presiones requéridés"
individuales en diferentes zénas del prooedimiento de

produceidn de envuelta, .
En 1a solicitud de patente nortesmericana N

468,105, presentada con fecha 8 de mayo de 1,974, cedi~
da al mismo ceslonario que el de esta golicitud, se ha
descrito, un invento que proporciona una goluéién a "
este problema mediente el uso de rodillos de agarre
emperejados, al menos uno de los cuales esta provisto

de mesetas y gorgantas alternas trausversales sobre su

-0 -



superficie circunferencial, de modo que se forme una
sucesidn continuwe de cémares rere Gtrapar gas, lasz cua-

les pasan el gas etrapado de una zona e otra. Aungue

_ests tecnica de rodillos de sgarre emperejados-prqpor-
'Zciona un avance considerable en 12 materia, uns .-ezce-
lente solucidn a los problemas aqui descritos eniio
';;’q@e éntecede ¥y en clertsz medids, las caracterié%icas
;'yTVentajas aqui mencionadas en lo que sigue, el~presen—

te invento proporciona no solemente todas esas vantajas

en un grado todavia mayor{ sino caracteristicasz y ven-
tajas adicionsles, y, lo que es mds importante, hace
que pueda disponerse de un control todavia més amplio
de las relaciones de presion, )

A fin de simplificar el'estudio, la descrip~
cidn se referird principalmente al tuho de colégeno.
Siendo este el estedo de la técnica, el presente inven-
to fué concebido y desarrollsdo para proporcionar un
sistema de gas de inflado controlable de modo s=eleccio~
nable, el cual mantendrsd wna relucidn de presiones desea—
da entre dos zonas adyacentes en el tubo flexihle sl
moverse el tubo continuamente, en un solo sentido, des-
de ura de las zZonas a la otra.

El inventc proporciona, mias concretsmente, un
sistema para regulacién entre zonas de la presién de

gas de inflado de le envuelta peara glimentos flexibhle,

_10...
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que requiere solemente una fuente Unica de gas de in-
fledo y un solo punto de alimentzcidn,

Otre caracteristica y ventaja del invento es
que el mismo proporcione un sistema de regulacion de la
presion en la zona de prroduceidn de tubo, que es cdapta-
ble pars mantener una diferencia de presiones dé‘éés de
inflado entre dos zonas adyecentes, independientemente

P )

de cual de laz zonss incluya la entrada de suminis tro

- ..
-

de gas, i
Otra e importante carscteristica del invento
es que el mismo permite que las técnicas de prodfweion
continua de &lte velocidad que hasta el presenméféran
solamente utilizavles précticamente en la prodddei}n
de envueltzs de celuloss usuales, sean ﬁécilmegjéi}dap¥
tadas a la produccidn continua en linea de las envuel- =
tas més’frégiles y més difficiles de wmanipular, en'parti;;i
culer de las envueltes de colégeno. '
Todavia otro atributo importante y més especi~
fico del invento ez que el nismo supersa los problemas
de ﬁresién de inflado consiguientes & la produccidn de
envuelta de coligeno, al proporcionar presiones de in-
flado relativemente bgjus durante l& mayor psrte de las
fases de produccidn y una jresidn de inflado relative-
mente alte pars la operacién de fruncimiento,

Estas y ot caracteristicas y ventajss del



invento se podran comprender y aprecizr més fécilmente

a le vista de la descripeion més detallada que sigue y
de los dibujos, en los cuales:

’ Lz Figura 1 es un dibujo esyuemético de perte
‘de un sistema de mzquinsriz psra la produccién;délenvuel—
'wffa pera alimentos, mostrando el.aparato de acuéqdé con

- el presente invento instalszdo entre una zona de secado

de baja presion y une zona de fruncimiento de el%sa pre-
8ion; :

Ta Figura 2 es un ditujo esquemdtico de parte
de un sistema de mequineria pera 1la producciénT¢éfenvue1—
ta pera alimentos mostrando un aparato de acuerdq-con el
presente invento instalado enbre .una zona de t?gﬁémiento
" en himedo de baja presidn y una zona de secado de pre-
sion relativemente més alta;

La Figurs 3 es uua vistea en alzado lateral de
una disposicidn de apdrato simdilsar a la ilustrada esque-
maticamente en la Figura 1, mostrando detalles del apu-
rato de acuerdo con €l inVento;

Las Figurss 4, 5 y 6 son vistss esagueméticas
detalledas de un srareto de acuerdo con el presente in-
vénto en las que se ilustran secuencias de funcionamien-
to,

En general, el presente invento comprende un

gsistema pars la produccidn de tubo de pelicula flexihle,

- 12 -
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cuyo sistema incluye medios peru introducir continuamen=
te un gas de infleado en el interior del tubo y medios
bara hacer avanzar continuamente en un sentido el tubo
desde una primera zone & ung segunda zona, un apérsto

Pera mentener une relacidn de yresiones de gss d6. infla-

at S, .

do previamente seleccionsda entie la primers zohs, y la
L]
segunds zona, que compreude, en combinsciodn: un -radillo

de base en countacto con el tubo; un primer rodillo.de

r s
agarre dispuesto en primera relacidn de sgerre 46l tubo
conr relacidn & dicho rodillo de hase; un segundo rodi-

v fed .

1lo de agarre dispuesbo en segunde rolscidn de agarre

“

del tubo con relscion a dicho rodillo de hase ¥ adyacen-

te o dicho primer rodille de sgarre, pero espagiadb del
9 L
mismo; medlos pare varier de modo selecéionableﬂiddrelae.”
cibdn de cgarre del tubo entre el primer rodilio de agaa{7f;
rre y el rodillo de buse; y medios para vabiar_de modo '
seleccionable la relscidn de agsrre del tubo entre’ el
segundo rodillo de zgerre y el rodillo de hsse; conAlovA
cual se forms una sucesidn continua de cémarss de sou~
mulscion de gus de inflado, de volumen variahle de modo_
selecoionable, en el tubo que svenze entre el rodillo
de base y los rodillos de agarce primero y,segundo,’yA .
centidades de gas de inflaedo sucesives en diches céma-k
res de scumulazcidn son hechas jevsr desde ung de dichas,

zonas a le otra.

- 13 -



En la Figura 1 se ilustra uneg perte de un apa-
rato para la produccién de envuelta de colégeno gue com-
prende un secszdor 11, ua puesto 13 de regulacion de la
presidn, un conjunto 15 de rodillos de dosificscidn y un
‘puesto de fruacimiento 17. Una envuelts 19, en:ei:éurso

del procedimiento, avenzs de izquierds & derecha 'en la

. Figura 1, dejendo el secsdor 11 & una presidn de-gas de

v

. infledo bejz, pasendo a través del ruesto 13 de.Pegula-
cidn de 1a presidn a una zona de slta presidn de-gas de
inflado y pusando luego & través del conjunto 15 de ro-
' dilloé de dosificacidn &l puesto 17 de fruncimiento,

- donde una ¢abezez de frumecir 27 de cons truceidn ususl
frunce la envueltz 19 sobre un werdril de fruncinmiento
:A21, en estado rlegado o fruncido representado inmediata-
mente a la derechs del puesto de Ffruncimiento en el di-
',bujo de la Pigurs 1. El gas de inflado, usualnentse aire,
& una alta presidn, requeridsa para la operacidn de frun-
;cimiento, es suninistrudo &l mandril 21 de fruncimiento
por medio de blodues 23 infladores del tipo de mocdaza
de forma de C, aplicedos periddicamente, conectados o
una fuente 25 de suministro de aire, Entre las sucesivas
introducciones de aire de inflado en el mandril 21, los
bloques inflsdores 23 retroceden separindose de la suger—
ficie del mandril 21 pure permitir que ls envuelta 19

fruneids pase a lo largo del mandril pars cortbte, densifi-

-‘]4,...
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cacidn y retirads como barras individuales. |
Ta funcidén principsl del conjunto 15 de rodi- - -
1los de dosificacidn es la de alimentar la envuelta a
una velocidsd controleble a la cabeza de fruhcif'é7. Los f
5' rodilloz de dosificacidn ejercen por tanto'preéiqﬁps de
agerre firmes relativemente altes y tienden a aﬁxgnar
apretedsmente por completo la envuelta que avenzg. Pues~:

to que estz accidn de sgarre completo impediriaﬂyer.lo'J'f
' - ‘ - v—'u'" I"‘ c o e

. | ; [ ' P
demés eficzzmente que saliese el aire de inflado-desde’

s ERLS

10 la pumte 29 del mandril 21 de fruncimiento, uno de los =
‘rodillos de dosificacidn estd provisto de un rebgjo ‘o

O S

gargants 59 circunferencial continuo, el'cuel pér@ite

Nq' “ - N
le expension dentro del mismo de le envuelta agsrrade, -
’ P ] .

aplaneda, formando uun paso para acomodar'flujoﬁ*é~aire;_57*

15 a través del conjunto 15 de rodillos de,dosifigadién;:,'”m.

. El conjunto de rodillos de dosificacién puede*tapb;éﬂff¥;ﬁV
estar ventajosamente adaptado al‘dambio de mod o selécéutfi
 :_' . cioneble a un modo de funcionamiento de sgarre sin.gér; ﬁk
gantes, en el que la envueltaAesté obturada por camﬁlef:-f
20 to contrs el flujo de sire., Esto permite la obturaciéﬁn"'
de la zona de baje rresidn de inflsdo pers permitir‘bués%f
tas eu marcha, reparaciones'en el -aparato de fruncimienjl“
to y otros procedimientos de mantenimiento. o
En las Figures 1 y 3 de los dihujos, el pues—

25 t0 13 de regulacidn de la presida comprende un rodillo

6.8,75 - 15 =
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de base 31 montzdo psrs rotacidn rers efectuar contacto
tangencial con la cara inferior de ls envuelts 19 que
avanza, un primer rodillo de zgarre 33 y wn segundo ro-—

dillo de sgarre 35 montadus, rezpectivemente, pars rota-

wl

cidn psre efectusr contacto de agarre de la envuelta va-
riable de modo seleccionuable con €1 rodillo de tase 31.

El rodillo de bese 31 girs ea sentido a derechas. ern las

- an

~ ‘realizsciones ilustradasy loz rodillos de agarre prime—

ro y segundo girasn en sentido a izquierdass, El Fédillo

de base 31 puede ser, en ciertas aplicaciones particu~

lares, un rodillo loco, pero en 133 realizaciones ilus-

tradas y preferides es un roiillo asccionado impulwado
por medio ususles, no ilustrzdos, siendo el'movibiento<
de avance comunicado a la envuelﬁe en curso deifgétamienn
to consecuente con el movimiento de avance comunicado a
la misma por el conjunto 15 de rodillos de dosificeacion.
Como se ha ilustrado en la Pigura 3, los rodillos de
agarre 33, 35 estdn montudos pore rotseidn, respectivu-
mentte, en horquillas 37, 39, lua cusles estén unidaz a
véstagos-que se extienden desde ewmbolos movibles con
movimiento alternativo, accionszdos por sire en actbtuado-
res neumaticos 41, 13. Bl conjunto completo de rodillos
de agerre esté apoyado sobre una ménsula adecuada 45,
Muentes de suministro de aire 25a y 25h conectsn, reg-

rectivamente, con los sctuadores newsaticos 41, 43 pro-
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porcionando energia neumética para mover el émbolo del .

getuador y para varier de modo coutrolsable y selecciona=

ble la accion de agarre entre los rodillos de agarre 33

¥ 35 y el rodillo de base 31. '
5 El conjunto 15 de rodillos de dosificagidn

comprende un rodillo 49 de accionamiento y un rodillo

R

51 loco, empujados a relacidn de agarre bajo presién

cooperante sobre la envuelta 19 contra el rodi};&ude

'+ - pceionsmiento 49 por mediod 53, 55 de presidn Qéﬁﬁétif:li?

10: " ca controlable y una transmision articulsda_mecéﬂicarri
usuzl 57. En la superficie circunferencial peri?%?ica

. ) . - » * % .
de uno de los rodillos de dosificacion 51 se ha-previg- -

a . ®

to uns gerganta circunferencial 59. para definir i paso
de sire en la envuelta agarrada y permitir asiiigfigua; -
15 lecion de ls presidn de inflado en la zona de frunci-
| miento a través del conjunto 15 de rodillos de doaificaf:i'
cidn, | ' o .
El sire de inflado suministredo el memdril 21
& truvés de los bloques de inflado 23 es alimentada coh;f;
20 tinusmente de modo alternado a la envuelta en la puntai ;'
29 de mandril e infla le envuelta hesta la presidn de -
fruncimiento desesda, dentro de una zona limifada por'i

wn extremo por la csheza de fruncir 27 y por el otro

por el puesto de regulscidn de la presidn 13.

25 El grado en que la presidn de inflado en ls

6.8.75 - 17 =



;'Azona-inmediatamente a la izquierds del puesto 13 de regu
lacién de 1a presidn es mentenida més baje que la rresidn
de inflado en la zona de [runcimiento viene determinsda,
para cualquier velocidad lineal previamente seleccions-
_dg de avance de 1la envuelta, por lss respectivas qpcio—
nes de agsrre de los rodillos de agarre 33, 35 %é@fe 1a
" envuelta 19 éontra el rodillo de base 31, como se-deseri-

. :bira mas detallademente aqui en 1o gue sizue con Teferen-

RIG L

cia a las Figuras 4, 5 y 6 de loz dibujos. La Figura 3
de 165 divujos ilustra ademés unos medios 47 de reten-
“_éién de le envuelta a la derecha de 12 cabezu de frun-

eir 27, los cuales retienen continuamente la envuelta

-

acgbada de fruncir para densificsrlse y hacerla avanzar

oy

a io largo del mandril 21. . Sl
| En las Pigurss 4, 5 y 6, se hsg ilusbréad.una
envuelte 19 en el curso del procediniento pesendo dezde
una zona de beja presion de inflado, a la izguierda de
estos dikujos, & través de un ruesto 13 de regulacién
de¢ la presiodn, @ una zona de slta presidn de inflado
a la derecha de los ditujos. En ls Tigurs 4, la presidn
de.agarre entre el rodillo de zgzarre 33 y el rodillo de
:base 31 es alta, mientras gque lz rresion de sgarre entre
el rodillo de ggarre 35 y el rodillo de tase 31 es haja.
Esta condicion de funcionamiento se slcanza por zceion

de control neumético que extiende el émbolo y el eje del
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20

actuador 41 y simulténeamente hace retroceder el émbolo
y el eje del actuador 43. Jueda asi definida una camara
61 de zcunulscion de gas de inflado en la envuelta 19
entre le distuncia Jde agarre complets en ls csra‘dé con-
tecto de los rodillos 33, 31 y la disteancie de;agérre
parcisl en la cara de contacto entre los rodill§§:35, 31,
La presidn en la cémsra de scumulzcidn 61 para 1g, condi-

4

cidn ilustrada en le Figurs 4 es igual a la presidn que
'y

wa WS

i
se ohtiene en ls zona de altas presion de inflado.g la

*

N ‘. e
derechz de loz dibujos, ya que la camsra de acumulscidn

oW

estd en comunicacidn abierta con esa zona, Ests gondi-

P42
cién de funcionsmiento, iluystrada en la Figurs #,”es
mantenida con el rodillo de agsrre 33, proporci%ﬁ%ndori
la distencis de agsrre del rodillo de buse 31 tmdiobtu- .
racion entre zonas mientras tanto se ohtengza la deseadaln
relzcion de presiones entre las zonas. '

Cuando lz baje presidn de ges de inflodo en
la zona a la izquierda de los dibujos baja hastsa, o poi
debsjo de, un nivel preaseleccionads que Ya de ser man-
tenido, se activa el sistema de conirol neumético rara
extender el émholo y el eje ﬁel actuador 43, empujendo
gl rodillo de sgarre 35 a contacto de presidn de agarré 7 
plena o alte sobre la envuelts contra el rodillo de ba-
se 31, Esto cierra lu cémara de scumulzcidn 61 con una

cantided de ges de inflado de slta presidm strepado en

- 19_



Aiévmisma. El rodillo de zgsrre 33 es entonces hecho re-
troceder por el sctusdor neumético 41 & la posicidn ilus—
. treda en la Pigura 5, & una condicidn de ebierto o de
bajo ééarre, liverando la centidsd atrapades de gas de
inflado de azlta presion desde le cémera de scumulacidn
61 'a 1la zona de baja presidn a le izquierda de la figu-
ra del dibujo., Esta secuencis de funcionamiento se regi-

~ 4

".te tan frecuente y tan répidemente como lo regdiersn

vy

las condiciones de funcionamiento psrs llevar lg\éona
.ryfifrdé.béja presién hasta la presidn deseada y volver a al-
»‘:banzar la diferencia deseads de presiones entré}gpnas,
en cuyo¢ momento se vuelve a producir ls condicion ilus-
~trads en 1a‘§igura 4, ‘
| Con la operacion adicional de variar.de modo
controlable el espaciamiento entre los rodillosféé agea—
rre 33, 35, se puede invertir la secuencia de ﬁuﬁéiona-
miento descrita en lo que entecede, Purtiendo de 1a con~
f'_dicién de funcionasmiento ilustrada en la PFigura 5, se
pierra ls camera de scumulacidn 61 llevando rers ello
el rodillo de agerre 33 a agarre completo sobre la en~
vuelts contre el rodillo de hase 31, atrapando en la
" misma una centidsd de gas de inilzdo de taja presién,
se digminuye el espaciamiento enbre los rodillos de aga—

rre 33, 35, disminuyendo el volumen de 1& cémsrs de

. ._.'._.' .
“acumulacion 61 y comprimiendose el ges en la misma, se
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hace retroceder el rodillo de zgurre 35 a le posicidn
ilustruda en ls Figura 4, a una condicidn ahierta o de
bajo agarre, y se ohligas a peser o se borbea la canti~
dad atrapsds de rus, ahora comrrimido, desde la cémera
de acumulscidn 61 & la zona de alts presidn a b;ggre-
cha de la figurg del dibujo. Bl régimen de bombgé‘y la
relacion de presiones de gi& que se pueden aloaqgér el
tre les zonas son funeidn de 1la velocidud de agaﬁm? de -
la envuelta 19 vy de las velbcidadea‘ de funcioﬁéhfénﬁo
de accion reciproca eu secuencis de los oomponeﬂgés del

PEE

gparato.
zn la Pigurs 6 se ilusirs el,funcionahieﬁto
con una secidn de agarre menor gue el agurreAcéﬁﬁlbto
por amvos rodillos de agarre, el 33 y el 35, c&héi%ién
en 1ls cusl la cémera de acwsulseidn 61 no estéd cerrsda
herméticeamente Yor ninguno de sus extremos y en la que
el gas de inflado terderi a sangrasr desde la zond de
alts presidn a la zona de hajs presidn en wn flujo es-
trangelado continuo, En el mods de funcionamiento de
la Pigura 6, 1ls relecidn de prosiones conseguide estre
las zonas, pers cualguler Jjuewo de rresiones de sgarre
mantenidas, ez proporcional & la velocldad de gvance
de la cuvuel ta.

Es ventajoso hucer elistica la superficie de

wno de los rodillos de un par de rodillos de sgsrre,



.~ otros psrémetros de importancia,

tal como el 33-31, y el 35-31, o cualguiere gque sea, y

hacer dura la superficie de su rodillo cooperente. Bzto

contrihuye & una buena acciodn de agarre iuperativo ¥y a

" una buens definicién de la cémers de scumulacidn, y dis-

-minuye graniemente el peligro de corte o de araﬁazp de

“w oy

la envuelta. Los tamafios exactos y las configurzciones
. -de disposicion del rodillo de bsse y de sus rodillos de

‘agarre escoclzdos pueden variarse pera satisfacer’.Fequi-

P

- Y s -3
gitos especificos o singularez en cuunbts al material so-
metido al prqcedimiento, a loz regimenes de bomreo dezes—

dos si se bombea, & ls velocidad del procedinmiente y &

R

~ *

Bs ademds posible y ventajoso en ciertas’ apli-

1Y

- caciones, tal como en el modo de bombeo descrityv squi

en lo que aatecede, veriar el espscio de sepsracion o

‘. distancis de espacismiento entre los rodillos de agarre
- 33, 35 y veriar por consiguicate el tamafo de le comara

'de sctmulacidn 61 definids entre los rodillos de sgarre.

El especiamiento o0 sepsrscion entre los rodillos de age~

rre puede hacezsse, con ventuja glemés en arlicseiones

- particulares, veriatle de modo seleccionahle y controle-

ble continuemente en el sentido de conseguir los dezes-

'd 4
dos regilmenes de homkeo, regimenes de gangrado, ragime-

nes de transferenciz de cantidad de 2ire atrepedo o

’

o ) .
.cualesquiera que sean, como se grreciirs foeilmente,

- 22 -
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a la luz de estz exposicién, ror las personas expertas
’ . ’ . .
en les tecnicss mecanicsas,
En una resglizacidn tipics del invento diseila~

do para la rroduccion de envueltszs de coldgeno y psra

e

3 . ) - - ¢ .
sgtisfscer los criterios de funclonamiento aqui descri~

“

- -

tos en lo que antecede parsz la misma, el rodilld, de he-
se 31 es un cilindro de scero rectificado y pulinenta-~
do de 101,6 mu de didmelro, SE,898 mm de anchurd, y ca~

de uno de los rodillos de agarre 33, 35 es un e¢ilindro -

‘de material eléstico de superficie lisa, tal como.de

caucho vulcanizedo, de poliuretano o similar, q§;3g,749 1”
cu u Y o
mn de diémetro y 82,549 mm de anchura. Los materisles

y l& construccion de los rodillos, &l igual que los di- -
. 3 R -0

mensiones y la configuwracidén geométrica de log rodillos, .

- pueden selecciongrse de acuerdo con lzs exigencies pa-

ra las aplicazclones particulares. ’
La presidn de asgarre es también funcidn de
las exigenclus particulares y'de los pafémetr¢m de fﬁn&t’
cionamiento, Furs aplicaclones de produccidn de eﬁvuel—
tas para alimentos, es adecusdo disponer de una presion -
manométrica de 4,2 & 5,6 kg/cmz, conectadé de modo con~
trolsble a un sctusdor neumético de cilindro de 25,1 mm
de énima. La megnitud de la presion de agarre entre |
uno & otro de los rodillos de sgzrre 33, 35 sobre la

envuelta 19 contra el rodillo de baze 31, varie normal-

- 23 -



. mente entre 0,56 y 2,8 kg/ecm” manométricus, en un eiliu-

dro de 50,8 mn de énima. Esbta veriscidn se expsrimentsa
debldo a que lses condiciones de funcionsmiento pare la
produceidn de envuelts, en perticulac para ls produccidn
5 ‘ .de eﬁvuelta de coléceno, verian de ung & obra meiéia del
material de gartida de la envuel ta, oircunstan&iﬁ;que
o . ; ~ afects adem;s de por si al control del temesio. f‘ﬁ
' Cuendo se usa el presenterinvento en:ahlicac*g
nes de producciodn de envuelta ysrs alimentos, se. prefic-
“1o  _~re, y eu la meyoris de los casos ez esecciel, que sea
- comunicada fuerza de accionemicnto para rotaciénlg Lor
10 meros uno de los rodillos, ususlments el rodiiio de
tase 31, comprendidc en el ruestp 13 de regula?féﬁ de
' la presidn. Esta previsto, sin emwbsrgo, que en aglicscio-
15 - nes que no sean las relszcionudas con la produccion de
envuel tas pera alimentos, no &s neceszrio que ges couu-
nicads fuerzs de eccionamionto yaora rotscion s ninguno
de los rodillos 31, 33, 35 comprsendidos en el puesto
13 de regulacion de la presidn, siendo comunicsdo el
20 !movimiento de rotsc.on yor el propio tuko al avangsr,
el cual ruede a8 su ve:z recibir su impulso de avsnce des—~

de une disposicidn de rodillos de accionamiento, un jue—

&0 de rodillos de dosificacién, por ejewplo, en cuslquier

otro sitio en 1z lines del procedimiento.

25 BEs importznte hscer notsr gue el inverto rue-

6.8.75 » - 21 -



de aplicerse exactemente igual ya ses con un gas de in~
flado de alta presidn alimentedo @ le zona ds alte pre—
sion, ya sea un gas de inflado de taja presidn alimen-
tado a lz zona o zonas de bajea presion que hayan'de ser
5 controladas, Es ademds posible, bombeando con Q:ps;onea
de esgarre y velocidades de uvance de la envuel@a:ééecua—
das, desde unz zona de haja presidn & uns zona de alta
presién afimentsdas por una fueute de gas de iqﬁi@do‘
_de alta'presién, conseguir'en la zona de altaVﬁfééién

10 . una presidén de inflado mée alte que la de la fuelte de

o
e Da g

suministro.
En la Figura 2 de 1los dihujos‘se iluéj%é un
aperato de scuerdo con el invento instslado en%ﬁe;uqa
zona de trotamiento en himedo de baja presidn y dha z0-
15 ~ na de secedo de presién relativemente mas alta en un h
sistema de produccidn de envuelta. La presidn del gas.gfrT
de inflado se sumenta para ls fase de secado para Qbfé;';
‘.' ’ ner un dimensionado correcto de la envuelta. En la dis-'.‘

posicion ilustreda, 3e tirs de un btubo o envuelta 119

20 himeds y floje, e truvés de un pueato 113 de regulacién -

de la presidn, mediente un conjunto 115 de rodillos de
dosificacidn y se huce avarzsr al secsdor 111. El gss

de inflado, sire por ejemplo, para'tal disposicidn puede .
ser suminigtrado a ls zonas de baje presion en o cerca -

25 de la cehbeza de extrusién de 1s envuelta, en el csaso de

6.8.75 - 25 -



pﬁodu¢cién de envuelts de celuloss, o bien, en el caso
de produccién de envuelta de coldgeno, 3 la zona-de al-
ta presion desde una punta de mendril de fruncimiento
én el extremo de la linea, '

A la luz de este exposicion se les oetr?irén
~indudablemente & los expertos en le técnica numeéropas
reaglizaciones de zperatos y modos alternativos dé!llevar
‘a la préctice el invento pero absolutauente dencré del
espiritu del mismo. Se pretende, por consiguieufé, que
le descripcidn que equi se ha hecho se considere como

|
ilustrativa solamente, y no en sentido e&lguno limdtati-
vo. B

La presente solicitud que corresponie &°la
presentada en Estados Tnidos de Ahérica, el 28'&6¥Junio
'dé;1.974 con el nimero 484,207, se scoge a los benefi-
.elos del srticulo 51 del vigente Estatuto sobre Tropie-

dad Industrial.
REIVINODLOACLIORES

Loz puntos de invercidn Propia y nueva que
se presentan para que sean ohbjeto de esta solicitud

de Fatente de Invencidn ec Espafis, por VEINYE afios,

- 20 -~
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son los que se recogen en lus reivindicaciones siguien~
tes:

18.~ Un apsrato para mentener ﬁna diferencia -
de presiones de gms de inflado jreseleccionada éh’un
sistema pars producir tuho de pelicula flexible, 3uyo
slstema incluye medios pers introducir oohtinu%méﬁ%e
un gas de inflado en el interior del tubo y med(i;os parsa

hacer avauzar continusmente en un solo sentijo el tubo

-

desde una primers zons a uta segunda zona, cuyb ?para-b
to para mantener diche diferencia de presiohes de gas
de inflado prevismente seleccionads entre la brimera
zona y la segunda zona, comprende, en combinacién: un
rodillo de hase que tiene una superficie circuﬁfeéencigljj
sustancialmente plana en eontactd con el tubo qﬁéiavan-
za; un rodillo de agarre plano dispuezto en una primérg"
relecibn de agarre del tubo con relacién & dicho rodillo”
de btaze; un segundo rodillo de mgarre dispguesto en upé 
segunda relacion de agarre del tubo con relacion a diého
rodillo de buse y edyscente a dicho primer fodillo de  ;ff
ggarre, pero especisdo del mismo; medios pare ywriar de
modo seleccionshle ls relacidn de agarre del tubo entre
el primer rodillo de sgerre y el rodillo de base; y meﬁ ‘
dios pere varier de modo seleccionable la relacion de"
ggarre del tubo entre el segundo rodillo de agerre y el

i [4
rodillo de base; con lo que se forma una sucesion conti-

- 27 =
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nua de cameras de acumulacion de gas de inflado, de
.volumenrvariable de modo selecciongble en el tuho que
avanza entre el rodillo de hase y los rodillos de =go-
rfé primero y segundo, y las sucesivas cantidaﬁés‘de
~gas de inflado en.dichas céammras de scumulscidn son he-~
L.chas pasar desde une de dichas zonas & la otra. _
: 22,- Un aparato segin la reivindicacion 18,
en combihacién con medios para variar de modo .controla-
ble y seleccionsble la relacidn de espaciamienfcrentre
los rodillos‘de sgarre primero y segundo.
' - 38,- Un aperato segin la reivindicacién 18,
'én el cual el rodillo de base es un rodillo accionado.
1 48,~ Un apsrato segin la reivindicacidn 18,
eﬁ~el cuel las respectivas circuhferencias de lus rodi-
lios‘de agerre primero y segundo son sustancialmente
iguales.
58,- Un aperato segin la reivindicacidn 18,
en e; cual la circunferencia del rodillo de hase es nu-
" yor que por lo menos ung de las circunferenciss de low
. rodillos de agerre primero y segundo.
68.~ Un aparato segin la reivindiczcidn 48,
en el cugl la circunferencia del rodillo de base es ma-
yor que les respectivas cirecunferencias de los rodillos
Ide agarre primero y segundo,

78,~ Un aparato psra mantener une diferencisa

- 25 -~




de presiones de gas de inflado preseleccionada en un

sistema para producir tubo de relicula flexible.
Tal y como se he descrito en la Memoria. que Qnék'.
tecede, reprezentado en los dibujos que se acompatian y
para los fines que se han especificado.
Esta llemorisz consta de veintinueve héjas'es—

0 pﬁﬂ o

1) ) [4 .
critas & magquine por uns sola cera.
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