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La presente invención tiene por objeto un proce­

dimiento de fabricación de coque en al que se introduce 
carbón por la parte delantera de un horno giratorio tubu­
lar de ligara pendiente, donde .progresa al producto, du- 

5, rante au tratamiento, desde la porción extrema anterior
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a la porción extrema posterior, en ól qua se obtienen las 
calorias necesarias para la carbonización por combustión 
de una parte de los constituyentes volátiles del carbón tra­
tado, por introducción da airs en el horno, aplicado a la 
producción respectivamente de coque pulverulento y de coque 
reactivo en granos, respectivamente a partir de finos y de 
granos de carbones de mas del 15j£ da materias volátiles, 
de índice de hinchazón comprendido entre 1 y 8, por carbo­
nización entre aproximadamente 600 y 1.100&C.

' í
Loa carbones del tipo concernido pos la invención 

no pueden, de forma conocida, ser carbonizados mas qua por 
técnicas complicadas que tienen como objetó preservarles 
de una aglutinación masiva durante su paso póí la fase plás­
tica antea de rssolidificaaión. Tan aa así qua es conocido 
carbonizarles en un lecho da materia inerte tal como arena 
□ coque pulverulento, a veces en forma de aglomerados» El 
calor neeesario para la carbonización es entonces aportado 
en parte por el solido pulverulento y en parte por la com­
bustión da gas, Pero en la práctica se evita tomar como ma­
teria da partida carbones demasiado hinchantes y con propor­
ción en materias volátiles superiores al 15$, ©a decir ear-

*bañes del tipo concernido por la invención.
Se conoce par la patenta alemana 243.141, un pro­

cedimiento da fabricación de coque a partir de carbón ñor- . 
malmente no coquifloable en el cual el.carbón es sometido a 
un degasificado limitado en un horno giratorio. En este pro­
cedimiento, se pueda introducir aire y gas da combustión a 
una cierta distancia de la salida del horno giratorio» Pero 
si ae intenta aplicar este procedimiento a carbones designa­
dos al principio, se tropieza con grandes dificultades de
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regulación. La marcha del procedimiento conocido as caracte­
riza por un aumento regular de la temperatura del producto 
tratado desde la entrada hasta la salida dal horno, donde 
alcanza la temperatura de cocción deseada. Esta técnica no 
puede actualmente aplicarse a los carbones dal tipo consi­

derado por la invención.
En efecto, si se desea aplicar tal procedimiento 

a la pirólisis de productos de proporción en materias volá­
tiles elevada, que contienen mas calor latente que preciso
para calentar el horno, se comprueba que es casi imposible1
mantener una regulación estable de la3 temperaturas, inclu­
so repartiendo entradas de aire sobre tod® la longitud del 
horno. Si, en afecto, el caudal de aire inyectado disminuye, 
al horno le falta calor, el producto sala menor cocido y 
no ya con la calidad deseada. Si por el contrario el caudal 
de aire aumenta, incluso muy poco, por efecto de entradas 
parásitas Inevitables por ejemplo, la temperatura de llama 
aumenta muy deprisa, por ende la temperatura de cocción, 
modificando todavía la calidad dal coque, Pero, además, des­
de el momento.mismo que el coque alcanza la temperatura en 
que está totalmente degasifloado, el aire no encuentra ya 
gas que quemar y avanza por al horno hasta que lo encuentran 
la llama sa apaga y la regulación da las temperaturas as 

totalmente perturbada.
Sa afíada además, si sa trata de carbonea agluti­

nantes, una tendencia a pegaduras entr© si da los granos 
da carbón, formando "pelotillas" cuyo núcleo queda mal co­
cido y que pueden incluso ocasionar el taponamiento dal hor­

no giratorio.
Una finalidad de la invención ea obtener o bien
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coque pulverulento o bieri caqué reatítivo en granos por car­
bonización de carbones del tipo definido al principio, y 
ello mediante un procedimiento autotermico, a fin de evitar 
la aportación de calorias exterioras, an un horno continuo. 
Conseguir esta finalidad supone la solución da problemas 
específicos.

Otra finalidad de la invención es por tanto supe­
rar estas dificultades inherentes a la naturaleza de loe 
carbones definidos al principio.

Estas finalidades se consiguen, con el procedi­
miento sBgún la invención, por el hacho de que se introduce 
an el horno, entre la salida del coque y la zona de tempe­
ratura máxima alcanzada por el producto, una cantidad de 
aire de combustión an exceso con respecta a la que sería 
necesaria para llevar el coque a la temperatura de cocción 
deseada, siendo regulada esta cantidad de aire, en el lí­
mite de la proporción eatequiométrica, de tal modo que 14 
temperatura de loa gases que salen del horno sea así mante­
nida superior a 6G08C.

Para regular la ley de calentamiento del producto 
tratado en función de su progresión en el horhó, es por 

tanto conforme a la invención que 8l exceso de aire de com­
bustión introducido en el horno es regulado en el límite 
de la proporción estaquiométrica en función de la tempera- 
tura da los gases que salen del horno. Es preciso entender, 
para ello, que la cantidad de aire introducida aa superior 
a la que sería necesaria para llevar al coque a la tempera­
tura da cocción deseada permaneciendo a la vez inferior a 
la cantidad necesaria para conseguir la combustión eatiquio 
métrica da loa gases. Dicho de otra manara, los humos que-
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salen.del horno deban, en todo caso, permanecer reductores.
La Entidad solicitante ha comprobado que en estas 

condiciones, la llama se apaga en el horno y, por una oombua 

tion.diferida, se estabiliza antes del punto del horno don­
de el producto tratado alcanza la temperatura deseada, es­
tando fijado este punto por la capacidad de intercambios 
térmicos entre gaa y sólido a la entrada del horno. Se ob­
tiene ael un régimen estable de las temperaturas, no te­
niendo las variaciones relativas del caudal de aire inci­
dencia, en tanto haya exceso de aire, mas que sobre la tem­
peratura de salida de los gasea residuales.

Resulta ventajoso que el 60% al menos de la can­
tidad total de ,aire introducido, sea introducida por la por­
ción extrema posterior diíl horno.

Una porción de las calorías puedan ser obtenidas 
por combustión de los productos gaseosa del tratamiento 
en el aire de ajuste introducido en al menos un punto a lo 
largo del horno.

Igualmente y conforme a la invención ae inyectan 
humos o agua en la porción extrema posterior del horno. En 
este caso, este fluido endotérmico mezclado con aire de 
combustiórytefrigera el coque a medida que progresé por el 
horno y, al alcanzar el punto da temperatura máxima del 
producto, encuentra a los primeros gases de destilación, 
creando una llama cuya temperatura es tanto menos elevada 
cuanto que el caudal relativo de fluido endotérmico es im­
portante. Al estar la llama menos caliente, la temperatura 
de cocción es mas baja*

Es ventajoso, además, que la ley de calentamiento 
comprenda una zona de menor ascenso de temperatura del pro-
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ducto del orden de 102 a l52C/mn, en la zona.de temperatura 
de 300 a 45QSC.

Se podra obtener la zona de menor ascenso ah tem­
peratura por acumulación de producto en su faBe plástica 
por regulación de la velocidad de rotación del horno;

La regulación del caudal de la inyección de aire 
y de la inyección del fluido endotérmico permite así fijar 
a los niveles deseados la ley de asoenso en temperatura del . 
producto, la temperatura maxims alcanzada y la ley de re­
frigeración del coque. Es ventajoso mantener el coque un 

cierto tiempo a temperatura elevada si se trata de carbones 
aglutinantes: las pelotillas se cuecen incluso en el núcleo 
y se disgregan.

Según una variante, esta zona de menor ascenso en 
temperatura, será mantenida por-un ensanchamiento del horno, 

como se describe en, por ejemplo, la. patente británica nfl 
1.246.992.

Por último es ventajoso crear en el horno una'. li- . 
gera depresión regulada, mediante tiro por una chimenea dé 
elevada temperatura, del orden de 60Q&C o por combustión de. 

los gases residuales en una chimenea de combustión de tito 
natural o forzado.

Otras características y ventajas de'pondrán de 
manifiesto a continuación con el transcurso de la descrip- 
clon que sigue de una forma de realización de puesta en 
practica de la invención y de aparatos descritos únicamente 
a título de ejemplo y con referencia a las .figuras anexas, 
en .las que:

La figura 1, representa una vista esquemática lon­
gitudinal parcialmente cortada de un horno giratorio de un -

-  6 _



I

5.

10.

15.

20.

25.

30.

tipo conocido de por si pero adaptado para la puesta en prác-f 
tica del procedimiento según la invención.

La figura 2, representa las cürvas de proporción 

en materias volátiles, de temperatura de los gases y de tem­

peratura del producto en función de la distancia con respec­
to a la entrada de los productos tratados al punto anterior 
del horno.

-  7 -

La figura 3, representa uná vista esquematice en 
sección longitudinal de un horno para la puesta en práctica 
de una variante del procedimiento según la invención.

El procedimiento según la invención será mas par­
ticularmente descrito y comentado con referencia a la figu­

ra 1 ,
En la descripción que sigue, asi como en lo que 

preceda, las propiedades de los carbones son medidas según 
las normas AFNOR. Carbón pulverulento o en grano del tipo 

concernido por la invención se introduce, después del dosi­
ficado, en un horno giratorio tubular 1 de 37 m de longitud 
y de 2 m de diámetro exterior, con una pendiente del 3%, 
por mediación.de una exclusa 2 y de un canalón 3, Este horno 
puede girar a la velocidad da 0*6 a 3,6 r.p.m, y esta equi­
pado de un ventilador de aire 9 de 5,600 m3/h regulado por 
una válvula 18, de tres ventiladores de aire 14, 15, 16 
de 3.000 m3/h para la alimentación de tres secciones del 
horno, de un quemador da encendido 10 y dé un tubo de inyec­
ción de agua alimentado por una válvula 19.

El horno 1 está revestido interiormente de refrac­
tarios aislantes. Del lado delantero, es decir en el lado 
por donde entra el carbón, el horno esta equipado de un uro** 
bral macizo 4 que deja una abertura circular para el paso de
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loa gasea y qua impido caer al producto an una cámara da hu­
mos 5, Una junta giratoria 6 relativamente eatanea asegura 
la unión, entre el horno y la cámara de humos. El horno de la 
figura 1 comprende ademas unoa conductos pitometricos 17 pa— . 
re la medida da la temperatura del producto y da loa gasea a 
fin de regular la válvula 18 de admisión de aire, y la valvü" 
la 19 de inyección de agua. Los gasea residuales que salen 
a la cámara de humos eon enviados hacia una camara de pos- 
combustión por mediación de una envoltura equipada de. un 
registro de regulación regulado 20 o hacia una conducción 

auxialiar 21 ptír mediación da una chapaleta con Campana 22 
gobernada por todo o nada mediante un gato.

La cámara de humos revestida de un revestimiento 

refractario para 1.Q0QBC está provista de una tolva qua T e r ­
co gé el producto que desborda del umbral de entrada, los 
elementos 'finos arrastradas por. los humos y que se decantan; 
La salida1 de esta tolva esta equipada de un postigo 23 ndr-, 
malmente abierto y da una envoltura que se sumerge en la \ 
tolva llena de agua del tornillo de recogida 24 qua forma, 

así una guarda hidráulica.
Un pulverizador de agua 25.gobernado por una val- 

vul-a 27 facilita el batido de loa elementos finos en la en­
voltura y alimenta la guarda hidráulica que funciona a nir
val constante. El tornillo de recogida tiene una pendiente 
\ - ’ 
de tal modo que tome en la superficie.los productos que flo­

tan y en el fondo los que precipitan. Un sistema de postigos 
internos 26 permita sacar periódicamente de la envoltura los 

productos flotantes.
La salida del coque puede realizarse a través de -

1
los balones que cumplen la misión de refrigeradores indi-30.
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reatos (riego superficial exterior por agua en circuito ce­
rrado) y que conducen a un caracol equipado de una exclusa o 
por deslizamiento sobre un canalón inclinado equipado de uni
destarronador 12 y esparcimiento sobre una mesa vibrante 13 
u otro dispositivo para una extinción complementaria eventual 
Circuitos de regulaciones son simbolizados por la referencia 
R.

El producto avanza por el horno bajo el efecto de 
la rotación y de la pendiente. Se seca» comenzando a separar­
se y después se cuece en contactó con los gases calientas 
que resultan de la combustión de lea materias volátiles y 
que circulan e contra-corriente. Después de la transforma­
ción en coque* el producto es refrigerado para salir a tra­
vés de una paailla anular 7. El casquete de calentamiento 8» 
revestido interiormente de material refractario obtura la 
salida y lleve une tobera con el ventilador de aire 9 equi­
pado de un quemador de gas 10 para el arranque y del conduc­
to 11 de pulverización de agua.'

Al introducir carbón con elevada proporción de ma­
terias volátiles (37,8Jí según norma W03 004) y de índice de 
aglutinación 5 (según norma Afnor BI11.001) se llega a fabri­
car un coque con un 4% da materias volátiles al caudal de 
9 Ta/h con una velocidad da rotación de 3.3 r.p.m.

Loa gases salen a 79QBC, La depresión en el cas- 
quete del horno se mantiene a 0,1 milibarea. La temperatura 
da salida del coque es de 100 a 15QQC. La temperatura máxi­
ma alcanzada por el producto es de 700BC. El caudal de aire 
inyectado por el ventilador del casquete de calentamiento es 
de 4,000 m^/h y Bi introducido por los ventiladores a lo lar­
go del horno ee de 500 m^/h en total, siendo el caudal de30.
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agua inyectada por el conducto de pulverización 11 de :i¿300 
l/h. Los gases calientes pasan a la .cántara de humos 5 provis* 
ta de una tolva que recoge el producto que sale del umbral 
de entrada y loa elementos finos arrastrados por los humos
que se decantan. La salida de esta tolva esta equipada dé

¡ . t - í
una envoltura 23 que se sumerge en la tolva llena de agua 
de un tornillo inclinado 24 que Constituye así una guarda
hidráulica, sacando este tornillo la mezclá do 'productos
/ , ¡

solidos y de hollines.
El coque obtenido tiene las propiedades siguientes 

medidas según los métodos apropiados descritos en la obra:
R. L0IS0N, P. F0CH, A. B0YER, Le Coks, Dunod, Paris 1970.

Densidad a granel para 4/20 mm 0,273 '
Densidad aparante 0,544
Rlacroporosidad medida al mercurio 66?S
Resistividad («TLcm/cm^) 300

, Reactividad I 30 a 1000BC 1
Superficie específica determinada al 300.
vapor de agua por balanza da Ule Bain a 600

Este horno permite tratar productos de granuloma- 
trias diversas que van de finos 0/7 a granos 15/35, eligién­
dose la granulometría del carbón que entra en función da la 
granulometría deseada para el coque. Si, por ejemplo, ss de­
sea coque 10/20, se enhornarán granos 7/15 ó 10/20* Si se 
desea 4/10, se enhornarán 6/10,ó finos 0/7 o 0/10 desclama­
dos.

El especialista comprenderé que el ejemplo de apli" 
cación que acaba de ser descrito conduce a resultados muy 
sorprendentes, tratándose de carbón tan aglutinante y de 
tan elevada, proporción en materias volátiles como el que se30



ha tratado
Otros comentarios son ahora necesarios para com­

prender mejor las condiciones operatorias conformes a la 
invención que han permitido obtener el resultado anterior 
y para permitir adaptar estas condiciones operatorias a otros 
carbones de loa tipos concernidos por la invención*

Se ha comprendido que, a medida que avaliza» el 
producto aumenta de temperatura hasta el máximo deseado y 
después se refrigera al acercarse al punta posterior del 
horno giratorio* En las inmediaciones de los 350BC lás ma­
terias volátiles comienzan a separarse* Hacia los 5Q0&C 
el producto alcanza la zona plástica, comienzo de la trans­
formación en coque que finaliza hacia los 60Q&C, La ley de 
calentamiento en sata zona 350 - 80QQC determina la oalidad 
del coque y puede ser regulada aagún la invención*

Los fenómenos son complejos* Se puede observar que 
Un aumento rapidísimo de temperatura en la zona de 350 - 
550QC aumenta la plasticidad del carbón, la hinchazón de 
los granos y multiplica las pegaduras con formación de 
"pelotillas" cuyo núcleo queda mal cocido* En este caso, 
se podría creer que la cocción del coque a temperatura ele­
vada (950 a 110QQC) podría desintegrar estas pelotillas y 
sería sin inconveniente alguno. Pero la solicitud o deman­

da de los utilizadores industriales incide mucho sobre co­
ques cocidos hacia 800 - 850BC o incluso 650 - 700BC única­
mente* De ahí el interés del procedimiento según la inven­
ción.

Si, por otra parte, se inyecta aire sin precau­
ciones con carbones del tipo concernido por la invención 
y sobre todo si el índice de hinchazón es del orden da 4 o !*
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aparecen unas pelotillas. El fenómeno sin embargo se estabi­
liza si se toma la precaución, según la invención, de fijar' 
una ley de subida ds temperatura relativamente pequeña:(in­

ferior a 1ÜflC/minuto) en la zona 350 - 55QQC, Este resultado 
puede obtenerse por la oraación da un umbral de producto 
plástico 8n las inmediaciones de 4Q0&C que aumenta localman— 
te el grado da relleno. La creación tía esta umbral sb obtie­
ne por la combinación de las regulaciones de aire hechas por 
las temperaturas y de la velocidad rotación del horno, • 
aprovechándose de que la zona de plasticidad del producto 
as, por aste motivo, la zona de mayor viscosidad o la zona 
de mayor pendiente del talud de derrumbamiento sensible a la 
velocidad ds rotación dal horno» Mediante la invención se 
as por tanto dueño de la formación de una especie.de talón 
da producto ligeramente aglutinado que retarda localmente eu. 
progreeion y por ende su aumento de temperatura.

Una variante para la obtención del mismo resultado 
de zona de manar ascenso de temperatura consiste en utilizar 
un horno como el que será descrito con referencia a la figu­
ra 3.

La Entidad solicitante ha ensayado igualmente rs*!> 
guiar sin éxito la temperatura de Balida del coque por da­
ba jo de 90QBC con una combustión escalonada sobre toda la- . ■ 
longitud del horno por introducción de aire en varios pun— . 
tos. En este caso un exceso de aire calienta el coque mas 
alia de 950&C, temperatura a la que no se separan ya mate­
rias volátiles. Al no haber nada que quemar, el aire intro­
ducido en el horno a la salida del coque queda disponible 

para quemar gases. Hay entonces sobrecalentamiento^ desde 
el momento mismo de la aparición dal gas y nuevo retroceso30.



-  13

S.

10.

15.

20.

25.

30.

de la llama hacia la parte anterior»

Si este aire bs entonces reducido, la llama vuelve 
de nuevo hacia la parte posterior y después la temperatura 
del coque disminuye como consecuencia de una falta de calo­
rías. Se desprende entonces mucho gas. El horno ea entonces 
inestable e imposible de regular en temperatura. Por el con­
trario» desde el momento misma que se aplica las indicaciones 
de la invención, se puede obtener una marcha estable en la 
que se puede oonseguir una temperatura regulada de salida 
de gases comprendida entre 600QC y 70QBC, lo que limita el 
engrasa da las envolturas y circuitos. Las posibilidades
de transmisión de calor entre gas y sólido son limitadas 
por lo que la ley de ascenso de temperatura del producto 
se estabiliza. La temperatura máxima es alcanzada (900 a 
950AC) entre la mitad y los 2/3 del horno según la naturale­
za.

En la parte posterior, el coque se refrigera, y 
no suelta ya materias volátiles. Aunque únicamente hubiere 
ya el aire que circula a contra-corriente del coque corrien­
te, el efecto de combustión sería muy limitado.

La técnica según la invención de combustión por 
exceso de aire en la parte posterior del horno oonduce a 
un nivel de temperatura de cocción elevado, interesante
para algunas fabricaciones.

%
A f in de obtener coques cocidas a temperatura 

mas baja, una variante consiste en pulverizar agua con aire 
inyectado en el 'horno del 'lado de salida del coque. La va­
porización de este agua mejora netamente la refrigeración 
del coque, Pero sobre todo, el efecto endotérmico del vapor 
de agua limita la temperatura de combustión de los primeros
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gases/ de destilación encontrados¿ y por ello la temperatura 
máxima que pueda alcanzar el coque.

La regulación del caudal de aire permite regular 

la temperatura de salida de los gases. La regulación del 
caudal de agua permite regular la temperatura máxima del co­
que. Sin embargo, una Cierta cantidad de aire puede ser in-. 
yectada por los ventiladores 14, 15, 16 a lo largo del hor­
no, para mantener el nivel térmico general y quedar en lá 

zona de regulación de la temperatura de salida de los gases, 
sin que, sin embargo, se sobrepase el límite de la propor-i. 

ción estaquiométrica tal como ha sido dicho.
El horno giratorio es mantenido con ligera, depre­

sión para permitir la salida de los gases residuales, limi­
tando.a la vez las entradas de aire parásito del lado de sa­
lida del coque. El caudal de aire parásito, debe permanecer 
netamente inferior al necesario para el procedimiento. El 
nivel elevado de temperatura de estos gases permita evacuar­
les por tiro natural o quemarles sin dificultad, y sin pro­
ducción de humos ni efluyentes líquidos u otra contaminación 
o perjuicio.

En la figura 2, se han representado unes curvas 
A y 5 relativas a una marcha de explotación de un horno de 
36,7 m conforme al horno de la figura 1. En abscisas, se 

ha indicado, en metros, la distancia del horno contada desde 
el punto de introducción del carbón. En absoisas, se ha rs- 
fsranciado con las flechas 9, 14, 15, 16, respectivamente, 
los puntos de introducción deaira y por la flecha 11 el pun­
to de introducción de agua. El carbón era carbón da Ufandél 

12/18 mm al 40/b de materias volátiles, de índice de hincha­
zón 4,5. El horno de 2 m de diámetro oon una pendiente dél30
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33% girada a 3,15 r.p.m. El caudal de aire era de 4;800 oi /h 
en el punto 9 y nulo 8n los puntos 14, 15 y 16. 51 caudal 

de agua ata de 2.300 kg/h.
La curva A representa la evolución de la propor­

ción en materias volátiles del producto e'n % aobrs carbón 
(o coque) puro y la curva B representa la evolución de la tem 

peratura del producto en QC.
El horno según la figura 3 es de un tipo particular, 

mente /adaptado para la puesta en práctica de la invención.
.A este respecto constituya una variante que difiere del hárno 
tubular cilindrico conocido. Para simplificar las explicacio­
nes, se ha llevado sobre la figura 3 solo una parte de los 
órganos de la figura 1, que son todos idénticos. Es preciso 
comprender, en efecto, que el equipo funcional del horno de 
la figura 3 es exáctamente el mismo que el del horno de la 
figura 1. La diferencia esencial entre los dos hornos es que 
la zona de retardamiento de aumento de temperatura se obtie­
ne por una conformación del horno. Este en lugar de ser to­
talmente cilindrico, comprando un ensanchamiento de su diá­
metro en la zona Z en la que se obtiene así el retardamiento 
deseado de la progresión del producto por una .acumulación 
local.

N O T A -
Oescrita suficientemente la naturaleza del invento 

así como la manera de realizarlo en la practica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles da modificaciones de detalle en cuanto no 
alteren su principio fundamental. También se hace constar 
que el invento corresponde a una solicitud de patente pre­
sentada en Francia can el nfl 74 22 402 de 27 de Dunio de30
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1.974, acogiéndose por lo tanto a Iba beneficios que conceden 
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo.que cons­
tituye la esencia del mferido invento y par la que se soli­
cita una Patente de Invención por 20 años en España, sobre: 
PROCEDIMIENTO De FABRICACION DE. COQUE, caracterizándose por 

lo siguiente:

-  16 -

1,- Procedimiento de fabricación de coque,en el 
que se introduce carbón por la parte delantera de un horno 
giratorio tubular con ligera pendiente, donde progresa el . 
producto, durante su tratamiento, desda la porción extrema, 
anterior a la porción extrema posterior, en el que se ob- . 
tiene las calorías necesarias para la carbonización por com­
bustión de una parte de los constituyentes volátiles del 
carbón tratado, por introducción de aire en el horno, apli- .
cado a la producción respectivamente de coque pulverulento - 
y de coque reactivo en granos, respectivamente a partir, 
de finos y de granos de carbonos con mas del 15J$ de mate­
rias volátiles, de Indice de hinchazón comprendido- entre 1 
y 8, por carbonización entre 6QQ y 1.1000C aproximadamente, 
caracterizado porque.se-introduce en el horno, entre la sa­
lida- del coque y la zona de temperatura maxima alcanzada, 
por el producto, una cantidad de aire de combustión contro­
lada sn exceso con respecto a la que seria necesario -para 

llevar al coque a la temperatura de cocción deseada, siendo 
regulada esta cantidad de airs, en el limite de la- propor­
ción astequiomstrica, de tal modo que la temperatura de los 
gases que salen del horno sea así mantenida superior a 6Q0QC, 

2,- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el 60$ al menos de la cantidad total de 
aire introducido, se introduce por la porción extrema pps>>
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terior dal horno.
3Vn-Procedimiento según una de Xas reivindicaoio- 

neaa1:¡y1.^./¿caracterizado porque una- parte da Xas calorías se 
obtiene .poz^-combustión dB los . productcís gaseosos del trata- 
mietntoA-em edJiai-re: .de ajuste introducido en aX menos un pun­
to a Xo iar'go del horno.
/ -. 4,- Procedimiento según una de Xas reivindicado- i
nes;:1..a-3.-.carácterizado porque se inyecta, ademas, un fluido; 
endotérmico'en. Xa porción extrema posterior dsX horno, 
na r-¡'r 5.—.-Jlrocedimiento según Xa reivindicación 4, carac­
terizado poique -ai fXuido endotérmico es agua.

6-.^ Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes 1 a 5, '-Caracterizado porque la ley de calentamiento del 
producto tratado en función de su progresión en el horno 
comprende una zona de menor ascenso en temperatura del pro­
ducto.del orden de 10A a 15GC/mn, en la zona de temperatura 
de 300 e 450SC. ■ ■

7. - Procedimiento según Xa reivindicación 6. ca­
racterizado porque se obtiene la zona da menor aumento de 
temperatura por acumulación de producto en su fase plástica 
por regulación de la velocidad da rotación del horno.

8. - Procedimiento según la reivindicación 6. ca­
racterizado porque as obtiene la zona de menor aumento de 
temperatura por un ensanchamiento del horno,

9, - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes 1 a 8, caracterizado porque se crea en el horno una li­
gara depresión regulada.

10, - Procedimiento según la reivindicación 9, ca­
racterizado porque la depresión regulada se crea por tiro 
natural por una chimenea de alta temperatura, del orden de



6DQ0C. .

11.- Pruoadimianbü según la rsivindioaolón 
caracterizado porque la depresión se orea por la combustión 
de loa gasas residuales en una oámars de combustión oon tiro 
natural o forzado.

' 12.- Procedimiento de fabricación de coque, tai
y como queda sustancialmente descrito en le presente memoria 
e ilustrado sn los dibujos adjuntos.

Cata Memoria consta de 18 hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid,
Etablissement publio dit; HOUILLERES OU BASSIN
0£  L O R R A I N E .  2 §  J U N .  1975
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